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Laserliner

Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja aktuaalne informatsioon ning
' juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud interneti-lingil taielikult Iabi. Jargige neis sisalduvaid
juhiseid. Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Sihtotstarbeline kasutamine

CondenseSpot Plus on integreeritud hligromeetriga infrapuna-temperatuurimédtur, mis véimaldab
modbta puutevabalt pealispindade temperatuuri ja arvutada kastepunktitemperatuuri. Mdoteseade
moodab kiiratava elektromagnetilise energia hulka infrapunakiirguse lainepikkuse vahemikus ja arvestab
selle jargi pinna temperatuuri. Integreeritud sensoritega Uhenduses detekteerib sensor soojussildu ja
kondensatsioonniiskust.

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mobteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud ménguasjadega. Hoidke lastele
kattesaamatult.

— Umberehitused voi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning
ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, likérgeid temperatuure, niiskust ega tugevat
vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui Uks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud voi patarei
laeng on nork.

— Vélioludes kasutades jalgige, et seadmega to6tataks tksnes vastavates ilmastikutingimuses voi
rakendatakse sobivaid kaitsemeetmeid.

— Palun jargige kohalike ja riiklike ametite ohutusmeetmeid seadme asjatundliku kasutuse kohta.

Ohutusjuhised
Umberk&imine klassi 2 laseritega

Laseri valjumisava

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW - 650 nm

EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi
peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb
silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire Laseri hoiatusjuhis
eest dra liigutada.

— Manipulatsioonid (muudatused) on laserseadisel
keelatud.

— Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone
kunagi optiliste seadmetega (luup, mikroskoop,
pikksilm, ...).
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Ohutusjuhised

Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Mobteseade tdidab elektromagnetiline Ghilduvuse eeskirju ja piirvaartusi vastavalt EMC
direktiivile 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates voi sidamerdit-
muritega inimeste laheduses. Valitseb ohtliku méjutamise voi hairimise voimalus elektrooniliste
seadmete poolt ja kaudu.

— Mobtetapsust voivad mojutada kasutamine suure pinge voi tugevate elektromagnetiliste
vahelduvvaljade laheduses.

1 LC-displei

2 Emissioonimadra seadistamine

3 Mooduse seadistus: dp / HEAT

4 Ohuniiskuse / imbrustemperatuuri sensor
5 Infrapunasensor

6 8-punktilise laserringi valjund

7

SET-klahv /
Umberltlitus dp / rH / T-A

8 SISSE / Paastik
9 Patareilaegas

Hold-funktsioon
Kondensatsioonniiskuse indikaatori tulpnait

Kastepunktitemperatuur °C
Patarei laetus

Mootihik °C
Mobtevaartuse naidik

Emissioonimaar kiirnait

oS Q 0 QO N T 9

Kastepunkti maaramise reziim (dp)
koos suhtelise 6huniiskuse (rh) ja
Umbrustemperatuuri (T-A) ndiduga

i Laserkiir sisse lulitatud,
k temperatuuri méétmine (infrapuna)

| j Soojussillamoodus (HEAT)
k Aktiivse mddtmise indikaator
I Nait LOW, CHK, HI soojussillamooduses

Kastepunktimoodus Soojussillamoodus
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Kl Patareide sisestamine 1 ON / OFF -

Avage patareide kast ja asetage patareid sisse
nii, nagu suimbolil ndidatud. Podrake sealjuures
tahelepanu digele polaarsusele.

S )
S ()

Auto-véljalllitus 30 sekundi méddudes.

Pidage silmas, et 6huniiskuse /
I Umbrustemperatuuri sensor (4)
on transportimisel sisse klapitud.

E] Pidevmé6tmine / Hold

Aktiveerige kestevmddtmise labiviimiseks laser Kui sihtlaser tuvastab soovitud mddtekoha, siis
(vt joonist) ja hoidke klahvi vajutatult. laske klahv kohe lahti. Hoitakse m6ddetud vaartust.
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I Emissioonimaira seadistamine

Integreeritud sensormddtepea votab vastu infrapunakiirgust, mida iga keha materjali/pealispinna
spetsiifikast olenevalt kiirgab. Kiirguse maar maaratakse kindlaks emissioonimaara (0,1 kuni 1,00) kaudu.
Seade on esmakordsel sisselUlitamisel eelseadistatud emissioonimaarale 0,95, mis kehtib enamikele
orgaaniliste ainetele ning mittemetallidele (plastid, paber, keraamika, puit, kumm, varvid, lakid ja kivimid).
Kérvalekalduvate emissioonimaaradega materjalid votke tabelis punkti 9 alt.

Pindamata metallide ja metallioksiidide puhul, mis sobivad nende madala ja temperatuuri-ebastabiilse
emissioonimadra tottu IP-mo6tmise jaoks ainult tinglikult, samuti tundmatu emissioonimaaraga pealispindade
puhul, tuleks need voimaluse korral emissioonimaara seadmiseks 0,95 peale varviga voi mattmusta kleepsuga
katta. Kui see pole voimalik, siis modtke kontakt-termomeetriga.

Parast sisselulitamist on seadistatud viimati valitud emissioonimaar. Kontrollige iga kord enne
s MOStmist emissioonimdara seadistust.

Seade omab salvestatud emissioonimaarade kiirvalikut (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) ja tapset seadistust
vahemikus 0,01 - 1,00.

Emissioonimaar kiirvalik

1x=0,85

- 2x=0,75

ON } % } 3x=0,65
4x=0,55

5x=0,95

Lihike vajutamine:
vadrtus + 0,01
SET Pikk vajutamine:
jooksev vaartus
0,01...1,00

Soojussillamoodus Kastepunktimoodus



3 Kastepunktimooduse / kondensatsioonniiskuse indikaator

Kastepunktitemperatuur on temperatuur, millest allapoole langemisel saab 6hus sisalduv
veeaur tilkade, udu voi kaste kujul eralduda. Kondensatsioonniiskus tekib seega nt siis,
kui siseseina voi aknapale temperatuur on madalam kui ruumi kastepunktitemperatuur.
Need kohad on siis niisked ja moodustavad kasvukeskkonna hallitusele ning tekitavad
materjalikahjustusi.

CondenseSpot Plus arvutab integreeritud Umbrustemperatuuri ja suhtelise Ghuniiskuse sensorite abil
kastepunkti. Samaaegselt maaratakse objektide pealispinnatemperatuur infrapuna-temperatuurimdotmise
kaudu kindlaks. Nende temperatuuride vordlemisega saab leida kohad, kus valitseb kondensatsioonniiskuse
tekke oht. Tulemust ndidatakse kondensatsioonniiskuse indikaatoril (b) tulpnaiduna ja seda toetatakse
kondensatsioonniiskuse tekke tdendosuse korral optiliste ning akustiliste signaalidega.

:
o

s
nn
l!.llh U’P [ITH U/IU
Kondensatsioonniiskuse Kerge kondensatsioonniiskuse Kondensatsioonniiskuse oht
oht puudub oht sambol ,dP” vilgub ja kolab
Stmbol ,dP” vilgub signaal

Kondensatsioonniiskuse indikaatorit (b) ndidatakse seadme igas mooduses.
Seade annab seega pidevalt informatsiooni kondensatsioonniiskuse ohu kohta.

Suhtelise 6huniiskuse ja keskkonnatemperatuuri mootevaartused saab kuvada:

} SET Lp }
I
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Soojussillamoodus

Soojussillaks nimetatakse hoonetes nt piirkonda siseseinal, kust transporditakse soojust
kiiremini valjapoole kui Ulejadnud siseseinast. Nende piirkondade temperatuur on
siseruumist vaadates madalam ja véljastpoolt maja vaadates kdrgem kui Gmbritsevate
piirkondade temperatuur. See viitab sageli puudulikule voi ebapiisavale soojustusele.

CondenseSpot Plus vordleb selleks Gmbrustemperatuuri pealispinna temperatuuriga. Molema temperatuuri
suuremate erinevuste korral valjastab seade hoiatused 2 astmes. Piirvahemikus juhisega ,, CHK"” voi vdga
suurte erinevuste korral displei valgustuse mberldlitamisega , sinisele” véi , punasele”.

<>

0

[1]X

Hit

Umbrustemperatuur: Umbrustemperatuur: Umbrustemperatuur: Umbrustemperatuur:

20°C 20°C 20°C 12°C

Soojussild puudub Voimalik soojussild, Soojussild, Soojussild,
kontrollige piirkonda displei poleb siniselt displei poleb punaselt
edasi ja kolab signaal ja kolab signaal

E] Meniiii seaded

MODE
ON } SET

v

aN
Cont LOK

XTI T

kinnitamine

Piisim66tmine
Funktsiooni ,,Cont LOK" sisselllitamisega saab viia pusimdotmisi 1abi
ilma vallandus-klahvi pUsiva vajutamiseta.

) on ¢ D orr ) (MORE

kinnitamine

Plsim6&tmine kaivitub vallandus-klahvi lUhikese vajutamisega. Displeile
ilmub luku stimbol. Uuesti vajutamisel hoitakse vaartust (HOLD).

Tehaseseadistus
Funktsiooniga ,FAC" lahtestatakse seade tehaseseadistusele.

b ong (=) por P DI

kinnitamine



E] Emissioonikraadide tabelid Orienteeruvad vaartused koos tolerantsidega

Metallid
Alloy A3003 Plii Teras
oksudeeritud 0,20 kare 0,40 galvaanitud 0,28
karestatud 0,20 Raud oksudeerituq _ 0,80
Alumiinium oksudeeritud 0,75 tL.,!gevaIt Odeee”tUd 0,88
okstideeritud 0,30 roostega 0,60 \Igrrsekilats\;ﬂsltiundd 8;2
poleeritud 9.05 Raud, valu roosltene, purﬁ]ane 0:69
Inconel okstideerimata 0,20 plekk, nikliga kaetud 0,11
okstdeeritud 0,83 sulatis 0,25 plekk, valtsitud 0,56
elektropoleeritud 0,15 Sepistatud raud Teras, roostevaba 0,45
Kroomoksiid 0,81 matt 0,90 Tsink
Messing Teras okstdeeritud 0,10
poleeritud 0,30 ktlmvaltsitud 0,80 Vask
oksudeeritud 0,50 lihvitud plaat 0,50 okstideeritud 0,72
Plaatina poleeritud plaat 0,10 Vaskoksiid 0,78
must 0.90 sulam (8% niklit,
! 18% kroomi) 0,35
Mittemetallid

Asbest 0,93 Kummi Portselan
Asfalt 0.95 ‘;()(e)\rlﬁne—ha\l 085 N 053
Basalt — 0.70 Kvartsklaas 0,93 Puit
Betoon, krohv, mért 0,93 Lakk todtlemata 0,88
Grafiit 0,75 matt, must 0,97 pook, hodveldatud 0,94
Inimnahk 0,98 kuumakindel 0,92 Puuvill 0,77
Jahuti valge_ 0,90 Pérandasegu 0,93
must, elokseeritud 0,98 Laminaat 0,90 Savi 0,95
Jaa Liiv 0,95 Siinteetiline aine
sile . 0,97 Lubi 0,35 valgust labilaskev 0,95
tugevalt kilmunud 0,98 Lubjakivi 0,98 PE, P, PVC 0,94
Kangas 0.9 Lubjaliivakivi 0,95 Sisi
Karborund 0.90 . okstideerimata 0,85

i ' Lumi 0.80 ber), hele 0,89
K.eraar.nlka 095 Madalkuumuskeraamika, Tapeet (Pa el -
Killustik 0,95 matt 0,93 Telliskivi, punane 0,93
Kips 0,88 Marmor Trafo lakk 0,94
Kipskartongplaadid 0,95 must, matistatud 0,94 Tsement 0,95
Klaas 0,90 hallikalt poleeritud 0,93 Torv 0.82
Klaasvill 0,95 Muld 0.94 Torvapaber 0,92
Kruus 0,95 Miiiiritis 0,93 Vesi 0,93

Paber
koik varvid 0,96

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage kdik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-, kiiGrimisvahendite ning lahustite

kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.

Kalibreerimine

Mboteseadet tuleb mootmistulemuste tapsuse tagamiseks regulaarselt kalibreerida ja kontrollida.
Me soovitame kohaldada Uheaastast kalibreerimisintervalli. Vdtke Ghendust oma edasimiujaga voi

poorduge ettevotte UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.
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Tehnilised andmed (Oigus tehnilisteks muudatusteks. 24W31)

Infrapunatemperatuur
Mé6tesuurus Ohuniiskus

Umbrustemperatuur
Reziim Kastepunkt

Soojussillad

Maodtevahemik Umbrustemperatuur | -20°C ... 65°C

0°C ... 50°C (x 1°C)
<0°C ja >50°C (= 2,5°C)
Resolutsioon Gmbrustemperatuur 0,1°C

Tapsus Umbrustemperatuur

Mootevahemik infrapunatemperatuur | -40°C ... 365°C

-40°C ... 0°C (£ (1°C + 0,1°C/1°C))
Tapsus infrapunatemperatuur 0°C ... 30°C (£ 1°C vdi + 1%, vastavalt suuremale vaartusele)
>30°C (£ 2°C voi + 2%, vastavalt suuremale vaartusele)

Resolutsioon infrapunatemperatuur 0,1°C
Mbbtevahemik 6huniiskus (suhteline) | 1% ... 99%

Tapsus (absoluutne) 20% ... 80% (x 3%)
ohuniiskus (suhteline) <20% ja >80% (+ 5%)

Ohuniiskuse (suhteline) resolutsioon | 0,1%
Mootevahemik kastepunktile vastav

-50°C ... 50°C
temperatuur
. . 20% rH ... 30% rH (*+ 2,5°C)
Iggsugr:szerp“nkt"e vastav 31% rH ... 40% rH ( 2°C)
P 41% rH ... 95% rH (+ 1,5°C)
Resolutsioon kastepunktile vastav o
0,1°C
temperatuur
Laseri lainepikkus 650 nm
Joonlaseri laseriklass 2/< 1 mW (EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021)
Automaatne valjaltlitumine parast 30 sekundit
Emissioonikraad seadistatav, 0,01 ... 1,00
Optika 12:1 (12 m modtekaugus : 1 m modtepunkt)
Voolutoide 2 x 1,5V LR6 (AA)
Tooiga u 20 tundi

0°C ... 50°C, ohuniiskus max 80% rH, mittekondenseeruy,

Tostingimused t60korgus max 2000 m Ule NN (normaalnull)

Ladustamistingimused -10°C ... 60°C, 6huniiskus max 80% rH, mittekondenseeruv
Moodtmed (L x K x S) 60 x 205 x 150 mm
Kaal 384 g (koos patareid)

ELi ja UK nouded ja utiliseerimine
Toode taidab koik néutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i ja UK piires.

See toode, kaasa arvatud tarvikud ja pakend, on elektriseade, mis tuleb vaartuslike toorainete
tagasisaamiseks suunata vastavalt Euroopa ja UK kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete,
akude ja pakendite direktiividele keskkonnasébralikku taaskasutusse.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: https://packd.li/lIl/aqu/in
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor ,Indicatii privind garantia si indicatii
I suplimentare” precum si informatiile actuale si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul
= acestor instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la predarea
mai departe a dispozitivului laser.

Utilizarea conforma cu destinatia

CondenseSpot Plus este un aparat de masura a temperaturii cu infrarosu cu higrometru integrat si permite
masurarea temperaturii suprafetelor fara atingere si calcularea temperaturii punctului de roud. Aparatul
de masura masoara cantitatea de energie electromagnetica radiata intr-un domeniu de lungime a undelor
infrarosii si calculeaza astfel temperatura rezultats a suprafetelor. In combinatie cu senzorii integrati aparatul
detecteaza puntile termice precum si umiditatea de condens.

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucdrie. A nu se lasa la indemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia si specificatiile
de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii puternice.

— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cand una sau mai multe dintre functiile acestuia s-au
defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus.

— Acordati atentie la utilizarea in exterior a aparatului ca acesta sa fie utilizat numai in conditii
meteo favorabile si cu respectarea masurilor de siguranta adecvate.

— Tineti cont de prevederile de siguranta ale autoritatilor locale resp. nationale privind utilizarea
corespunzatoare a aparatului.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Orificiu laser

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW - 650 nm

EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021

— Atentie: Nu priviti direct sau n raza reflectata.

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia
trebuie Tnchisi constient si capul trebuie
indepartat imediat din dreptul razei.

— Manipularile (modificarile) dispozitivelor laser
sunt nepermise.

— Nu priviti niciodata n raza laser sau reflectia
acesteia cu instrumente optice (lupa, microscop,
binoclu, ...).

Indicatie de
avertizare laser
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Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementarile si valorile limita pentru compatibilitatea electromagnetica
conform directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in aeroporturi, la benzinarii, sau in
apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase sau a
unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

— La utilizarea in apropierea tensiunilor ridicate sau in zona campurilor electromagnetice variabile
ridicate poate fi influentata exactitatea masurarii.

1 Display LC

2 Setare nivel de emisie

3 Setare mod: dp / HEAT

4 Senzor umiditate aer / mediu
5 Senzor infrarosu

6 lesire cerc laser 8 puncte

7

Tasta SET/
Comutare dp /rH/ T-A

8 PORNIT / Declansator
9 Compartiment baterii

Functia mentinere (hold)
Indicator umiditate de condens cu grafic cu bare

Temperatura punct de roua in °C
Incarcare baterie

Unitate masura °C

Afisaj valoare masurata

Indicator rapid grad emisii
Modul punct de roua (dp) cu afisarea
umiditatii relative a aerului (rh) si
a temperaturii mediului (T-A)
i Raza laser cuplata, masurarea temperaturii
k (infrarosu)
j Mod punte caldura (HEAT)
k Indicator masurare activa

I Indicator LOW, CHK, HI
n modul punte de caldura

oQ 0 o N T 9

Mod punct de roua Mod punte caldura
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Kl Introducerea bateriilor 1 ON / OFF

Se deschide compartimentul de baterii si se
introduc bateriile conform simbolurilor de
instalare. Se va respecta polaritatea corecta.

S )
S ()

Oprire automata dupa 30 secunde.

Acordati atentie faptului ca senzorul de
I umiditate a aerului/mediului (4) sa fie pliat

la transport
E] Masurare continui / Hold
Pentru executarea unei masurari continue activati In momentul in care locul de masurare este
laserul (vezi imaginea) si mentineti tasta apasata. receptionat cu laserul tinta eliberati tasta.

Valoarea masurata este retinuta.
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I Setarea nivelului de emisie

Capul de masurare cu senzor integrat receptioneaza raza infrarosie pe care orice obiect o emite in functie
de material/suprafata. Gradul acestei radiatii se determina prin gradul de emisii (0,01 pana la 1,00).
Aparatul este prereglat la un grad de emisii de 0,95 la prima pornire, care este valabil pentru majoritatea
materialelor organice, precum neferoasele (plastic, hartie, ceramica, lemn, cauciuc, vopsea, lac si piatra).
Puteti selecta materiale cu grade de emisie divergente din tabelul de la punctul 9.

Tn cazul metalelor fara strat aplicat precum metaloxizi, care din motivul nivelului redus de emisie instabil
de temperatura sunt adecvate numai limitat pentru masurarea IR precum si la suprafetele cu un nivel de
emisie necunoscut se aplica un strat de lac sau o eticheta neagra mata pentru a stabili nivelul de emisie
la 0,95. Daca acest lucru nu este posibil masurati cu un termometru de contact.

Dupa pornire este setat ultimul grad de emisii selectat Verificati inainte de fiecare masurare
m setarea gradului de emisii.

Aparatul dispune de un selector rapid pentru gradele de emisii memorate (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55)
precum si o setare precisa cuprinsa intre 0,01 — 1,00.

Selectare rapida grad emisii

1x=0,85

ON } } } 2x=0,75
3x=0,65

5x = 0,95

Setare precisa grad emisii

Apasare scurta:
Valoare+0,01

SET apasare lunga:
Valoare continua
0,01 ... 1,00

Mod punte céldura Mod punct de roua



[ Mod punct de roua / indicator umiditate de condens

Temperatura punctului de roua reprezinta temperatura care trebuie subdepasita pentru
ca aerul sa separe aburul continut sub forma de picaturi, vapori sau roua. Umiditatea
de condens se formeaza deci de ex. cand un perete interior sau pervazul geamului
prezinta o temperatura mai redusa decat temperatura punctului de roua a incaperii.
Aceste locuri sunt astfel umede si formeaza mediu nutritiv pentru mucegai precum si
pentru pagube materiale.

CondenseSpot Plus calculeaza punctul de roua cu ajutorul senzorilor integrati pentru temperatura mediului
si umiditatea relativa a aerului. In acelasi timp este determinata temperatura suprafetei obiectelor cu ajutorul
masurarii temperaturii cu infrarosu. Prin compararea acestor temperaturi se pot gasi locurile care sunt supuse
pericolului de umiditate de condens. Rezultatul este afisat prin intermediul indicatorului de umiditate

de condens (b) sub forma unui grafic cu bare precum si la o probabilitate mare de aparitie a umiditatii de
condens prin semnale optice si acustice.

Ir:
(14

3

.
o

T LY
nn nn J nn
it O e L LT dp
niciun pericol de umiditate pericol redus de umiditate pericol de umiditate de condens
de condens de condens Simbolul ,,dP” palpaie si se aude
Simbolul ,,dP” palpaie un ton acustic

Indicatorul de umiditate prin condensare (b) este afisat in orice mod al aparatului.
Aparatul emite astfel permanent informatia unui pericol de umiditate prin condensare.

Valorile de masurare pentru umiditatea relativa a aerului si temperatura mediului se pot apela:

} SET L }
&

&
rH

11 @D
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Mod punte cildura

Ca punte termica este descrisa in cladiri o zona de ex. la un perete interior la care este
transportata caldura mai rapid in exterior decat restul peretelui interior. Temperatura
acestor zone este cand dinspre spatiul interior este mai rece si dinspre exterior este mai
cald decat zonele invecinate. Acest lucru semnifica deseori ca izolatia este precara sau
insuficienta.

CondenseSpot Plus compara pentru aceasta temperatura mediului cu temperatura suprafetelor. In cazul
unor diferente mai mari intre cele doud temperaturi aparatul emite avertizari in 2 trepte. In domeniu
limita cu indicatia ,,CHK" sau n cazul unor diferente foarte mari prin iluminarea intermitentd a ecranului
Lalbastru” resp. ,rosie”.

0
0
Ll
X
Temperatura mediului Temperatura mediului Temperatura mediului Temperatura mediului
fnconjurator: 20°C fnconjurator: 20°C nconjurator: 20°C fnconjurator: 12°C
fara punti termice eventuale punti termice,  Punte termica, Punte termica,
Verificati zona in Ecranul se aprinde Ecranul se aprinde
continuare albastru si se declanseaza  rosu si se declanseaza
un semnal acustict un semnal acustic

E] Setiri meniu

on b o P el P e

confirmare

v

Masurare continua
La pornirea functiei , Cont LOK" se pot executa masurari continue
fara o apasare permanenta a tastei de declansare.

2 ) onq (s pow ) ow

Cont LOK confirmare
Masurarea continua Incepe prin apasarea scurta a tastei de declansare.
Pe ecran apare un simbol de lacat. La o reapasare este mentinuta
valoarea (HOLD).

Setari din fabricatie
Cu functia ,FAC" aparatul este resetat la setarile din fabricatie.

s } 0N<}0FF }

confirmare

® 15



E] Tabele cu gradul de emisii Valori orientative cu tolerante

Metale
Alama Fier forjat Otel
polisat 0,30 mata 0,90 oxidat 0,80
oxidat 0,50 Fier, turnat puternic oxidata 0,88
Aliaj A3003 neoxidat 0,20 laminat proaspat 0,24
oxidat 0,20 topituré 0,25 fgg(;fjtfozsupfar heteda | 0.98
rosier 0,20 . ) . !
gros! — Inconel tabla, stratificata cu nichel | 0,11
Aluminiu oxidat 0,83 tabla, laminata 0,56
oxidat 0,30 polisat electric 0,15 Otel inoxidabil 0,45
polisat 0,05 Oxid de crom 0,81 Plating
ngru 07 Otel neagra 0,90
oxidat |
_ ' rulat la rece 0,80 Plumb
Oxid de cupru 0.78 placa slefuita 0,50 aspru 0,40
Fier placa polisata 0,10 Zi
oxidat 0,75 Aliaj (8% nichel, 18% crom)| 0,35 ".‘g 0.10
cu rugina 0,60 galvanizat 0,28 oxidat A
Neferoase
Apa 0,93 Gips 0,88 Piele umana 0,98
Asbest 0,93 Grafit 0,75 Pietris 0,95
Asfalt 0,95 Gudron 0,82 Placi de rigips 0,95
Bazalt 0,70 Hartie ) Portelan
Beton, tencuiala, mortar | 0,93 toate culorile 0,96 alb \ua‘os 8;3
Bumbac 0.77 Hartie pe baza de gudron | 0,92 cu srj\at 0'93
Laminat 0,90 Sapa .
Calc 0,35 i3
Carborund 0,90 Lemn stida 0.90
Cauci : netratat 0,88 Sticld de cuart 0,93
dSrUC“lC 0.94 Fag rindeluit 0,94 Tapet (hartie)
i ! Marmura culoare deschisa 0,89
moale-gri 0,89 a
— negru matuit 0,94 Ton 095
Carbune Polisat cenusiu 0,93 — — -
neoxidat 0,85 " Vata de sticla 0,95
— — Mase plastice
Caramida rosie 0,93 transparente 0,95 Vopsea
Ceramica 0,95 PE, P, PVC 0,94 negrumat 0,97
. " rezistenta la caldura 0,92
Ciment 0,95 Material 0,95 alba 0.90
Corp récire Nisip 0,95 Vopsea transformatoare | 0,94
ne.gru e\voxat 0,98 Pamant 0,94 Z3pads 0.80
Criblura 0,95 Piatrs calcaroasi 0,95 Zidarie 0,93
Gheata Piatra de var 0,98
neted 0,97 P =
cu grad ridicat de inghetare | 0,98 Piatra mata 0,93

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea

Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de agenti de curatare, abrazivi

si de dizolvare. Scoateti bateria/iile naintea unei depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc

curat, uscat.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat pentru a garanta exactitatea

si functionarea. Recomandam un interval de calibrare de un an. Contactati un comerciant specializat
si adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.




CondenseSpot Plus

Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 24W31)

Dimensiune de masurare

Mod

Domeniu de masurare temperatura
mediului Inconjurator

Exactitate temperatura mediului
fnconjurator

Rezolutie temperatura mediului
fnconjurator

Domeniu de masurare Temperatura
infrarosu

Exactitate temperatura infrarosu

Rezolutie temperatura infrarosu

Domeniu de masurare umiditate aer
(relativa)

Exactitate (absoluta)
Umiditate aer (relativa)

Rezolutie umiditate aer (relativa)

Domeniu de masurare temperatura
punct de roua

Exactitate temperatura punct de roua

Rezolutie temperatura punct de roud
Lungime unda laser

Clasa laser

Decuplare automata

Grad emisie

Optica

Alimentare curent

Durata functionare

Conditii de lucru

Conditii de depozitare
Dimensiuni (L x T x A)
Greutate

Temperatura infrarosu, Umiditate aer,
Temperatura mediului inconjurator

Punct de roua, Punte de caldura

-20°C ... 65°C

0°C ... 50°C (x 1°C)
<O°C si >50°C (+ 2,5°C)
0,1°C

-40°C ... 365°C

-40°C ... 0°C (= (1°C + 0,1°C/1°C))
0°C ... 30°C (x 1°C sau + 1%, in functie de valoarea mai mare)
>30°C (x 2°C sau = 2%, In functie de valoarea mai mare)

0,1°C
1% ... 99%

20% ... 80% (x 3%)
<20% si >80% (x 5%)

0,1%

-50°C ... 50°C

20% rH ... 30% rH (x 2,5°C)
31% rH ... 40% rH (+ 2° )
A41% rH ... 95% rH (= 1,5°C)
0,1°C

650 nm

2 /<1 mW (EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021)
dupa 30 secunde

setabil, 0,01 ... 1,00

12:1 (12 m distanta de masurare : 1 m pata masurata)

2 x 1,5V LR6 (AA)

cca. 20 ore

0°C ... 50°C, umiditate aer max. 80% rH, fara formare condens,
naltime de lucru max. 2000 m peste NN (nul normal)

-10°C ... 60°C, umiditate aer max. 80% rH, fara formare condens
60 x 205 x 150 mm
384 g (incl. baterii)

Prevederile UE si UK si debarasarea
Produsul indeplineste toate normele necesare pentru libera circulatie a marfurilor in UE si in UK.

Acest produs, inclusiv accesoriile si ambalajele, este un aparat electric care, conform cu Directivele
Europene si Britanice privind deseurile de echipamente electrice si electronice, baterii si ambalaje,
trebuie reciclat intr-un mod ecologic pentru a recupera materii prime valoroase.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:

https://packd.li/ll/aqu/in



Laserliner

MpoyeTeTe U3LAN0 PbKOBOACTBOTO 3a eKCrloaTaLys, MpuioxeHaTa bpoLuypa , fapaHUMoHHN 1
I LOMBHUTENTHU UHCTPYKLMW”, KaKTO 1 aKTyafiHaTa MH(OpMaLWA 1 yKa3aHysTa B MperpaTkata KbM WHTEpPHET
m B Kpas Ha ToBa pbKoBOACTBO. CrieABaiiTe ChAbPXALLMTE Ce B TAX UHCTPYKLMUW. To3u

LLOKYMeHT TpsbBa Aa ce CbxpaHsABa 1 Aa ce npefafe npyv npefaBaHe Ha N1a3epHOTO YCTPOMCTBO.

Ynotpeba no npegHasHauyeHue

CondenseSpot Plus npeficTaBnsBa MHdpayepseH yper, 3a 3MepBaHe Ha TemnepaTtypaTa C UHTErpyupaH XMrpomMeTsp
1 1o3BosIABa OE3KOHTAKTHOTO M3MepBaHe Ha TemnepaTypaTa Ha MOBbPXHOCTU W U3UMCIEHUE Ha TeMnepaTypaTa

Ha ToYkaTa Ha OpOCABaHe./I3MepBaTeNHUAT ype, 3MepBa KONMYECTBOTO U3/TbUeHa eNekTPOMarHUTHa eHepriis

B 06xBaTa Ha [b/IKMHA Ha BbJIHaTa Ha MH(PaYepBeHNTe b4 1 OTTaM V34MCIIABa NosyYaBalliata ce B pesyntat
TemnepaTypa Ha NoBbPXHOCTTa. C NOMOLLITa Ha BrpafieHUTe CeH30pM ypeabT oKanu3mnpa TOMMHH MOCTOBE, KakTo
1 KOH[ieH3Ha Bnara.

06K MHCTPYKUUK 3a Ge3onacHocT

— V13non3BaiiTe ypefia eanHCTBEHO CbriacHO NpefHa3HaueHWeTo 3a ynoTtpeba B pamkuTe Ha cneuudurkaummnTe.

— VI3MepBaTesIHUTE ypeamn 1 NPUHALNEXHOCTMTE He Ca Urpadky 3a deua. [la ce CbxpaHaBaT Ha MACTO, He[OCTBIMHO 3a
neua.

— He ce nonyckaT moandvkaLnm 1 M3MeHeHWs Ha ypesa. ToBa Le foBefe A0 HEBAaSIMAHOCT Ha PaspeLLNTENHOTO 1
cneundmkaLmaTa 3a 6e3o0nacHoCT.

— He v3naraiite ypefia Ha MeXaHN4YHO HAaTOBapBaHe, eKCTPEMHM TemnepaTypu, Bnara wav npekaneHo BUCOKM
BUOpaLmN.

— YpenbT He TpsbBa Aa Ce 13M0/13Ba NOBeYe, ako efHa MW HAKOMKO (PYHKLMM OTKaxXaT WAV ako 3apAaabT Ha
baTepumTe e HUCHK.

— lMpu 13non3BaHe Ha OTKPWUTO OOPBLLAMTE BHMAaHWE, Ye C ypeaa Moxe fia ce paboTu Camo Npu CbOTBETHM
MEeTEOPONIOTVYHY YCSI0BUS, ChbOTB. NMPU NOAXOLALLM 3aLLUTHU MEPKM.

— Mons npugbpxaiTe ce KbM MepkuTe 3a 6e30MacHOCT Ha MECTHU 1 HALWIOHANHM OpraHu 3a NPaBMHOTO
13M0J13BaHe Ha YCTPOMCTBOTO.

MHcTpyKkummn 3a 6e3onacHoCT
Pabota c nasepw ot knac 2

M3xopeH oTBOP Nasep

J1a3epHo nbyeHve!
He rnepante cpelly nasepHusa byl
Nasep knac 2
<1 mW - 650 nm

EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021

— BHUMaHMe: He rnefaiite B AMPEKTHUA UM OTPa3eHns
JTbY.

— He Hacou4BaliTe NasepHWA b4 KbM X0opa.

— AKO N1a3epHO JTbYeHVe OT Kflac 2 nonagHe B OKOTO,
oumTe TpsbBa Cb3HATENHO fa Ce 3aTBOPAT
1 rnaBaTa BefiHara Aa ce NpeMecTty HacTpaHu OT fibya.

— MaHunynaumm (NPoMeHKn) No N1a3epHOTO YCTPOWCTBO He
Ca paspeLueHn.

— Hukora He rneuame JNla3epHUA JTbY NN HErOBOTO
OTpaXKeHune C onNTUYHW NprbopK (yna, MUKPOCKOn,
nanekorneq, ...).

MpenynpeanTenHo ykasaque
3a nasep




CondenseSpot Plus

MHcTpyKumm 3a 6e3onacHocT
Paborta ¢ €1eKTPOMarH1THO ib4eHmne

— M3mepBaTenHunAT ype[ cnassa NpeanucaHnaTa v rpaHUyHIUTe CTOVHOCTU 3a e1eKTPOMarH1uTHaTa CbBMeCTVMOCT
cbrnacHo Aupektmsa 2014/30/EC OTHOCHO eneKTpOMarHnTHaTa CbBMeCTUMOCT.

— TpAbBa fa ce cna3BarT JIoKasHUTe orpaHnyeHna B paboTaTa, kaTo Hamnp. B 6ONHKLK, B CaMONeTw, Ha
HeH3MHOCTaHLMM UK B 6M30CT [0 AnLa C NerncMerkbpy. ChLLECTBYBa Bb3MOXHOCT 3a ONacHoO
B/IAHNE UN CMYyLLIEHUE OT eNeKTPOHHK ypeau.

— lMpu n3non3BaHe B 6,IM30CT A0 BUCOKM HaNPeXeHUs AN NOA, CUSHW eNeKTPOMarHUTHU NPOMEHNBY
noneTa Moxe fa 6bAe NOBAVAHA TOYHOCTTa Ha M3MepBaHe.

Te4YHoKpuWCTaneH aucnnei
HacTpoiika Ha HMBOTO Ha emucus
HacTtpoiika Ha pexuma: dp/HEAT

A W N =

CeH30p 3a BNaXXHOCT Ha Bb3ayxa/
TeMnepaTypa Ha OOKPBXKEHNETO

5 WHdpayepseH ceH3op
6 V3xop nasepeH Kpbr ¢ 8 TOUKM

7 bBytoH SET/
MpesktoyBaHe dp/rH/T-A

8 BKJ1./ byToH cTaptnpaHe
9 [He3po 3a baTepusTa

a OyHkuma Hold (3apbpxaHe)

MHOmKaTop 3a KOHAEH3Ha Bnara
C Anarpama cbC CTbnboBe

TemnepaTypa Ha To4KkaTa Ha opocaBaHe B °C
3apexpaHe Ha baTepusTa
MepHa egnHunua °C

[MokasaHue Ha n3mepeHara CTOWHOCT

Bbp30 nokasaHme Ha HUBOTO Ha emuncun
Pexxum Touka Ha opocABaHe Pexxm TonavHeH mMoct

SWQ - 0o o N

Pexxvm Touka Ha opocsasaHe (dp) € MHAMKauws
Ha OTHOCWTENHATa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa (rh) v
okonHaTa Temnepatypa (T-A)

a

i J1a3epHWAT JTbY € BKIIOYEH, M3MepBaHe Ha
k TemnepaTypa (MHbpadepseHo)

.
o

Pexxum TonnnHeH mocT (HEAT)

=

<
=~

NHAMKATOP 3a akTUBHOTO M3MepBaHea
I MokazaHune LOW, CHK, HI B pexwum TonnnHeH moct



Laserliner

Kl NocraBsaHe Ha 6aTepun

OTBOpeTe rHe340TOo 3a HaTepuun 1 NocTaBeTe
baTepumnTe Cnopem VHCTaNALUNOHHNTE CUMBOJIN.
Mpw TOBa CNefieTe 3a NpPaBWIHa NONAPHOCT.

S )
S ()

1 ON / OFF

[ Loseriine |

= Condensespot pis =

ABTOMATUYHO M3Kt0YBaHe cnef 30 cekyHau.

Cnepete CeH30PbT 3a BAAKHOCT Ha Bb3ayxa/
I TemnepaTypaTa Ha 0BKpbXeHWeTo (4) fa e

®  npubpaH no Bpeme Ha TpaHcMopT

E] Henpeknchato usmepsane / Hold

3a V3BbPLUBAHETO Ha NPOLBIXKUTENHO M3MepBaHe
aKTVBMpaliTe nasepa (BUxTe duryparta) v 3aapbxre
HaTuCHaT ByToHa.

[Loseriiner |

S Condensespotpus =

LLlom >kenaHoTo MACTO 3a U3MepBaHe bbae
PErnCTPMPaHO C LieneBuns nasep, oTnycHeTe
6yTOHa. M3MepeHaTa CTOMHOCT ce 3anassa.




CondenseSpot Plus

I HactpoiieaHe Ha KoedMLMeEHTa Ha U3NTbYBaHe

BrpageHaTa ceH3opHa M3MepBaTesiHa raBa npremMa 1HMpavepBeHOTO TbYeHIe, KOeTO BCAKO TAMO W3/TbuBa
cneunduYHO 3a MaTeprana 1 MOBbPXHOCTTa cu. CTeneHTa Ha U3TbYBAHETO Ce onpeaens Ypes KoeduLmneHTa Ha
n3nbusaHe (0,01 go 1,00). Mpu MbPBOTO BKIOYBaHE B ypeaa e 3afafeH npeasaputenHo KoeuLMeHT Ha U3bYBaHe
0,95, KOWTO e NOAXOAALL, 33 OCHOBHUTE OPraHMYHW MaTepranu, Kakto U HemeTanm (nnacTMaca, XxapTus, Kepamuka,
[bPBO, ryma, 6ou, nakose 1 Kambk). MaTepuanyt ¢ OTKNOHABALLM Ce KOeULMEHTV Ha N3MbYBaHe MoXeTe Aa BuanTe
B TabnuuaTa B To4ka 9.

Mpn MeTann 6e3 NoKpUTHE, KakTo ¥ METaSIHN OKCWAW, KOUTO NOPaay CBOS HUCHK W TeMnepaTypHO HecTabuneH
KoeUUMEHT Ha N3NbYBaHe Ca CaMO YC/IOBHO NOAXOAALLM 3a MHPPa4YepPBEHO U3MepBaHe, KakTo 1 Npu
MOBBPXHOCTW C HEMo3HaT KOeULMEHT Ha M3TbYBaHe, MoraT, JOKOSIKOTO € Bb3MOXHO, a Ce HaHacAT Nakose nnn
MaTOBO YePHU CTVKEpPW, 3a Aa Ce NOCTUrHe KoeuumMeHT Ha n3nbysaHe 0,95. AKO TOBa He e Bb3MOXHO, N3MepBaiiTe C
KOHTaKTeH TEPMOMETBP.

' Cnep BKAtOYBAHE € HaCTPOEeH NOCeaHUAT U3bpaH KoeULMEHT Ha U3TbYBaHe.
s [lpenu BCAKO M3MepBaHe NPOBepABaNTe HACTPOMKaTa Ha KoehuLMEHTa Ha M3NbYBaHe.

YpenwT pa3nonara ¢ 6bp3 n3bop Ha 3anameTeHn HyBa Ha emucum (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55), kakTo 1 nNpeunsHa
HacTpovika mexay 0,01 — 1,00.

Bbp3 U360p Ha HUBO Ha eMUCUA

[=ay
1x=0,85
2x=0,75
ON } D } —— } D 3x=0,65
s 4x=0,55
[ =
il E 5x = 0,95
MNpeunsHa HacTpoika HUBO Ha eMUcKs
[y
KpaTko HaTWcKaHe: CTOMHOCT
+0,01
ON } } } MPOLBIKMTENHO HATVCKaHE:
@ e HapacTBaHe Ha CTOMHOCTTa
T E 0,01...1,00
L
H v360p Ha pexxum
oN D 33 33
[1]% qL dﬂ
NCnC /
Pexxum TonnvHeH mMocT Pexxum Touka Ha opocABaHe



Laserliner

[A Pexxum Touka Ha opocaBaHe/MHAMKATOP 3a KOHAEH3Ha BNara

TemnepaTypaTa Ha To4KkaTta Ha OpoCABaHe e TemnepaTypara, Nof KOATO TpAbBa Aa cnaaHe
CTOMHOCTTA, 33 @ MOXe Bb3AyXbT [a OTAEM CbAbPXKALLATa Ce B HEro BOAHA Napa nog,
hopmara Ha Kanku, Mbria uam poca. KoHaeH3Ha Bara Bb3HWKBA CbLLO Hanpumep Korato
98 | BbTpelHa cTeHa unm codumT Ha MPO30peL, e C No-H1CKa TeMrepaTypa OT Tasu Ha TodkaTa Ha
P opocaBaHe Ha nomeLLeHreTo. Torasa Te3n MecTa Ca BAaxHW 1 Cb3AasaT 6/1aronpuaTHU YCI0B1A
d 3a pa3BUTVE Ha MJIeCeH, KaKTO 1 MPean3BUKBAT MaTepyam LWLETH.

CondenseSpot Plus n34ncnsBa ToukaTta Ha OpocsBaHe C MOMOLLTa Ha BrpafieHnTe CeH30py 3a TeMnepaTtypa Ha
0BKPBXKEHUETO 11 OTHOCUTENHATA BNAXHOCT Ha Bb3Ayxa. E4HOBPEMEHHO C TOBa Ce Onpeaesns NoBbpxXHOCTHaTa
TemnepaTypa Ha 0bekTWTe C NOMOLLTa Ha UH(payYepBeHO U3MepBaHe Ha TemnepaTypaTa. Ypes cpaBHeHWe Ha Te3n
TemnepaTypy € Bb3MOXHO OTKPMBAHETO Ha TOUKM, KOMTO Ca M3MIOXKEHU Ha ONacHOCT OT KOHAEH3Ha Bnara. Pesyntatst
Ce nokasBsa C NOMOLLTa MHAVKaTOpa 3a KoHAeH3Ha Bnara (b) nog opmarta Ha AnarpaMa CbC CTb60Be, a NPU BUCOKa
BEPOATHOCT 3a Bb3HMKBAHE HA KOHAEH3HA Bara C 4OMbAHWUTENHM ONTUYHN U aKyCTUYHM CUTHAW.

S
nn
(LISt
HAMa OnaCHOCT JieKa OnacHoOCT OT ONacCHOCT OT KOHAEH3Ha Bfiara
OT KOHeH3Ha Bfara KOHOEeH3Ha Bara cumBonbT ,dP” Mura m

CUMBOLT ,, dP” Mura Ce NOAaBa 3BYKOB CUrHan
VIHAMKATOPBT 3a KOHAEH3Ha Brara (b) ce Moka3Ba BbB BCEKM PEXMM Ha ypeaa.
Mo TO3K Ha4MH ypeasT NofaBa NOCTOAHHO MHAOPMaLMS 33 ONACHOCT OT KOHAEH3Ha Bnara.

M3rv|epeHV|Te CTOMHOCTW Ha OTHOCUTE/IHATa BNAXKHOCT Ha Bb3[yXa 1 OKOJIHaTa TemMnepatypa mMoraT Aa 6bﬂ,aT
N3BNKaHN:

N } T }
dF A




CondenseSpot Plus

Pe>xum TonnuHeH mocT

HeRt

TonnuHeH MOCT B CrpaguTe Ce Hapvya fafeHa 30Ha, Hamp. BbTPeLLHa CTeHa, Npy KoATo
TOM/MHATa Ce TPaHCMOPTMpa NMo-6bP30 HaBbH B CPABHEHNE C OCTaHasaTa YacT Ha BbTpelHaTa
cTeHa. TemnepaTypaTa Ha Te3un 30HM e MO-HWCKa OT rledHa ToUKa Ha BLTPELUHOCTTa Ha
MOMELLIEHWMETO 1 MO-BMCOKA OT rMefHa TOYKa Ha NPOCTPAHCTBOTO M3BbH CrpafaTta B CPaBHEHME C
OKOJHITE 30HW. ToBa 0OMKHOBEHO FOBOPM 3a JMMCa Ha UM HEeLOCTaTbyYHa M30Mauw.

3a uenta CondenseSpot Plus cpaBHsBa TemnepaTypaTa Ha OBKPBXEHVETO C MOBBPXHOCTHATA TemnepaTtypa. Mpu
NO-TONEMU Pa3INKN MEXAY [BETE TEMMEepaTypy ypeabT nofasa npedynpexaeHns Ha 2 CTbikKU. B rpaHMyHaTa 30Ha
upes ykasaHwe ,CHK” nnu npy MHOro rofemu pasavkun 4pes NpoMsaHa Ha OCBET/IEHUETO Ha AUCMIeA Ha ,CUHBO”,

CbOTB. ,4epBeHO .

:
o

==

TemnepaTypa Ha
0bKpbxXeHneTo: 20°C

6e3 TonAMHeH MoCT

TemnepaTtypa Ha
0bkpbxeHneTo: 20°C

€BEeHTYaJIHO Ha/nyve
Ha TOMIMHEH MOCT,
JonbnHuTenHa
npoBepKa Ha 30HaTa

Temnepatypa Ha
0bkpbKeHneTo: 20°C

TonAnHeH MOCT,
[wncnneat ceeTBa B

CMHBO 1 Ce NOJaBa 3BYKOB
cnrHan

Temnepatypa Ha
0bkpbxkeHneTo: 12°C

TonAnMHeH MOCT,
[wvcnneat ceeTsa B
YepBeHO 1 Ce Nofasa
3BYKOB CUrHan

EJ Hacrpoiikn Ha mentoTo

MODE

v

on P

Cont LOK

FAC

P e =) P

> MODE

noTBbpPXAaBaHe

HenpekbcHaTo usmepBaHe
Ypes BrtoYBaHe Ha dyHkumsATa ,Cont LOK” e Bb3MOXHO M3BbpLUBaHE Ha
NPOABIKUTENHN M3MepBaHUA 6e3 NOCTOAHHO HaTVckaHe Ha byToHa 3a

aKTVBUpPaHe.

2 onq (s ) P oFF

MPOLBMIKUTENHOTO M3MepBaHe ce CTapTupa Ype3 KpaTko HaTuckaHe Ha ByToHa
3a aKTVBMpaHe. Ha gucnnes ce nokassa CMMBOS Ha KaTuHap. C NOBTOPHO
HaTUCKaHe Ce M3BbpLLBA 3aAbpkaHe Ha CToHocTTa (HOLD).

> MODE

NnoTBbpPXAaBaHe

®dabpuryHa HacTpoika
C dyHkumATa ,FAC” ypensT ce Hynmpa Ao dabpuyHaTa HacTporka.

) onq [ser ) P oFF

p B LsEr)

NoTBbpPXOaBaHe
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ﬂ Tabnuum 3a cTeneH Ha U3TbYBAHE OpUeHTYPOBBYHI CTORHOCTU C IONYCKN

Metanu
Inconel Mep CrtomaHa
okcnampaH 0,83 okcmanpaH 0,72 nosvpaHa nnoya 0,10
enekTpononnpaH 0,15 MefleH OKnC 0,78 Cnnas (8% Huken, 18% xpom) 0,35
ANymMUHUIA MecuHr ransansvpan 8;(8)
oKkenamnpaH 0,30 nonvipaH 0,30 okcnanpan 0'88
nonvipax 0,05 oKkcmampaH 0,50 CNTHO OKCMAMPAH g
NPACHO BaNLOBaH 0,24
Xensaso Onoeo rpanaea, paBHa MOBbPXHOCT 0,96
okcuanpaH 0,75 rpanas 0,40 PLXAVB, YepBeH 0,69
C pbXxaa 0,60 Mnatuna JlamapuHa, C HUKeNoBO
Xenszo koBaHO yepeH 0,90 J"_'IOKPV‘T“E 8;é
MaToB 0,90 amapwHa, BanLosaHa 3
Cnnas A3003 BnaropogHa cToMaHa,
XKensaso, YyryH okcmanpaH 0,20 HepbXaaema 0,45
HeokcuanpaH 0,20 HabpasgeH 0,20 X ol
OMOB OKCupj, ,
Cronunka 0,25 Cromana P
CTyfeHo BanuoBaHa 0,80 UnHk
WwAndoBaHa nnoya 0,50 oKenanpar 0,10
Hemetanu
Asbect 0,93 AbpBo NMnactmaca
Acant 0,95 HeobpaboTeH 0,88 npospaveH 0,95
b Byk, peHpocaH 0,94 PE, P, PVC 0,94
basant 0,70
B 035 3upapusa 0,93 Mnouun runckapToH 0,95
Bap 0'95 Kap6opyHpa, 0,90 Mopuenax
apOBUTU NACBYHUK , Katpa (cwona) 0,82 6A1 rNaHLOB 0,73
beswweBHO NoKpuTne 0,93 C nasyp 0,92
KBapLioBO CTbKJI0 0,93
BetoH, Masunka, XopocaH 0,93 1 0,95 Mpber 0,94
Belyecteo 0,95 - : Nacbk 0,95
Kep Aa YyepBeHa 0,93
BUTyMHa XapTus 0,92 TiaK CHar 0,80
BapoBuk 0,98 MaToB YepeH 0,97 CTbK/leHa BaTa 0,95
Bopa 0,93 TOMOYCTONYMB 0,92 CrbKNo 0,90
Bbravia 6an 0,90 Tanert (xapTus) cBeTbA 0,89
Heokcuavpan 0,85 Jlamunar 0,90 TpaHccopmaTopeH nak 0,94
Tvnc 0,88 Tlep Tpownak 0,95
MuHa 0,95 napbK 0,97 y
. C TexKka ciaHa 0,98 ®asHc matos 093
pachur 0,75 ™M Xaptua
fyma yepeH MaToB 0,94 BCWYKM LiBETOBE 0,96
TBbPA, 0,94 CVBKaBO NOAMpaH 0,93 LumeHT 0,95
MeK-CMB 0,89
Oxnaxkpawy, paguaTtop Yakbn 0,95
YepeH aHoaMpaH 0,98 q KoxKa 098
Namyk 0,77

YKka3zaHus 3a TeXHUYeCko 06cy>)KBaHe U NopapbXKKa
MoyuncTBaliTe BCUYKM KOMMOHEHTU C JIeko HaBNaxHeHa Kbpria v 13bsreaiiTe N3Mos3BaHETO Ha MOYNCTBALLY U

abpasumBHK Npenapatv 1 pasTBopuTenn. CBansarTe baTepusTa/baTepumnTe NPean NPOABIKMTENHO CbXpaHeHMe.
CbxpaHsiBaiiTe ypeaa Ha YMCTO U CyXO MACTO.

Kanu6pupaHe

M3mepBaTenHuaT ypen TpH6Ba PeAoBHO fa ce Kaﬂm6pl/|pa N N3NUTBa, 3a Aa Ce rapaHTnpa ToO4HOCTTa U

hyHKUMOHMPaHeTO. MpenopbyBamMe VHTEPBaN Ha KanubpupaHe OT efjHa rogmHa. BnesTe BbB Bpb3ka C Bawwus Aunbp
nnn ce obbpHeTe KbM CepBr3HMA oTaen Ha UMAREX-LASERLINER.

24 @®
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TexHMYeCKN XapaKTepPUCTUKM (3ana3Ba Ce MpaBoTo 33 TeXHUYECKN n3MeHeHns. 24W31)
MHdpayepBeHa TemnepaTypa, BAaXHOCT Ha Bb3ayxa,
TemnepaTtypa Ha Oko/iHaTa cpeaa

Touka Ha opocaBaHe

TepmunyeH MocT

-20°C ... 65°C

0°C ... 50°C (x 1°C)
<0°C n >50°C (* 2,5°C)

Vi3mepBaHa Benn4nHa

pexmmM

[lManasoH Ha u3MepBaHe TemnepaTtypa Ha
OKOJIHaTa cpeaa

TOYHOCT TemMnepaTypa Ha OKoJIHaTa cpefa

PaspeluaBaLLia CnocobHOCT TemnepaTypa

0,1°C

Ha OokofiHaTa cpefa

[nanasoH Ha n3mepBaHe 40°C  365°C

MH(padepBeHa TemnepaTypa
-40°C ... 0°C (= (1°C + 0,1°C/1°Q))

TOYHOCT MHpayepBeHa TemnepaTypa 0°C ... 30°C (+ 1°C vnmn £ 1%, cnopef, No-ronsmata CTONHOCT)
>30°C (+ 2°C unu + 2%, cnopef, No-ronsiMaTa CTOMHOCT)

Pa3peLLiaBaLla CnocoBHOCT MHpavepBeHa
Temnepartypa
[lnana3oH Ha U3MepBaHe BNaXKHOCT

0,1°C

1% ... 99%
Ha Bb3ayxa (OTHoCuTeHa)
TouHocT (abcontoTHa) 20% ... 80% (= 3%)
B/IAXKHOCT Ha Bb3Aayxa (OTHoCUTeNHa) <20% 1 >80% (+ 5%)
Pe301I0UMS BNAKHOCT Ha Bb3ayXa

0,1%
(oTHOCKTEHA)
[lnana3oH Ha U3MepBaHe TemnepaTypa 50°C . 50°C

Ha TOYKaTa Ha OpocsABaHe

20% ... 30% OTHOCWTeNHa BNAXHOCT Ha Bb3ayxa (+ 2,5°C)
31% ... 40% roTHOCWTEeNHa BNAXHOCT Ha Bb3ayxa (+ 2°C)

41% ... 95% OTHOCUTE/IHA BNAaXKHOCT Ha Bb3ayxa (+ 1,5°C)

TOYHOCT TemrepaTypa Ha To4kaTa Ha
opocsiBaHe

Pa3peluaBallia CIOCOBHOCT TemrepaTypa

0,1°C
Ha TOYKaTa Ha OpoCABaHe
[bmkKnHa Ha BbiHaTa Ha nasepa 650 nm
Knac Ha nasepa 2 /<1 mW (EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021)
ABTOMATUYHO N3KtOYBaHEe cnep 30 cekyHan
CreneH Ha v3ibyBaHe perynupyem, 0,01 ... 1,00
OnTuka 12:1 (12 m oTHane4eHoCT Ha M3MePBaHETO : 1 M U3MEePUTENHO NETHO)
Enektpo3saxpaHBaHe 2 x 1,5V LR6 (AA)
MpPOALXKUTENHOCT Ha paboTa okosio 20 Yaca
0°C ... 50°C, OTHOCUTENHA BNAXHOCT Ha Bb3ayxa Makc. 80%, be3
Ycnosus Ha pabota Hanuyne Ha KoHAeH3, paboTHa BM1COYMHa Makc. 2000 m Haf MOPCKOTO
paBHULLE

-10°C ... 60°C, oTHOCMTeNIHa BAAXHOCT Ha Bb3Ayxa Makc. 80%,
6e3 Hanmumne Ha KOHLEH3

Pa3mepw (LU x B x 1) 60 x 205 x 150 mm

YCnoBus 3a CbxpaHeHue

Terno 384 g (BkJ1. BaTepum)

Pa3nopenou Ha EC u O6GeaUHEHOTO KPaJICTBO U U3XBbpAsiHe

MPOAYKTLT M3MbIHABA BCUYKW HEOBXOAUMM CTaHAapTU 3a CBOBOAHO ABWXKEHME HA CTOKW B PaMKUTE
Ha EC 1 ObefHeHOTO KpancTBo.

To31 NPOAYKT, BKIIOYNTENHO NPUHAANEXHOCTUTE U ONaKoBKaTa, € eNeKTPUYECKN ypes, KONTO TpsbBa fa ce peunknpa
no 6e3onaceH 3a NpYpodaTa HauvH, B CbOTBETCTBYME C eBPOMENCKUTE U BpUTaHCKITE AMPEKTUBY 3a OTNagbLmMTe OT
€NeKTPNYECKO 1 eNeKTPOHHO 06opyaBaHe, BaTepun 1 ONakoBKM 3a U3BNYAHE Ha LEHHW CYPOBHHW.

OlLLie MHCTPYKUMU 3a Be30MacHOCT 1 BOMbIHUTENHN yKa3aHus e HamepuTe Ha agpec: https://packd.li/ll/aqu/in
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AlaBAoTE POOEKTIKA TIG 0dNnYieg XPAONG, TO CLVNUKEVO TEVLXOG , Eyyunon kal mpooBeteg unodeitelg”
I KaBwg¢ Kal TI§ TPEXOVOES ANPOodOpPieC Kal UTOSEIEEIG 0TOV CUVEECHO SlAdIKTUOL OTO TEAOG AUTWY
m  TWv odnylwv. Tnpeite TI¢ avadpepopeves odnyieg. AUTEG ot 0dnyieg Ba mpemel va puldccovtal Kal va
napadidovral padi pe tn oUCKELN AEI(EP OTOV EMTOUEVO XPrOTN.

Evoedetypévn xprion

To CondenseSpot Plus gival pia cuokeur| umepUBPWV yla T PETpnon tng Bepuokpaciag, mou SlabEétel
EVOWHATWHEVO UYPOHETPO KAl ETITPETEL TNV XWPIC EMAdr| HETPNON NG Oeppokpaciag o€ empAVeLES
Kal ToV UTIOAOYIoHO TG Beppokpaaiag onueiov §pdoou. H CUOKELH HETPNONG METPA TNV MOCOTNTA TNG
EKTIEUTTOMEVNG NAEKTPOMAYVNTIKNG EVEPYELAG OTNV TIEPLOXH TOU UTIEPUBPOL PACHATOC CUXVOTHTWY Kal
umtoAoyiCel amo TNV JETPNon auth Tnv emidavelakr Beppokpacia. e cuVSUACHO HE TOUG EVOWHATWHEVOUS
alednTrpeg N CUCKELH avixVeLEl BeproYEDUPES KABWG Kal LYPAGIA CUMTUKVWONG.

Fevikég utodeielc aocpalsiag

— XPINOIOTIOIEITE T CUOKEUT| AMOKAELOTIKA CUUDWVA HE TOV OKOTIO XProNG £VIOC TWV TTpodiaypadwv.

— Ol OUOKEVEG Kal 0 €€0TTAIOHOC Sev eivar Ttatyvidt. Na duAdaocoetat pakpid ano naldid.

— MNpoaBrKeC 1| TPOTOMOINOELC OTN CUCKELN O£V ETIITPEMOVTAL. ZTIC TIEPITIWOELS QUTEC AKUPWVOVTAL
ot adela kat ot podlaypade aohAelag.

— Mnv eKBETETE TN GUOKEUT OE UNXAVIKT) KATAOvNaon, TIOAU uPnAgg Beppokpacie, uypaacia ) Eviovoug
kpadaaopoug.

— H ouokeur) Sev emitpenetal va xpnolpornoleital mAéov, edpocov unapel BAARN oe pia 1) MeEPIOCOTEPE
Aettoupyieg ) e§acOevrioel n unatapia.

— MNpooce€te Katd TN xprion o€ eEWTEPIKOUS XWPOUG WOTE N CUCKEUN VA XPNOIUOTIOLETAL HOVO UTO KATAAANAEG
KAIPIKEG OUVONKEG Kal Pe KATAAANAQ HETPA TTPOOTAGIAS.

— Tnpeite ta HETpa aodaleiag TOTIKWY Kal EBVIKWY apXwV yla Tnv eVOESELYUEVN XPrionN TNG CUOKEUNC.

Ymodeifelg aopaieiag
Xpnon Aéilep ¢ kAdong 2

AxtivoBoAia Aéiep! Avoiypa e§odou Aciep

Mnv koltdte anevBeiag
otV aktival
Katnyopia Aéilep 2
<1 mW - 650 nm

EN [EC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021

— Mpocoyr): Mnv kottdte kateuBeiav otnv aktiva f
oTnV aviavakAaor tng.

— Mnv otpedeTe TNV akTiva Tou AgIlep oE ATopa.

— J€ MEPIMTWon MPOoTTWong aktivag A&lep Hipoeonoinon
Katnyopiag 2 oto pATl, KAEioTE Ta pATia oag Kat Aeiep
METAKIVACTE TO KEDAAL AUECWS HAKPLA aTtO TNV
akTtiva.

— ATtayopevovTal ol TPOTOTOIN el (AAAaYEQ) TN
Slatagng tou A&ep.

— MoTE PNV KOITATE TNV aktiva A&lep 1) TI¢
QAVTAVOKAAGELG E OTTTIKEG CUOKEVES (hakdg,
MIKPOOKOTIO, KIGALQ, ..).




CondenseSpot Plus

Yrodei§elg acpaleiag

AVTILUETWTION TNE NAEKTPOUAYVNTIKAS akTivoBoAiag

— H ouokeun pETpnong tnpeel Ti¢ mPodlaypadEg Kat OplakeS TIUES TEPT NAEKTPOPAYVNTIKAC cupPaTdTNTAg
oUPdwva Pe tnv Odnyia HMZ 2014/30/EE.

— Oa Tpéemel va Sivetal TPOoOoxr 0TOUG KATA TOTIOUE TEPLOPIOHOUE TNG AEITOUPYIAC TWV CUOKEUWV TLX. OF
VOOOKOWEID 1 agpomAdva., og TTPATHPLA KAUGIUWY, 1} KOVIA Ot Atopa pe Bnuatoddtn. Yrdpyel mbavotnta
epdaviong PAaBwv 1 apvnTikAg emidpacnc amnod Kat HEow NAEKTPOVIKWY CUOKEVWV.

— Av UTTAPXOUV KOVTA UPNAEG TACELS i LPNAG NAEKTPOHayVNTIKA eVvOAAQoCOUEevVa Tiedia UMOpE( va enMnpeactei n
akpiBela petpnong.

008ovn LC
PUBUION BaOpoL eKTIOUTAC
PUBuIoN tpoToU Asttoupyiag: dp / HEAT

B W N =

AloBntripag vypaciag aépa /
Beppokpaciag mepBariovtog

5 Awbntipac unépubpng aktvoBoAiag
6 ECodo¢ otoxaotpou Aéilep 8 onueiwv

7 NAnktpo SET/
Metaywyn dp / rH / T-A

8 ON/ ZkavddAn
9 OrKn prataplwy

Aettoupyia Hold
Mpadnua pnapag Seiktn vypaciag CUPTTUKVWONG

O¢puokpaoia onueiov dpooou o °C
doption pnatapiag

EvSeLEn TiHwY PETPNoNg
lpriyopn €vdel§n Babuol ekmopmnrg
Agltoupyia onpeiov dpdoou (dp) pe Evoelen
NG OXETKNG Lypaciag agpal (rh) kal
N¢ Beppokpaciag mepPBarroviog (T-A)

i H aktiva Aeilep eival evepyortolnpevn,
petpnon Beppokpaciac (umepuBpeq)

a
b
c
d
e Movdda pétpnong o€ °C
f
9
h

j Aetoupyia Beppoyédupac (HEAT)

k Agiktng evepyng HETpnong

I Evdeign LOW, CHK, HI otn Aeitoupyia
Beppoyedpupag
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Kl Tono6étnon pnatapuwv

Avoi€te tn Brjkn pnatapiag kat tomnoBetrjote
TG natapieq oLpdwva He Ta cUPRoA
gykatdotaong. Mpocete T owotr) MoAIKOTNTA.

1 ON / OFF

Autopatn arevepyoroinon petd and 30 deutepoAema.

Mpooétte, o aloOntrpac ypaciac aépa/
I Beppokpaociac mepPaiioviog (4) va eival
" SmAwuévoc katd T HeTadpopd

E] Awapkric pétpnon / Hold

MNa tn Slevépyela piag pétpnong-dlapkeiag
evepyortolrote To Agilep (BAEme ekdva) kal
KPATrOTE TATNUEVO TO TIARKTPO.

MOAIG avayvwploTel N emBLKNTH TIEPLOXT HETPNONG
HE To otoxaotpo Aéllep, adpriote 1o mAfkTpo. H
peTpnBeioa Tr Satnpeita.
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4 PUBLION TOU BABHOU EKTIOUTIAC

H evowpatwpévn KepaAr petpnong pe aiodntrpa AapBavel tv unépuOpn aktivoBoAia mouv ekTENTEL KABE
OWHa avaAdywe Tou UAIKOU Tou/Tng emidaveldg tou. O Babuog tng aktivoBoliag kabopiletal anod 1o fabuo
ekmoprtr¢ (0,01 €wg 1,00). H oUOKELT KATA TNV TIPWTN €vepyoToinan eival puBIOUEVN EpyooTaciakd o Paduo
eKTTOMTTNC 0,95, KATL TIOU 10X VEL YIa TIC TIEPIOOOTEPES OPYAVIKEG UAEC KABWG Kal Ta PN HETAAAA (MAAOTIKY, XapTi,
KEPAMIKA, EVAO, EAQOTIKE, Xpwpata, Bepvikia kat MeTpwdn VAIKA). YAIKE pe TapekkAivovteg BaBpolg eKTTOpTTHC
Bpiokovtal otov Tivaka, oto onpeio 9.

Y& pétaAda xwpic eniotpwon, onwg emniong petaAAikd ofeidia, mou Adyw tou xaunAou kat Beppokpaciakd
aotaboug Pabuoul eKTIOUMAG TOUG gival Suvatr) Hovo UTO TPoUNoBEcElS N peTpnon pe umEpuBpn aktivoBoAia,
oMW emiong o€ eTdAVEIEC PE AyvwoTo BaBud ekToPMT¢ MITopoLy, o000V autod eival EPIKTO, va eMOTPwOOLV
Bepvikia r pavpa pat autokdAANTa yia tov kKaboptopd tou Badpou ekmoprri¢ oto 0,95. Av auto bev eival
Suvatod, PeTprote pe éva BePUOUETPO EMADNC.

I MeTa TV evepyoroinon €xel PUBUIOTE] 0 TEAELTAIOC EMAEYUEVOC BABUOC eKTTOUTAG. EAEYXETE TPV ATTO
= KABe pétpnon tn puBuIoN Tou BaBpoU EKTIOUTIC.

H ouokeun Slabetel pia taxvemAoyr) anoBnkeupévwy ouvteAeotwy eknoprrc (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55)
kabwg kal pia puBion akpiPeiag petaL 0,01 - 1,00.

Fpriyopn emAoyn Badpouv ekmopurig

1x=0,85
2x=0,75

o T
N} } nar?-_> #

5x = 0,95

PUOuon akpieiag fadpou ekmopTiq

S N 4 | P () oo
L1 natnua: Tr} oLvexng

noc 0,01 ... 1,00
e o010

HERE

Aettoupyia Oeppoyédupag Aettoupyia onpeiov Spdoou
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[@ Nettoupyia onpsiov §podcou / S£ikTNg LYPUGIAC GUUTTUKVWGNG

H Beppokpacia onueiov dpdoou eival n Beppokpacia, n omnoia dev mpémet va unepPaivetay,
WOTE 0 agPAC va Unopei va Slaxwpidel Toug TEPIEXOHEVOUC USPATHOUE e TN Hopdn
oTayovwy, VEPouq 1) §pocou. H uypacia UPMUKVWGONG TTPOKUTTTEL GUVETIWG TL.Y. OTaV

£vag ECWTEPIKOC TOIKOG 1) Evag Aaumag mapabupou €xel xapnAdtepn Beppokpacia ano

TN Beppokpaocia onpeiou Spooou Tou xwpou. Autd ta onpeia egdavi{ouv otn ouvEXEld
uypacia kat oxnpati(ouv mepBAAAov KAAAEPYELAC yia poUXAd KaBwG kat yia {nuiég oto
UAIKO.

To CondenseSpot Plus umohoyiel To onpeio Spocou pe ) Porbela TwV EVOWHATWHEVWY aloBnTripwy yia

N Beppokpacia mepIBAAAOVTOC Kal TN OXETIKN Lypaoia aépa. Tautdxpova, mpoadlopiletal n Beppokpasia
EMPAVEIAS QVTIKEIPEVWY e TN BonBeia tng pétpnong Beppokpaciag pe uépuBpeC. Me olykplon autwy

Twv Beppokpactwy YropouLyv £tal va Bpebolv onpeia, Ta omnoia givat ekteBelpéva atov kivbuvo uypaaiag
ouunukvwone. To amotéAeopa epdavidetal péow tou Seiktn vypasiag cupmukvwong (b) we ypadbnua pndpacg,
evw o€ UYNAR mbavotnta eUdpavions LypPaAciag CUPMUKVWONG LTTOOTNPICETAL PE OTTTIKA KAl NXNTIKA Ofpata.

<

i
o

mn_ o
e o
Kavévag kivduvog vypaciag Mikp&¢ kivouvog uypaoiag Kivéuvoc vypasiag cupnmuKvwong
OUHMOKVLONG OUUITUKVWONG To oUpBolo "dP" avaBooPrvel
To oUpBoro "dP" avaBoofrivel Kal aKoLYETAL éva orjpa

O &eiktng vypasiag cupnukvwong (b) epdavifeTal oe kKABe Asltoupyia TN CUCKELNC.
H ouokeun TapEXEL e Tov TPOTIO aUTO SlapKwg TNV MAnpodopia yia Tov kivduvo uypaociag cuPIUKVWonC.

Ol TIMEG HETPNONC YIA TN OXETIKN Lypaoia agpa kat Tn Beppokpacia mepBAAAOVTOC UnmopoLy va KAnBouv:

} SET } SET
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Newtovpyia Ogppoyépupag

Q¢ Beppoyedupa xapaktnpileTal oe KTPLa pia TIEPLOYXT TLY. EVOC ECWTEPIKOU TOIXOU,
oTnv onoia n BeppotnTa HeETAdPEPETAL TAXUTEPA TTPOC TA £EW ATO O,TL GTOV UTIOAOLTO
€0wTePLKS ToiX0. H Bepokpacia autwy Twv MEPLOXWY gival XaUnAoTepn, Otav YeTpLETal
HECA ATIO TOV E0WTEPIKO XWPO Kal LPNAOTEPN, OTAV HETPIETAL amd £€w, OE OXEDN HE

TIG KOVTIVEG TIEPLOXEG TOU TOiXOU. AUTO OUXVA UTIOSEIKVUEL EAATTWHATIKA 1} AVETIAPKN
povwon.

To CondenseSpot Plus cuykpivel yla autod tn Beppokpacia mepiPdAiovtog pe tn Beppokpacia emdavelac. e
HeEYAAeC Sladopeg Twv SUO BePUOKPACIWY, N CUCKELT| ekSISEL TTPOEISOTIOINTELG Ot 2 PABUISEC. 2TV OpLaKr
Tieployr He v unodelen "CHK" rj o€ oAU peydAeg Sladopég kabwe 0 PWTIOHOC TG 086vNng aAAadel oe "umAe”
1 "KOKKWVO".

<>

0

1

X

O¢eppuokpacia O¢epuokpacia Oeppokpaoia Oepuokpaoia

nepParrovrog: 20°C nepiParrovtog: 20°C nepBarrovtog: 20°C nepBarrovtog: 12°C

Kauia Beppoyédupa Evdeyopevn Oeppoyedupa, Oeppoyedupa,
Beppoyédupa, H 0Bdvn avdfel oe H 00ovn avapel oe
EAéyEte mepatépw v UITAE Xpwa Kat KOKKIVO XPwHa Kal
nieploxn aKoUyeTal €va ohRpa akoULyeTal éva ofpa

] PuBpicsic pevoo

on p M) [ por P o

EmPBeBaiwon

v
Awapkrig pétpnon
Me tnv evepyoroinon tng Aettoupyiag "Cont LOK" pmopoulv va
Tipaypatomnolouvtal SIaPKEiG PETPAOEIS WPl va xpeladetal
va Tiedetat SlapKwe To MARKTPO TNG oKavoaAng.

P ond D orr ) (MOBE

Cont LOK Ermpepaiwon
H Slapkr¢ petpnon Eekvd pe cUVTOWN TiiEon TOU TIARKTPOU TNG okavoaAng.
>tnv 006vn epdavifetal éva cLPBoAO AoukéTou. Me véa Tieon, n A
Slatnpeitat (HOLD).

Epyootaciakr puouion
Me tn Aettoupyia "FAC", | GUOKEULT EMAVAdEPETAL OTI EPYOOTACIAKES
pubpioec.

P -
FAC } ON { } OFF } BEBZEJI-OI’]

@& 31




E] Nivakec BaBpos eKTOPTIAG EVBEKTIKES TIHEC pE QVOXEC

MétaAAa
Alloy A3003 MAativa XaAuvBag
ofeldwHEVO 0,20 Havpo xpwua 0,90 yaABavi(é 0,28
adpo 0,20 sidnpog ofeldbwEVOC 0,80
Aloupivio OEEIOWHEVOC 0,75 eviovn oﬁaéwcq 088
ofeldWHEVO 0,30 e okoupld 0,60 ]:gg(jlgmatrﬂireggg?;(q)dvaa 8;2
ABwpe 0,05 . ; X ! :
otBuwpévo §l6npoc, Xuteutoq £puBPA oKouPIA 0,69
Inconel ox OEEIBWHEVOC 0,20 ¢Aaopa, He emioTpwon
o&\éwuévg 0,83 Typa 0,25 VIKEAOU 0,11
nAektpootiABwang 0,15 SpupRAatog 6idnpog £Aaopa, e§eAaopEvo 0,56
MoAuBS0g uat 0,90 Avogeidwtog xaAupag 0,45
Tpay!d eTIdAVEIR 0,40 XéaAuag XaAKOC
0O¢eidlo xpwpiov 0,81 Puxpng xaong 0,80 o££l§wpévoc , 0,72
OpeixaArog )\E\Qcpg’\/n r[)\de(] 0,50 O&eiblo Tou xaAkoL 0,78
OTABWHEVOC 0,30 or\')\Bwpeovr] W)\,GKO 0,10 Wevdapyvpog
OEEBWLEVOC 0,50 kpdja (8% vikéAio, O€EIBWHEVOS 0,10
18% XPWwHIO0) 0,35
Mn pétaAiia

ApHOG 0,95 TuaAi 0,90 NAactikd
AvOpakag ruoocavideg 0,95 E‘S?%Q 0'92
Ox! OEEIBWHEVOG 0,85 royog 0.88 . b PVC 0.9
p - . MopoeAavn
'Apvl)\oq 0,95 EAacTiko Aeukn, yuahiotepn 0,73
Aoeotog 035 UK?)\\HPQ 823 U BepViKl 0,92
’AU‘P“MO( 0,95 iz C:OH’“\;KPL 0'95 Mupttiké yvaAi 0,93
Yoaopa 0,95 p pap 05s ZKup6dEpa, ETtixpLOHa,
Apiavtog 0,93 ovia . koviapa 0,93
ApPOXAAIKO 0,95 Laminate 0,90 Tanetoapia (xapti)
AvOpakoTmupitio 0,90 Mappapo QVOIXTOXPWHN 0.89

p ; Havpo pat 0,94 Toyomotia 0,93
AvBpwrvo séppa 0,98 VKDL CTABWEVO 0,93 ; -

PR - . Towpévto 0,95
Aofeotomupttikoi Aiveor| 0,95 Nepo 0,93 oBa 5
AcBecTtOAI00¢ 0,98 =0Ao Ya o',sq“pum( 0,95
BapBaxt 0,77 aKaTEPYAoTO 0,88 ®Payiave pat 0,93
Baoé 0O&d maviopévn 0,94 XaAikt 0,95
aodArng 0.7 OnTomAWO 0p6 0,93 Xapti
- - MToTAvO0g £pUOPOC , apti

Baq>r] HETAcKNUaTIoTH 0,94 Nayoc A Ta ypwpata 0,96
ngxggpo 0.97 Aela empavea 0,97 Xi6vt 0,80
avBeKTIKO 0T BgppotnTa 0,92 nc’lywpevq 0,98 Xwpa 0,94
AEUKOS XpWpa 0,90 Nica 0,82 WUKTIKG GWHa
rpaditng 0,75 Mwooyapto 0,92 Havpo avodiwpevo 0,98

0dnyieg oXeTIkA pe TN cuvtipnon Kat ¢ppovtida

KaBapilete 0Aa ta otolkeia pe Eva eAaPpwC LYPO Tavi Kat amodeVYETe TN XPron SPACTIKWY KaBapIoTIKWY Kal
SIOAUTIKWY péowv. Abalpeite TNV/TIC Uatapia/eg Tiplv amod pia anobrikevon peydAng diapkeiag. Amobnkevete
TN CUOKeUN o€ évav kabapo, Enpod xwpo.

Ba®povopnon

H ouokeun pétpnong mpemel va Babpovopeital kat va eAEyxeTal TakTikd, yia va SlaopaAiletat n akpiBela kat n
A€Toupyia HETPNONG. ZUVICTOUWE €va SlAoTna Babpovounong evog €Toug. EMKoWwvAOTE e TO TOTIKO EI0IKO
Katdotnua f areubuvBeite oto Turpa o€pPic tng UMAREX-LASERLINER.



CondenseSpot Plus

TeXVIKA XapAKTNPLOTIKA (Me emidulagn texvikwv aAlaywyv. 24W31)

MéyeBo¢ pétpnong

Aetoupyia

Neploxr) pétpnong Beppokpacia
nepiPéArovtoc

AkpiBela Beppokpacia mepiPaAiovtog

Avéuon Beppokpacia mepPaAiovtog
Meployr) pétpnong Oeppokpaoia
uEPLOPWY

AkpiBela Ogppokpacia urepuBpwv

AvdAuon Beppuokpacia umepUBpwv
Meploxn peETPnong Yypaoia aépa
(oxetikn)

AkpiBela (armdAvtn)

Yypaoia agpa (oxeTiknr)

AvdAuon uypaoia aépa (oxeTikr)
AkpiBela Oeppokpasia onueiov Spodcou

AkpiBela Beppokpacia onueiov Spodcou

AvdAuon Beppokpacia onpeiov §pdoou
Mrko¢ kUpatog Aéilep

Katnyopia Aéillep

AuTOaTN arevepyoToinan

Babuog ekmopnwy

Oorntka

Tpododoaoia pevparog

Slapkela Aettoupyiag

>uvOrkeg epyaoiag

>uvBnkeg amoBrkevong
Alaotaoelc (M x 'Y x B)
Bapog

Oeppokpacia UMeEPLBPWY
Yypaoia agpa
O¢eppokpacia mepBAAAOVTOC

>nueio Spooou, Beppoyedupa
-20°C ... 65°C

0°C ... 50°C (= 1°Q)

<0°C kat >50°C ( 2,5°C)
0,1°C

-40°C ... 365°C

-40°C ... 0°C (= (1°C + 0,1°C/1°Q))

0°C ... 30°C (+ 1°C ) = 1%, avdAoya pe TN PeyaAlTepn TIur)
>30°C (+ 2°C | = 2%, avdAoya e TN PEYAAUTEQN TIUN)
0,1°C

1% ... 99%

20% ... 80% (+ 3%)

<20% ka1 >80% (+ 5%)

0,1%

-50°C ... 50°C

20% rH ... 30% rH (z 2,5°C)
31% rH ... 40% rH (= 2°C)
41% rH ... 95% rH (= 1,5°C)

0,1°C

650 nm

2 /<1 mW (EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021)
HETA amo 30 SeutepoAemta

0,01 ... 1,00 pe duvarotnta pubuiong

12:1 (12 m Anootaon petpnong : 1 m onpeio peTpnong)

2 x 1,5V LR6 (AA)

nep. 20 wpeg

0°C ... 50°C, uypaocia agépa pey. 80% rH, xwpig cupmukvwon,

OYog epyaciag pey. 2000 m Mavw amo To PECO eminedo Tng
Balacoag

-10°C ... 60°C, uypaocia agpa pey. 80% rH, xwpig cupmuKvVwWon
60 x 205 x 150 mm
384 g (pe pratapieq)

Kavoviopoi EE kat HB kat anoppupn
To mPoidV (KavoTtolel GAA Ta avayKaia TPOTUTA yia Ty eAeVBepn KukAodopia epmopeupdTwy evidg TG EE kat tou HB.

AuTo 10 TIPoiodY, padi Ke Ta afecoudp Kal T CUOKELAOIA, £ival pia NAEKTPIKY CUCKEUN TIOU TIPETEL, CUUPUWVA HE TIC
EUPWIAKEG 08Nyieg kal TG 0dnyieg Tou HB yia NAEKTPIKES KAl NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG OTO TEAOC TOU KUKAOU (WN|G
TOUG, YId TIG UMATApIEC KAl TIC GUOKEVEC, VA TIPOOAYOVIaL OE AVAKUKAWON, yid VA AVAKTWVTAL TOAUTIES TIPWTEC UAEC.
Mepaitépw Lodei€elq aodaleiag kal mpdabeteg LMOSEIEELC GTNV I0TOOEAISA:

https://packd.li/ll/aqu/in
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Laserliner

V celoti preberite navodila za uporabo, prilozeno knjizico , Garancijski in dodatni napotki” ter
' aktualne informacije in napotke na spletni povezavi na koncu teh navodil. Upostevajte vsebovana
® navodila. Ta dokument je treba shraniti in ga izro¢iti novemu lastniku ob predaji laserske naprave.

Pravilna uporaba

CondenseSpot Plus je infrardeci merilnik temperature z vgrajenim higrometrom in omogoca brezdoti¢no
merjenje temperature povrsin ter izracun temperature rosis¢a. Merilnik meri koli¢ino elektromagnetne
energije, ki se oddaja na obmocju infrardece valovne dolZine ter iz tega izrauna temperaturo povrsine.
V povezavi z integriranimi tipali naprava zaznava toplotne mostove ter kondenzacijsko vlago.

Splosni varnostni napotki

— Napravo uporabljajte izklju¢no v skladu z njenim namenom in tehni¢nimi specifikacijami.

— Merilne naprave in dodatki niso otro3ka igraca. Hranite jih nedostopno otrokom.

— Preureditve ali spremembe na napravi niso dovoljene; v tem primeru uporabno dovoljenje in varnostne
specifikacije prenehajo veljati.

— Naprave ne izpostavljajte mehanskim obremenitvam, visokim temperaturam, vlagi ali moc¢nim vibracijam.

— Naprave ni ve¢ dovoljeno uporabljati, e se pokvari ena ali ve¢ funkcij ali je baterija presibka.

— Pri uporabi na prostem pazite, da napravo uporabljate samo pri ustreznih vremenskih pogojih oz. pri
ustreznih zas¢itnih ukrepih.

— Upostevajte varnostne ukrepe lokalnih oz. nacionalnih oblasti za pravilno ravnanje naprave.

Varnostni napotki
Ravnanije z laserji razreda 2

Izstopna odprtina laserja

Lasersko sevanje!
Ne gledati v zarek.
Laser razreda 2
<1 mW - 650 nm

EN [EC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021

— Pozor: Ne glejte v neposredni ali odsevni zarek.
— Laserskega zarka ne usmerjati v osebe.
— Ce vam lasersko sevanije 2. razreda pride v o¢i, je
treba odi zapreti in glavo takoj umakniti iz zarka.
— Manipulacije (spremembe) na laserski napravi niso
dovoljene.

— Laserskega zarka ali odsevov nikoli ne opazujte
z opti¢nimi napravami (povecevalno steklo,
mikroskop, daljnogled, ...).

Pokyny na pracu s laserom

3a GD



CondenseSpot Plus

Varnostni napotki

Ravnanje z elektromagnetnim sevanjem

— Merilnik je v skladu s predpisi in mejnimi vrednostmi za elektromagnetno zdruzljivost v skladu z
Direktivo o EMZ 2014/30/EU.

— Upostevati je treba lokalne obratovalne omejitve npr. v bolnisnicah, na letalih, bencinskih ¢rpalkah ali
v blizini oseb s srénim spodbujevalnikom. Obstaja moznost nevarnega vplivanja ali motenj elektronskih
naprav in zaradi njih.

— Uporaba v blizini visokih napetosti ali visokih elektromagnetnih izmenicnih polj lahko vpliva na natan¢nost
meritev.

LCD-zaslon
Nastavitev stopnje emisij
Nastavitev nacina: dp / HEAT

Tipalo za merjenje zra¢ne vlage /
temperature okolice

5 Infrardece tipalo
6 Izstopni 8-tockovni laserski krog

7 Tipka SET/
Preklop dp /rH/T-A

8 VKLOP / Sprozilnik
9 Prostor za baterijo

H W IN =

Funkcia Hold
Stolpi¢ni graf pokazatelja kondenzacijske vlage

a
b

¢ Temperatura rosis¢a v °C

d Stanje napolnjenosti baterije
e Merska enota °C
f
9
h

Prikaz merilne vrednosti

Hitri prikaz stopnje emisij
Nacin talidc¢a (dp) s prikazom
relativne zracne vlage (rh) in
okoljske temperature (T-A)

i Laserski zarek je vkljucen,
k Merjenje temperature (infrardece)

j Nacin za toplotni most (HEAT)
k Indikator aktivne meritve

I Prikaz LOW, CHK, HI
v nacinu toplotnega mostu

Nacin za rosisce Nacin za toplotni most




Laserliner

Kl vstaviti baterije

Odprite predal za baterije in baterije vstavite
skladno s simboli za namestitev. Pri tem bodite
pozorni na pravilno polarnost.

S )
S ()

1 ON / OFF -

Samodejni izklop po 30 sekundah

Pazite, da bo tipalo za zrac¢no vlaznost/
I temperaturo okolice (4) med transportom
sklopljeno.

E] Trajna meritev / Hold

Na permanentné meranie aktivujte laser
(pozri obrazok) a tlacidlo podrzte stlacené.

Hned' po oznaceni miesta merania pomocou
zameriavacieho lasera tlacidlo pustite. Namerana
hodnota ostane zachovana.




CondenseSpot Plus

1 Nastavitev stopnje emisij

Vgrajena merilna glava s tipalom sprejema infrardece zarke, ki jih glede na material/povrsino oddaja vsako

telo. Stopnja sevanja je doloc¢ena s stopnjo emisij (0,01 do 1,00). Naprava je ob prvem vklopu prednastavljena
na stopnjo emisij 0,95, kar je ustrezno za vecino organskih snovi in nekovin (umetna masa, papir, keramika,

les, guma, barve, laki in kamen). Materiale z drugac¢nimi stopnjami emisij najdete v tabeli pod 9. tocko.

Pri nepremazanih kovinah ter kovinskih oksidih, ki so zaradi svoje nizke ter temperaturno neobstojne
stopnje emisij le pogojno primerni za IR-meritev ter pri povrsinah z neznano stopnjo emisij, lahko, v
kolikor je to mogoce, nanesete lake ali mat ¢rne nalepke, da stopnjo emisij spravite na 0,95. Ce to ni
mogoce, merite s kontaktnim termometrom.

Po vklopu je nastavljena na zadnje izbrana stopnja emisij. Pred vsako meritvijo preverite nastavitev
= stopnje emisij.

Naprava omogoca hiter izbor shranjenih stopenj emisij (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) ter natan¢no
nastavitev med 0,01 — 1,00.

Hitri izbor stopnje emisij

[E0)
on P 3 ) »=075
3 3x=065
noc T 4x=055
Natancna nastavitev stopnje emisij
) -
- Kratek pritisk:
= vrednost+0,01
ON } > } —— } SET Dolgi pritisk:
L1 tekoca vrednost
o 0,01...1,00
e 001100

H 1zbor nacina

ON } ‘"

HeRE

Nacin za toplotni most Nacin za rosisce



[ Nacin za dolocitev rosis¢a/indikator kondenzacijske vlage

RosisCe je temperatura, ki se ne sme doseci, da se lahko vodna para v zraku izlo¢i v
obliki kapljic, meglice ali rose. Kondenzacijska vlaga torej nastane npr. tedaj, ¢e ima
notranja stena ali okenska 3paleta nizjo temperaturo od rosis¢a prostora. Ta mesta so
nato vlazna in tvorijo hranljivo podlago za plesni ter povzrocajo $kodo na materialu.

CondenseSpot Plus izracuna talid¢e s pomocjo vgrajenih tipal za temperaturo okolice in relativne zracne
vlaznosti. Isto¢asno se s pomocjo infrardecega merjenja temperature izmeri temperatura povrdine predmetov.
S primerjavo teh temperatur je tako mogoce najti mesta, ki so izpostavljena nevarnosti kondenzacijske
vlage. Indikator kondenzacijske vlage (b) prikaze rezultat v obliki stolpi¢nega grafa, pri vecji verjetnosti
pojava kondenzacijske vlage pa 3e dodatno z opti¢nimi in zvo¢nimi signali.

Ir;
{14

3

:
o

. 'y
li'li'l nn.
([T U’l LTS d/J
Ni nevarnosti kondenzacijske Majhna nevarnost Nevarnost kondenzacijske vlage
viage kondenzacijske viage Utripa simbol "dP2 in oglasa
Utripa simbol "dP" se signal

Indikator kondenzacijske vlage (b) je prikazan v vsakem nacinu naprave.
Naprava tako stalno prikazuje informacije o morebitni nevarnosti kondenzacijske vlage.

Priklicati je mogoc¢e merske vrednosti za relativno zra¢no vlago in okoljsko temperaturo:

4 N 2
T
rH




CondenseSpot Plus

Nacin za toplotni most

Kot toplotni most v zgradbah pravimo obmocju, npr. notranjemu zidu, na katerem se
toplota hitreje prenasa navzven kot na preostalem delu notranjega zidu. Gledano iz
notranjosti je temperatura na tem obmocju hladnej3a, gledano z zunanje strani zgradbe
pa toplejsa od okoljskega obmogja. To je pogosto znak pomanjkljive ali nezadostne
izolacije.

CondenseSpot Plus pri tem primerja temperaturo okolice s temperaturo povrsine. Pri ve¢jih razlikah obeh
temperatur naprava izda opozorilo v 2 stopnjah. Na mejnem obmocju z opozorilom "CHK", pri zelo
velikih razlikah pa osvetljava zaslona preklopi na "modro" oz. "rdeco".

:

0

Ll

X

Temperatura okolice: Temperatura okolice: Temperatura okolice: Temperatura okolice:

20°C 20°C 20°C 12°C

Ni toplotnega mostu Morebitni toplotni most,  Toplotni most, Toplotni most,
Dodatno preverite Zaslon sveti modro Zaslon sveti rdece
obmogje in oglasi se signal in oglasi se signal

E1 Nastavitve menija

MODE
ol AN A RS G g
v

Trajna meritev
Z vklopom funkcije "Cont LOK" je mogoce izvajati trajne meritve brez
nenehnega pritiskanja sprozilne tipke.

aN } 0N< } OFF } MODE

Cont LOK Potrdi
Trajno meritev prekinete s kratkim pritiskom sprozilne tipke. Na zaslonu
se prikaze simbol klju¢avnice. S ponovnim pritiskom zadrzite vrednost
(HOLD).

A 4

Tovarniske nastavitve
S funkcijo ,,FAC" napravo ponastavite na tovarniske nastavitve.

} 0N<}0FF }

Potrdi




E] Tabela s stopnjami emisij Orientacijske vrednosti s tolerancami

Kovine

aluminij jeklo medenina
oksidirano 0,30 galvanizirano 0,28 polirana 0,30
poliran 0,05 oksidirano 0,80 oksidirano 0,50
baker moc¢no oksidirano 0,88 platina
oksidirano 0.72 ;iz;?a\\//aa”fan&a povrgina 8&2;61 crna 0.0
baki ksid 0,78 . 4 .

_a rov ol d zarjavelo, rdece 0,69 svinec
cink plo¢evina, premazana hrapav 0,40
oksidirano 0,10 z nikliem 0,11 selezo
inconel plocevina, valjana 0,56 oksidirano 0,75
oksidirano 0,83 legirano jeklo, nerjavece 0,45 zrjo 0,60
elektropoliran 0,15 kovano zelezo zelezo, litina
jeklo mat 0,90 neoksidirana 0,20
E'aqno Va‘ljapvo 35558 kromov oksid 0,81 talina 0,25

rudena plosca § .
polirana plos¢a 0,10 I'E",‘:, A3003
Zlitina (8 % nikel], ‘; sidirano 0,20

18 % krom) 0,35 rapava 0,20

Nekovine
apnenec 0,98 katran 0,82 golrcelan
hedd P f eli sijaj 0,73
apneni pescenec 0,95 katran'mran papir 0,92 2 lazuro 092
apno 0,35 keramika 0,95
premog
asfalt 0,95 kremenovo steklo 0,93 neoksidirana 0,85
azbest 0,93 Iakt . 0.97 prod 0,95
mat ¢rn , -
bazalt 0.70 odporen proti svetlobi 0,92 rdeca opeka 0,93
beton, omet, malta 0,93 bel 0,90 sneg 0,80
bombaz 0,77 laminat 0,90 steklena volna 0,95
cement 0,95 led steklo 0,90
¢loveska koza 0,98 glrandoeélfqo smrzalio 88; tapeta (papirnata) svetla | 0,89
drobir 0,95 e . : tkanina 0,95
estrih 0,93 neobdelan 0,88 transformacijski lak 0,94
glina 0,95 skobljana bukev 0,94 umetna masa
grafit 0,75 marmor propustna za svetlobo 0,95
guma ¢rno matiran 0,94 PE, P, PVC 0,94
frda 0,94 sivkasto poliran 0,93 voda 0,93
mehko-siva 0,89 mavec 0,88 zemlja 0,94
hladilno telo mavéne plosce 0,95 zid 0,93
¢rno eloksirano 0,98 ;
papir

kamnine, mat 0,93 vse barve 0,96
karborundum 0,90 pesek 0,95

Napotki za vzdrzevanje in nego
Vse komponente Cistite z rahlo navlazeno krpo in ne uporabljajte cistil, grobih Cistil in topil. Pred daljSim
skladis¢enjem izvzemite baterijo/e. Napravo hranite na ¢istem in suhem mestu.

Kalibracija

Merilno napravo je treba redno umerjati in preverjati, da zagotovite natan¢nost in delovanje.
Priporo¢amo, da napravo umerjate enkrat letno. Stopite v stik s prodajalcem ali pa se obrnite
na servisni oddelek podjetia UMAREX-LASERLINER.
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Tehnicni podatki (Tehni¢ne spremembe pridrzane 24W31)

Merilne velikosti

Nacin

Merilno obmocje okoljske temperature

Natancnost okoljske temperature

Locljivost okoljske temperature

Merilno obmogje infrardece temperature

Natan¢nost infrardece temperature

Locljivost infrardeca temperatura
Merilno obmogje zra¢ne vlaznosti

Natan¢nost (absolutna)
Zracna vlaga (relativna)

Locljivost zra¢ne vlaznosti (relativne)
Merilno obmocje temperature talisca

Natancnost temperature talisca

Locljivost temperature talisce
Valovna dolzina laserja
Razred laserja

Samodejni izklop

Emisivita

Optika

Elektri¢no napajanje

Cas delovanja

Delovni pogoji

Pogoji skladid¢enja
Dimenzije (5 x V x G)
Teza (vklj. z baterijami)

Infrardeca temperatura, Zra¢na vlaga,
Okoljska temperatura

Talisce
Toplotni most
-20°C ... 65°C

0°C ... 50°C (= 1°C)
<0°C in >50°C (+ 2,5°C)

0,1°C
-40°C ... 365°C

-40°C ... 0°C (= (1°C + 0,1°C/1°Q))
0°C ... 30°C (£ 1°C ali + 1%, glede na najvecjo vrednost)
>30°C (x 2°C ali £ 2%, glede na najve¢jo vrednost)

0,1°C
1% ... 99%

20% ... 80% (x 3%)
<20% in >80% (x 5%)

0,1%

-50°C ... 50°C

20% RV ... 30% RV (£ 2,5°C)
31% RV ... 40% RV (x 2° )
41% RV ... 95% RV (x 1,5°C)
0,1°C

650 nm

2 /<1 mW (EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021)
po 30 sekund

nastavljivo, 0,01 ... 1,00

12:1 (12 m merilna razdalja: 1 m merilna povriina)

2 x 1,5V LR6 (AA)

pribl. 20 ur

0°C ... 50°C, zra¢na vlaznost najv. 80% RV, ne kondenzira,
delovna visina najv. 2000 m nadmorske visine

-10°C ... 60°C, zracna vlaznost najv. 80% RV,
ne kondenzira

60 x 205 x 150 mm
384 g (vklj. baterije)

Dolocila EU in VB in odstranjevanje med odpadke
Izdelek ustreza vsem potrebnim standardom za prosto prodajo blaga v EU in ZK.

Ta izdelek, vklju¢no z dodatki in embalazo, je elektri¢na naprava, ki jo je treba v skladu z evropskimi
direktivami in direktivami Zdruzenega kraljestva za odpadno elektri¢no in elektronsko opremo, baterije in
embalaze reciklirati na okolju prijazen nacin, da bi pridobili dragocene surovine.

Nadaljnje varnostne in dodatne napotke najdete pod:

https://packd.li/ll/aqu/in
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Olvassa el a kezelési Gtmutatot, a mellékelt , Garanciara vonatkozé és kiegészitd Gtmutatasok”
I flizetet, valamint a jelen Gtmutatd végén taldlhato internetes link alatti aktudlis informaciokat és
s Utmutatasokat. Kévesse az abban foglalt utasitasokat. A jelen dokumentaciot meg kell Grizni,
és a lézeres készllék tovabbadasakor mellékelni kell az eszkdzhoz.

Rendeltetésszerii hasznalat

A CondenseSpot Plus egy beépitett higrométerrel rendelkez6 infravorés homérsekletmérd készilék, mely
lehet6vé teszi feluletek homeérsékletének érintés nélkili mérését és a harmatponti homérséklet kiszamitasat.
A mérémUszer a visszavert elektromagneses energia mennyiségét méri az infravorés hullamtartomanyban, és
ebbdl szamitja ki az eredd feluleti hémérsékletet. Az integralt érzékelokkel a készulék érzékeli a héhidakat,
valamint a lecsapodé parat.

Altalanos biztonsagi Gtmutatasok

— A késziléket kizardlag a rendeltetési célnak megfelelden, a specifikaciokon belil hasznalja.

— A mérbkeészilékek és tartozékok nem gyermekeknek valo jatékok. Gyermekek altal el nem érhetd
helyen tarolando.

— A készuléket tilos atalakitani vagy médositani. llyen esetben érvényét veszti az engedély és a biztonsagi
specifikacio.

— Ne tegye ki a késziléket mechanikus terhelésnek, szélséséges homérsékletnek, nedvességnek vagy erds
razkodasnak.

— Nem szabad hasznalni a mUszert, ha egy vagy tobb funkcidja nem mikédik, vagy ha az elem gyenge.

— Kdiltéri hasznalat el6tt Ggyeljen ra, hogy a miszer csak megfeleld idojarasi viszonyok, ill. alkalmas
ovintézkedések mellett hasznalhato.

— Kérjik, hogy a késziilék szakszer( hasznalata érdekében vegye figyelembe a helyi, ill. nemzeti hatésagok
altal hozott biztonsagi évintézkedéseket.

Biztonsagi utasitasok
2-es osztalyu lézerek hasznélata

Lézer kilép6 nyilas

Lézersugarzas!
Ne nézzen a sugarba!
2. osztalyu lézer
<1 mW - 650 nm

EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021

— Figyelem: Ne nézzen a kdzvetlen vagy a v
isszaverddd sugarba.

— Ne iranyitsa a lézersugarat személyekre.

— Ha 2. osztélyu lézer éri a szemet, tudatosan
be kell csukni és azonnal el kell mozditani Lézerre figyelmeztetés
a fejet a sugar Gtjabdl.

— A lézer berendezést tilos manipulalni
(mddositasokat végezni rajta).

— Soha ne nézzen a lézersugérba vagy a visszavert
sugarakba optikai eszk6zokkel (nagyitd,
mikroszkép, taveso stb.).
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Biztonsagi utasitasok

Tudnivaldk az elektromagneses sugarzasroél

— A mérémUszer megfelel a 2014/30/EU sz. EMC-iranyelv elektromagneses ¢sszeférhetdségre vonatkozo
elGirasainak és hatarértékeinek.

— A pl. kérhazakban, repiilégépeken, benzinkutakon vagy szivritmus-szabalyozoval rendelkezd személyek
kozelében térténd hasznalatra vonatkozo helyi korlatozasokat be kell tartani. Fennall a lehetdség, hogy
a sugarzas az elektronikus készilékeket veszélyesen befolyasolja vagy zavarja, ill. a készilékek vannak

hasonlé hatéssal a lézerre.
- Magasfesziiltség koézelében, vagy erds valtakozd magneses térben toérténd hasznalatnal a mérési

pontossag valtozhat.

1 LCD kijelz6

2 Kibocsatasi fok beallitasa

3 Uzemmod beallitas: dp / HEAT

4 |égpara-/kdrnyezeti hOmérséklet érzékeld
5 Infravords érzékeld

6 8-pontos lézerkor kilépd nyilas

7

SET nyomdgomb /
dp / rH / T-A 4tkapcsolas

8 BE/Kioldé gomb
9 Elemtarté rekesz

Hold (tartas) funkcio
Lecsapodo para indikator oszlopdiagram
Harmatponti hémérséklet °C

Elemtoltés

Meértékegység °C

Meért érték kijelz6

Kibocsatasi fok gyors megjelenitése

Harmatpont Gzemmad (dp) a relativ
paratartalom (rh) és a koérnyezeti
hémérséklet (T-A) kijelzésével

i Lézersugar bekapcsolva, Homérsékletmérés
k (infravoros)

j HOohid tzemmaod (HEAT)
k Aktiv mérés indikator
I LOW, CHK, HI kijelzés hohid tizemmaodban

oQ 0 o N T 9

Harmatpont tizemmoéd Ho6hid Gzemmod
a
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Kl Elemek behelyezése 1 ON / OFF -

Nyissa fel az elemtarté rekesz fedelét, és helyezze
be az elemeket a telepitési jeldlések szerint. Ennek
soran Ugyeljen a helyes polaritasra.

S )
S ()

E] Folyamatos mérés / Hold

Automatikus lekapcsolds 30 masodperc utan.

Ugyeljen arra, hogy a (4) légpara-/
I kornyezeti hémérséklet érzékeld
a széllitasnal be legyen hajtva

Folyamatos mérés végzésére aktivalja a lézert Amint eléri a lézerkor a kivant mérGhelyet, engedije
(l4sd az abrat) és tartsa nyomva a gombot. el a gombot. A mért értéket megtartja.
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I A kibocsatasi fok beallitasa

A beépitett érzékel6 mérofej veszi az infravords sugarzast, amelyet a testek anyag-/feltlet-specifikusan
bocsatanak ki. A kisugarzas fokat a kibocsatasi fok hatarozza meg (0,01 - 1,00). A miszer els6
bekapcsolaskor 0,95 kibocsatasi fokra van el6re beallitva, ami megfelel a legtébb szerves anyagnak,
valamint nemfém anyagnak (mdanyagnak, papirnak, keramianak, fanak, guminak, festékeknek,
lakkoknak és kozetnek). Eltéré kibocsatasi fokd anyagok a 9. pont alatti tablazatban talalhatok.

Bevonat nélkili anyagoknal, valamint fém-oxidoknal, melyek alacsony, ill. hémérsékletinstabil kibocsatasi
fokuk alapjan csak korlatozottan alkalmasak infra mérésre, valamint ismeretlen kibocsatasi foku feltletek
esetén — amennyiben lehetséges — lakkokat kell felvinni vagy mattfekete matricakat felhelyezni a kibocsatasi
fok 0,95-re &llitasahoz. Ha ez nem lehetséges, akkor a mérést kontakt hémérdvel kell végezni.

Bekapcsolas utan az utoljara valasztott kibocsatasi fok van beéllitva. Minden mérés el6tt
s ellendrizze a kibocsatasi fok beallitasat.

A készilék gyors kivalasztast tesz lehetové a tarolt emisszids tényezokkel (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55),
valamint preciz beallitassal rendelkezik 0,01 és 1,00 érték kdzott.

Kibocsatasi fok gyors kivalasztas

1x=0,85

ON } —— } } = 2x=0,75
3x = 0,65

5x = 0,95

Kibocsatasi fok preciz beallitas

A gomb lenyomésa
roviden: érték + 0,01
SET A gomb lenyomésa
hosszan: folyamatos
0,01 ... 1,00 érték

H6hid tizemmaod Harmatpont lizemméd

@ as



[@ Harmatpont lizemméd / lecsapédé para indikator

A harmatponti hémérséklet az az érték, amely ala kell stllyednie a hémérsékletnek
ahhoz, hogy a levegd a benne lévé vizgdzt cseppek, kdd vagy harmat formajaban ki
tudja valasztani. Paralecsapddas jon létre tehat pl. akkor, ha egy belsé fal vagy egy
ablak bélésfal alacsonyabb hémérsékletl, mint a helyiség harmatponti hémérséklete.
Ezek a helyek aztan nedvessé valnak és taptalajt jelentenek a penész szamara, és
anyagkarok alakulhatnak ki.

A CondenseSpot Plus kiszamitja a harmatpontot az integralt kérnyezeti homérséklet érzékelok és a
relativ paratartalom segitségével. Ezzel egy idében megméri targyak felleti hémérsékletét az infravoros
hémérsékletmérd segitségével. E hdmérsékletek dsszehasonlitasaval igy meg lehet talalni azokat a
helyeket, amelyek ki vannak téve a lecsapodo para jelentette veszélynek. Az eredményt a lecsapodd péra
indikator (b) oszlopdiagramként mutatja, amelyet a lecsapodo para megjelenésének nagy valoszinlsége
mellett fény- és hangjelzés kisér.

B N
[ * r
| X
l g ) ‘r
.- WL h .- ..
= as e
i lf lll ] i
e o ([T} U’I [ dP
Nincs lecsapédé para veszély Enyhe lecsap6dé para veszély Lecsap6dé para veszély
A, dP" szimbdlum villog A ,dP” szimbdlum villog és

hangjelzés hallhato

A lecsapddo para indikator (b) a készilék minden Gzemmodjaban lathaté.
A készilék igy folyamatosan tajékoztatast ad a lecsapodo para kialakulasanak veszélyérol.

A relativ paratartalom és a kérnyezeti hdmérséklet mért értékeit le lehet hivni:

} SET } SET
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Hé&hid izemmod

Hohidnak nevezzik az épuleteknél pl. egy belsé fal azon részét, amely gyorsabban
szallitja a hot kifelé, mint a belso fal tobbi része. E terlletek hdmérséklete bentrdl
nézve hlvosebb, kintrél nézve melegebb, mint a kérnyezo terdleteké. Ez gyakran a
hidnyos vagy elégtelen szigetelésre utal.

A CondenseSpot Plus ezért ésszehasonlitja a kornyezeti hOmeérsékletet a fellleti hémérséklettel. A két
hémérséklet nagyobb eltérése esetén a készulék figyelmeztetd jelzést ad két fokozatban. A hatarérték
kornyékén ,CHK" jelzéssel, illetve nagyon nagy kilénbségeknél oly modon, hogy a kijelzé megvilagitasa
Jkékre”,ill. ,pirosra” valt.

R
I

kornyezeti hdmérséklet:  kornyezeti homérséklet:  kornyezeti hdmérséklet:  kornyezeti homérséklet:

20°C 20°C 20°C 12°C

nincs héhid esetleges hohid, hohid, hohid,
terilet tovabbi a kijelzé kéken vilagit és  a kijelzd pirosan vilagit
vizsgalata hangjelzés hallhato és hangjelzés hallhato

] meniibeallitasok

ON> } °c{}°F } MODE

megerdsit

v

Folyamatos mérés
A ,Cont LOK" funkci6 bekapcsolasaval folyamatos mérés végezheto
anélkll, hogy a kioldé gombot lenyomva kellene tartani.

aN } 0N< } OFF } MODE

Cont LOK megerdsit
A folyamatos mérés a kioldé gomb révid megnyomasaval kezdddik.
A kijelzén egy lakat szimbdlum jelenik meg. A gomb ismételt
lenyomasaval a kijelz6 megtartja az értéket (HOLD).
A 4

Gyari beallitas
A, FAC" funkciéval a készulék visszaallithato a gyari beallitasokra.

} 0N<}0FF }

megerdsit

@ a7



E] Emisszios tényez6k tablazata iranyértékek tiréssel

Fémek
A3003 sz. 6tvdzet Acél Olom
oxidalt 0,20 lemez, nikkelezett 0,11 érdes 0,40
érdesitett 0,20 lemez, hgngerelt 0,56 Platina
Acél nemesacél, rozsdamentes 0,45 fekete 0.90
hiqegen hengerelt 0,80 AI_leinium Sargaréz
c5|slzolt lemez 0,50 oxu:jalt 0,30 polirozott 0,30
polirozott lemez 0,10 polirozott 0,05 oxidalt 0,50
otvozet (8% nikkel, Cink
18% krém) 0,35 oxidalt 0.10 vas
galvanizalt 0,28 . oxidalt 0.75
oxidalt 0,80 Inconel rozsdaval 0,60
erésen oxidalt 0,88 oxidalt ) 0,83 Vas, éntvény
frissen hengerelt 0,24 elektropolirozott 0.15 nem oxidalt 0,20
érdes, sik felulet 0,96 Kovacsolt vas olvadék 0,25
rozsdas, voros 0,69 matt 0,90 Vorosréz
Krém-oxid 0,81 oxidalt 0,72
réz-oxid 0,78
Nemfémek
Agyag 0,95 Ho 0,80 Mészhomokkd 0,95
Aszfalt 0,95 Hitétest Mészkd 0,98
Azbeszt 0,93 fekete eloxalt 0,98 Mianyag
Jég fényateresztd 0,95
Bazalt 0.70 sima 0,97 PE, P, PVC 0.9
Beton, vakolat, habarcs 0,93 eros faggyal 0,98 Pamut 0,77
Cement 0,95 Karborundum 0,90 Papir
Emberi bér 0,98 Kavics 0,95 minden szin 0,96
Esztrich 0,93 Keménycserép, matt 0,93 Porcelan
Fa Keramia 0,95 fehér fénylo 0,73
kezeletlen 0,88 ~ mazzal 0,92
gyalult baikk 0,94 Kvarciiveg 0,93 Szén
Falazat 0,93 Katrany 0,82 nem oxidalt 0,85
Fold 0,94 Katranypapir 0,92 Szdvet 0,95
; Lakk Tapéta (papir) vilagos 0,89
G!psz - 0,88 matt fekete 0,97 peta (p p' ) 9
Gipszkarton tabla 0,95 héallo 0,92 Transzformatorlakk 0,94
Grafit 0,75 fehér 0,90 Tégla, voros 0,93
Gumi Laminatum 0,90 Uveg 0,90
kemény 0,94 Marvany Uveggyapot 0,95
lagy-szirke 0,89 fekete mattitott 0,94 Viz 093
Homok 0,95 szlrkés polirozott 0,93 —— :
! ” Zuzalék 0,95
Mész 0,35

Karbantartasi és apolasi utmutato

Tisztitson meg minden komponenst enyhén nedves kenddvel, és kertilje a tisztito-, strolé- és oldoszerek
hasznalatat. Hosszabb tarolas el6tt tavolitsa el az elemet/elemeket. A késziiléket tiszta, szaraz helyen tarolja.

Kalibralas

A mérémUszert rendszeresen kalibralni és ellendrizni kell a mikodés és a pontossag biztositasara.

1 éves kalibralasi idokozoket javasolunk. Vegye fel a kapcsolatot szakkereskeddjével, vagy forduljon
az UMAREX-LASERLINER szervizrészlegéhez.
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Miszaki adatok (A mszaki médositasok joga fenntartva. 24W31)

Mérési mennyiségek

Uzemméd
Koérnyezeti hdmérseklet mérési tartomany
Kérnyezeti hémérséklet pontossag

Kornyezeti hémérséklet felbontasa
Infravorés homérseklet mérési tartomany

Infravérés homérséklet pontossag

Infrah6mérséklet felbontasa
Paratartalom méréstartomany

Pontossag (abszolut)
Paratartalom (relativ)

Paratartalom (relativ) felbontasa
Harmatponti homérséklet méréstartomany

Harmatponti hémérséklet pontossag

Harmatponti hémérséklet felbontas
Lézer hullamhossz

Lézer osztaly

Automatikus lekapcsolas
Kibocsatasi fok

Optika

Aramellatas

MUkodési id6

MuUkodési feltételek

Tarolasi feltételek

Méretek (Sz x Ma x M¢é)
Suly

Infravérds hémérséklet, Levegd paratartalom,
Kornyezeti hémérséklet

Harmatpont
H6hid
-20°C ... 65°C

0°C ... 50°C (+ 1°C)
<0°C és >50°C (+ 2,5°C)

0,1°C
-40°C ... 365°C

-40°C ... 0°C (= (1°C + 0,1°C/1°Q))
0°C ... 30°C (x 1°C vagy + 1%, a nagyobb értéktol figgden)
>30°C (+ 2°C vagy + 2%, a nagyobb értéktol fliggben)

0,1°C
1% ... 99%

20% ... 80% (= 3%)
<20% és >80% (+ 5%)

0,1%
-50°C ... 50°C

20% rH ... 30% rH (= 2,5°C)
31% rH ... 40% rH (+ 2°C)
41% rH ... 95% rH (= 1,5°C)

0,1°C

650 nm

2 /<1 mW (EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021)
30 masodperc elteltével

beéllithato, 0,01 ... 1,00

12:1 (12 m mér6tavolsag: (1 m mérési feltlet)

2 x 1,5V LR6 (AA)

kb. 20 ¢ra

0°C ... 50°C, levegé paratartalom max. 80% rH, nem
kondenzaldédd, munkavégzési magassag max. 2000 m
kozéptengerszint felett

-10°C ... 60°C, levegd paratartalom max. 80% rH, nem
kondenzalédo

60 x 205 x 150 mm
384 g (elemekkel egyditt)

EU és UK-rendelkezések és artalmatlanitas
A termék megfelel az EU-n és az Egyesult Kirdlysagon belili szabad forgalmazasra vonatkozd minden

sziikséges szabvanynak.

A jelen termék tartozékokkal és csomagolassal egytitt elektromos készulék, és az elektromos és elek-
tronikus berendezések, elemek/akkumulatorok és csomagolasok hulladékairdl szél6 eurdpai és egyesdilt
kiralysagbeli iranyelvek alapjan kérnyezetvédelmi szempontbol megfelelé6 médon ujra kell hasznositani,
hogy értékes nyersanyagokat lehessen visszanyerni.

Tovabbi biztonsagi és kiegészitd Gtmutatasok: https://packd.li/ll/aqu/in

@O a9
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Kompletne si precitajte navod na pouzitie, priloZzeny zo3it ,Zaruka a dodato¢né upozornenia”,
ako aj aktualne informacie a upozornenia na internetovom odkaze na konci tohto navodu.

s Dodrziavajte pokyny uvedené v tychto podkladoch. Tieto podklady si uschovajte a pri postupeni
laserového zariadenia dalsim osobdm ich odovzdajte spolu so zariadenim.

Pouzivanie v sulade s uréenim

CondenseSpot Plus je infracerveny teplomer s integrovanym vlhkomerom, ktory umoZziuje bezkontaktné
meranie teploty povrchov a vypocet teploty rosného bodu. Meraci pristroj meria mnozstvo vyziarenej
elektromagnetickej energie v oblasti infracervenych vinovych dizok a z toho vypocitava vyslednt povrchovi
teplotu. V spojeni s integrovanymi senzormi pristroj deteguje tepelné mosty, ako aj kondenzac¢nu vihkost.

Vseobecné bezpecnostné pokyny

— Pristroj pouzivajte vylu¢ne v sulade s Ucelom pouzitia v rdmci Specifikacii.

— Meracie pristroje a ich prislusenstvo nie st hracky. Uschovajte mimo dosahu deti.

— Na pristroji nie je povolené vykonavat Ziadne Upravy alebo zmeny, tieto by znamenali zanik osvedcenia
vydaného pre tento pristroj a zanik bezpec¢nostnej Specifikacie.

— Pristroj nevystavujte mechanickému zatazeniu, enormnym teplotam, vlhkosti alebo silnym vibraciam.

— Pristroj nesmiete pouzivat, ak vypadne jedna alebo viaceré funkcie alebo je slabé nabitie batérie.

— Pri pouziti vo vonkajsom prostredi nezabudajte, aby sa zariadenie pouzivalo len za prislusnych
poveternostnych podmienok, resp. s vhodnymi ochrannymi opatreniami.

— Zohladnite bezpecnostné opatrenia lokalnych, resp. narodnych Uradov pre odborne spravne pouzivanie
pristroja.

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchdadzanie s lasermi triedy 2

Vystupny otvor lasera

Laserové Ziarenie!
Nepozerajte sa do luca.
Laser triedy 2
<1 mW - 650 nm

EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021

— Pozor: Nepozerajte sa do priameho alebo
odrazeného luca.

— Laserovy 1U¢ nesmerujte na osoby.

— Ak laserové Ziarenie triedy 2 zasiahne oi,
oci vedome zatvorte a hlavu okamzite
odklonte zo smeru ltca.

— Manipulacie (zmeny) na laserovom zariadeni
sU nepripustné.

— Laserovy luc¢ alebo odrazy nikdy nepozorujte
pomocou optickych pristrojov (lupa, mikroskop,
dalekohlad, ...).

Pokyny na pracu s laserom
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Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s elektromagnetickym Ziarenim

— Meraci pristroj dodrziava predpisy a medzné hodnoty pre elektromagnetickt kompatibilitu v stlade
so smernicou EMC 2014/30/EU.

— Miestne prevadzkové obmedzenia, napr. v nemocniciach, lietadlach, na cerpacich staniciach alebo
v blizkosti 0s6b s kardiostimuldtorom sa musia dodrziavat. Existuje tu moznost nebezpecného vplyvu
alebo rusenia elektronickych pristrojov a elektronickymi pristrojmi.

— Presnost merania moze byt ovplyvnené pri pouziti pristroja v blizkosti vysokého napétia alebo striedavych
elektromagnetickych poli.

LC displej

Nastavenie emisivity

Nastavenie rezimu: dp / HEAT

Senzor vlhkosti vzduchu / teploty okolia
Infracerveny snimac

Vystup: 8-bodovy laserovy kruh

Tlacidlo SET /
Prepinanie dp / rH / T-A

ZAP. / spustac
Priec¢inok na batérie

Funkcia Hold
Stipcovy graf — indikator kondenzacnej vihkosti

Teplota rosného bodu v °C
Nabitie batérie
Meracia jednotka °C

Ukazovatel nameranych hodnét
Rychle zobrazenie emisivity

Rezim rosného bodu (dp) so zobrazenim
relativnej vihkosti vzduchu (rh) aokolitej
teploty (T-A)

i Laserovy lu¢ zapnuty,

Meranie teploty (infracervené)

oS Q 0 QO N T 9

Rezim rosny bod

j Rezim tepelné mosty (HEAT)
k Indikator aktivneho merania

| Ukazovatel LOW, CHK, HI
v rezime tepelné mosty
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Kl Viozenie batérii

Otvorte priecinok na batérie a podla
indtalacnych symbolov vloZte batérie.
Dbajte pritom na spravnu polaritu.

S )
S ()

1 ON / OFF

Automatické vypnutie po 30 sekundach.

Skontrolujte, ¢i je snimac vlhkosti vzduchu/
= teploty okolia (4) pocas prepravy zaklopeny

E] Trvalé meranie / Hold

Na permanentné meranie aktivujte laser
(pozri obrazok) a tlacidlo podrzte stlacené.

Hned' po oznaceni miesta merania pomocou
zameriavacieho lasera tlacidlo pustite. Namerana
hodnota ostane zachovana.




CondenseSpot Plus

1 Nastavenie emisivity

Integrovana snimacia meracia hlava prijima infracervené Ziarenie, ktoré vyzaruje kazdé teleso v zavislosti od
materialu/povrchu. Urover Ziarenia sa urcuje prostrednictvom emisivity (0,01 do 1,00). Pristroj je pri prvom
zapnuti prednastaveny na emisivitu 0,95, ktoré je vystizna pre vacsinu organickych latok ako aj nekovov
(plasty, papier, keramika, drevo, guma, farby, laky a kameri). Materialy s odliSnymi emisivitami sU uvedené v
tabulke v bode 9.

Pri kovoch bez povrchovej Upravy ako aj pri oxidoch kovov, ktoré su vzhladom na ich nizku ako aj tepelne
stabilnt emisivitu vhodné len podmienene na infracervené meranie, ako aj pri povrchoch s neznamou
emisivitou sa moézu, pokial je to mozné, naniest laky alebo matné cierne nalepky, aby sa emisivita dostala
na hodnotu 0,95. Ak to nie je mozné, merajte pomocou kontaktného teplomera.

Po zapnuti je nastavena naposledy zvolena emisivita. Pred kazdym meranim skontrolujte
m nastavenie emisivity.

Pristroj disponuje rychlym vyberom uloZzeného stupna emisivity (0,95, 0,85, 0,75, 0,65, 0,55) ako
aj presnym nastavenim medzi 0,01 — 1,00.

Rychly vyber emisivity

1x=0,85

ON } —— } } = 2x=0,75
3x = 0,65

5x = 0,95

Presné nastavenie emisivity

Kratke stlacenie:

A D Hodnota + 0,01
ON } % } } SET DIhé stlacenie:
Hodnota priebezne
0,01...1,00

H volba rezimu

on P

Rezim tepelné mosty Rezim rosny bod



[d Rezim rosného bodu/indikator kondenzacnej vihkosti

Teplota rosného bodu je teplota, ktorej hodnota nesmie byt dosiahnutd, aby vzduch
mohol odlu¢it obsiahnutt vodnu paru vo forme kvapiek, hmly alebo rosy. Kondenzacna
vlhkost vznikéa napr. vtedy, ak ma vnutorna stena alebo okenné ostenie niziu teplotu,
nez je teplota rosného bodu v miestnosti. Tieto miesta s potom vihké, st zivnou pédou
pre plesne a poskodzuju aj materialy.

CondenseSpot Plus vypocita rosny bod pomocou integrovanych senzorov pre teplotu okolia a relativnu
vihkost vzduchu. Zaroven sa urci teplota povrchu predmetov za pomoci infracerveného teplomera.
Porovnanim tychto teplot mozu byt zistené miesta, ktoré su vystavené riziku vzniku kondenzacnej
vlhkosti. Vysledok je zobrazovany indikatorom kondenzacnej vinkosti (b) v stipcovom grafe a pri vysokej
pravdepodobnosti vyskytu kondenzacnej vihkosti je tiez podporovany optickymi a akustickymi signalmi.
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Ziadne riziko kondenzacnej Mierne riziko Riziko kondenzacnej vihkosti

vlhkosti kondenzacnej vihkosti Blika symbol , dP" a zaznie
Blik& symbol ,dP” zvukovy signal

Indikator kondenzacnej vihkosti (b) sa indikuje v kazdom rezime pristroja.
Pristroj teda vzdy udava informaciu o nebezpecenstve kondenzacnej vihkosti.

Mozu sa vyvolat namerané hodnoty relativnej vinkosti vzduchu a okolitej teploty:

} SET }

54 GO



CondenseSpot Plus

Rezim tepelné mosty

Ako tepelny most sa v budovach oznacuje oblast napr. vnutornej steny, na ktorej je
teplo rychlejsie transportované smerom von ako na zvysku vnutornej steny. Teplota
tychto oblasti je pri pohlade zvnutra chladnejsia a zvonka domu zas teplejsia ako
okolité oblasti. To ¢asto poukazuje na zIU alebo nedostato¢nu izolaciu.

CondenseSpot Plus porovndva okolitd teplotu s teplotou povrchu. Pri vacsich rozdieloch medzi tymito
dvoma teplotami vyda pristroj varovania v dvoch Urovniach. V hrani¢nom rozsahu sa zjavi upozornenie
. CHK", pri velmi velkych rozdieloch sa zmenf podsvietenie displeja na ,,modra”, prip. na ,Cervend”.

.

0

1}

g

teplota okolia: 20°C teplota okolia: 20°C teplota okolia: 20°C teplota okolia: 12°C

Ziadny tepelny most mozny tepelny most, tepelny most, tepelny most,
oblast este Displej svieti na modro Displej svieti na
prekontrolovat a zaznie ton Cerveno a zaznie ton

EJ Nastavenia menu

e R I S

potvrdit

v

Trvalé meranie
Zapnutim funkcie ,,Cont LOK” mozu byt vykonané trvalé merania bez
permanentného stldcania tlacidla spustaca.

} 0N< } OFF } MODE

Cont LOK potvrdit

Trvalé meranie sa spusti kratkym stlacenim tlacidla spustaca. Na displeji
sa zobrazi symbol zdmku. Hodnota sa udrzi opatovnym stlacenim
tlacidla (HOLD).

Nastavenie z vyroby
Funkciou ,FAC” sa nastavenia pristroja vratia na nastavenie z vyroby.

2 ond [seT ) P oFF }

potvrdit




E] Tabulka stupiiov emisivity Orientatné hodnoty s toleranciami

Kovy

hlinik ocel oxid chrému 0,81
oxidovany 0,30 valcovana za studena 0,80 platina
lesteny 0,05 obrusena doska 0,50 ierna 090
Inconel Ieléte_na' doska el 0,10 selezo -
oxidovany 0,83 Zliatina (8 % nikel, h ’
lektrolyticky lestene 0.15 18 % chrom) 035 Oxidovany 5

= s galvanizovana 0,28 s hrdzou .
kované zelezo oxidovany 0,80 zelezo, liatina
matne 0,90 silne oxidovana 0,88 neoxidované 0,20
med’ Cerstvo valcovana 0,24 tavenina 0,25
oxidovany 0,72 drsna, rovna plocha 0,96 zinok
kyslicnik mednaty 0,78 hrdzavé, cervena 0,69 oxidovany 0,10
mosadz plech, s vrstvou niklu 0,11 -
lesteny 0.30 plech, valcovany | 0,56 gl):%gc:ne:;om 020
oxidovany 0,50 gf:;cizavejuca uslachtild ocel| 0,45 Zdrsnend 020

drsné 0,40
Nekovy
asfalt 0,95 keramika 0,95 porcelan
azbest 0,93 kremicité sklo 0,93 bllele,\eskly 8;3
bavina 0,77 lak 5 azdrou 0'93
betén, omietka, malta 0,93 matny Cierny 0,97 poter ,
adic 070 teplovzdorny 0,92 sadra 0,88
cement 0'95 Ib'ely 0,90 sadrokarténové dosky 0,95
. aminat 0,90 2

chladiace teleso latka 095 sklena vina 0.95
Ceirne eloxované 0,98 fad : sklo 0,90
decht 082 hladky 0,97 sneh 0.80
dechtovy papier 0,92 50 silnym mrazom 0,98 strk . . 0,95
drevo ludska pokozka 0,98 tapeta (papier) svetla 0,89
neupravené 0,88 mramor tehlovo cervena 0,93
buk ohoblovany 0,94 &erny matny 0,94 transforméatorovy lak 0,94
drvina 0,95 sivasty leSteny 0,93 uhlie
grafit 0,75 murivo 0,93 neoxidované 0,85
guéna papier voda 0,93
tvrda 0,94 vietky farby 0,96 3 V Di
makka-siva 0,89 piesok 0.5 e pieskovec 22
hlina 0,95 °P :

- plast vapno 0,35
kamenina, matna 0,93 priesvitny 0,95 : 094
karborundum 0,90 PE, P, PVC 0,94 zemina '

Pokyny pre udrzbu a starostlivost

Vycistite vSetky sucasti mierne navihéenou handrou a vyhnite sa pouZitiu istiacich, abrazivnych prostriedkov

a rozpustadiel. Pred dIhsim uskladnenim vyberte von batériu/batérie. Pristroj skladujte na cistom, suchom

mieste.

Kalibracia

Na zarucenie presnosti a funk¢nosti meracieho pristroja je potrebné ho pravidelne kalibrovat a kontrolovat.
Vyrobca odporuca kalibra¢né intervaly v trvani jedného roka. V pripade potreby sa obratte na vasho
predajcu alebo priamo na servisné oddelenie spolo¢nosti UMAREX-LASERLINER.




CondenseSpot Plus

Technické udaje (Technické zmeny vyhradené. 24W31)

Merané veli¢iny

Rezimu

Rozsah merania teploty okolia
Presnost teploty okolia

Rozlisenie teploty prostredia
Rozsah merania infracervena teplota

Presnost infracervené teploty

Rozlisenie infracervena teplota
Rozsah merania vlhkosti vzduchu

Presnost (absolttna)
VIhkost vzduchu (relativna)

Rozlisenie vihkosti vzduchu (relativna)
Rozsah merania teploty rosného bodu

Presnost merania teploty rosného bodu

Rozlisenie teploty rosného bodu
Vinova dizka lasera

Trieda lasera

Automatické vypnutie

Emisivita

Optika

Napéjanie prudom

Doba chodu

Pracovné podmienky

Podmienky skladovania
Rozmery (5 x V x H)
Hmotnost

Infracervené teplota, Vlhkost vzduchu, Teplota okolia

Rosny bod
Tepelny most

-20°C ... 65°C

0°C ... 50°C (+ 1°C)
<0°C a >50°C (+ 2,5°C)

0,1°C

-40°C ... 365°C

-40°C ... 0°C (= (1°C + 0,1°C/1°Q))

0°C ... 30°C (x 1°C alebo = 1%, vzdy podla vacsej hodnoty)
>30°C (x 2°C alebo + 2%, vzdy podla vac¢sej hodnoty)
0,1°C

1% ... 99%

20% ... 80% (= 3%)

<20% a >80% (+ 5%)

0,1%

-50°C ... 50°C

20% rH ... 30% rH (x 2,5°C)
31% rH ... 40% rH ( 2°C)
41% rH ... 95% rH (£ 1,5°C)
0,1°C

650 nm

2 /<1 mW (EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021)
po 30 sekund

nastavitelné, 0,01 ... 1,00

12:1 (meracia vzdialenost 12 m: meracia plocha 1 m)

2 x 1,5V LR6 (AA)

cca 20 hod.

0°C ... 50°C, vlhkost vzduchu max. 80% rH, bez kondenzacie,
pracovna vyska max. 2000 m nad morom (m n. m.)

-10°C ... 60°C, vlhkost vzduchu max. 80% rH, bez kondenzacie
60 x 205 x 150 mm
384 g (vratane batérie)

Predpisy pre EU a Spojené kralovstvo a spésob zneskodnenia
Vyrobok spliia vietky pozadované normy pre volny pohyb tovaru v ramci EU a Spojeného kralovstva.

Tento vyrobok vratane prislusenstva a obalu je elektrospotrebi¢, ktory sa musi recyklovat ekologickym
spbsobom v stlade so smernicami o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni, batérif a obalov
platnymi v EU a Spojenom kralovstve, aby sa ziskali spat cenné suroviny.

Dalsie pokyny k bezpenosti a doplnkové pokyny najdete na:

https://packd.li/ll/aqu/in



Laserliner

U potpunosti procitajte upute za uporabu i prilozenu brosuru ,,Jamstvo i dodatne napomene”
' kao i najnovije informacije na internetskoj poveznici navedenoj na kraju ovih uputa. Slijedite
upute koje se u njima nalaze. Ovaj dokument se mora ¢uvati na sigurnom mjestu i proslijediti
dalje zajedno s laserskim uredajem.

Uporaba u skladu s namjenom

CondenseSpot Plus je infracrveni termometar s ugradenim higrometrom koji omogucuje mjerenje
temperature bez kontakta s povrdinom i izra¢un temperature rosista. Instrument mjeri koliko se
elektromagnetske energije emitira u infracrvenom rasponu valnih duljina i koristi ovu informaciju za
izratun povrsinske temperature. Zahvaljuju¢i ugradenim senzorima, uredaj otkriva toplinske mostove
kao i kondenzaciju vlage.

Opce sigurnosne upute

— Uredaj se smije koristiti samo u skladu s namjenom i unutar opsega specifikacija.

— Mijerni alati i pribor nisu igracke. Drzati ih podalje od dohvata djece.

— Preinake ili izmjene na uredaju nisu dopustene jer ce se time ponistiti odobrenje i sigurnosne specifikacije.

— Ne izlagati uredaj mehanickim naprezanjima, ekstremnim temperaturama, vlazi ili snaznim vibracijama.

— Uredaj se mora prestati koristiti ako jedna ili vise njegovih funkcija otkaze ili ako je baterija slaba.

— Kod primjene na otvorenom vodite racuna o tome da se uredaj primjenjuje samo u odgovarajucim
vremenskim uvjetima, odn. uz poduzimanje prikladnih zastitnih mjera.

— Obvezno postivati sigurnosne propise koje su odredile lokalne i nacionalne vlasti s obzirom na ispravno i
pravilno koristenje uredaja.

Sigurnosne upute
Koristenje lasera klase 2

Laserski izlaz

Lasersko zracenje!
Ne gledati u lasersku zraku!
Laser klase 2
<1 mW - 650 nm

EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021

— Pozor: Ne gledati izravnu ili reflektiranu zraku.

— Ne usmjeravati laserski snop prema osobama.

— Ako su oci osobe izloZene laserskom zracenju
klase 2, treba odmah zatvoriti o¢i i odmaknuti
se od snopa.

— Zabranjene su preinake (promjene) laserskog
uredaja.

— Ni pod kojim uvjetima se opticki instrumenti
(povecalo, mikroskop, dalekozor) ne smiju
koristiti za gledanje u lasersku zraku ili njezin
odraz.

Upozorenje o laseru
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Sigurnosne upute
Suocavanije s elektromagnetnim zracenjem

— Mjerni uredaj ispunjava propise o elektromagnetnoj kompatibilnosti i ogranicenja sukladno EMC direktivi

2014/30/EU.

— Mogu se primijeniti lokalna ogranic¢enja pri radu — npr. u bolnicama, zrakoplovima, benzinskim crpkama
ili u blizini ljudi s elektrostimulatorom srca. Elektronicki uredaji mogu potencijalno uzrokovati opasnost ili

smetnje ili biti izlozeni opasnostima ili smetnjama

— Rad u blizini visokog napona ili jakih elektromagnetskih izmjeni¢nih polja moze negativno utjecati na

tocnost mjerenja.

W 00 N O U1 A WIN =

LC zaslon

Postavka za faktor emisivnosti

Postavka moda: dp / HEAT

Senzor vlage / ambijentalne temperature
Infracrveni senzor

Izlaz laserskog kruga s 8-tocaka

SET tipka / odabir dp / rH / T-A

ON / okida¢

Pretinac za bateriju

Funkcija HOLD

Dijagram sa stupic¢ima, indikator kondenzacije viage
Temperatura rosista u °C

Napunjenost baterije

Mijerenje °C

Prikaz izmjerene vrijednosti

Brz prikaz emisivnosti

TMod za rosiste (dp) s prikazom relativne vlage
(rH) i ambijentalne temperature (T-A)

Laserski snop ukljucen, mjerenje temperature
(infracrveno)

Mod za toplinski most (HEAT)
Indikator aktivnog mjerenja
LOW, CHK, HI prikaz u modu za toplinski most



Laserliner

Kl Umetanje baterija

Otvoriti pretinac za bateriju i umetnuti baterije
sukladno simbolima. Paziti na ispravan polaritet.

S )
S ()

1 UKLJUCENO/ISKLJUCENO

Automatsko iskljucivanje nakon 30 sekundi.

Provjeriti da je temperaturni senzor za
I vlagu/ambijentalnu temperaturu (4)
sklopljen tijekom transporta.

E] Kontinuirano mjerenje / Hold

Za kontinuirano mjerenje aktivirati laser (vidi
sliku) i drzati pritisnut gumb.

Otpustiti gumb ¢im ciljinik lasera pronade mjerno
mjesto. lzmjerena vrijednost se zadrzava.
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I Postavka emisivnosti

Ugradena senzorska glava detektira infracrveno zracenje koje je specificno za materijal/podlogu a koje
emitiraju svi objekti. Razina ovih emisija odreduje se specificnom emisivnosti materijala (0,01 do 1,00).
Nakon prvog ukljucivanja, uredaj je pocetno postavljen na faktor emisivnosti od 0,95, $to je pogodno za
vecinu organskih materijala i nemetala (plastika, keramika, drvo, guma, boje, lakovi i kamen). Za materijale
s drugacijim faktorima emisivnosti, vidi tablicu pod to¢kom 9.

Kad god je moguce, bojane ili matirane crne naljepnice se mogu staviti na metale bez premaza i metalne
okside, koji su zbog svoje niske, temperaturno nestabilne emisivnosti, pogodni za IC mjerenja samo u
ograni¢enom opsegu, kao i na povrsine nepoznate emisivnosti da bi se postavio faktor emisivnosti na 0,95.
Ako to nije moguce, koristiti kontaktni termometar.

Zadnja odabrana emisivnost ostaje kao postavka nakon ukljucivanja uredaja. Provjeriti postavku
= emisivnosti prije svakog mjerenja.

Uredaj je opremljen funkcijom brzog odabira za pohranjene faktore emisivnosti (0,95, 0,85, 0,75, 0,65,
0,55) i postavkama za to¢an faktor u rasponu od 0,01 - 1,00.

Brzi odabir faktora emisivnosti

N 1x=0,85

- - 2x=0,75

ON } % } } D 3x=0,65
5x=0,95

Kratak pritisak:

N Vrijednost + 0,01

ON } % } } SET Dug pritisak:
Vrijednost ide od

0,01...1,00

H odabir moda

on P

Mod za toplinski most Mod za rosiste



[@ Mod za rosiste/indikator kondenzacije vlage

Temperatura rosista je tocka u kojoj temperatura do koje se vlazan zrak mora
hladiti da zapocne kondenzacija vode, odnosno nastanak kapljica vode, magle ili
rose. Kondenzacija vode se prema tome javlja npr. kada se utvrdi da je temperatura
unutarnjeg zida ili prozora niza od temperature rosista prostorije. U takvim se
podru¢jima nakuplja vlaga i ¢ine plodno tlo za razvoj plijesni uz moguc¢u materijalnu
Stetu.

CondenseSpot Plus pomoc¢u ugradenih senzora izracunava rosiste za ambijentalnu temperaturu i
relativnu vlagu. Istodobno, povriina temperatura objekata se odreduje pomocu infracrvenih mjerenja
temperature. Usporedbom ovih temperatura moguce je prepoznati podru¢ja koja su izlozena riziku od
kondenzacije vlage. Indikator kondenzacije vlage (b) prikazuje rezultat u obliku dijagrama sa stupicima,
podrzano vizualnim i zvu¢nim signalima koji ukazuju na visoku vjerojatnost pojave kondenzacije vlage.
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Nema rizika od Malen rizik od kondenzacije Rizik od kondenzacije vlage

kondenzacije vlage vlage Simbol ,dP* bljeska uz
Bljeska signal ,dP” oglasavanje zvucnog signala

Indikator kondenzacije vlage (b) je prikazan za sve modove (nacine rada).
Dakle, uredaj konstantno pokazuje razinu rizika od kondenzacije vlage.

Mogu se pozvati izmjerene vrijednosti za relativnu vlagu i ambijentalnu temperaturu:

N } > N }
df rH
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Mod za toplinski most

Kad se radi o zgradama, pojam toplinski most se odnosi na podrucje, npr. unutar zida,
u kojem se toplina prenosi prema van brze nego u ostalim dijelovima unutarnjeg dijela
zida. Kada se gleda iznutra, temperatura ovog podrudja je niza od temperature okolnih
podrudja, a kada se gleda izvana, visa je od okolnih podrucja. To je ¢esto pokazatelj
lose ili neodgovarajuce izolacije.

U tu svrhu CondenseSpot Plus usporeduje ambijentalnu temperaturu s povriinskom temperaturom. Ako
postoje velike razlike izmedu ovih dvaju temperatura, uredaj ¢e aktivirati upozorenja u 2 faze: ,CHK" se
prikaze u grani¢nim slucajevima ili se svjetla na zaslonu mijenjaju u , plavo” ili ,,crveno” kao pokazatelj da

su razlike vrlo velike.

<>

:

0

Ll

X

Ambijentalna Ambijentalna Ambijentalna t Ambijentalna t

temperatura: 20 °C temperatura: 20 °C emperatura: 20 °C emperatura: 12 °C

Nema toplinskog mosta ~ Mogu¢ toplinski most, Toplinski most, na Toplinski most, na
nastaviti s provjerom zaslonu su plava svjietla  zaslonu su crvena svjetla
podrugje uz zvucni signal uz zvucni signal

E] Postavke izbornika

ON } MODE

v

Cont LOK

XTI TN

Potvrda

Kontinuirano mjerenje
Odabirom funkcije ,,Cont LOK” mogu se provesti kontinuirana mjerenja
bez potrebe za stalnim pritiskanjem gumba okidaca.

) on 4 p orr ) (MOBE

Potvrda
Potvrda kontinuiranog mjerenja zapocinje kratkim pritiskom na gumb
okidaca. Na displeju se pojavi simbol brave. Vrijednost se zadrzava
(HOLD) ponovnim pritiskom na isti gumb.

Tvornicka postavka
Funkcija ,FAC" resetira uredaj na tvornicke postavke.

) onq (s ) P oFF }

Potvrda



E] Tablice koeficijenata emisije Referentne vrijednosti s tolerancijama

Metali

Legura A3003 Inconel legura Celik
Oksidirano 0,20 Oksidirano 0,83 Galvanizirano 0,28
Neobradeno 0,20 Elektro-polirano 0,15 Oksidirano 0,80
Aluminij Bakar Ozbiljno oksidirano 0,88
Oksidirano 0,30 Oksidirano 0,72 Svjeze valjano .| 024
Polirano” 0,05 Bakreni oksid 0,78 Neobradeno, ravna povrsina| 0,96
Olovo Mjed Hrdavo, crveno 0,69
Neobradeno 0,40 Polirano 0,30 Lim, niklovano ol

ksidi Lim, valjano 0,56
Krom oksid 0,81 Oksidirano 0,50 Nehrdajuci celik 0,45
Zeljezo Platina Cink
Oksidirano 0,75 Crno 0.90 Oksidirano 0,10
Sa hrdom 0,60 Celik
Zeljezo, kovano Hladno valjano 0,80
Matirano 090 Brusena ploca 0,50
5 o — - Polirana ploca 0,10
ﬁellﬁz%' lijevano 020 Legura (8% nikla,

eoksidirano , )
Rastaljena masa 0,25 18% kroma) 0.35
Nemetali

Azbest 0,93 Vapno 0,35 Ljudska koza 0,98
Asfalt 0,95 Opeka, meki vapnenac 0,95 Papir
Bazalt 0,70 Vapnenac 0,98 Sve boje 0,96
Pamuk 0,77 silikon karbid 0,90 FB’?rtculaE,, | 073
Beton, Zbuka, mort 0,93 Kerar.nika 0,95 S Icsaiﬁgor'%e : 0.92
Led Tkanina 0,95 Keramika, matirana 0,93
Cisti 0,97 Ugljen —
S puno inja 0,98 Neoksidirani 0,85 P“ﬁsak 0,95
Tlo 0,94 Plastika Snue.g 0,80
Estrih 0,93 Prozirna 0,95 Tkanina 0,95
Gips 0,88 PE, P, PVC 0,94 Opeka, crvena 0,93
Gipsane plo¢e 0,95 Heatsink Krupni pijesal 0,95
staklo 0.90 ;”_“r eloksiran 0,98 Tapete, svijetlih boja 0,89
Staklena vuna 0,95 C?rlwg mat 0.97 Katran - 0,82
Grafit 0,75 Toplinski otporna 0,92 Katran papir 0,92
Guma Bijela 0,90 Glina 0,95
Tvrda 0,94 Laminat 0,90 Boja za transformatore 0,94
Meka, siva 0,89 Mramor Voda 0,93
Drvo Crni, nepolirani 0,94 Sliunak 0,95
Neobradeno 0,88 Sivi, polirani 0,93 Z.j:na konstrukeii 0'93
Bukva, blanjano 0,94 Kvarcno staklo 0,93 idane konstrukcye '

Informacije o ¢is¢enju i odrzavanju
Sve komponente Cistiti vlaznom krpom i ne koristiti nikakva sredstva za Cis¢enje, abrazivna sredstva ni
otapala. Prije duljeg skladistenja izvaditi bateriju (baterije). Skladistiti uredaj na Cistom i suhom mijestu.

Kalibracija

Mijerni uredaj potrebno je redovito kalibrirati i provjeravati kako bi se zajamcila njegova to¢nost i funkcija.
Preporucamo interval kalibracije od jedne godine. Molimo Vas da se u vezi toga po potrebi obratite svojem

trgovcu ili Servisnom odjelu tvrtke UMAREX-LASERLINER.
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Tehnicki podaci (Zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene. 24W31)

Mijerna velic¢ina

Moda

Razlu¢ivost okolne temperature
Tocnost okolne temperature

Razlucivost okolne temperature

Mjerno podru¢je infracrvene
temperature

To¢nost infracrvene temperature

Razlucivost infracrvene temperature
Mijerno podrugje vlaznosti zraka

Preciznost (apsolutna)
Vlaznost zraka (relativna)

Razlucivost vlaznosti zraka (relativno)
Mijerno podrucje temperature rosista

Toc¢nost temperature rosista

Razlucivost temperature rosista
Valna duljina lasera

Vrsta lasera

Automatsko iskljucivanje
Koeficijent emisije

Optika

Napajanje

Trajanje rada

Radni uvjeti

Uvjeti skladistenja
Dimenzije (5 x V x D)
Masa

Infracrvena temperatura, Vage, Ambijentalne temperature
Rosiste
Toplinski most

-20°C ... 65°C

0°C ... 50°C (+ 1°C)

<0°C i >50°C ( 2,5°C)

0,1°C

-40°C ... 365°C

-40°C ... 0°C (£ (1°C + 0,1°C/1°C))

0°C ... 30°C (£ 1°C ili £ 1%, ovisno koja je vrijednost veca)

>30°C (+ 2°C ili £ 2%, ovisno koja je vrijednost veca)
0,1°C

1% ... 99%

20% ... 80% (x 3%)

<20% i >80% (= 5%)

0,1%

-50°C ... 50°C

20% rH ... 30% rH (x 2,5°C)
31% rH ... 40% rH (x 2°C)
41% rH ... 95% rH (x 1,5°C)
0,1°C

650 nm

2 /<1 mW (EN IEC 60825-1:2014/A11:2021, EN 50689:2021)
nakon 30 sekundi
podesivo, 0,01 ... 1,00

12:1 (udaljenost mjerenja 12 m :
2 x 1,5V LR6 (AA)

oko 20 sati

0°C ... 50°C, maks. vlaga 80% rH, bez kondenzacije, radna visina
maks. 2000 m nadmorske visine (normalna nula)

-10°C ... 60°C, maks. vlaga 80% rH, bez kondenzacije
60 x 205 x 150 mm
384 g (uklj. baterije)

1 m mjerne povriine)

Odredbe Europske unije i Ujedinjenog Kraljevstva i zbrinjavanje

Uredaj ispunjava sve potrebne norme za slobodan promet roba unutar Europske unije i u Ujedinjenom Kraljevstvu.
Ovaj proizvod, zajedno s priborom i ambalazom, predstavlja elektri¢ni uredaj koji je prema europskim
direktivama i direktivama Ujedinjenog Kraljevstva o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj opremi, akumula-
torima i ambalazi potrebno predati na ekoloski prihvatljivo recikliranje kako bi se ponovno dobile vrijedne
sirovine. Prije nego sto se uredaj preda na zbrinjavanje, iz uredaja je pomocu uobicajenog alata potrebno
izvaditi baterije bez unistavanja i predati ih na zasebno prikupljaliste.

Daljnje sigurnosne i dodatne napomene nalaze se na: https://packd.li/ll/aqu/in
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Manuale RACCOLTA CARTA
Verifica le
disposizioni del
CARTA tuo Cumune.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil
et ses piles
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —
Gut Nierhof 2 c UK
59757 Arnsberg, Germany cAa

Tel.: +49 2932 9004-0
info@laserliner.com ﬁ ﬁ
[ |

www.laserliner.com

Made in PRC
24W31




