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»1estboy® 75”
ultrahangos anyagvastagsag méré késziilék

Rend. sz.: 10 11 80

A termék nagypontossagu, mikroprocesszorral vezérelt
ultrahangos anyagvastagsag méré készilék. A késziilékek
mérési tartomanya az anyag akusztikus jellemzéitél és az
alkalmazott méréfejtél fligg, és kb. 1,2 mm...200 mm k&zott
van, -10...+50°C kozotti hémérsékletnél. 4 jegyl digitalis
kijelz6vel rendelkezik, igen egyszerlien kezelhetd. Egy
piezoelektromos atalakitét révid elektromos impulzussal
gerjesztenek. Az atalakitd az elektromos energiat
mechanikus hullamokka alakitia at. A hanghullamok
végigfutnak az anyagon, és a szemben levd feliletrdl
visszaverédnek. Ugyanaz az atalakité fogadja a visszavert
hullamokat, és &talakitja azokat elektromos impulzusokka.
Az els6 gerjesztés és az elsd, a szemben lévd fellletrdl
torténd visszaverddés kozotti id6 fligg a hangsebességtdl,
amellyel a hanghullamok az anyagon keresztil haladnak.

Kalibralas

A ,CAL” gombot addig kell nyomni, amig az LC-kijelzén
,CAL” meg nem jelenik. A méréfejet a kerek (5 mm vastag)
acélblokkra kell er6sen ranyomni. El6z8leg kis mennyiségi
kontakt-zselét kell az acélblokkra adni. Amint a kijelzén 5,0
mm jelenik meg, a kalibralas megtortént, és a készlilék
automatikusan a vastagsagmérési tzemmaddba kapcsol at.
Ha az elemet cserélik, vagy egy masik méréfejet tesznek fel,
a kalibralast meg kell ismételni.

A hangsebesség beallitasa

A ,VEL” gombot addig kell nyomni, amig a beallitott
hangsebesség meg nem jelenik (pl. 5900 m/s). A nyilas
gombok nyomasaval (felfelé vagy lefelé) az érték novelhetd
vagy csOkkenthetd. (Info az anyag adatlapjan.) Ha a kivant
hangsebesség be van adva, nyomja még egyszer a ,VEL”
gombot. A kijelzdn ,0” mm jelenik meg. A készilék most be
van allitva, és ismét a normal mérési modba valt.

Az el6zetesen beallitott hangsebességek

A ,SELECT” gombot addig kell nyomni, amig az aktualis
hangsebesség érték ki nem jelzédik. A nyilas gombok
nyomasaval hasznalhatdk az el6re beallitott értékek.

Szam Kod Anyag

1 cd01 acél

2 cd02 Ontoéttvas

3 cd03 aluminium

4 cd04 réz

5 cd05 sargaréz

6 cd06 cink

7 cd07 kvarclveg

8 cd08 polietilén

9 cd09 PVC

10 cd10 szurkedntvény

11 cd11 gOémbagrafit 6ntdttvas

12 XXXX hangsebesség
Mérés

Ha a késziiléket egy meghatarozott anyaghoz és adott

mérdfejjel hitelesitették, ugyanazon méréshez mindenkor

ismét felhasznalhatdé, mivel a beadllitdsok a készillékben

tarolédnak.

1. Kapcsolja be a késziiléket (valasszon mértékegységet
mm/coll kdzétt)

2. A mérbfejet tegye a mérendé munkadarabra egy kevés
kontaktanyaggal.

3. Akészllék kijelzi a falvastagsagot.

Csak igen kevés kontaktanyag sziikséges. A hasznalattol
fuggéen a mérdfej egyszeri benedvesitése sok méréshez
elegendd. Kontaktanyagként hasznalja a szallitashoz
mellékelt glicerint, amely nem karositia sem a méréfejet,
sem a mérendg targyat.

Tudnivaldk a felhasznalo részére

Mérések kontakt-mérofejjel

A legtébb anyagnal a kontakt-moddszer nyujtia a
legkedvez6bb ultrahang-atvitelt a méréfejr6l a mérendd
anyagra. Ha a vastagsagmérés kovetelményei megengedik,
mindig a kontakt-méré&fejes mérési modszert kell alkalmazni.
A kontakt mérési modszer altalaban akkor alkalmazhato, ha
a vastagsag legkisebb értéke nem kevesebb 1,2 mm-nél
mianyagban, vagy kb. 1,0 mm-nél acélban. Ha a mérendd
darab héfoka +50°C félott van, kiilénleges méréfejeket kell
alkalmazni.

Beallitas, 1ISO-kalibralas

A mérés pontossaga olyan foku, amilyen fokd pontossaggal
a készuléket beszabalyoztak. A készilékeket gondosan
hitelesitik, miel6tt a gyartétdl kikerllnek, és ritkan kell dket
utankalibralni. Ellenérzésként rendszeres id6kdzdkben egy
ismert vastagsagu mintadarabbal ajanlatos a korrekt
kijelzést megvizsgalni.

Feliileti pontossag

A mérés akkor a legpontosabb, ha a vizsgald feliilet és az
ellentétes felllet (a mérendé targy hatlapja) simak. Ha a
vizsgalando fellilet durva, a legkisebb vastagsag, amit mérni
lehet, nagyobb, mert ha a kontakt-réteg vastagabb, a hang
terjedési ideje hosszabb lesz. Masfelél az ellentétes felilet
durvasaga a visszavert hangnal erés szoérast okoz, és ezaltal
a vastagsagmérés pontatlan eredményt ad. Fontos tehat,
hogy a vizsgdlandd anyag reflexiés (visszaverd) oldala
mentes legyen kontaktanyagtol, zsirtol, festéktdl vagy mas
szennyez6désektdl, hogy maximalis pontossagot lehessen
elérni.

Kontakt-technika

A kontakt-méréseknél a kontaktanyag réteg vastagsaga
része a mérésnek. Ha a maximalis pontossagot kivanja
kihasznalni, a kontakt-technikanak reprodukalhaténak kell
lennie. Ez akkor biztosithatd, ha megfeleld, csekély
viszkozitasu kontaktanyagot hasznal. Csak annyi kontakt-
anyagot kell felvinni, amennyivel biztos leolvasas érhetd el.
A mérbfejet kdzepes nyomassal kell a darabra nyomni. A
reprodukalhatd mérés érdekében Kkisérletezésre Iehet
szilkség mérsékelttsl erés nyomasig. Altalanossagban a
kisebb atméréji méréfejeknél kisebb nyomas szilikséges,
mint a nagyobb atméréji méréfejeknél.

Elvékonyodas, vagy excentricitas

Ha a kontakt-felllet lefutasa a hatlapi felllethez képest
elvékonyodik vagy excentrikus, a hatoldali visszhang nem
ver8dik vissza pontosan, hanem un. fazisforgatas all eld,
amely a mérés pontossagat csokkenti. A parhuzamossag
hianya ez ugyancsak csokkenti a mérés pontossagat.

A hang szérédasa

Egyes anyagokban, kilénésen rozsdamente  acél
ontvényekben, ontdttvasban és egyéb 6tvozetekben a hang
energidja az ontvény kristdlyos szerkezete &ltal, vagy az
otvozetben lévd kilonb6zé anyagrészek altal szétszérodik.
Ez az effektus csokkenti a készilék azon képességét, hogy
értékelhetd visszhangot érzékeljen az anyag hatoldalardl, és
ezaltal korlatozza az ultrahanggal valé mérés lehetéségét
ezekben az anyagokban.



Hangsebesség valtozas

Egyes anyagféleségeknél a hangsebesség jelentésen
valtozik az anyagon belil kiilénb6z6 pontokon.
Rozsdamentes acél és sargaréz ontvénydarabokndl ez az
effektus kiléndsen erés lehet, viszonylag nagy szemcsézet,
a szemcsék kulénbdz6 iranyultsaga és a kristalyok
elhelyezkedésétél fliggd hangsebesség miatt. Mas
anyagoknal a hangsebesség er6sen valtozik a hémérséklet
fuggvényében. Ez f6leg mianyagokra jellemzd, amelyeknél
a hémérsékletet figyelembe kell venni, ha nagy mérési
pontossagot kivannak elérni.

A hang gyengiilése, ill. abszorpcié

Szamos szerves anyagnal, mint pl. mianyag, gumi, stb. a
hang igen gyorsan gyengul, ami a maximdlis mérhetd
vastagsagot ezeknél az anyagoknal behatarolja. A
gyengilés magasabb frekvencianal nagyobb, alacsonyabb
frekvencianal kisebb.

Elemcsere

Az elemtarté a készillékhaz hatlapjan van. A két elemet
akkor kell cserélni, ha a kijelzén a ,BAT” szimbdlum villog.
Ekkor azonban még szamos mérést lehet végezni a
készulék végleges kikapcsolddasa el6tt.

Figyelem! A kimerilt elemek kildnleges hulladéknak
tekintend6k. Ne dobja az elemeket a haztartasi szemétbe,
hanem a toérvényes eléirasoknak megfeleléen adja le az erre
szolgald gyUjtéhelyeken.

Miiszaki adatok:

Mérési tartomany 1,2mm ... 200 mm

Felbontas 0,1 mm (0,001")

Tarés +/-5% az anyagtél és a
kérnyezettél figgéen

Ultrahang tartomany 500 m/s ...9000 m/s

Suly 164 g
Méretek 120 x 62 x 30 mm
Uzemelési hémérséklet 0°C ...50°C

60 hénapos garancia

A Testboy késziilékek szigord minéségellendrzésnek vannak
alavetve. Ha mégis fellép miikddési hiba, a cég 60 hénapos
garanciat vallal (csak szamla ellenében érvényes). A
garancia gyartasi vagy anyaghibdkra vonatkozik, leejtés
vagy szakszeritlen kezelés kovetkeztében elballott hibara
nem.

Minéségi bizonylat

A Testboy GmbH kijelenti, hogy a termék a rogzitett
vizsgalati feltételek szerint lett a gyartasi folyamat alatt
kalibralva. A cég altal végzett, mindségre vonatkozd
tevékenységet egy ISO 9001:2000 szerinti
min&ségellenérzési menedzsment rendszer allandéan
ellenérzi.

A cég ezenkivil kijelenti, hogy a kalibralasnal alkalmazott
vizsgalé berendezések és készllékek allandd ellendrzés
alatt allnak.




