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Mikodési feltételek

e Kizardlag az eléirt fesziiltség mellett hasznalhaté.

e Azokat a készllékeket, melyek lUzemi fesziiltsége > 35V kizardlag
szakember szerelheti be.

o Akészilék elhelyezése tetszéleges.

e Minden koérulmények kozétt a hasznalati utmutatoban megadott
miszaki adatok.

e A szerelés soran Ugyelni kell a csatlakozo vezetékek megfelel

keresztmetszetére!

Az Gzemeltetési hémérséklet csak 0 és 40 ° lehet.

A miszert szaraz és tiszta korlilményekre tervezték.

Kondenzviz keletkezése esetén varjunk ki legalabb 2 érat.

Szabadban, illetve nedves helyiségben a készilék nem hasznalhato!

Ha a készUllék er6s razkodasnak, vagy vibracionak lenne kitéve,

ajanlatos megfeleléen kiparnazni. Vegyik azonban figyelembe, hogy

az egyes elemek a platinan felforrosédhatnak. Ezért gyulékony
anyagok hasznalata tlizveszélyes lehet!

e Tartsuk tavol a miszert viragvazatol, firdékadtol, mosdokagylétol és
minden folyadéktél! H6forrasok ugyancsak kerilendék.

e Tavoltartandé gyulékony folyadékoktol!

o Kizardlag hozzaérté felnétt, vagy szakember helyezze Gizembe.

o Ne hasznaljuk olyan helyeken, ahol égheté gazok, g6zok, vagy por
fordulnak, illetve fordulhatnak el6.

e Ha készilék javitdsra szorul, csak eredeti alkatrészek
alkalmazhatok! Mas alkatrészek hasznalata személyi sérlléseket és
anyagi karokat okozhat.

o Barmely javitast csak szakember végezhet.

e Hasznalaton kivul mindig kapcsoljuk ki!

o Karosodast okozhat, ha folyadék keril a készilékbe: Ha véletlendl
folyadék Omloétt a részegységbe, vagy ra, vizsgaltassuk meg
medfelelé szakemberrel.

Rendeltetésszerii hasznalat

A készlilék arra szolgal, hogy modellvasutaknal szinte megtévesztésig

utdnozza a mozdony hangjat.

Termékleiras

A szerkezet a modell-vasut menetfeszlliségétdl fiiggd gbézmozdony

hangot produkal. Az Gzemi feszlltség 12 ... 18 V ~ vagy = lehet. A

gb6zmozdony zajanak hangszine egy trimm potméterrel valtoztathato.

Hangszéréként megfelel egy 8 Ohm-os miniatir kivitelben.

Miiszaki adatok

Uzemi fesziiltség: 12...18V ~/ =

Vezérlési fesziiltség : 0 ... 15V (a vonat menetfesziiltsége)
Aramfelvétel: Max. 75 mA

Kimenet: Miniatiir hangszéré (8 Q)

Méretek: 90 x 60 mm

Figyelem! Kérjik, az 6sszerakds megkezdése el6tt, illetve a készllék
izembe helyezése el6tt olvassa el figyelmesen az dsszeallitasi Gtmutatot
(kuldéndsen az lehetséges hibakrol és azok elharitasarol szolo részt) és
természetesen a biztonsagi eléirasokat.

Nagyon tisztdn és gondosan kell elvégezni a forrasztasokat és
kotéseket: ne haszndljunk savtartalmu forrasztécint, forrasztézsirt, vagy
ehhez hasonlokat. A nem megfelel forrasztas, vagy forrasztasi varrat,
bizonytalan érintkezés, illetve rossz 6sszeallitas id6rablé hibakeresést
tehet sziikségessé, és tonkretehet akar egyes épit6 elemeket is; ez
bizonyos kérilmények kozott még olyan lancreakciot is kivalthat, ami
mikodeésképtelenné teszi az egész szerkezetet.

Felhivjuk a figyelmet, hogy a savtartalmu forrasztécin, forrasztozsir, vagy
ehhez hasonldkra visszavezetheté meghibdsodasokat a gyarté nem
javitja ki. Az Osszeallitds soran, miel6tt tovabb I1éplnk ellenérizziink
inkdbb kétszer minden I|épést, minden forrasztasi helyet! Tartsuk
magunkat az utmutatéhoz, az ott leirtaktdl ne térjunk el, és ne hagyjunk
ki egyetlen Iépést sem!

Ha a miszer nem mikddik, annak gyakran olyan okai vannak, mint pl.
egy forditva behelyezett épitéelem (IC, diéda, kapcsolas stb.).
Kiléndsen Ugyeljiink az ellenallasok szines gydiriiire, mert egyes szinek
esetleg 6sszetéveszthetdk.

Ugyeljiink a kondenzatorok értékeire, pl. n10 = 100 pF (és nem 10 nF).
Vigyazzunk arra is, hogy az IC-k csatlakozéi tényleg benne legyenek a
foglalatban. Ha az IC kis nyomasra nem csuszik be magatdl a foglalatba,
akkor majdnem biztos, hogy valamelyik kis szara elgorbult.

Ha ezek mind rendben vannak, akkor esetleg valamelyik hideg
forrasztasi hely a hiba okozéja. Ez olyankor all el, amikor a forrasztasi
helyet vagy nem melegitettik fel eléggé (tehat a cin és a vezetékek
kozott kapcsolat laza), vagy a lehiilés soran a kontakt éppen a

megmerevedés pillanatdban mozdult el. Az ilyen hibakat a forrasztasi

hely felUletének matt szinébdl lehet felismerni. Ezen csak az ismételt

forrasztas segit.

Forrasztasnal ajanlatos kizarolag elektronikus forrasztécint hasznalni (a

német norma szerinti megnevezés "SN 60 Pb" - 60% cin, 40% o6lom).

Ennek az O&sszetétele olyan, hogy forrasztas kdzben megel6zi az

oxidalédast. Semmi korilmények kozott ne hasznaljunk forrasztd zsirt,

forrasztd pasztat, vagy forrasztévizet, mert ezek savtartalmuak.

Ha a fentieket mind az utmutatasnak megfeleléen végeztik, és a

készilék mégsem muikodik, akkor valdszinileg valamelyik épitéelem

hibas. Ha ezen a téren kezd®&k vagyunk, kérjik olyantdl segitséget,
akinek az elektronikaban nagyobb tapasztalata van, és esetleg
rendelkezik a szikséges mérémiszerekkel.

Ha ez sem segit, a készlettel egyitt és a hiba pontos megjeldlésével

forduljunk a forgalmazohoz.

Figyelem! A késziilék Gsszerakasat - bizonyos a miikddési biztonsag

biztositdsa érdekében - két fazisra bontottuk:

1. fokozat: az épitéelemek szerelése a platinara.

2. fokozat: mikodési teszt

A forrasztasanal ugyeljink arra, hogy (ezzel ellentétes informacié hijan)

az épitéelemeket szorosan (helykihagyas nélkil) a platinara forrasszuk.

A forrasztasi helytdl elallé drétokat le kell vagni.

A pontossag érdekében kizarélag kis forrasztdé hegyl pakat szabad

hasznalni.

Forrasztasi utmutato

Ha valakinek a forrasztasban nincs nagy gyakorlata, annak érdemes

elolvasni az alabbi utmutatét, mielétt eléveszi a forrasztépakat.

1. Elektronikus kapcsolasok forrasztdsanal soha ne hasznaljunk
forrasztovizet, vagy forrasztézsirt, mert ezek olyan savat
tartalmaznak, amely tdnkreteszi az épitéelemeket és a
vezetékhornyokat.

2. Forrasztéanyagként csak elektronikai cint és gyantaszappant szabad
hasznalni (német megjeldlés “SN 60 Pb” - 60% cin 40% 6lom), ami
egyben forrasztozsirként is szolgal.

3. Max. 30 watt teljesitményl kis forrasztopakat hasznaljunk. A
forrasztohegy legyen sorjamentes, hogy jol vezesse a hét.

4. Maga a forrasztds ne tartson sokaig, mert ha lassan csinaljuk,
tonkretesszik az épitéelemeket, és levalnak a forrasztasi szemek,
vagy a rézhornyok.

5. A jol becinezett paka hegyét ugy kell a forrasztasi helyre ratenni,
hogy érintse az elem drétjat és a vezetékhornyot is. Kézben tegylink
ra egy kis cint is, amivel tovabb melegitjik. Amint a cin elkezd folyni,
vegylk le a forrasztasi helyrél. Aztan varjunk egy pillanatot, amig a
visszamaradt anyag jol szétfolyik, majd vegylk el a pakat a
forrasztasi helyrdl.

6. Ugyeljiink arra, hogy az éppen forrasztott elem, miutan a pakat
elvettik onnan, kb. 5 mp-ig ne mozduljon el. Az eredmény egy
ezlstdsen csillogo tokéletes forrasztasi hely.

7. A tokéletes forrasztasi hely és a j0 forrasztas feltétele a tiszta,
oxidaciémentes forrasztéhegy. Ezért minden forrasztas utan nedves
szivaccsal, vagy szilikonnal tavolitsuk el a felesleges cint és
szennyezddéseket.

8. Forrasztdas utan a forrasztéhelyen tulnyulé csatlakoz6 drétokat
oldalcsipéfogoval vagjuk le.

9. Félvezetdk, folydékkristalyok és IC-k forrasztasanal kiléndsen
ugyeljunk arra, hogy a forrasztasi id6 ne legyen tébb 5 mp-nél, mert
kilénben tonkretesszik az alkatrészt. Ugyancsak Ugyeljink a
megfeleld polaritasra.

10. A szerelés utan mindig ellendrizzink mégy egyszer minden
kapcsolast, hogy az elemeket j6l, a polusoknak megfelelen
helyeztuk-e el..Ellendrizzik azt is, hogy a kapcsolasokat vagy
vezetékhornyokat nem zartuk-e el véletlenul cinnel. Ez ugyanis
nemcsak hibas miikédést idézhet el§, hanem draga alkatrészeket is
tonkretehet.

11. épitési fazis: az épitéelemek platinara valé szerelése

Ellendllasok El6szor az ellendllasok csatlakozodrotjait a raszter

méretnek megfeleléen derékszdgben be kell hajtani, és bedugni az erre

a célra szolgalo furatba (Id. szerelési vazlat). Majd a csatlakozddrétokat

kb. 45°-ban huzzuk szét, hogy az ellenallasok ne essenek ki, amikor a

platinat megforditjuk, és a hatlapon gondosan vezetékhornyokra

forrasztjuk. Ezt kbvetben az elallé drétokat vagjuk le.

Az ennél a készletnél hasznalt ellenallasok szénréteggel vannak

bevonva, melyek tlirése 5%, és aranyszin( “tolerancia-gy(rivel” vannak

jelolve. A szénrétegli ellenallasoknal altalaban 4 szines gylrit
hasznalnak. A szinkdd leolvasasahoz tartsuk ugy az ellenallast, hogy az

aranyszinl tolerancia-gylri az ellnallas jobb oldalan legyen. A

szingy(riket balrdl jobbra kell leolvasni!

R1 =470 R sarga, ibolyakék, barna

R2 =270 R piros, ibolyakék, barna

R3 = 4,7 k sarga, ibolyakék, piros

R4 = 56 k z6ld, kék, narancssarga

R5 = 10 k barna, fekete, narancssarga

R6 = 4,7 k sarga, ibolyakék, piros

R 7 = 1 k barna, fekete, piros

R8 = 10 k barna, fekete, narancssarga



R9 = 2,2 k piros, piros, piros

R10 = 1 k barna, fekete, piros

R11 =120 R barna, piros, barna

R12 = 1 k barna, fekete, piros

R13 = 1 M barna, fekete, zold

R14 = 47 k sarga, ibolyakék, narancssarga

R15 = 47 k sarga, ibolyakék, narancssarga

R16 = 1 M barna, fekete, zold

1.2 Diodak

Most a diddak csatlakozodrotjait a raszterméretnek megfeleléen hajtsuk
be derékszdgben, és dugjuk bele az erre szolgal6 furatokba (Id. szerelési
vazlat). Ekézben lgyeljink a polaritasra. Ugyeljink a katdd-csik
helyzetére.

Ezutan a csatlakozédrétokat hajtsuk szét kb. 45 °-ban, hogy amikor a
platinat megforditjuk, a diédak ne essenek ki, majd a csatlakozédrotokat
gyorsforrasztassal forrasszuk ra a vezetékhornyokra. Ezutan vagjuk le
az elalld drotvégeket.

Az értékeket Id. németnyelvi utmutaté 19. old.

1.3 Kondenzatorok

Ezeket dugjuk a megfeleléen jelzett furatokba, a drétokat hajtsuk szét
egy kicsit, és forrasszuk Ossze a vezetékhornyokkal. Az elektrolit
kondenzatoroknal (elko) tigyeljiink a polaritasra (+ -).

Figyelem! Az elko-k gyartmanyuktol fiiggéen kiilonb6zé
polaritas-jelzésiiek. Egyes gyartok a ,+’-t, vagy a ,—,-t
hasznaljak.

1.4 1C foglalatok

Az integralt aramkorok (IC-k) foglalatait dugjuk a platina szerel6 oldalan
a megfeleld helyekre.

Figyelem! A platina homlokzati feliiletén figyeljiink a rovatkolasra,
vagy valami egyéb ismerteté jelre. Ez az IC megjelolése (csatlakozé
1), amit késébb helyeziink majd be. A foglalatot ugy kel elhelyezni,
hogy ez a megjelolés szereldlapon lathaté megjeloléssel
egybeessen.

Annak megel6zésére, hogy a foglalatok kiessenek, amikor a platinat (a
forrasztas miatt) megforditjuk az egymassal szemben lév6 szarakat
hajlitsuk meg, majd a csatlakozé labacskakat forrasszuk be. (Abra az
eredeti Utmutato 23. old.-an).

1.5 Tranzisztorok

Helyezzik a tranzisztorokat a szerel6lapon a megfelel6 helyekre, és
forrasszuk a vezetékhorony-oldalra. Ugyeljiink ra, hogy a tranzisztorok
hazéanak koérvonalai egybeessenek a szerelSlapon 1év6 korvonalakkal.
Orientacids pont: a tranzisztor-haz lapos oldala. A csatlakozé labak nem
keresztezhetik egymast. A platinatdl kb. 5 mm tavolsagra forrasszuk be
6ket. Ugyeljiink a rovid forrasztasi idére, hogy a nehogy a tranzisztorok a
talzott héfelvételtdl tonkremenjenek. (Ertékek és abrak az eredet
utmutaté 24. old.-an).

1.6 Trimmpotméter

Forrasszuk be a két potmétert az aramkorbe. (Abra az eredeti
utmutato 25. old.-an).

1.7 Forrasztocsucsok

A forrasztocsucsokat egy laposfogd segitségével a szerel6lap oldal feldl
nyomjuk be a furatokba.

1.8 Vilagité diéda (LED)

A LED-et forrasszuk be polaritas-helyesen az aramkdérbe (elétte a rajzon
lathaté modon - eredeti Utmutatd 26. old.- le kell hajlitani). A révidebb
csatlakoz6 labacska mutatja a katédot. Ha egy LED-et a fény felé
tartunk, a LED belsejében a katédot a nagyobb elektrédardl lehet
felismerni. A szerel6lapon az andd helyét “A’-val jelolik. El6szor
adiodanak csak az egyik labacskajat forrasszuk be, hogy ezt majd még
pontosan be lehessen igazitani. Ezt kdvetéen forrasszuk be a masodik
csatlakozot. Miutan a LED-et beforrasztottuk, a szigetel6 tomlét 15 mm
hosszan vagjuk le, és ezt a darabot nyomjuk a LED folé. (Abrak az
eredeti Gtmutato 26. old.-an).

1.9 Fesziiltségszabalyzé

Az integralt feszlltségszabalyzét dugjuk a megfelelé furatokba, a
csatlakoz6 labacskakat pedig forrasszuk a forrasztasi oldalra. Ekézben
figyeljuink az IC 1 helyzetére! Tajékozédasi pontként hasznaljuk az IC 1
fémes hatoldalat. Ennek a helyét a szerel6lapon egy dupla csik jelzi. A
csatlakozo labak nem keresztezhetik egymast; a forrasztas a platinatol
kb. 5 mm-re térténjék.

IC1 = 7812; 12 V-os feszlltségszabalyz6 (az IC1 felirata a C5 felé
mutat). Ld. az eredeti Utmutato 27. old.-at.

1.10 Fotoellenallas

Forrasszuk be a fotéellenallast az aramkoérbe (elétte a csatlakozo
drétokat az eredeti Utmutatdon lathatd rajznak megdfeleléen lefelé kell
hajlitani).

1.11 Integralt aramkorok (IC-k)

Végiil az IC-ket dugjuk polaritas-helyesen a megfeleld foglalatokba.
Figyelem! Az IC-k a nem megfelelé polaritasra nagyon érzékenyek,
ezért nagyon figyeljiink az IC-k megfelel6 jelzéseire (rovatka, vagy
pont). IC-ket soha nem szabad fesziiltség alatt cserélni, vagy a
foglalatba dugni.

Az IC 2-nél a rovatka vagy pont a C 3 felé mutat; IC 3-nal a rovatka vagy
pont az R 15 felé mutat. Tipusok és rajz az eredeti Utmutato 28-29. old.-
an.

1.12 Végs6 kontroll

Uzembe helyezés elétt kontrollaljuk a platinat még egyszer, hogy az

elemek megfeleléen vannak-e elhelyezve és a polaritasuk is megfelels-

e. Nézzink utana, hogy forrasztécin maradékok nem zarjak-e el a

vezetékhornyokat, ami rdvidzarlatokat okozhat és tonkreteheti az

elemeket. Ugyancsak ellendrizzik, hogy levagott drétdarabkak
nincsenek-e a platinan, ami szintén rovidzarlatot okozhat

Kapcsolasi rajz az eredti utmutaté 20-21., szerelési vazlat a 30. old.-on

2. Szerelési fokozat Il.

2.1 Csatlakoztatas/iizembehelyezés

Miutan a platinat felszereltiik, és megnéztiik, hogy nem kovettiink-e el

valamilyen hibat, j6het az elsé mikodési teszt.

2.2 A potmétereket allitsuk kb. k6zépsé allasba.

2.3 Az "LS" jelzésii forrasztdcsucsra (hangszorod) csatlakoztassunk egy 8

Q ellenallast mini hangszorot.

2.4 Az "UB" jelzésu stiftekre csatlakoztassuk a kb. 15 V-os Uzemi

feszliltséget (egyen vagy valto fesziiltség). Egyen fesziiltség esetén a

polaritas k6z6mbds.

2.5 Az “FS” (menetfeszlltség) jelzésl forrasztocsucsra

racsatlakoztatunk egy 0-15 V-ig beallithaté egyen vagy valto feszultséget

(0-ra van beallitva).

2.6 Lassan fokozzuk a halozati készilék fesziltségét: a hangszorébol

“sistergés” lesz hallhatdé, ami a menetsebesség tovabbi fokozasaval

egyre “gyorsabb” lesz.

2.7 Ha minden varakozassal ellentétben semmiféle hang nem hallhato,
vagy valami mas mik&dési rendellenesség Iépne fel, akkor azonnal
kapcsoljuk le az lzemi fesziiltséget, és nézzik végig az egész
platinat, hogy az egyes alkatrészek polaritas-helyesen vannak-e
szerelve, mikoddképesek-e, az el6irasnak megfeleléen vannak-e
beforrasztva, a forrasztécin maradvanyok, vagy a levagott drétvégek
nem képeznek-e valahol athidalast stb.

2.8 Ha ezek mind rendben vannak, és az esetleges hibakat korrigaltuk,
akkor a 2.2 pontnak megfeleléen csatlakoztassuk ismét a platinat.
Ha az esetleges hiba kovetkeztében egyik alkotéelem sem
karosodott, akkor az aramkér most mikodni fog.

Az aramkor a mikodési tesztet kdvetéen, és miutan beépitettik egy
megfelelé (nem fényateresztd) hazba, izembe helyezhetd.

Uzembe helyezés

* A modell vasut menetfesziltségét csatlakoztassuk a két “FS” jelzésl
forrasztocsucsra.

e Az “UB” jelzési forrasztocsucsokra 15 ... 20 V = vagy 12 ... 20 V ~
feszlltséget csatlakoztatunk.

e A P1-el telies menetfesziltségnél beadllithatdé a “legmagasabb
sebesség kivant zaja”.

e A P2-vel a hangszin allithato be.

o A menetfesziltség csdkkentésével a mozdony zaja egyre lassabb
lesz, és megallas utan mar csak néha-néha hangzik fel.

e A D 9diéda hatdrozza meg az indulasi fesziiltséget (az indulasi zajt):
minél kisebb a Z-diéda fesziiltsége, annal hamarabb kezd&dik az
indulési zaj.

e Ha nem akarjuk, hogy a kdrnyezet megvilagitasa befolyasolja a
mozdony hangjat, épitsik be a platinat egy olyan hazba, amely nem
ereszti at a fényt.

Figyelem! Ha a késziiléken lathatd sérilések vannak; ha nem

mikodik; ha egyes alkatrészei kilazultak; ha a vezetékeken lathato

sérilések vannak azonnal kapcsoljuk ki!

Garancia

A késziilék garancialis ideje 1 év. Azokat a hibakat javitjuk ingyenesen,

melyek bizonyithatéan anyaghibara, vagy gyartasi hibara vezethetdk

vissza.

Kizarélag az épitéelemek kifogastalan allapotara vallalhatunk garanciat.

Garantaljuk az elemek jellemzd adatainak megfelel6 mikddést nem

beépitett allapotban, a forrasztasi el6irasok betartasa, szakszeri

szerelés, az el6irt Gzembe helyezés és lizemeltetés esetén a kapcsolas
technikai adatainak a betartasat. Az ezen tulmend igényeknek nincs
helye.

A termékkel kapcsolatban keletkezé kozvetlen, vagy kdzvetett karokért

semmiféle szavatossagot, vagy felelésséget nem vallalunk.

Az alabbi esetekben javitast nem vallalunk, illetve hatalyat veszti a

garanciaigény:

- ha a forrasztdshoz savtartalmu forrasztécint, forrasztozsirt, vagy

savtartalmu folyadékot hasznaltak;

- ha a késziiléket szakszer(tlenil forrasztottak, vagy szerelték 6ssze.

Ugyanez a helyzet a kdvetkezd esetekben:

a készllék megvaltoztatasa és javitasi kisérletek

a kapcsolas 6nhatalmulag tértént megvaltoztatasa

az épitéelemeknek, aramkaorhiivelyek stb. nem megfeleld bekotése

a készlettdl idegen, nem eredeti elemek hasznalata

vezetékhornyok, forrasztasi szemek tonkretétele

hibas szerelés, és az ebbdl kdvetkez6 karosodasok



e arészegységek tulterhelése

o a kezelési utmutatd, kapcs. rajz figyelmen kivil hagyasabol eredd
karok

o nem megfeleld fesziltségre, vagy aramra vald kapcsolas

e arészegység helytelen polaritdsa

e anem megfeleld, vagy gondatlan kezelésbél eredd karok



