INRAD

Tele otlettel
Conrad Szakiizlet 1067 Budapest, Teréz krt. 23. Tel: (061) 302-3588

Conrad Vevészolgalat 1124 Budapest, Jagell6 Gt 30. Tel: (061) 319-0250

Knight-Rider

Rend.szam: 197327

Ehhez a 10 LED-el ellétott “Knight-Rider cikézd fényhez” még csatlakoztatni lehet 10 izzét max. 5 W
teljesitménnyel. A cikézo fénypontok sebessége egy potméterrel fokozat nélkul dllithatd.

Miiszaki adatok

Uzemi fesziiltség: 9..15V =
Aramfelvétel LED funkcional: Kb.8mA

1zzok: Max.5W
Méretek: 114 x 55 mm

Figyelem!

Kérjuk, az oOsszerakds megkezdése, illetve a készillék Uzembehelyezése el6tt olvassa el figyelmesen az
Osszedllitasi Utmutat6t (kilondsen az lehetséges hibakrdl és azok elharitasardl sz6l6 részt) és természetesen a
biztonsagi elirasokat.

Nagyon tisztén és gondosan végezze a forrasztasokat és kotéseket: ne hasznéljunk savtartalmu forrasztoont,
forrasztozsirt, vagy ehhez hasonl6kat. A nem megfelel$ forrasztés, vagy forrasztési varrat, bizonytalan érintkezés,
illetve rossz Osszedllitas idérablé hibakeresést okozhat, és tonkretehet akdr egyes épité elemeket is; vagy
mitkOdésképtelenné teszi az egész szerkezetet.

Felhivjuk a figyelmet, hogy a savtartalml forraszt66n, forrasztozsir, vagy ehhez hasonlokra visszavezethet
meghibasodasokat a gyart nem javitjaki.

Ha a miiszer nem miikodik, annak gyakran olyan okai vannak, mint pl. egy forditva behelyezett épitéelem (IC,
didda, kapcsolas sth.). Kilénosen Ugyeljink az ellendllasok szines gytiriiire, mert egyes szinek esetleg
Osszetéveszthetok.

Ugyeljink a kondenzétorok értékeire, pl. n10 = 100 pF (és nem 10 nF). Vigyazzunk arra is, hogy az IC-k
csatlakozdi tényleg benne legyenek a foglalatban. Ha az IC kis nyoméasra nem cstszik be magétdl a foglalatba,
akkor majdnem biztos, hogy valamelyik |&ba el gorbilt.

Ha ezek mind rendben vannak, akkor esetleg valamelyik hideg forrasztési hely a hiba okozéja. Ez olyankor all
€l6, amikor a forrasztési helyet vagy nem melegitettik fel eléggé (tehdt a cin és a vezetékek kozott kapcsolat
laza), vagy a lehiilés soran a kontakt éppen a megmerevedés pillanatdban mozdult €. Az ilyen hibdkat a
forrasztas hely fellletének matt szinébél Iehet felismerni. Ezen csak az ismételt forrasztés segit.

Forrasztésnd ajanlatos kizérélag elektronikus forrasztécint hasznalni (a német norma szerinti megnevezés " SN 60
Pb" - 60% cin, 40% 6élom). Ennek az dsszetétele olyan, hogy forrasztas kdzben megel6zi az oxidal 6dést. Semmi
korilmények kozott ne hasznajunk forrasztd zsirt, forraszté pasztét, vagy forrasztovizet, mert ezek
savtartal maak.

Ha a fentieket mind az Gtmutatasnak megfeleléen végeztilk, és a késziilék mégsem miikodik, akkor valésziniileg
valamelyik épitéelem hibas. Ha ezen a téren kezdék vagyunk, kérjik olyantdl segitséget, akinek az
elektronikaban nagyobb tapasztalata van, és esetleg rendelkezik a sziikséges méromiiszerekkel.

Figyelem!

A késziilék tsszerakasat - bizonyos a mitkodési biztonsag biztositasa érdekében - két fézisra bontottuk:

1. fokozat: az épitdelemek szerelése aplatindra.

2. fokozat: mitk6dési teszt.

A forrasztasandl ugyeljunk arra, hogy (ezzel ellentétes informéacio hijan) az épitéelemeket szorosan (helykihagyéas
nélkil) aplatindraforrasszuk. A forrasztasi helytdl eldll6 drotokat le kell vagni.

A pontosség érdekében kizérdlag kis forrasztd hegyii pakét szabad hasznéni.

Garancia

A készllék garancidlis ideje 1 év. Ez azt jelenti, hogy azokat a hib&kat javitjuk ingyenesen, melyek
bizonyithatdan anyaghibéra, vagy gyartési hibéara vezethetok vissza. Ertheté modon kizérdlag az épitéelemek
kifogéstalan dlapotéra valalhatunk garancidt. Garantaljuk az elemek jellemz6 adatainak megfelel6 mikodést
nem beépitett dlapotban, a forrasztési eldirasok betartasa, szakszerii szerelés, az eldirt Uzembehelyezés és
Uzemeltetés esetén a kapcsolas technikai adatainak a betartasét.

Az ezen tdlmend igényeknek nincs helye. A termékkel kapcsolatban keletkezd kdzvetlen, vagy kozvetett karokért

semmiféle szavatossagot, vagy feleldsséget nem vallalunk.

Az aldbbi esetekben javitast nem véllaunk, illetve hatélyét veszti a garanciaigény:

- haaforrasztashoz savtartalmu ont, forrasztézsirt, vagy savtartalmu folyadékot hasznaltak;

- haakésziléket szakszertitlenill forrasztotték, vagy szerelték dssze.

Ugyanez a helyzet a kovetkezé esetekben:

o akészillék megvaltoztatasa ésjavitasi kisérletek

e akapcsolas 6nhatalmilag tértént megvaltoztatésa

o az épitéelemeknek a konstrukcié soréan nem figyelembe vehetd, szakszertitlen kipakolésa, a daramkorok,

aramkorhiivelyek stb. nem megfelel6 bekotése

akészlettsl idegen, nem eredeti elemek haszndlata

vezetékhornyok, forrasztési szemek ténkretétele

hibés szerelés, és az ebbi| kovetkezd kéarosodasok

arészegységek tllterhelése

akezelési Gtmutatd és kapcsolasi rajz figyelmen kivill hagyésabol ereds kérok

nem megfelel6 feszlltségre, vagy aramnemre val 6 kapcsolas

arészegység helytelen polaritésa

anem megfeleld, vagy gondatlan kezel ésbil eredd karok

e megpatkolt biztositékbdl, vagy nem megfelel$ biztositék alkalmazasabdl ereds meghibéasodésok.

Biztonsagi eléir sok

Azokat a késziilékeket, melyek > 35 V-on miitkddnek csak szakember kotheti be.

Minden esetben meg kell vizsgani, hogy a miiszer az adott felhaszndlasi médban és helyen alkalmazhat6-e.

Csak akkor szabad tizembe helyezni, ha kapcsolas teljesen érintéshiztosan, hazba van beépitve.

Ha elkeriilhetetlen, hogy nyitott hdznal végezziink méréseket, akkor biztonsagi okokbdl egy levdlaszto trafét,

vagy egy, abiztonségi szabalyoknak megfelelé hél6zati elemet kell kozbeiktatni.

A bekotéseket kizarolag feszlltségmentes @lapotban szabad végezni.

Forrasztas atmutato

Havalakinek aforrasztasban nincs nagy gyakorlata, annak érdemes elolvasni az al&bbi Gtmutatot, miel 6t elveszi

aforrasztépakét.

1. Elektronikus kapcsoldsok forrasztasénal soha ne haszndljunk forrasztdvizet, vagy forrasztézsirt, mert ezek
olyan savat tartalmaznak, amely tonkreteszi az épitdel emeket és a vezetékhornyokat.

2. Forrasztéanyagként csak elektronikai cint és gyantaszappant szabad hasznélni (német megjel6lés “SN 60 Pb”
- 60% cin 40% 6lom), ami egyben forrasztozsirként is szolgél.

3. Max. 30 watt teljesitményii kis forrasztopdkét haszndljunk. A forrasztéhegy legyen sorjamentes, hogy jol
vezesse a hét.

4. Maga a forrasztas ne tartson sokéig, mert ha lassan csindljuk, tonkretesszilk az épitéelemeket, és levdlnak a
forrasztasi szemek, vagy arézhornyok.

5. A jOl becinezett paka hegyét ugy kell a forrasztési helyre rétenni, hogy érintse az elem drétjét és a
vezetékhornyot is. Kozhen tegylink ra egy kis cint is, amivel tovabb melegitjik. Amint a cin elkezd folyni,
vegylk le aforrasztési helyrél. Aztan véarjunk egy pillanatot, amig a visszamaradt anyag jol szétfolyik, majd
vegylk el apékét aforrasztési helyrél.

6. Ugyeljuink arra, hogy az éppen forrasztott elem, miutan a pakét elvettilk onnan, kb. 5 mp-ig ne mozduljon €.
Az eredmény egy ezlistosen csillogd tokéletes forrasztasi hely.

7. A tokéletes forrasztasi hely és a j6 forrasztas feltétele a tiszta, oxidéciomentes forrasztdhegy. Ezért minden
forrasztéas utén nedves szivaccsal, vagy szilikonnal tavolitsuk el afelesleges cint és szennyezédéseket.

8. Forrasztés utan a forrasztohelyen tdlnyul6 csatlakozé drétokat oldalcsipdfogoval végjuk le.  Félvezetok,
vil&gito diodak (LED) és IC-k forrasztasand kiiléndsen tgyeljiink arra, hogy aforrasztasi id6 ne legyen tobb
5 mp-nél, mert killnben tonkretesszilk az alkatrészt. Ugyancsak tigyeljiink a megfelel$ polaritasra.

9. A szerelés utan mindig ellenérizziink mégy egyszer minden kapcsolast, hogy az elemeket jol, a p6lusoknak
megfelel6en helyeztilk-e el. Ellenérizzilk azt is, hogy a kapcsolasokat vagy vezetékhornyokat nem zértuk-e el
véletlendl cinnel. Ez ugyanis nemcsak hibas mitkddést idézhet el6, hanem draga alkatrészeket is tonkretehet.

1. épitési fazis: az épitdelemek platinara val6 szerelése

1.1 Ellenaliasok

Elészor az ellenallasok csatlakozodrétjait a raszter méretnek megfeleléen derékszogben be kell hajtani, és

bedugni az erre a célra szolgal ¢ furatba (Id. szerelési véazlat). Majd a csatlakozodrétokat kb. 45°-ban hlizzuk szét,



hogy az ellendllasok ne essenek ki, amikor a platindt megforditjuk, és a hatlapon gondosan vezetékhornyokra
forrasztjuk. Ezt kdvetden az eldll6 drétokat vagjuk le.

R1 = 47 k sérga, ibolyakék, narancssérga;

R2 = 470 k sarga, ibolyakék, sarga;

R3 =10 k barna, fekete, narancssarga;

R4 =10 k barna, fekete, narancssarga;

R5... R14 =2k 2 piros, piros, piros;

R15 =4k 7 s&rga, ibolyakék, piros

1.2 Forrasszuk be a kabelhidat, amit jol € lehet késziteni valamelyik ellendllas levégott drotvégébsl. A
szerel6lapon a hid helyét két furat kdzott egy vastag csik jelzi.

1.3 Di6dék

Most a diédék csatlakozddroétjait a raszterméretnek megfeleléen hajtsuk be derékszogben, és dugjuk bele az erre
szolgal6 furatokba (Id. szerelési vézlat). Ekdzben tigyeljiink a polaritasra (a katddcsik helye).

Ezutan a csatlakozddrétokat hajtsuk szét kb. 45 °-ban, hogy amikor a platinat megforditjuk, a diddak ne essenek
ki, majd a csatlakozodrétokat gyorsforrasztassal forrasszuk ré a vezetékhornyokra. Ezutén végjuk le az eldlo
drétvégeket. (Abrak a német nyelvii Gtmutat 14. old.an).

1.4 Kondenzator ok

Dugjuk be a kondenzétorokat a megfeleléen megjeldlt furatokba, kissé hajtsuk szét a drétokat, és forrasszuk ra
Oket avezetékhornyokra. Az elektrolit kondenzatorokndl (elko) Ugyeljink a a polaritasokra (+ -).

Figyelem! Az elko-k gyartmanyuktdl figgéen kiilonbdzd polaritas-jelzésekkel vannak ellatva. Egyes gyartok a
“+”-t, vagy a“-"“-t hasznéljak. Ertékek és dbraanémet nyelvii Gttmut.14. oldalan.

1.5 IC foglalatok

Az IC foglalatokat dugjuk a platinan az integrélt aramkorokre kijeldlt helyekre.

Figyelem!

Ugyeljiink a foglalat rovatkolasara, vagy egyéb jeldlésére, mert ez az | C-k jel6lése (1-es csatlakozas). Azért,
hogy a platina megforditasakor a foglalat ne essen ki, az egymassal atlésan szembeallé szérakat hajlitsuk
egymasba, majd a csatlakozasokat forrasszuk dssze. (Abraaz eredeti Gtmutat6 15. old.-an).

1.6 Forrasszuk be atrimmpotit az &ramkorbe.

P1=1M (cikézas sehesség). Abraaz eredeti Gttmutatd 15. old.-an.

1.7 Forrasztéesucsok

A szerellap oldal felol a 13 forrasztécsicsot egy laposfogdval nyomjuk be a furatokba. Ezutén a
forrasztocsiicsokat forrasszuk ra a vezetékhorony-oldalra.

1.8 Tranzisztor

A tranzisztort helyezziik el a szerel6lapon, ésforrasszuk a vezetékhorony-oldalra

Ne felgjtsiik el, hogy a tranzisztor hdzénak korvonalainak a szerel§lapon ugyanigy kijeldlt helyre kell illeszkedni.
Orientécids pont a tranzisztor haz lelapositott oldala. A csatlakozé labak nem keresztezhetik egymést. Ezt az
elemet a platinatdl kb. 5 mm tévolsagra kell beforrasztani. Ugyeljiink arra, hogy aforrasztési idé rovid legyen,
hogy atranzisztor afelheviilés miatt ne menjen ténkre. (Abrék, értékek az eredeti Gtmutat6 16. old.-an).

1.9 Vilagité diédék (LED)

A LED-ket a polaritasnak megfeleléen forrasszuk be az &ramkérbe. A katédokat a rovidebb csatlakozo
|&bacskakrdl lehet felismerni. Haa LED-et a fény felé tartjuk, a LED belsejében a katddot a nagyobb el ektrodardl
lehet felismerni. A szerel6lapon akatod helyét aLED héazanak korvonal dban |1&thaté vastag csik

jelzi. A diddénak el6szOr csak az egyik csatlakozd labacskdjét forrasszuk be, hogy ezt még pontosan ki lehessen
egyenesiteni. Csak ezutan forrasszuk be a mésodik csatlakozot. (Ld. eredeti tmutat6 19. old.).

1.10 Integralt aramkér (1C)

Végil az IC kerll a polaritasnak megfelel6en az erre a célra szolgdl 6 foglalatba.

Figyelem!

Az integralt aramkorok nagyon érzékenyek a nem megfelelé polaritdsra, ezért nagyon ugyeljunk a
megfelelé jelolésekrel Az itt alkalmazott CMOS IC-k kllondsen érzékenyek, amelyeket mér a statikus
feltoltédés is tonkretehet. A MOS szerkezeti elemeket ezért csak a haznal fogjuk meg, a csatlakozékat ne
érintsiik!

Az | C-ket soha nem szabad fesziiltség alatt cserélni, vagy a foglalatba bedugni!

Az ICljelzéseaT 9tranzisztor felé nézzen; az IC2 aT 6felé azIC3az R 3felé.

Rajz anémet nyelvii Gtmutaté 18. oldalan.

1.11 Végsé kontroll

Uzembehelyezés el6tt kontrolldjuk a platindt még egyszer, hogy az elemek megfelelden vannak-e elhelyezve és a

polaritasuk is megfelel6-e. Nézziink utana, hogy forrasztécin maradékok nem zérjak-e el a vezetékhornyokat, ami

rovidzérlatokat okozhat és tonkreteheti az elemeket. Ugyancsak ellenérizzik, hogy levégott drotdarabkék
nincsenek-e a platinan, ami szintén révidzarlatot okozhat.

(Kapcsolasi rajz és szerelési vazlat anémet nyelvii Utmutatd 20-21. oldalén).

Szerelési fokozat 1. Csatlakoztatas/izembehelyezés

2.1 A platina felszerelése és megfelel6 ellendrzése utan a szerkezet lizembe helyezheté.

2.2 Ugyeljiink ré, hogy a szerkezet olyan hélézatrdl, vagy teleprél kapja a sziirt egyenaramot, amely a
szikséges aramot szolgdltatja. Autofeltdlték vagy jatékvasutak trafoi feszlltségforrasként nem
alkalmazhatok, mert az egyes elemek kéarosodasdhoz, illetve a részegység miikodésképtelenségéhez
vezetnek.

2.3 A“-“ ésa“+12V" jelzési forrasztéesiicsokra csatlakoztassuk polaritas-helyesen akb. 12 V-os tizemi (egyen)
fesziiltséget.

2.4 Most a LED-lancon oda-vissza fut6 fénypontokat kell 1atnunk, melyek sebességét a P1 trimmpotméterrel be
kell tudnunk &litani.

25 AzL 1...L 10 forraszt6 csicsokra kis izzokat kapcsolhatunk, melyek max. teljesitmény felvétele 4 W lehet.
Ezek amegfelelé D 1 ... D 10 LED-ekkel parhuzamosan villannak fel.

2.6 A kis izzOk egy-egy csatlakozojét fogjuk Ossze, és kossik ossze a “+C/L" jelzésii forraszto cslicesal. Az
izz6k méasodik csatlakoz6it egylttesenaz L 1 ... L 10-el kotjiik Ossze.

2.7 Ha a varakozasok ellenére a LED-ek nem, vagy alanddan vilagitananak, illetve valami mas miikédési
rendellenesség Iépne fel, akkor kapcsoljuk ki azonnal az tizemi feszilltséget, és ellenérizzik ateljes platinét,
hogy a polaritasok megfelelek-e, nincs-e valahol révidzérlat stb.

2.8 Miutdn mindent ellendriztiink, és az esetleges hibat korrigdltuk, a 2.3 pontban leirtaknak megfeleléen
csatlakoztassuk ismét a platinat. Ha az esetleges hiba miatt egyik szerkezeti elem sem karosodott, akkor az
dramkornek most mitkddnie kell.

Az dramkor amiikddési tesztet kovetéen lizembe helyezhetd.

Figyelem!

o A készillék csak az €l 6irt feszliltségen Uizemeltethetd.

Az lizemeltetési homérséklet csak 0 és 40 ° |ehet.

A miiszert széraz és tiszta korilményekre tervezték.

Kondenzviz kel etkezése esetén vérjunk ki legaldbb 2 6rét.

Ha akészilék erés razkodasnak, vibrécionak lenne kitéve, akkor megfelelden parnazzuk ki.

e Nedvességtol, vizsugartdl és erés hohatéstol 6vjuk a késziiléket .

Figyelem!

Ha a késziiléken lathat6 sérilések vannak; ha nem miikodik; ha egyes alkatrészei kilazultak; ha a vezetékeken

|athat6 sériilések vannak azonnal kapcsoljuk ki!



