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Airbrush AB-200 tipusu
festékszoro

Rendelési szam: 236225

Rendeltetésszeri hasznalat

Az Airbrush AB-200 tipusti hobbi-festékszord nagyon
finom pigmentacioju festékek, tovabba lazur- és
vizfestékek felszorasara szolgal.

A Kkésziiléket csak egy légkompresszorra vagy mas
alkalmas stiritett levegét el6allitd késziilékre szabad
csatlakoztatni.

A fentiekt6l eltéré hasznadlat a festékszord pisztoly
tonkremenetelét eredményezi, és ezen kiviil mas veszélyt
is rejthet magaban.

A késziilék egyetlen részét sem szabad megvaltoztatni,
atépiteni, vagy rendeltetésének nem megfeleléen hasznalni.
Feltétleniil tartsuk be a biztonsagi el6irasokat.

Biztonsagi eldirasok

A jelen kezelési utasitas figyelmen Kkiviil hagyasabol
eredd karokra nem vonatkozik a garancia. A
kovetkezményes karokért sem vallalunk semmiféle
felelosséget. A szakszeriitlen Kkezelésbdl, vagy a
biztonsagi el6irasok be nem tartisabdl eredé anyagi és
személyi karokért sem vallalunk felel6sséget. Ezekben
az esetekben is megsziinik a garancia.

Biztonsagi okokbol nem szabad Onkényesen atalakitani
és/vagy megvaltoztatni a késziiléket.

Keriiljiik a késziilék erés mechanikai igénybevételét.
Vegyiik figyelembe a csatlakoztatott stiritett levegd forras-
késziilék biztonsagi eldirasait és kezelési utasitasat is.

Ha mas szerszdmokat is hasznalunk a szoropisztollyal
végzett munkakhoz, vegyiikk figyelembe a szerszam
gyartdjanak a biztonsagi el6irasait is.

A késziilék nem valo gyerek kezébe!

Ipari alkalmazés esetén vegyiik figyelembe az illetékes
szakmai szervezet balesetelharitasi rendszabalyait is.
Iskolakban és egyéb oktatasi intézményekben a szoro-
pisztollyal végzett munkat a felelds oktato-személyzetnek
feliigyelnie kell.

Az egyes alkatrészek megjelolése

alkatrészszam | megnevezés ET rendelési szdm
1 tlisapka E32002
2 szorofej-sapka E32003
3 szorofej E32004
4 tOmitégyiirii E32006
5 tomités E32007
6 miikddtetd kar E32008
7 kar-vezeték E32009
8 tlivezeték E32010
9 rugofedél E32011
10 rugd E32012
11 tiibeallitd csavar E32013
12 burkolat E32014
13 tl E32015
14 szelepemeld E32016
15 tomitégytiri E32017
16 szelep + leveg6- E32041
csatlakozas
17 csatlakozocsavar E32020
18 tomldesatlakozd E32021
19 szorofejkulcs E32022

A miikodés ismertetése

Az Airbrush AB-200 tipusu szordpisztoly egy finom-
szoropisztoly grafikusok, retusérok és modellépitdk
szamara.

A szorofej mérete alapjan elsGsorban finom részletek,
kisebb feliiletek lakkozasara, tovabba maszkokkal végzett
munkakhoz alkalmas.

A kettds miikodtetés (a festék- és a levegdszallitast kozos
kezelGszerv szabalyozza) technikaja konnyi kezelést és a
festék- és levegoszallitas finom adagolasat biztositja.

Uzembeallitas és kezelés

Ha a szoéropisztollyal dolgozunk, mindig viseljiink
védéalarcot.

Gondoskodjunk a munkahely kielégité mértékii
atszell6zésérol.

Munka kozben ¢és a munkavégzés Kkozvetlen
kornyezetében ne dohinyozzunk és ne egyiink.

Eghet6 oldészereket tartalmazé festékek hasznalata
robbanasveszélyt jelent.

Kossiik 0ssze a kompresszor suritett-levegd tomldjét a
szoropisztoly tomld-csatlakozojaval (18).

Ha még nincs stritett-levegé tomlonk, az a 243728
rendelési szamon kaphatd. Ezen kiviil sziikség van még a
243736 rendelési szamu adapterre is.

Toltsiik meg a festéktartalyt megfeleld higitasa festékkel.
A festéket sokkal jobban fel kell higitani (legalabb
kétszeres higitas), mint amikor normal ecsettel hordjuk fel.
Kapcsoljuk be a kompresszort.



Miel6tt elkezdenénk a festékszorast a festendd feliiletre,
elészor végezziink egy probaszorast egy kartonlapra vagy
fémlemezre a célbol, hogy beallitsuk a kompresszor
megfelel6 nyomasat (kb. 1,5 bar), és ellendrizziik a festék
megfeleld konzisztenciajat.

A szordsi folyamat kozben a festék mennyiségét,
valamint a leveg6szallitast a szordfej mikodtetd karjaval
(6) szabalyozzuk (kettés miikddtetés).

Minél jobban nyomjuk a mikodteté-kart (6), annal
nagyobb lesz a leveg6szallitas, és minél hatrabb hiizzuk a
mikodtet6-kart (6), annal tobb festéket vezetiink a
szorofejbe (3).

Tartsuk mindig a lakkozand¢ felilletre merdlegesen a
szoropisztolyt.

Finomabb részletek beszoérasahoz csokkentsiik a szoras
tavolsagat, és csokkentsiik le a leveg6-szallitast.

Nagy feliiletek beszorasa esetén noveljilk meg a szorasi
tavolsagot, és megfeleldé mértékben noveljik meg a
leveg6-szallitast.

A szordpisztolyt nyugodtan és egyenletesen vezessiik a
festendo targy felett.

Mar akkor kezdjiik el a széras mozdulatat, még miel6tt
megnyomnank a miikodteté-kart (6), és egy darabig
folytassuk még ezt a mozdulatot a mikodtets-kar (6)
felengedése utan is.

Az egyes szorasi miveletek kozott tartsunk egy kis
sziinetet, hogy a festék megszaradhasson, és ne
képzddhessenek ,,tasakok™.

Karbantartas és apolas

Minden egyes hasznalat utidn gondosan tisztitsuk meg
a szoropisztolyt. Ne hagyjuk hosszabb ideig
tisztitatlanul heverni, kiilonben hasznalhatatlanna
valik.

Tisztitas kozben ne alkalmazzunk mechanikai
erészakot, mivel preciziés szerszamrol van sz6, amely
nagyon sériilékeny.

Ne hizzuk ki a tiit (13) a vezetékébdl (8) addig, amig
van még festék a széropisztolyban, mert kiilonben a
festék lerakédik a szelepben (16), amely ez altal
hasznalhatatlanna valik.

A szorasi miivelet befejezése utan dritsiik ugy ki a
festéktartalyt, hogy kiontjiikk beldle a festéket, és a
maradék festéket addig favatjuk ki, amig mar csak
stiritett levegd jon ki a szorofejbdl (3).

Mossuk ki a festéktartalyt vizzel, ill. oldoszerrel (az
alkalmazott festéknek megfelelGen).

Toltsiik meg ujra a festéktartalyt vizzel, ill. alkalmas
olddszerrel, és addig végezziink szorast, amig ki nem
urdl. Ismételjiik meg kétszer-haromszor ezt a folyamatot.

Ez utédn a miivelet utan huzzuk meg a miikddtetd kart (6)
még egyszer iitkozésig, hogy a szordfej (3) belso részét is
kitisztitsa a siiritett levego.

Csavarozzuk le a tlisapkat (1) és a szorofej-sapkat (2) a
szOropisztolyrol, és mossuk ki vizben, vagy oldoszerben.

Csavarjuk le a burkolatot (12), csavarjuk ki a tiibeallitd
csavart (11), és ovatosan hizzuk ki a vezetékébol (8) a tiit
(13). Mossuk ki a tiit (13) vizben, vagy olddszerben.
Nagyon finoman banjunk a tiivel, és ne alkalmazzunk
erdszakot, mert a tii hegye nagyon sériilékeny.

Szereljiik Gjra Ossze a szoropisztolyt. El6szor toljuk be a
tit (13) tkozésig a vezetékébe (8), majd rogzitsik a
tlibeallitd csavarral (11). Vigyazzunk arra, hogy kozben
ne sériiljon meg a tii (pl. az egyes alkatrészek éleinek a
szOropisztoly belsejében torténd véletlen Osszeakadasa
vagy utddése altal).

Csavarozzuk ujra fel a burkolatot.

Csavarjuk vissza a helyére a szoérofej-sapkat (2) és a
tiisapkat (1).

Ha a ti (13) nyugalmi helyzetében levegdt engedne at,
akkor a szelep (16) el van szennyezddve. Ebben az
esetben tavolitsuk el a szennyezddést, ¢s mossuk ki ismét
a szOropisztolyt.

Havonta egyszer kenjiik meg egy kevés savmentes zsirral
a tlit (13), hogy biztositsuk a konnyli jarasat, és védjik
meg a korr6ziotol. Ha azonban tulnyomdan vizben old6do
festékkel dolgozunk, akkor egyaltalan nem szabad zsirozni.

Miiszaki adatok
Fuvoéka-atmérd 0,2 mm
Festéktartaly tirtartalma 2 cm’

1,5-3,5 bar
min. 15 l/perc

Ajanlott kompresszornyomas
Ajanlott kompresszorteljesitmény



