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Airbrush HP-200 tipusu festékszoro pisztoly

Rend. szam: 243779

Rendeltetésszerii hasznalat

Az Airbrush HP-200 tipust hobbi-festéksz6r6 nagyon finom
pigmentéacioju festékek, lazur- és vizfestékek felszérasara szolgal.

A készuléket csak egy légkompresszorra vagy mas alkalmas sdritett
leveg6t elballitd készilékre szabad csatlakoztatni. A fentiektdl eltéré
hasznélat a festékszéro tonkre-menetelét eredményezi, és ezen kivdl
mas veszélyt is rejthet magaban. A készlilék egyetlen részét sem
szabad megvaltoztatni, atépiteni, vagy rendeltetésének nem
megfeleléen hasznalni.

Biztonsagi eléirasok

A jelen kezelési utasitas figyelmen kiviil hagyasabol eredé
karokra nem vonatkozik a garancia. A kovetkezményes karokeért
sem vallalunk semmiféle felelésséget. A szakszeriitlen
kezelésbél, vagy a biztonsagi el6irasok be nem tartasabol ered6
anyagi és személyi karokért sem vallalunk felel6sséget. Ezekben
az esetekben is megsziinik a garancialis kételezettséglink.
Biztonsagi okokbol nem szabad 6nkényesen atalakitani és/vagy
megvaltoztatni a készuléket. Kerlljink az erés mechanikai
igénybevételt. Vegylk figyelembe a csatlakoztatott siritett-levegé
forraskészilék biztonsagi elbirasait és kezelési utasitasat is. Ha a
szoropisztollyal  végzett munkdhoz egyéb szerszamokat is
hasznalunk, vegylk figyelembe a szerszam gyartéjanak a biztonsagi
eldirasait is. A készlilék nem gyerek kezébe valo!

Ipari alkalmazas esetén vegylk figyelembe az illetékes szakmai
szervezet balesetelharitasi rendszabdlyait is. Iskolakban és egyéb
oktatasi intézményekben a szordpisztollyal végzett munkat a felelés
oktaté-személyzetnek felligyelnie kell.

Az egyes alkatrészek megjelolése
(L&sd a tébbnyelvi leirds 3. oldalan lévé rajzot.)

alkatrészszam | megnevezés alk. rendelési szam
1 tisapka E32002
2 flvéka-sapka E32003
3 fuvoka E32004
4 témitégylrd E32006
5 témités E32007
6 miikodtetd kar E32008
7 kar-vezeték E32009
8 tlivezeték E32010
9 rugéfedél E32011
10 rugd E32012
11 tlibeallitdé csavar E32013
12 burkolat E32014
13 td E32015
14 szelepemeld E32016
15 témitégylra E32017
16 szelep + levegé- E32041
csatlakozas
17 csatlakoz6csavar E32020
18 tdmléesatlakozd E32021
19 fuvékakulcs E32022

A miikédés ismertetése

Az Airbrush HP-200 tipusi szoropisztoly egy finom-szoropisztoly
grafikusok, retusérok és modellépiték szamara.

A fuvoka mérete alapjan elsésorban finom részletek, kisebb felliletek
lakkozasara, tovabba maszkokkal végzett munkakhoz alkalmas.

A kettés mikddtetés (a festék- és a leveg@szallitast kodzos
kezel6szerv szabdalyozza) technikaja kdnnyl kezelést és a festék- és
leveg6szallitas finom adagolasat biztositja.

Uzembeallitas és kezelés

Ha a szoropisztollyal dolgozunk, mindig viseljiink védéalarcot.
Gondoskodjunk a munkahely kielégité mértéki atszell6zésérol.
Munka kézben, és a munkavégzés kozvetlen kornyezetében ne
dohanyozzunk és ne egyiink.

Egheté  oldoszereket tartalmazo
robbanasveszélyt jelent.

Kossllk 0ssze a kompresszor
szoropisztoly tomlé-csatlakozéjaval.
Ha még nincs sdritett-leveg6 témlénk, az a 243728 rendelési szamon
kaphat6. Ezen kivil szikség van még a 243736 rendelési szamu
adapterre is.

Toltslik meg a festéktartalyt megfelel6 higitasu festékkel.

festékek hasznalata

sUritett-levegé tomldjét (18) a

A festéket sokkal jobban fel kell higitani (legalabb kétszeres higitas),
mint amikor normal ecsettel hordjuk fel.

Kapcsoljuk be a kompresszort.

Miel6tt elkezdenénk a festékszérast a lakkozandé fellletre, el6szor
végezziink egy probaszorast egy darab kartonpapirra vagy
fémlemezre abbdl a célbdl, hogy beallitsuk a kompresszor megfelel
nyomasat (kb. 1,5 bar), és ellendrizziik a festék megfeleld
konzisztenciajat.

A szérasi folyamat kdzben a festék mennyiségét, valamint a
levegdszallitast a szordfej mikodtetd karjaval (6) szabalyozzuk
(kett6s mikodtetés).

Minél jobban nyomjuk be a mikddteté-kart (6), annal nagyobb lesz a
leveg8szallitas, és minél messzebb hlzzuk lefelé a mikddteté-kart
(6), annal tbb festéket vezetlink a fuvdkaba (3).

A burkolat (12) hatuljan 1évé hatarolé-csavar
korlatozhatjuk a fuvokaba vezetett festék mennyiségét.
Ha a csavart az 6ramutat6 jarasaval megegyez6 iranyba forgatjuk el,
csokken a festék mennyisége, ha ellenkezé iranyba, akkor viszont
megno.

Vigyazzunk arra, hogy a szérépisztolyt mindig a lakkozandé fellletre
merélegesen tartsuk.

Finomabb részletek beszérasahoz csokkentsik a permetezés
tavolsagat, és csokkentsiik le a leveg6-szallitast.

Nagy fellletek beszérasa esetén noveljuk meg a szorasi tavolsagot,
és megfelel6 mértékben ndveljik meg a levegé-szallitast.

A szorépisztolyt nyugodtan és egyenletesen vezessiik a festendd
targy felett.

Mar akkor kezdjlk el a sz6ras mozdulatat, még mielétt megnyomnank
a mikodteté-kart (6), és egy darabig folytassuk még ezt a mozdulatot
a mikodteté-kar (6) a felengedése utan is.

Az egyes szérasi fazisok kozott tartsunk egy kis szlinetet, hogy a
festék megszaradhasson, és ne képzédhessenek ,tasakok”.

segitségével

Karbantartas és apolas

Minden egyes hasznalat utan gondosan tisztitsuk meg a
szoropisztolyt. Ne hagyjuk hosszabb ideig tisztitatlanul heverni,
kiilonben hasznalhatatlanna valik. Tisztitas kozben ne
alkalmazzunk mechanikai erészakot, mivel egy precizios
szerszamrol van szd, amely nagyon sériilékeny.

Soha ne huzzuk ki a tiit (13) a vezetékébdl (8) addig, amig van
még festék a szordpisztolyban, mert kiilénben a festék lerakédik
a szelepben (16), amely ez altal hasznalhatatlanna valik.

Uritstk ki a festéktartalyt a szorasi mivelet befejezése utan tigy, hogy
kirazzuk bel6le a festéket, és a maradék festéket addig favatjuk ki,
amig mar csak sritett levegd jon ki a favokabol (3).

Mossuk ki a festéktartalyt vizzel, ill. oldészerrel (az alkalmazott
festéknek megfeleléen).

Toltsllk meg Ujra a festéktartalyt vizzel, ill. alkalmas oldészerrel, és
favassuk ki Uresre. Ismételjlk meg kétszer-haromszor ezt a

folyamatot.

Huzzuk meg a mikodteté kart (6) ez utdn a mivelet utan még
egyszer (tkdzésig, hogy a favoka (3) belsd részét is kitisztitsa a
sUritett levegé.

Csavarozzuk le a szo6ropisztolyrél a tlisapkat (1) és a fuvokasapkat
(2), és mossuk ki vizben, vagy oldészerben.

Csavarjuk le a burkolatot (12), oldjuk meg a tibeallité csavart (11), és
6vatosan hluzzuk ki a tiit (13) a vezetékébdl (8). Mossuk ki a tdit (13)
vizben, vagy oldészerben. Nagyon finoman banjunk a tivel, és ne
alkalmazzunk erészakot, mert a ti hegye nagyon sérilékeny.
Szereljik Ujra 6ssze a szérdpisztolyt. EI6szor toljuk be (itkdzésig a tlit
(13) a vezetékébe (8), majd rogzitsik tlbeallité csavarral (11).
Vigyazzunk arra, hogy kdézben ne sériljon meg a ti (pl. az egyes
alkatrészek éleinek a szorépisztoly belsejében torténd véletlen
Osszeakadasa vagy (t6édése altal).

Csavarozzuk Ujra fel a burkolatot.

Csavarjuk vissza a helyére a flvokasapkat (2) és a tlsapkat (1).

Ha a t (13) nyugalmi helyzetében leveg6t engedne at, akkor a
szelep (16) el van szennyezddve. Ebben az esetben tavolitsuk el a
piszkot, és mossuk ki ismét a szérépisztolyt.

Havonta egyszer kenjiik meg egy kevés savmentes zsirral a tit (13),
hogy biztositsuk a koénnyl jarasat, és megvedjik korr6ziotol. Ha
azonban tulnyomoan vizben oldddé festékkel dolgozunk, akkor nem
kell egyaltalan zsirozni.

Eltavolitas
A hasznalatlanna valt Airbrush szordpisztolyt az érvényes helyi
eléirasoknak megfeleléen tavolitsuk el.

Miiszaki adatok

Favoka-atmérd 0,2 mm
Festéktartaly Grtartalma 1,5cm’
Ajanlott kompresszornyomas 1,5-3,5 bar
Ajanlott kompresszorteljesitmény min. 20 I/perc



