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HOBBY DRILL 2000 mini farégép készlet
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Kezelési utasitas
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1. bra B 2. abra
Befog6 patron és furétokmany Gyorsbefogé
tokmany,

Furoéfej, No. 1504 preciziés

farétokmany

No. 1500 befogé patron 0,3 — 1,0 mm
No. 1501 befogd patron 0,8 — 1,7 mm
No. 1502 befogd patron 1,6 — 2,4 mm

No. 1532 becsiszolt
pofakkal, befoghato atmeérd
0,4-35mm

No. 1503 befog6 patron 2,4 — 3,2 mm
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A szerszamok befogasa
Furéfej 1504

Barmilyen, 2,35 mm szaratmérdji szerszamot dugjunk be a
furofej oldalan Iévé furatba és fogjuk meg szilardan.

Lazitsuk meg a furofej anyajat, és fogjuk be a sziikséges
szerszamot.

Gyarilag a furofejbe az 1-6 — 2-4 mm befoghato atmeréji
patront helyezziik be, amely majd’ minden szerszamhoz illik.
Lényegében az eltéré furdkhoz és a 3 mm-es szaratméréji
szerszamokhoz, a vastagsagtol figgéen, a 0,3—-1,0 mm /0,8 —
1,7 mm/ 2,4 — 3,2 mm patront hasznaljuk. Ehhez az 1.1 alatt
leirtak szerint az anyat teljesen csavarjuk le és a befogo
patront cseréljik ki.

Gyorsbefogé tokmany 1532

A szerszamcsere ugyanugy megy végbe, mint az 1504
farétokmanynal (Iasd 1), csupan elmarad a befogé patronok
hosszadalmas cseréje.

Energia ellatas

Transzformatorok

Elektro-Hobby-Drill Typ 2 és Typ 2 SUPER

A gépek 12 — 18 V egyenfesziiltséggel mikddnek, kb.1 A.

2 tipus 1504 furdfejjel

12 V = aramforrast ajanlunk, mivel magasabb fesziltség
esetében el6fordulhat, hogy a furdfej a fellépd
kiegyensulyozatlansag miatt Gtni kezd.

Ajanljuk a 12 V = transzformatort No. 0230 ésa 9-18 V
szabalyozhat6 transzformatort No. 0265

Figyelem: a piros csatlakozé hiivelybe a + polus jon.

2 tipus 1532 furdfejjel és a 2 SUPER tipus.

15 — 18 V = aramforrast ajanlunk, mivel a 2 tipusnal a nehéz
gyorsbefogé tokmany csak 15000 ford/perc-nél rezeg be
egyébkeént tisztan és nyugodtan fut, és tobb erd is van a
gépben. A kiegyensulyozatlansag a 2 SUPER tipusnal nem
fordul elé. Ajanljuk a 15V = transzformatort No. 0245 és a 9 —
18 V= szabalyozhato transzformatort, No. 0265.
Elektro-Hobby-Drill Typ 3

A gép 12 — 18 V egyenfesziltségrél mikodik, kb. 2,5 A. Ennek
megfelelé kimend teljesitményl transzformatorra van
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sziikségiink. Megfelel§ eredményekhez csak 2,5 A felett
jutunk. Ajanljuk a 9 — 18 V =, 4A, No. 0265 transzformatort.
Figyelem: a piros csatlakozé huvelybe a plusz (+) polus
csatlakozik.

Elemtarté doboz No. 1585 (csak a Typ 2-h6z és a
Typ 2 SUPER-hez). Az elemtarté dobozzal mindkét furogépet
tébb 6ran at kielégité modon mikodtethetjik. 4 db 4,5 V-os
laposelemrél kivansagunk szerint 13,5 V-ot és 18 V-ot is
levehetiink. Vegyik itt figyelembe a feszlltségnek a
farétokmannyal 6sszefliggd megvalasztasanal a
transzformatoroknal adott tanacsokat.

Az elemek behelyezési sorrendjét a doboz fedelén lathatjuk.
Figyelem: a piros csatlakozé huvelybe a plusz (+) polus
csatlakozik.

Kiegészitdé dugaszolo és hosszabbito kabel

autéakkumulatorhoz No. 1572

Gépkocsi rozsdatlanitasanal és a modelleknek a terepen vald
javitasanal az auté akkumulator kivalo energiaforras. A
szivargyujtén keresztiil az Elektro-Hobby-Drillt csatlakozé
kbézdarabbal és a hosszabbitd kabellel kozvetlendl a gépkocsi
akkumulatorahoz csatlakoztathatjuk.

Vegyik figyelembe a B 4 alatti tanacsokat.

Egyéb aramforrasok

Meglév6 egyenfesziiltségii modellvasut transzformatorok, 12
V-os autéakkumulatorok és szaraz akkuk mind hasznalhatdk
energiaforrasként. Ugyancsak csatlakoztathatok a gépek 12 V-
os akkutdltdkhdz. Mindegyik esetben Ugyeljink a polaritasra
(piros hiivelyhez a + polust!)

Az No. 1532 gyorsbefogo tokmany esetében a 12 V (kb. 12000
— 13000 ford/perc) a Typ 2-nél nem elegend6 az egyenletes
jarashoz. Erre az esetre ajanljuk, hogy az 1532 furéfejet
cseréljuk ki az 1504-re. A Typ 2 SUPER-nél és a TYP 3-nal
minderre nincs szlikség.

A furdfej cseréje

Valamennyi Elektro Hobby Drill kisfurégépnél az éppen
szilkséges tokmany a tengelyre egyszerien fel van csavarva.

Néhany otlet és tanacs

Amennyibe gyakran kell tengelyre meréleges iranyl nyomast
kifejteni (csiszolas, vagas, flrészelés, stb.) a Typ 2-t ne
nyomjuk tulsagosan, mert tdbbszori ilyen hasznalat altal a
futas-pontossaga romlik. A Typ 2 SUPER és a Typ 3 esetében
ez a probléma nem all fenn, mivel a fUréorsévezetés
golyéscsapagyban fut.

Jard motor mellett a furofej erés lefékez6dése vagy megfogasa
erésen igénybe veszi a motort, és lecsdkkenti annak
élettartamat.

Amennyiben a gépek hosszabb idén keresztil maximalis
fordulatszamon jarnak (kb. 18.000 — 20.000 ford/perc, 18 V), a
motorok felImelegednek és a hé atvivédik a hazra. Az
eldeformalddas elkeriilésére maximalis terhelés esetén id6rél
idére a mikodtetésbe iktassunk be sziinetet. Amig a gépet a
motor kdzelében fogva kézben tudjuk tartani, addig ez az
allapot még nem kovetkezett be.

A gép karbantartdsmentes. A motornak nincs sziiksége sem
olajozasra, sem zsirozasra. Amennyiben a furétokmany és a
furofej jarasa nehezebbé valna, cseppentsiink egy csepp olajat
a menetre.

A munkanal viseljink munkavédelmi szemuveget.

Tartozékok
Farégép allvany No. 0510

Valamennyi gép idealis precizios kiegészitéje. Haromszoros
megvezetése révén maximalis pontossagu. Fuggdleges és
vizszintes helyzetben is hasznalhaté. 2 szoritéval az asztalhoz
rogzithetd. Preciz furasoknal elengedhetetlen. Idealis segitség
a flexibilis tengely hasznalatanal. a magassaga és a
furatmélység fokozatmentesen allithato.

Magassaga 210 mm, alaplap 100 x 120 mm.

Furatmélység max. 30 mm, magassag allitasi tartomany 0 —



100 mm.
Felszerelését és hasznalatat 1asd az abrakon. Flexo tengely
hasznalatakor a tengely kivezetéséhez furjunk egy megfelel
atméréjl furatot. Mivel a furatk6zép az egyes furdgépeknél
eltérd, ez gyarilag nem készll el. A furatkbzepet magaval a
befogott furdégéppel furjuk eld. Ezt teljes méretiire haztartasi
furégéppel bovitsik.
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Fém farogép allvany No. 0512

Massziv fém konstrukcié és kotyogasmentes allitas. Az orsé6 a
fuggbleges és vizszintes tengely koril is elforgathato. Ezaltal
koszoriorsd megfogasként is hasznalhato.

Hasznalhato valamennyi kis-furogéphez.

Magassag: 260 mm, talpazat 135 x 195 mm, kinyulas 120 mm,
furatmélység max. 25 mm, magassag allitasi tartomany 0 — 160
mm.

Adapter gydirti

Hazi furégépallvanyokba ill§ kiegyenlité gydrd, 44 mm
atmérbvel. Bels6 mérete az Elektro-Hobby-Drill Typ 2-héz, Typ
2 SUPER-hez és Typ 3-hoz illik.

Gépsatu

lllik a No. 0512 furégép allvanyhoz. Pofaszélesség 350mm,
nyilas: 30 mm, régzité hornyokkal.

Flexo tengely No. 0520

Nagy precizitasu és flexibilitasu mini furétengely, mianyag
bevonatu spiralrugd képennyel. Ezért a tengely nem térik meg
és nem terhelhetd tul. Teljes hossza 700 mm.

A szerszamokat ugyanugy fogjuk be mint a gépeknél.

F. Kiegészité berendezések a programhoz

1. Mini rezg6csiszol6 No. 1002 (7 abra)
Valamennyi a kereskedelemben kaphato csiszolopapirhoz és
barmilyen anyaghoz alkalmas. A csiszolépapirokat a minta
alapjan alakra vagjuk. Csiszol6 felilet 70 x 50 mm,
Egyenfeszlltség kb. 15 V; I6ket/perc: Uresjaratban kb. 5000; 5
tartalék csiszolépapirral.

7 abra 8 abra

2. Mini kiszuré fiirész No. 1005 (8 abra)
Fa, mianyag és fém fiirészeléséhez. A szoritéval az asztalra
felerdsitjuk. A munkadarabot a gép tamaszté asztalan vezetjik.
Keményfaban 6 mm, puhafaban 10 mm, nem edzett fémeknél
2 mm, mianyagokban keménységtél fliggé vastagsagig.
Egyenfeszlltség kb. 15V, |16ket/perc: Uresjaratban kb. 5000,
I6kethossz 12 mm.
Komplett felerdsité szoritéval és 3 kiszuro flirészlappal.

3. Lombflirész asztal No. 1010

A fenti kiszuré-firészhez csatlakoztathatdé munkaasztal. Normal
lombfiirészlapok hasznalhatdk hozza.

Munkaasztal mérete 325 x 245 x 85 mm, az iv kinyulasa 330
mm.

4. Mini asztali korfiirész No. 1200 (9 abra)

Fahoz 5 mm, mlanyaghoz (epoxihoz is) 2 mm, nem vas fémekhez
0,5 — 1 mm vastagsagig. A flirészlap magassagban allithato,
flrészlap védelemmel, vezetdléccel a szdg alatti vagashoz, mm
beosztasu Utk6zé-sinnel. Asztalméret: 160 x 120 mm,
egyenfeszlltség 12 — 18 V, atlagos aramfelvétel 2,5 A, fordulat/perc
Uresjaratban max. 18000. Teljesitmény max. 130 W. Komplett
régzité kulcesal, Utk6zével, szogvezetbvel és korflirészlappal.
Korflrészlapok

No. 1645 durva fahoz

No. 1647 finom mianyaghoz és fémhez

No. 1649 gyémant tartalmu lap epoxihoz.
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Az egyes szerszamok felhasznalasi teriiletét lasd az eredeti
ismertetd utolsé oldalan.

[Holz=fa; Plastik=mianyag; Weichmetall=kénny{fém;
Hartmetall=kemény fém; Glas=Uveg; keramik=keramia]




