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1.2.

UNIVERZAL hajlitd késziuilék

Altaléanos
tudnivaldk

Az "Universal" egy sokoldaltian hasznédlhatdé hajlitd késziilék,
amelyet az iparosok és barkacsoldk szémdra fejlesztettek ki.
Ebben a késziilékben egy szalaghajlitd gdrgd, egy lemezhajlitd
és egy csbhajlitd van egyesitve. A késziilékkel laposacélt (A
38 [Fe235B]) 40 mm szélességig és 4 mm vastagsagig, ezen kivil
4, 6, 8 és 10 mm atméréjd csoveket lehet hajlitani és
természetesen tdmdér anyag is hajlithatd, 10 mm adtmérdig.

A készilék felépitése

A késziiléket az 4dbra szerint, de leszerelt kis fogaskerékkel
(7) sz&llitjuk. Az Osszes tobbi része kiildn van csomagolva.
Elsbéként a vaz (1) alsd részén 1évé lemezt kell egy satuba jol
befogni. Az "Universalt" egy szdgvasra is fel lehet
csavarozni, ha a lemezbe 2 db 11 illetve M10 &tméréjd furatot
farnak. Ezutan a kis fogaskereket (7) be kell vezetni a
lengékar (5) furataba ugy, hogy az emeld8fogantyld (8)
behelyezett anyagndl a lengdkar (5) irdnydba mutasson (Abra.
1). A késziilék ezzel iizemkész.

Anyag hajlitasa normédl tiliskével (9)

Elé6sz6r a lengbkart (5) annyira hétra kell forgatni, hogy az a
vezetdlaphoz (2) képest derékszdgben alljon és hogy az anyagot
a vezetblap (2)és a normal tiiske (9) ko6zé be lehessen helyezni
(Abra) 1). Ezutdn az anyagot a recés csavarral (4) lazan a
tlskének (9) szoritjuk. Ajanljuk a recéscsavart jél meghtzni,
majd utdna 1 1/2 és 2 fordulattal visszaereszteni, a késziilék
tonkremenetelének elkeriilésére. Meghtzva a fogantyl emeldkart
(8) a fogasléc (6) nekinyomdédik az anyagnak és behajlitja a
kivant szogben (Abra) 1). 180°alatti hajlitdsokndl nem kell
feltétleniil a tiskét (9) kivenni. A 180° felettieknél a tuskét
ki kell venni. Tiske cserénél lehetéleg ne mozduljon el a
lengékar (5), hogy a furatok egytengelylisége megmaradjon.

AJEWA

Ty\o]

Europaische

Werkstattausriistung



1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Anyag hajlitdsa csere tiskével

Lapos- 111. kOr keresztmetszetd kis radiuszt anyag hajlithatd, ehhez
a 4 csere tuske egyikét kell (11) haszndlni. A normal tiskét (9)
kivessziik. A csere tiiske hdrom részbdél &ll: a tiiskébdl, menetes
csapszeggel (11,14) fogantyubdl és a peremes perselybdl (12). A
fogantyat (13) és a tiskét (l1l) menetes csapszeg koti ossze, amelyet
feltilrél kell a furatba bevezetni. Utolsbdnak a peremes perselyt kell
(12) alulrbél a tuske menetére felcsavarni. A tovabbi hasznalat, mint
1.2 alatt.

Hajlitadsok derékszdgig negyed-tiiskével (Abra 2.)

Ugyanugy kell kezelni, mint a normé&l tiskén vald hajlitésnal:
csak arra kell idgyelni, hogy 3 mm-nél vastagabb anyagot nem
szabad hajlitani (vonatkoztatva az St38-ra).

Csdvek és kdracél hajlitdsa (Abra 3.) =

Csovek és koracélok hajlitadsdhoz a normal tiskét (9) kell
hasznédlni kiegészitve a mindenkori hajlitd gorgdvel. Emellett
figyelembe kell venni, hogy a fogasléc (6) bemélyedései
egybevagjanak a mindenkori hajlitdé tarcsaval (15). Csdveket
csak 180°-ig lehet hajlitani.

Az "Universal" 4poléasa
Valamennyi mozgd alkatrészét finoman be kell zsirozni és
tisztadn kell tartani.

A hajtéashoz sziikséges erdbkifejtés csdkken, és a szerszamot
is kiméli, ha a vezetdlap (2) vékonyan be van zsirozva.
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Termék leirdas — Karos gorgés o0lldé 1.6

A karos gorgds o0lld 1.6 idedlis kiegészitése a karos
lemezolldénak ésakézi lemezolldnak.

Csekély erdékifejtéssel gyorsan, biztonsdgosan és
precizen lehet egyenes és ives vagasokat végezni
barmilyen badoglemezen.

A racsnis emeldékar altal mUkddtetett vagdbgdrgdbk dllandd lemez eldbtoléast
biztositanak. A lemezmozgatds iranya megfordithatd, ezzel belséd sarkok
is tisztédn kivaghatdék vele. Az alsd vezetdgdrgdbn elhelyezett nyirddd
stift kizdr minden tulterhelést.

A karos gorgds o0llét fixen fel lehet szerelni egy munkapadra,
vagy be lehet fogni egy satuba.

VIGYAZAT! A biztos, balesetmentes és jé mindségli munkdhoz a
késziiléket feltétleniil megfeleléen rogziteni kell.
Teljesitmény paraméterek:

Acéllemez 1,6 mm-ig
Savalld acéllemez 1,2 mm-ig

Aluminium vagy szinesfém lemezek 2,0 mm-ig



