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| PROXXON - MICROMOT 40 (E) faré- és marégép |

Rend. szdm: 80 08 64
Biztonsagi tudnivalék

- A munkahelyen keruljuk a rendetlenséget.

- Es6ben, nedves koérnyezetben, éghetd gazok jelenlétében ne hasznaljuk.

- Munka kézben kertljik a foldelt targyak érintését.

- Hordjunk véd&szemiiveget.

- A hasznalatban nem |év6 szerszamokat zart helyen, gyerekektél védve taroljuk.

- A gépet ne terheljik tul, nehéz munkakhoz ne hasznaljunk gyenge szerszamokat.

- A csatlakoz6 kabelt 6vjuk a héhatastdl, éles sarkoktdl; azt csak szakember cserélje.

- A munkadarabot szilardan rogzitsuk, ill. fogjuk be.

- Eletlen szerszamokat kicserélni!

- Karbantartasnal, szerszamcserénél, javitasnal, és ha a készlilék hasznalaton kivil van,
hazzuk ki a csatlakozét.

- Hasznalat el6tt ellenérizzlk a készilék épségét.

- Csak az ebben az utasitasban, vagy a gyarté altal ajanlott szerszamokat hasznaljuk.

Attekintd abra

Jelmagyarazat

1.BE - Kl kapcsold, fordulatszam-szabalyozo funkcidval (csak az MM 40/E-nél).
2. Akasztofil.

3.Csatlakozo kabel.

4.BE - Kl kapcsolo, (csak az MM 40-nél).

5. Rogzité gomb (arretalé gomb).

6.Befogo fej (amerikaner fej).

7.220 mm-es illesztés a furéallvanyba vald befogashoz.

A gép leirasa

A PROXXON MICROMOT 40 (E) furé- és marogépet finomfurashoz, marashoz,
csiszolashoz, polirozashoz, keféléshez, rozsdatlanitashoz, gravirozashoz, cizellalashoz
és vagashoz hasznalhatjuk.

Megmunkalhatunk vele acélt, szinesfémet, liveget, fat, asvanyokat, keramikus
anyagokat.

A furéorsé precizids csapaggyal jatékmentesen van csapagyazva.

A tollszar fogas preciz szerszammozgatast biztosit.

A 40/E tipusnak elektronikus fordulatszam-szabalyozasa van.

Miszaki adatok

Hossza: kb. 220 mm
Sulya: kb. 230 g
Az orsé nyaka: & 20 mm
Motor:

Fordulatszam (40): 20000/
Fordulatszam (40/E): 5000-t61 20000/p-ig
Fesziiltség: 12-18V
Teljesitmény felvétel: kb. 40 W
Zajszint: <70dB (A)

Tartozékok:

Furétokmany MICROMOT gépekhez.
NG2 (S/E) vagy NG 5 (E) halézati egység.
Faréallvany MBS 140

Univerzalis satu allvany UH 34

Kezelés

Szerszam befogasa, cseréje:

Figyelem! Szerszamcsere el6tt a haldzati csatlakozot huzzuk ki.

A rogzitd (arretald) gombot (2. sz. abran nyillal jeldlve) sohase nyomjuk meg, amig a gép

forgasban van!

1. A tokmanyszorité anyat (2. sz. abra 1) kdnnyen csavarjuk, egyidejlileg tartsuk a
rogzitégombot megnyomva, amig az be nem ugrik).

2.Nyissuk a szoritépofakat és helyezzik be a szerszamot.

A behelyezendd szerszam szara - amennyire csak lehetséges - kevéssé nyuljon ki. A

hosszan kinyul6 szerszamszarak konnyen elgoérbiilnek, és nem futnak kérkordsen.

A késziilék csatlakoztatasa

Legalabb 1 A-os teljesitményii halozati tapegységet hasznaljunk. Erre ajanljuk az NG 2
(S/E) vagy NG5(E) PROXXON tapegységeket.

1.A polaritascsere ellen védett dugét csatlakoztassuk a halézati egységbe.

Tulterhelés esetén a PROXXON késziilékek lekapcsolnak. Huzzuk ki a csatlakozot,
hagyjuk a hal6zati egységet lehiini.

Munkavégzés a készilékkel

Tilos véd6szemuveg nélkul dolgozni.

Tilos sérllt csiszolotarcsaval, vagy elgdrbllt szaru szerszamokkal dolgozni.

2.Kapcsoljuk be a késziléket az 1 vagy a 4 (1. sz. -abra), és allitsuk be a kivant
fordulatszamot az 1 gombbal (csak a 40/E-n lehetséges).

Figyelem! A megfelel6 csiszolasi teljesitményt nem a szerszam erésebb raszoritasaval,

hanem a helyesen megvalasztott és egyenletes fordulatszammal érhetjiik el.

Kisméretii maré / v. ujjmaré = magas fordulatszam,

Nagyméretii maro / ujjmaré = alacsony fordulatszam.



3.A 3. abra a készlilék két jellemzé megfogasi médjat mutatja. A munka soran tartsuk
hatarozottan a keziinkben a készuléket, mivel csak igy tudjuk a forgd szerszamot
céliranyosan megvezetni. Ugyeljiink arra, hogy a szellézényilasokat ne takarjuk el.

4.A készlléket tulmelegedés esetén kapcsoljuk ki, €s hagyjuk néhany percig lehdilni.

Az elektronikus fordulatszam-szabalyozas csak nem stabilizalt halozati tapegységeknél
(pl. valamennyi PROXXON halézati egység) miikédik. igy példaul akkumulatorra kétve a
készulék csak maximalis fordulatszamon fut.
EU-konformitas nyilatkozat
Ezennel kijelentjik, hogy a készulék megfelel az
EU-EMV 89/336 iranyelvnek,
EN 55014: 1993; EN 55014-1/A1; 1997
EN 55014-2; 1997; EN 61000-3-2; 1995;
EN 61000-3-3; 1995
EU 89/037 gépekre vonatkozo iranyelveinek
EN 60335-1 1994 + 1995
EN 50144-1 1995 részlegesen.
Alkatrészjegyzék:

(lasd utolso oldal abrajat).
Alkatrész szam: Megnevezés

28500-50 Befogopofak szoritd anyaja (tartozék)

28500-51 Befogopofa (tartozék)

28500-52 Burkolat hollandi anyéja

28500-53 Biztositd gydrl

28500-54 Golyoscsapagy

28500-55 Fétengely

28500-56 Tengely régzités

28500-57 Ro6gzité noppe

28500-58 Bal burkolatfél

28500-59 Jobb burkolatfeél

28500-60 Burkolat 6sszefogo csavar

28500-61 Menetes stift

28500-62 Ventilator lapat

28500-63 Motor

28500-66 Csatlakoz6 zsinor bevezetéhiivellyel
és dugoval

28500-67 Kengyel

28500-69 Burkolat fej

28500-70 Kapcsolé

28500-97 Csomagolas

28500-98 Kezelési utasitas

csak a 40/E-hez

28510-64 Szabalyozas

28510-65 Burkolat fej

28510-68 Szabalyozé gomb



