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Kdszoénjik a Weller WS 51 / 81 forrasztéallomas
megvasarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat.
A gyartas soran a legszigorubb mindségi kdvetel-
ményeket vettlk alapul, ami biztositja a készulék
kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

A készilék Uzembevétele el6tt kérjuk, figyelme-
sen olvassa el az Uzemeltetési utasitast és a mel-
lékelt biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kivil hagyasa esetén séri-
lés- és életveszély fenyeget.

Mas, az Uzemeltetési utasitastdl eltéré hasznala-
tért, valamint o6nkényes valtoztatds esetén, a
gyarté nem vallalja a felelésséget.

A WELLER WS 51 / 81 forrasztéallomas a
89/336/EGT és 73/23/EGT iranyelvek alapvet6
biztonsagi kdvetelményei alapjan megfelel az EK
megfelel&ségi nyilatkozatnak

2. Leiras

2.1 Vezérl6keésziilék

A WS 81 és WS 51 forrasztéallomas egy olyan
készulékcsalad része, amit ipari termelés, vala-
mint javitas és laborfeladatok céljara fejlesztettek
ki. Az analég szabalyozé-elektronika optimalis
szabalyozasi tulajdonsagokat biztosit a kulénféle
forrasztoszerszamok esetében. A kuléndsen
nagy teljesitmény( 24 V-os fiitéelemek kitliné
dinamikus tulajdonsagokat tesznek lehetéveé,
amik biztositjak a forrasztészerszam univerzalis
hasznalhatésagat. A forrasztécsucs kuldonb6z6
potencial-kiegyenlitési lehetéségei, a nullfesziilt-
ség-kapcsold valamint az antisztatikus kivitel(
vezérl6készulék és a paka a magas mindség
kiegészitd jellemzéi.

A kivant h6mérséklet 150°C - 450°C tartomany-
ban forgathaté potenciométer segitségével
fokozatmentesen  allithaté. A beallitott
hémérséklet elérését a szabdlyoz6 optikai
ellenérzésére szolgald zold LED villogasa jelzi. A
folyamatosan fény azt jelzi, hogy a rendszer
felfit.

A bedllitott elGirt hémérséklet reteszelését teszi
lehetévé az elblapba integralt kapcsoldkulcs (4).
Lezart készlléknél a hémérsékletbeallitds nem
modosithatd. (csak WS 81)

2.2. Forrasztépaka

LR 21: a normal forrasztopaka. 50 W-os tel-
jesitményével és az igen széles for-
rasztécsucs-valasztékkal (ET-soro-
zat) ez a forrasztépaka univerzalisan
alkalmazhaté az elektronika terle-
tén.

25 W-os teljesitményével és karcsu
kialakitasaval ez a mikro-forraszté-
paka kiléndsen alkalmas finom, kis
h&igényl forrasztasi feladatokhoz.

a Weller Peritronic MPR 80 olyan
forrasztépaka, melynek munkaszége
allithatd 40°-ig. Ezaltal lehetségessé
valik a forrasztasi folyamat ergono-
miajanak egyedi kialakitasa. 80 W-
os teljesitményével és karcsu kiala-
kitasaval finom forrasztasi feladato-
khoz alkalmas. (nem csatlakoztatha-
t6 a WS 51-hez)

a WTA 50 kiforrasztocsipeszt specia-
lisan SMD-alkatrészek kiforrasztasara
tervezték. Két sajat
hémeérsékletérzékelével rendelkezé
f(itéelem (2 x 25 W) gondoskodik a
két szar azonos hémérsékletérdl.
nagy teljesitmény(, 80 W-os forrasz-
tépaka nagy héigény( forrasztasi
feladatokhoz. A forrasztocsucs rogzi-
tése bajonettzarral torténik, ami
lehet6vé teszi a csulcsok pozicidhi
cseréjét (nem csatlakoztathaté a WS
51-hez).

a WSP 80 forrasztépaka a forraszta-
si h6mérséklet villamgyors és pontos
elérésével tlinik ki. Karcsu kialakita-
sa és 80 W-os flit6teljesitménye altal
univerzalisan alkalmazhaté a rendki-
vil finom forrasztasi feladatoktdl
kezdve egészen a nagy hdigényl
munkakig. A forrasztécsucs cseréje
utan régton folytatni lehet a munkat,
mivel rendkivll rovid id6 alatt ismét
eléri az tzemi h6mérsékletét (nem
csatlakoztathaté a WS 51-hez).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

A tovabbi csatlakoztathato szerszamokat lasd
a tartozéklistaban.
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Miiszaki adatok
Méretek mm-ben: 166 x 115 x 101

(Hx Sz x M)

230V /50 Hz (120 vV /
60 Hz atkapcsolhatd
verzid)

WS 50: 55 W

WS 80: 95 W

1 (vezérl6készulék) és
3 (forrasztépaka)

WS 51: T315 mA
(atkapcsolhato verzio
T315 mA)

WS 81: T500 mA
(atkapcsolhaté verzié

Halozati feszultség (6):

Teljesitményfelvétel:
Szigetelési osztaly:

Biztositék (7):

T800 mA)
Hémérsékletszabalyozas: 150°C - 450°C
Pontossag: +9°C

Potencialkiegyenlités (9): 3,5 mm-es kapcsoldki-
lincs-huvelyen at (ala-
pallapotban kemény
foldelés)

3. Uzembevétel

Szerelje fel a forrasztopaka-tartét (Iasd robbantott
abrat). Rakja le a forrasztészerszamot a biztonsa-
gi taroléba. Dugja be a forrasztépaka dugojat a
vezérl6készilék csatlakozéhlivelyébe (6) és
rovid jobbraforgatassal rogzitse is benne.
Ellenérizze, hogy egyezik-e a halézati fesziltség
a tipustabla adataival, és hogy a halézati kapcso-
16 (1) kikapcsolt allapotban van-e. Az atkapcsol-
hato verzional allitsa be a fesziltséget a valasz-
tokapcsolén (9) (gyarilag 240 V). Csatlakoztassa
a vezérlSkésziléket a halézatra. Allitsa be a
kivant hémérsékletet a forgathatd potenciométer-
rel (3). Kapcsolja be a késziilék halézati kapcso-
16jat (1). A zold vilagité didda (2) vilagit. Ez a vila-
gité didda optikai szabalyozdellenbrzéként szol-
gal. A folyamatos vilagitas azt jelzi, hogy a rends-
zer felflt. A villogas jelzi az Gzemi hémérséklet
elérését.

Karbantartas

A flit6test / érzékel6 és a forrasztocsucs kozotti
atmenetet nem szabad szennyez6désnek, idegen
testnek vagy sérilésnek befolyasolnia, mivel ez
kihat a h6mérsékletszabalyozas pontossagara.
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4. Potencialkiegyenlités

A 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hively (5)
kulénb6z6 kapcsolasaival 4 valtozat valdsithatd
meg:

kemény foldelés:  dugd nélkul (szallitasi alla-
pot)

potencialkiegyenlités

(impedancia 0 Ohm): dugéval,
kiegyenlitévezeték a
kdzéps6 érintkez6n

potencidlmentes: ~ dugéval

dugdval és beforrasztott

ellendllassal.

Féldelés a valasztott elle-

nallasértéken at.

lagy foldelés:

5. Munkautasitasok

Az elsé felfiitéskor a szelektiven cinezhet6 for-
rasztécsucsot nedvesitse meg forraszanyaggal.
Ez eltavolitja a tarolasbdl ered6 oxidréteget és a
forrasztécsucs szennyez&déseit. Forrasztasi szu-
net esetén és a forrasztépaka lerakasa el6tt min-
dig Ugyelien ra, hogy a forrasztécsucs jol be
legyen cinezve. Ne hasznaljon tulsagosan
agressziv folyasztoszert.

Vigyazat: mindig ligyeljen a forrasztocstics

elGirasszerii illeszkedésére.

A forrasztokészllékeket kdzepes forrasztécsucs-
hoz allitottak be. Lehetségesek a csucs
cseréjebdl vagy eltéré csucsforma hasznalatabol
eredd eltérések.

6. Tartozékok

52916199 WSP 80 forrasztopaka-készlet
(csak WS 81)

53313199 MPR 80 forrasztopaka-készlet
(csak WS 81)

53311199 MLR 21 forrasztopaka-készlet

53311299 LR 21 antisztatikus forrasztépa
ka-készlet

53311399 LR 82 forrasztopaka-készlet
(csak WS 81)

53313399 WTA 50 kiforrasztokészlet

51305099 EXIN 5 Reflow-forrasztékészlilék

52702899 WHP 80 elémelegit6 lap (csak

WS 81)



53315599 WMP forrasztopaka-készlet (csak
WS 81)

52503099 WST 20 termikus csupaszitokés
zllék

7. Szdllitasi terjedelem
WS 81

vezérlékészilék

WSP 80 forrasztopaka

halézati kabel

kezelési utmutatd
forrasztépaka-tartd

dugasz

WS 51
vezérlékészilék

LR 21 forrasztopaka
halézati kabel
kezelési utmutatd
forrasztépaka-tartd
dugasz

PU 81/ PU 51
vezérlékészilék
halézati kabel
kezelési utmutato
dugasz

Kapcsolasi rajzot lasd az 49. + 50. oldalon
Robbantott abrat lasd az 51. + 52. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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