ROXXON ROXXON

Thermocut forrészalas habvago

Ihr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedie-
nungsanleitung noch einmal genau durchlesen. Ist es tatsach-
lich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/ Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse
kénnen Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller
zu reagieren. Bei Riicksendungen innerhalb der Garantiezeit
bitte Kaufbeleg beifligen.

Hasznalati utmutato

A mszaki fejlodést szolgald valtoztatasok joga fenntartva.
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® Thermocut hasznalati atmutato

Tisztelt vevd!

A PROXXON THERMOCUT forréhuzalos habvagé biztonsagos
és szakszer( kezeléséhez olvassa el figyelmesen a mellékelt
biztonsagi és kezelési tudnivalokat.

Teljes nézet (1. abra):

be-/kikapcsold

. hdmérsékletszabalyozé

. mikoédéskészséget jelz6 LED

. recézett fejd csavar a huzal befogaséara
kengyel

. huzalorso

. a huzalorsé csavarja

. orsétarto

. az orsétarté csavarja

10. vezetdhorony

11. vagoéhuzal

12. als6 huzalvezetd

13. horony az (itk6z6szeglet szamara
14. Utk6zdszeglet

15. hosszabbitésin
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A gép leirasa

Biztonsagi el6irasok

. Gondoskodjon munka kdzben a jé szell6zésrdl.

. Vagaskor vegye figyelembe az anyag
gyartéjanak a kiegészitdé biztonsagi
eldirasait is.

. A vagohuzal forré. Egési sériilés veszélye!

. Ne haszndlja a késziléket fliggony és egyéb gyulékony
anyagok kozelében

. Ne hagyja magara a késziiléket, ha be van
kapcsolva.

. Csak az egyuttszallitott vagohuzalt, vagy eredeti
PROXXON cserehuzalt hasznaljon. Kiilénben
tulterhelddhet a transzformator.

7. Hasznalat utén kapcsolja ki a késziiléket.
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A THERMOCUT felszerelése

Elosz6r régzitse az 1 kengyelt (2. abra.) a mellékelt recézett feja
csavarral a késziilék also részére.

Rogzitse most a 2 kabelt a 3 csavarral a kengyelre. Hizza meg
jol a csavart az elektromos érintkezés (10,5 V biztonsagi
kisfeszliltség) biztositasara. Tolja most fel a 8 orsétartot(1.abra)
a karra, és rogzitse ra a 9 csavarral.

Kezelés

A PROXXON THERMOCUT szerszammal polisztirol
keményhab (hungarocell) vaghato el tisztan és biztonsaggal.
Az alapfelszereléséhez tartozik egy vagéhuzalt tartd orsé(0 0,2
mm, 30 m hossszu), valamint egy régzithetd itk6zdszeglet
hosszabbitésinnel.

Maszaki adatok

fesziltség: primer 220 - 240 volt, 50/60 Hz
szekunder max. 10,5 volt, 50/60
Hz

teljesitmény: max. 20 W

szekunderaram: max.1,0 A

a munkalap méretei: 370 X 260 mm

max. vagasi 140 mm

magassag: 350 mm

munkaterllet:

suly 2’9

kg

A vagohuzal beszerelése

. Kapcsolja ki a késziiléket.

2. Ovatosan tekerjen le az orsérél kb. 20 cm vagohuzalt.

3. Nyissa fel a 4 recézett fejl csavar (1. abra) forgatasaval a
huzalvezetat.

. Huzza be most a huzalt kb. 5 cm hosszban az
alsé huzalvezetdbe.

. Szoritsa be most a huzalt a 4 recézett feji csavarral.

. Nyomja le egy kicsit a balkezével az 5 kengyelt, vezesse
at a huzalt a 10 vezetdhornyon, és feszitse be annyira a
6 huzalorsét, hogy a huzal csak kissé feszljon.

7. Engedje el most a kart. A huzalt most megfesziti a kar

rugoereje. .-

8. Vizsgalja meg, hogy a huzal minden irdnyban

figgdlegesen all-e a munkalaphoz képest. Korrigalja
esetleg

vagy a 8 orsotarto eltoldsa, vagy a kengyel kismértéka
meghajlitdsa utjan.

9. A haldzati csatlakozédugot dugja be. Késziiléke ezzel

hasznalatra készen all.
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Vagas
10. Kapcsolja be a késziiléket az 1 kapcsoldval (1.
abra) (a transzformator elkezd halkan zugni).



® Thermocut hasznalati tmutaté

Tisztelt vevo!

A PROXXON THERMOCUT forréhuzalos habvagé biztonsagos
és szakszer( kezeléséhez olvassa el figyelmesen a mellékelt
biztonsagi és kezelési tudnivaldkat.

Teljes nézet (1. abra):

. be-/kikapcsolo

. hdmérsékletszabalyozé

. mikddéskészséget jelzd LED

. recézett fejl csavar a huzal befogasara
. kengyel

. huzalorsé

. a huzalorso6 csavarja

. orsétartd

9. az orsétart6 csavarja

10. vezetdhorony

11. vagoéhuzal

12. als6 huzalvezetd

13. horony az Utk6z0szeglet szamara
14. Utk6zdszeglet

15. hosszabbitésin
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A gép leirasa

Biztonsagi elbirasok

. Gondoskodjon munka kdzben a jé szelldzésrol.

. Vagaskor vegye figyelembe az anyag
gyartéjanak a kiegészitd biztonsagi
eldirasait is.

3. A vagohuzal forré. Egési sériilés veszélye!

. Ne haszndlja a készlléket fliggony és egyéb gyulékony
anyagok kozelében

. Ne hagyja magara a késziiléket, ha
be van kapcsolva.

. Csak az egydttszallitott vagohuzalt, vagy eredeti
PROXXON cserehuzalt hasznéljon. Kilénben
tulterhelddhet a transzformétor.

7. Hasznalat utan kapcsolja ki a késziiléket.
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A THERMOCUT felszerelése

El8szor rogzitse az 1 kengyelt (2. abra.) a mellékelt recézett
fejd csavarral a késziilék alsé részére.

Roégzitse most a 2 kabelt a 3 csavarral a kengyelre. HUzza meg
jol a csavart az elektromos érintkezés (10,5 V biztonsagi
kisfeszliltség) biztositasara. Tolja most fel a 8 orsétartot(1.abra)
a karra, és rogzitse ra a 9 csavarral.

Kezelés

A PROXXON THERMOCUT szerszammal polisztirol
keményhab (hungarocell) vaghato el tisztan és biztonsaggal.
Az alapfelszereléséhez tartozik egy vagohuzalt tartd orsé(0 0,2
mm, 30 m hossszu), valamint egy rogzithetd itk6zdszeglet
hosszabbitésinnel.

Maszaki adatok

fesziltség:

teljesitmény: -4 -
szekunderar

am:

a munkalap méretei:

max. vagasi

magassag:

munkaterilet:

suly

A vagobhuzal beszerelése

. Kapcsolja ki a készliléket.

2. Ovatosan tekerjen le az orsérél kb. 20 cm vagoéhuzalt.

3. Nyissa fel a 4 recézett fejl csavar (1.abra.) (1. abra)
forgatasaval a huzalvezetét.

. Huzza be most a huzalt kb. 5 cm hosszban az
alsé huzalvezetdbe.

. Szoritsa be most a huzalt a 4 recézett feji csavarral.

. Nyomja le egy kicsit a balkezével az 5 5 kengyelt,
vezesse at a huzalt a 10 vezetdhornyon, és feszitse be
annyira a 6 huzalorsét, hogy a huzal csak kissé
fesziljon.

. Engedrje el most a kart. A huzalt most megfesziti a kar
rugoereje.
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primer 220 - 240 volt, 50/60 Hz szekunder max. 10,5 volt,
50/60 Hz

max. 20 Watt max. 1,0 A

370 x 260 mm

140 mm

350 mm

2,9kg

Megjegy
zés:
Az normadlis jelenség, hogy a huzal az elsé felhevités
utan egy kissé meghosszabbodik. Nydujtsa kicsit meg
emiatt a huzalt az elsé felhevitéskor, majd fogja Ujra be.
A huzal ezutan mar meg fogja tartani a hosszat.

11. Allitsa be a huzal hémérsékletét a 2. szabalyzé
segitségével. A késziilék ellapjan 1évo tablazat
segédletlil szolgal. A legjobb, ha sajat maga kisérletezi ki
az optimalis beallitast. Az egyszer(, egyenes vonall
vagasokhoz valasszon magas hémérsékletet, a komplikalt
alakuakhoz alacsony homérsékletet. Gondoljon azonban
arra, hogy tul magas hdmérséklet mellett a vagasi szélek
nem lesznek egyenletesek.

12. Mozgassa most a keményhabot gyengén lenyomva és
egyenletes sebességgel a huzallal szemben. Komplex
alakok esetén figyeljen arra, hogy a tul nagy nyomastol a
huzal a vagas iranyaban meghajlik.

Ferde vagas (gérvagas)

A THERMOCUT készllékkel kétféle moédon készithet ferde
vagast: Az orsétarto eltolasaval vagy az itkdzdszoglettel.

Az orsotarto eltolasa: Lazitsa meg az

1 és 2 csavart (3. abra), 3) és allitsa be az orsétarto eltolasaval
a kivant vagasi sz6get. Hizza meg most ismét az 1 csavart, és
feszitse meg a huzalt a megszokott moédon.

Megjegy
zés:
Az eltolas kévetkeztében megné a huzal izzitott hossza,
és ezzel egylitt az elektromos ellenallasa.
A hémérsékletet ennek megfeleléen kell utanallitani.

A vagas az Uitkozoszoglettel: Allitsa be a kivant ferdeséget az
Utkdzdszogleten, és rogzitse a beallitast az 1 csavarral (4.
abra). 4). Tolja el a 2. hosszabbitét ugy,

A huzalt most megfesziti a kar rugéereje.

8. Vizsgalja meg, hogy a huzal minden iranyban fliggélegesen
all-e a munkalaphoz képest. Korrigalja esetleg vagy a 8
orsétartd eltolasa, vagy a kengyel kismérték meghajlitasa
atjan.

9. A halozati csatlakozddugot dugja be. Késziiléke ezzel

haszndlatra készen all.

Vagas
10. Kapcsolja be a késziiléket az 1 kapcsoldval (1. abra)
(a transzformator elkezd halkan zugni).

Néhany fontos tanacs:

— Kettds gérvagasnal (pl. tetdnél) az elsé munkamenetben
levagott darabot ne dobja el, hanem a masodik
munkamenetben hasznalja tamasztékul.

— Természetesen a huzalnak a hungarocell tabla kilépd szélén
nagyobb a hdmérséklete, emiatt a fellilet megolvadhat.
Ennek az elkertilésére a huzalt egyszerGen le lehet hiteni a
kilépd szél fujasa altal.

— Hosszu profilokbdl ugy a legjobb révid darabokat levagni,
hogy egy leesd darabot 1 (6. abra, 1) 6) az litkozdszdglet és
a munkarab k6zé rak, majd az (itk6zGszoglet felé vag.

A vagohuzal ekkor belevag a hulladékdarabba, és az élek
egyenesek maradnak.

— Kérszakaszok vagasahoz sajat maga készithet egyszer(
kdrvago szerkezetet. Ehhez a kivant kérkézéppontban
régzitsen egy rajzszoget egy ragasztoészalaggal az
asztallapra. Majd a munkadarabot dugja ra a rajzszégre, és
forgassa a hegye kortl (7. abra). 7).

— A vagoéhuzal rendszerint kdzvetlenil a vezetohlively felett torik
el. A huzaltérés megeldzésére a huzalt szabalyos
tavolsagokban néhany centiméterrel mélyebbre tolja be az
alsé huzalvezetdbe, és szoritsa be Ujra.

A készilék tisztitasa

A hungarocell maradvanyok felesleges elg6zologtetésének a
megeldzése érdekében rendszeresen tisztitsa le a huzalrol és
a huivelyrdl a ratapado részecskéket. Figyelem: A késziiléket
eldzdleg kapcsolja ki!

EU-konformitasi nyilatkozat

Kizarolagos feleldsségink tudataban kijelentjiik, hogy a jelen
termék kielégiti a kdvetkezd EU iranyelveket:

« 73/23/EWG EU kisfeszliltségu iranyelv
« EN 60335-1

hogy problémak nélkil végigmenjen a
vagohuzal mentén.

Nyomja neki a habanyagot az utkdzonek,
és vezesse végig az (itk6zot a 3. horony
mentén.

Megjegyzés: A parhuzamos vagashoz
rogzithetd az itk6zd. Ehhez forgassa az
1 csavart (5. abra.), hogy az (itk6z6t
befeszitse a horonyba. Most vezesse
végig az tk6zot a vagohuzal mentén.



Megjegyzés:
Az normadlis jelenség, hogy a huzal az elsé felhevités
utdn egy kissé meghosszabbodik. Nyujtsa kicsit meg

emiatt a huzalt az elsé felhevitéskor, majd fogja ujra be.

A huzal ezutan mar meg fogja tartani a hosszat.

11. Allitsa be a huzal hdmérsékletét a 2 szabalyzd
segitségével. A késziilék eldlapjan 1évo tablazat
segédletlil szolgal. A legjobb, ha sajat maga kisérletezi ki
az optimalis beallitast. Az egyszer(, egyenes vonall
vagasokhoz valasszon magas hémérsékletet, a komplikalt
alakuakhoz alacsony hdmérsékletet. Gondoljon azonban
arra, hogy tul magas hdmérséklet mellett a vagasi szélek
nem lesznek egyenletesek.

12. Mozgassa most a keményhabot gyengén lenyomva és
egyenletes sebességgel a huzallal szemben. Komplex
alakok esetén figyeljen arra, hogy a tul nagy nyomastol a
huzal a vagas iranyaban meghajlik.

Ferde vagas (gérvagas)

A THERMOCUT készllékkel kétféle moédon készithet ferde
vagast: Az orsétarto eltolasaval vagy az (itkdzdszoglettel.

Az orsoétarto eltolasa: Lazitsa meg az

1 és 2 csavart(3. abra), és dllitsa be az orsétarto eltolasaval a
kivant vagasi széget. Hizza meg most ismét az 1 csavart, és
feszitse meg a huzalt a megszokott moédon.

Megjegyzés:
Az eltolas kévetkeztében megné a huzal izzitott
hossza, és ezzel egyiitt az elektromos ellenallasa.
A hémérsékletet ennek megfelel6en kell utanallitani.

Vagas az iitk6zészéglettel: Allitsa be a kivant ferdeséget az
Utkdzdszogleten, és rogzitse a beallitast az 1 csavarral (4.
abra). 4). Tolja el a 2. hosszabbit6t ugy, hogy problémak nélkl
végigmenjen a vagohuzal mentén.

Nyomija neki a habanyagot az Uitk6zonek, és vezesse végig az

Utkozot a 3.horony mentén.

Megjegyzés: A parhuzamos vagashoz rogzithetd az (itkdzd. Ehhez forgassa az 1 csavart (5. abra.), hogy az (itkoz6t befeszitse a
horonyba. Most vezesse végig az iitkdzdt a vagohuzal mentén.

Néhany fontos tanacs:

- Kettds gérvagasnal (pl. az els6 munkamenetben levagott
darabot ne dobja el, hanem a masodik munkamenetben
hasznalja tamasztékul.

- Természetesen a huzalnak a hungarocell tabla kilépo szélén
nagyobb a hdmérséklete, emiatt a fellilet megolvadhat.
Ennek az elkertilésére a huzalt egyszerQen le lehet hiteni a
kilépd szél fujasa altal.

- Hosszu profilokbdl ugy a legjobb révid darabokat levagni,
hogy egy leesd darabot 1 (6. abra, 1) 6) az litkozdszdglet és
a munkarab k6zé rak, majd az itk6zoszoglet felé vag.

A vagohuzal ekkor belevag a hulladékdarabba, és az élek
egyenesek maradnak.

- Kérszakaszok vagasahoz sajat maga készithet egyszer(
kérvago szerkezetet. Ehhez a kivant kérkézéppontban
régzitsen egy rajzszéget egy ragasztészalaggal az
asztallapra. Majd a munkadarabot dugja ra a rajzszégre, és
forgassa a hegye kortl (7. abra). 7).

- A vagoéhuzal rendszerint kdzvetlentl
a vezetdhuvely felett torik el. A huzaltérés megeldzésére a
huzalt szabalyos tavolsagokban néhany centiméterrel
mélyebbre tolja be az alsé huzalvezetobe, és szoritsa be Ujra.

A késziilék tisztitasa

A hungarocell maradvanyok felesleges elgdzologtetésének a
megeldzése érdekében rendszeresen tisztitsa le a huzalrél és
a huivelyrdl a ratapado részecskéket. Figyelem: A késziiléket
eldzdleg kapcsolja ki!

EU- konformitasi nyilatkozat

Kizarolagos feleldsségink tudataban kijelentjiik, hogy a jelen
termék kielégiti a kdvetkezd EU iranyelveket:

« EU kisfesziiltségil iranyelv 73/23/EWG
« EN 60335-1
« EN 60335-2-45

« EU-Iranyelv: 89/336/EWG

« EN 55014: 1993, EN 55014-1/A1: 1997
« EN 55014-2: 1997

« EN 61000-3-2: 2006

« EN 61000-3-3: 2008

Dipl.-Ing. Martin FaBbender
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PROXXON S.A.
Készllékbiztonsagi osztaly



Tartalékalkatrész abra
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Alkatrészjegyzék
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Az alkatrészeket a PROXXON kozponti szerviz-szolgalatnal irasban kell megrendelni (cim az atmutaté hatoldalan).

Proxxon Thermocut

Alk.r. sz.:

27080-01

27080-02

27080-03

27080-05

27080-06

27080-07

27080-08

27080-09

27080-10

27080-11

27080-12

27080-13

27080-14

Megnevezés

haz

kengyel

orsotartd

huzalorsé (0 0,2 mm, 30 m)
recézett fejl csavar, révid
recézett feji csavar, hosszu
alatét

recézett fejl csavar a kengyelhez
hosszabbitésin

Utkdzdszeglet

huzalrdgzitd recézett feji csavar
potenciométer gomb

fokapcsold

27080-15

27080-16

27080-17

27080-18

27080-19

27080-20

27080-21

27080-22

27080-23

27080-24

27080-25

27080-26

27080-99

also6 huzalvezetd
nyomtatott aramkdri lap
als6 hazburkolat
transzformator
tehermentesitd

halozati kabel

csavar a tehermentesitoh6z
csavar a haz burkolatahoz
érintkezdcsavar

csavar az alsé huzalvezetdhéz
csavar a transzformatorhoz
gumilab

hasznalati atmutato

és a biztonsagi eldirasok
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