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Utve-csavarhizégép gépkocsihoz
Megrend. szam: 85 33 38

Miiszaki adatok

Fesziiltség 12V DC

Max. forgatényomaték kb. 340 Nm

Kabelhossz kb. 3,6 m
Kezelési utasitas Dugokulcs betét (did) CV-acélbal
Rendeltetésszerii hasznalat S , o
Az itve-csavarhizo gépet megindithatatlan csavarok és anyak, ° C§atlakozta§suk a csatlakoz6dugot a szivargyujto aljzatba.
kilénosen kerékcsavarok és anyak meglazitasara hasznaljuk. A o Valasszuk ki a megfeleld dugdkulcs feltétet, és huzzuk fel az
digitalis nyomatékszabalyozéval 80 és 340 Nm kozott tetszés utve-csavarhlizogép meghaijtd négyszogére.
szerinti nyomatékot lehet rajta elSre beallitani, amellyel a gép a e Tavolitsuk el a kerékanyakrol a diszitést, illessziik ra a
meghuzni kivant csavart automatikusan meghutzza. dugokulcs feltétet a kerékanyara vagy a kerékcsavarra, Ugy,

hogy az jol Gljon rajta.

A hasznalathoz kapcsolodo utasitasok o Nyomjuk meg a miikddtetd kapcsolét, a bal- vagy a jobboldalon,

* Az utve-csavarhizégep hasznalata eldtt ellendrizzik, hogy a annak megfeleléen, hogy lazitani (L) vagy meghuzni (T) akarjuk
gépkocsi elgurulas ellen biztositva van-e, és megfeleléen ala a csavarokat. A motor zajabdl hallhaté, hogy az iitve-csavard
van-e bakolva. elészor létrehozza a nyomatékot, majd egy (ités formajaban

* A gepkocsin belil személyek nem tartézkodhatnak; a kézifék atadja a csavarra. Az itésenként névekvé csavarényomaték
behlzott allapotban kell legyen. oldja a csavart, ami végiil kézzel kicsavarhatéva valik.

¢ Az automata sebességvaltoju jarmivek sebességvaltojat ,P” « Ugyanigy jarjunk el a kerék mindegyik csavarjaval, amig a
allasba kell kapcsolni. kereket le nem tudjuk emelni.

* Miel6tt a gépkocsit megemeljuk, vegytik tekintetbe a gépkocsi * Helyezziik fel az Uj kereket. Ugyeljlink arra, hogy a kerékabroncs
gyartojanak a kezelési kézikonyvben leirt utasitasait. furatai a kerék felfogétarcsa furataival fedésben legyenek.

Bi ztonsa’gi tudnivalok o ElBszor csavarjuk be a kerékanyakat, és kézzel hlizzuk meg 6ket.

o Ovjuk az Utve-csavarhtizégépet a nedvességtsl és a paratol. * lllessziik ra a dugdkulcsot a kerékanyara, és nyomjuk meg

o A gépet kizardlag 12 V-os egyenfesziiltségli aramforrasrol jobboldali iranyban a kapcsolot.
mikoddtessiik. e Amikor a villogé ,->->->" szimb6lum megjelenik, a kerékanyak

o A szivargyujté csatlakozd 15 A-rel kell biztositva legyen, ha a kelléen meg vannak huzva.
géppel hozza csatlakozunk. o A potkerék fels;erelésekor rogton ellendrizzik benne a

¢ A motor tilmelegedésének elkertilésére az ltve- levegényomast is.
csavarhuiizégépet folyamatosan legfeljebb 8 percig jarassuk. e Aluminium kerékabroncsok felszerelésekor az litve csavarhizé

o Kerékabroncs szereléshez ezt a gépet csak végszikség esetén gépet eldvigyazatosan hasznaljuk. El6zéleg allitsuk be a
hasznaljuk. Erre a célra a kerékanyakulcsot, keresztkulcsot vagy kerékabroncs gyartdja altal elirt nyomatekérteket.
nyomatekkulcsot hasznaljuk. A nyomaték beallitasa és kijelzése

Leiras A gépkocsi litve-csavarhuzégép elektronikajaval elére beallithatd a

R ] nyomaték. A beallitott nyomaték érték a harom szamjegyes digitalis

kijelz6n olvashato le. A beallitott nyomatékérték elérését villogé <
szimbdlum jelzi. A 2 gomb minden megnyomasaval a beallitott
nyomaték érték egy Iépcsével ndvekszik. Az 1 gomb minden
megnyomasa lépésenként csokkenti a nyomatékot. Haaz 1 és a 2
gombot egyszerre nyomjuk meg, azzal nullazzuk az el6zbleg
beallitott nyomaték értéket.

kijelzé

. Csatlakozokabel

1
2. Jobb- balforgas kapcsold

3. 1/2” meghajtd négyszdg (erre huzzuk ra a didkat)
4. Tartalék 15 A-es biztositék

5. Dugokulcs betét, 17/19 mm

6. Dugokulcs betét, 21/23 mm

1gomb  2gomb



A kbvetkez6 értékeket lehet beallitani:

000->80->110->130->140->150->160->170->180->190->200->210-
>230->240->250->260->270->280->290->300->310->320->330-
>340->000

A kivant 0 és 340 Nm kozotti nyomatékértéket a kdvetkezdképp
allitjuk be:

Az 1 és 2 gombot egyidejlileg megnyomva nullazzuk a korabban
beallitott nyomaték értéket.

Az 1 gombot megnyomva -10 Nm-t Iéplink

A 2 gombot megnyomva +10 Nm-t [épilink

A, ->->->" jelzés azt jelenti, hogy a gép elérte a beallitott értéket.

Bal- és jobb forgasirany

T= (meghuzas) jobbra L=(csavar oldasa) balra forog

A kiégett biztositék cseréje

Csavarjuk ki a szivargyujté csatlakozé érintkezdjét és cseréljuk ki a
kofferben lévé tartalék biztositékkal. Ezutan jol meghuzva csavarjuk
vissza az érintkez6t.

A tonkrement elektromos szerszamok és a

kornyezetvédelem

e Ha egyszer egy elektromos késziilék az intenziv hasznalat miatt
cserére szorul, vagy nincs mar szukséglnk ra, megfeleld
gy(ljtéhelyen kell azt leadni az értékes ujrahasznosithato
anyagok felhasznalasa és a kdrnyezetre karos anyagok
szakszer( artalmatlanitasa végett. A haztartasi hulladékok kozt
nincs helye.

CE konformitasi nyilatkozat

Kizarolagos felelsségiink mellett kijelentjik, hogy ez a termék a
kdvetkezb iranyelvek elbirasaiban foglalt szabvanyoknak és
szabvany jellegl rendelkezéseknek megfelel:

98/37 EK, 89-336 EGK, 73/23 EGK

Klaus Martens
Beszerzési ov.



