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Hasznalati utasitas

A STABILA-Rotationslaser LAPR-150 egyszerlien kezelehetd rotacids lézer vizszintes
és fliggbleges szintezési feladatokra beleértve a fliggépont beallitasat is.

A késziilék + 1° tartomanyon beliil onbeallé. A |ézersugar egy spezialis vevovel
egészen 90 m tavolsagig vehetd, még akkor is, ha az mar szemmel nem lathat6.

Magunk részérol igyekeztiink a késziilék kezelését és milikodését vilagosan és
érthet6en elmagyarazni. Amennyiben ennek ellenére olyan kérdések meriiltek
volna fel, amik valasz nélkiil maradtak, ligyfélszol-galatunk a kovetkez6 telefons-
zdmon mindenkor készséggel all az Onok rendelkezésére:
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A késziilék részei

Sugaroszté pentaprizma SP
(1) SP1: a fliggbleges sugar kilépd nyilasa
(2) SP2: a rotacicos sugar kilépd nyilasa

(3a) A kapcsoldé bekapcsolva

(3b) A kapcsold kikapcsolva (szallitasi biztositas)
(4a) Nyomogomb : Rotacid funkcio

(4b) Nyomoégomb : Scan funkci6:

(sa) LED- ek:

(5b) LED vords: elem fesziiltség és tdlmelegedés
(sc) LED z&ld: az lizembe helyezési funkcié BE, ill. UZEMKESZ / RENDBEN
(6) Utésvédelem

(7) Elemtarto fedele

(8) Stativhoz kapcsolédd csavarmenet 5/8"

(9) Libella a kozelitd beallitashoz

(10) Szoritokapocs durva beéllitas
(11) Motorhaz

(12) Fordit6 optika
(13) Véd§ és fogofiil




Fo alkalmazasi teriiletek:

Szintezeés

A késziiléket gy kell egy biztos alapra vagy egy stativra allitani, hogy a doboz-
libella buboréka (9) a libella szélét ne érintse. Ez a libella csak a durva el6zetes
beallitast szolgalja.

Figyelem: Ajanlatos a rotacioslézert a késdbbi mérési pontokhoz viszonyitva
korilbeliil azonos tavolsagban felallitani.

Uzembe helyezés

A lézer a tolokapcsold (3) feltolasaval keriil bekapcsolasra.
Ha az Onszintezés hatarat tallépték, akkor a lézer villogni kezd.

Beallitas:

1. Oldja ki a szorit6t %

2. A hdz fels§ részét addig billentse, mig a libellaban |év8 @
leveg6buborék mar nem érintkezik a libella szélével.

3. Rogzitse a szoritot @

A lézersugar beallitasa és jusztirozasa
A LAPR 150-as 2 féle iizemmédban hasznalhato :

1.  Nyomoégomb ( 4a) : Rotacié funkcié 1x @

3X @ Rotacios sebesség csokkentése =) =0

2. Nyomégomb (4b) : Scan funkci6: 1X @

3x @ A scan-vonal vastagszik == =0

Ugyeljiink arra, hogy mindig a
lézerpont kozepét jeldljiik be.




Fiiggoleges teriiletek kijeldlése (fiiggoleges szintezés)

A motor fejet 9o°-kal a végallasba donteni és az atiranyité optikat a végleges
allasaba bekattintani. A késziiléket gy kell felallitani, hogy az optikanal leirt
fliggbdleges lézerfeliilet iranya egy tetszblegesen meghatarozott hivatkozasi
vonallal parhuzamos, vagy arra merbleges legyen. A tolokapcsoloval (3) a lézert
bekapcsolni. A a késziilék foglalatat az alapon levd elforditassal allithatjuk be.
Ezen m(ivelet kozben el6fordulhat, hogy a razkddas miatt az ellen6rz6 funkcid
bekapcsolodik, ami a |ézersugarat megszakitja és ezaltal a késziilék villogni kezd.

2 alapmegoldas a fiiggoleges szintezésnél :

Parhuzamos feliileteket létesiteni :

S1 = S2-ig elorditani

Folyamatos
sugar

St

Forgd sugar < 82

A fugglleges vonatkozasi feliiletek
atvitele, pl. kozfalak bemérése

A falhoz derékszogben:

Folya- ‘< 81
matos
sugar 82

Forgb sugar

Az S1 = S2-ig Csempék, lécek, parketta ( padlo,
forditani. mennyezet, fal) bemérése egy egyzer(
derékszogbhen vald beallitassal.




A kalibralas feliilvizsgalasa

Az automatikus LAPR 150 rotacioslézert az épitdipar szamara fejlesztettiik ki és
tzemiinket kifogastalanul beallitott allapotban hagyta el, azonban mint minden
precizios késziileknél a kalibralast rendszeresen feliil kell vizsgalni. Minden {j
munka megkezdése elott, de kiilondsen, ha a késziilék nagy megrazkodtatasoknak
volt kitéve, egy feliilvizsgalatot kell végzeni.

Ha a késziiléket Utés érte, akkor az ellen6rzést az 0sszes onszintezd részre ki kell
terjeszteni.

Vizszintes ellenorzeés

1. A rotacioslézert egy fal elé 5 m vagy 10 m tavolsagra, egyenes sima feliiletre
allitan, i vagy stativra szerelni Ggy, hogy az eliils6 oldal a fal felé nézzen.

2. A késziiléket a libellaval durvan beallitani, azaz a buborékot durvan a libella
kozepére allitani. A forditoprizma kilépo helyét kézzel a fal felé forditani.

3. A lathato |ézerpont kdzepét a falon megjeldlni - 1. mérés (1. pont).
Miutan a sugar atméroje a tavolsagtol fiigg, mindig a lézerpont
kozepét kell a megjeldllésnél alapul venni.!
4. A késziiléket 9o°-kal elforditani, a |ézer magassaganak megvaltoztatasa nélkiil

(azaz a stativot nem szabad elmozditani) majd a forditoprizméat ismét a fal
felé az 1. megjelolt mérési pont iranyaba elforditani.

5. A lathatd lézerpont kozepét a falon bejeldlni (2. pont).

6. A 4 és az 5-0s |lépéseket kétszer megismételni azért, hogy a 3 és a 4-es
pontot megkaphassuk.

7. Amennyiben a 4 ellendrz6 pont tavolsaga kisebb 2 mm-nél 5 méteres tavolsag
esetén, illetve 4 mm-nél 10 méteres tavolsagban esetében, a + 0,2mm/m
tolerancia a megengedett hatarokon beliil van.




Fiiggoleges ellenorzés ( a motorfej 9o°-ban dontve)

A fliggbleges ellen6rzésnél 2 parhuzamos egymastél 5 m tavolsagra
levd falfeliiletre van sziikség.

1.

N o o

10.

11.

12.
13.
14.

15,

16.

17.
18.

A rotacidslézert direkt egy fal A elé, egy stativra kell szerelni.

A motorfejet 9o°-kal az A fal felé donteni.
Az atiranyitdoptikat a végso allasba helyezni.

A lézerkésziiléket a dobozlibella segitségével durvan beallitani,
azaz a buborékot durvan a libella kézepére allitani.

A lézersugarat az A fal felé iranyitani.

A késziileket bekapcsolni.

A lathato lézerpont kozepét az (1) ponttol az A falon bejeldlni.

A késziiléket kikapcsolni. Az egész |ézerkésziiléket kb. 180°-kal elforditani
anélkil, hogy a |lézer magassagat megvaltoztatnank. A stativon valtoztatni
nem szabad.

A késziiléket bekapcsolni.
A lathato lézerpont kozepét az (2) ponttél az A falon bejeldlni.

A stativot a lézerkésziilékkel egyiitt most kozvetlenil a B fal elé attenni.

A lézert a dobozlibella segitségével durvan beallitani, azaz a buborékot durvan
a libella kozepére allitani. A stativ magassagat koriilbeliil agy, mint az 1 allasi
helynél beallitani.

A lézersugarat a B fal felé iranyitani.
A késziileket bekapcsolni.

A lathato lézerpont kozepét a (3) ponttdl a B falon megjeldlni, a (2) ponthoz
viszonyitva fliggblegesen.

A késziiléket kikapcsolni. Az egész |ézerkésziiléket 180°-kal elforditani anél-
kiil, hogy a laser magassagan valtoztatnank.

A késziiléket bekapcsolni.
A lathat6 lézerpont kozepét a (4) ponttél az A falon megjeldlni.

A pontok esetenkénti magassagat mérni, vagy a padlon, vagy egy relativ
mély ponton, ami o mm meghatarozassal keriil megjeldlésre.

Fe’lt.étlenijl tugyelni kell ara, hogy az mm (P4 - P1) - (P3 - P2)
el6jel helyesen keriiljon kiszamitasra. 0,3 b4

m

2S




Uzemi allapot és hibajelzés vilagité diddakkal

A vilagito di6da zoldet mutat -> a |ézeriizembehelyezve

A zold vilagito dioda villog
+ a lézervillog

-> a |ézeraz 6nszintez6 tartomanyonkiviil van

A vilagité didda sargat mutat -» az elemfesziiltség er6sen alabbhagyott

A sarga vilagité didda villog
+ [ézervillog

A vilagito diéda piros

Elemcsere

Az elemtartd rekesz fedelé-
nek zaroszerkezetét (7)
lazitsuk ki (nyissuk ki), a
fedelet vegyiik le és vegyiik

ki az elemeket. Az 0j eleme-

ket a feliratnak megfeleléen
az elemtartéba helyezni.

2Xx1,5V
monoelem alkaline,
D, LR 20-0s nagysagt

Megfelel§ akkumulatorok
is alkalmazhatok.

Figyelem:

R

\ . .
// \  Huzamosabb lizemsziinet
2N esetén az elemet kivenni !

-» hamarosan elemcsere valik sziikségessé

-» az elemfesziiltség erdsen alabbhagyott és
egyidejlileg a |ézer az onszintezésen tartomany-
onkivdl van

-» a késziilék h6mérséklete 50°C felett van

-> a lézerdiddak a tdlmelegedés elkeriilée
érdekében kikapcsolva

-> a késziiléket a tovabbi munka folytatasa
érdekében hdévos helyre kell tenni.

If

Mono, D , LR20o




Ujrahasznositasi program EU-s {igyfeleink részére:

A WEE szabalyzata alapjan a STABILA cég az elektronikus termékeire,
azok élettartamanak lejarta utan, hulladékmentesitési programot
kinal. Pontosabb informacidkat a
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A késziiléket nem szabad nedves
allapotban tarolni!

Sziikség esetén eldszor szaritsuk
meg a késziileket és a szallitasahoz
hasznalt tartot.

A lézert soha nem
meritse viz ala.
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Ne csavarja ki !

Flgyelem' LEZERSUGAR
A 2-es osztalyzatl lézerkésziilekekhasz- NE NEZZUNK A
B ) P . A SUGARBA
nalata esetén a szem a véletlen, rovid 2. LEZEROSZTALY
A i’y

ideig tartd lézersugarba val6 pillantas
esetén a szemhéjvédireflex és/vagy az
elfordulasi reakcio altal védett. Ezért
ezeket a készillekeket minden tovabbi  Ezekhez a lézerkésziilékekhezkaphatd
védGintézkedés nélkil lehet miikodtetni. szemiiveg az nem véd&szemiiveg. Ez
Ennek ellenére sem tanacsos a lézersu- csak a lasersugar jobb lathatosagat
garbabelenézni. szolgalja.

Amennyiben az itt megadottaktdl eltérd kezel6 és beallitd berendezéseket
hasznalnak, vagy egyéb eljarasmodokat alkalmaznak, akkor az veszélyes

sugarzasi expoziciot eredményezhet.

EN 60825-1: 08 o5
Nem gyerekkézbe valo!




Apolas és karbantartas

e A |ézersugar kilép&nyilasnal levl livegek szennyezettsége a sugar minGségét
erdsen befolyasolja. A tisztitast végezziilk egy puha ronggyal, s ha sziikséges
ablaktitsztitoval.

e Mlagat a |ézerkésziiléket nedves ruhaval tisztitsuk. Se vizzel ne spricceljiik le,
se ne meritsiik vizbe! Sem olddszer, sem pedig higitd hasznalata nem
megengedett!

A LAPR-150 ugyanolyan nagy gonddal kell kezelni, mint minden optikai precizios
késziiléket.

Miiszaki adatok

Lézertipus Czerwony laser diodowy, dtugosc fali 635 mm
Ausgangsleistung: <1 mW, klasa lasera 2 wg EN 60825-1:08-05
Onszintezés: ok. +1°
(vizszintes)
Szintezési pontossag: vizszintes: + 0,2 mm/m

Fuggbleges: + 0,3 mm/m
Elemek: 2 x 1,5 V. monoelem alkaline, D, LR 20-0s nagysagut
Uzemeltetési idotartam: kb. 8o 6ra
Uzemi homérséklet: 0°C -t6l + 50 °C-ig

> 50°C homérséklet esetén a késziilék auto-
matikusan leszabalyoz.

Tarolasi homérséklet: - 20°C -t6l + 60 °C-ig
A miszaki adatvaltoztatas jogat fenntartjuk.

Garancialis feltételek

A STABILA cég a vasarlas napjatol szamitott 24 honapig terjedd garanciat vallal
az anyag- és gyartasi hibakbol keletkez6 hibak kijavitasara és a garantalt
mszaki jellemz6k elérésére vonatkoz6an. A hibak elharitasat a cég sajat belatasa
szerint javitja vagy cseréli ki a késziiléket. Ezen tlmenden jotallast a STABILA
cég nem vallal. Szakszer(itlen kezelés esetén (pl. hibakeletkezés leejtés altal, a
megadottol eltérd fesziiltség/aramfajta alkalmazasa utjan, valamint a vasarlé vagy
barmely harmadik személy altal a késziiléeken végzett valtoztatasok a jotallas
megsziintetését vonjak maguk utan. Ugyanagy nem vonatkozik a jotallas termés-
zetes kopasra és kismérték(i hianyossagokra, amik a késziilek m(ikodését lénye-
gesen nem befolyasoljak.

Esetleges reklamaci6 esetén toltse ki a garancialevelet (lasd az utolsé oldalon) és
a keésziilekkel egyiitt igényét abban az lizletben jelentse be, ahol a késziiléket

megvasarolta.




