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A Weidmiiller ma mar a csatlakozok egyik vezet6
nemzetkozi iparagi szallitdja. A termékcsalad

fontos tagjai a kerek csatlakozdk, amelyeknek a
Weidmiiller az SAl 6sszefoglalé terméknevet adta.

Az SAl termékek fejlesztése soran a Weidmiuiller
mérnokei mindig az ésszer(, koltséghatékony telepitési
koncepciora 6sszpontositottak, és a fébb felhasznaldkkal
egylttmuikodve jol atgondolt termékekkel lattak el a
piacot, amelyek vilagszerte Uj szabvanyt jelentenek

a funkcionalitast és a minéséget tekintve. Az Uj
teljesitményelosztokra a legjobb példa az S és T kédolasu
M12. Ezeket a modulokat a kiilonésen nagy aram és
fesziiltség jellemzi. Ezért példaul haromfazisi motorokhoz
is hasznalhatok.

Altalanos rendelési adatok

Tipus SAIE-M12BB-4S-H6.75TL
Rendelési szdm 2421970000

Verzio Beépitett dugdk, M 12, Pélusszam: 4
GTIN (EAN) 4050118430677
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Méretek és tomegek
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Termék kornyezetvédelmi megfelel6sége

REACH SVHC

Lead 7439-92-1

Dugaszol6 NYAK-csatlakozék miiszaki adatai

Felszerelés tipusa Hatlapi rogzités Haz felllete nikkelezett
Hazak M12 aljzat Kédolas B
Po6lusszam 4 Rogzitémenet M16
Szerelési magassag 6,75 mm Arnyékolas csatlakozas Igen
Névleges fesziiltség Névleges fesziiltség (szbveg) 250V (4 polusu) / 60V (b
250V polusu) / 30 V (8 pdlusu)
Névleges aram Névleges aram 4 A (b pdélusu)/ 2 A(8
4 A polusu)
Hémérsékleti tartomany -30..80°C Védelmi osztaly IP67
Erintkezd feliilet Au (arany) Haz {6 anyaga CuZn, nikkelezett
Csatlakozasi menet M12 Meghuzasi nyomaték M12: 0,8 Nm
Felerésité menet M16 Rogzitési nyomatéktartomany 1.2 Nm
Felszerelés NYAK-ra THT-forrasztott csatlakozas Szigetelés eréssége 100 MQ
Szennyezés sulyossaga 3 (2 a tomitett részen Dugaszolasi ciklusok
beliil) =100

Erintkez6 anyaga

CuZn

Zarbéanya anyaga

Nikkelezett CuZn

Peremes szerelés(i haz anyaga

Nikkelezett CuZn

Anyagjellemzék

Erintkezd anyaga CuZn Erintkezd feliilet Au (arany)
Rendszerparaméterek

Felszerelés NYAK-ra THT-forrasztott csatlakozas Dugaszolasi ciklusok = 100
Poélusszam 4 Szigetelés eréssége 100 MQ
Védelmi osztaly IP67 Erintkezésorok szama 1
Besorolasok

ETIM 6.0 EC002638 eClass 6.2 27-26-07-02
eClass 9.0 27-44-03-09 eClass 9.1 27-44-03-09
Jovahagyasok

ROHS Megfelel

Letoltések
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Wave Solder Profile
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Single Wave:
Contact time appr. 3 sec.
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Double Wave:
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Wave soldering profiles

Wired connection elements should be processed in accordance with the DIN EN 61760-1 standard. We have included
two recommendations for practical wave soldering profiles, with which Weidmiiller PCB terminals and connectors are
qualified.

When choosing a suitable profile for your application, the following factors also need to be considered:
- PCB thickness

- Proportion of Cu in the layers

- Single/double-sided assembly

- Product range

- Heating and cooling rates

The single and double wave profiles each indicate the recommended operating range, including the maximum
soldering temperature of 260°C. In practice, the maximum soldering temperature is quite often well below the above
maximum profile.

We reserve the right to make technical changes.



