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HASZNALATI UTMUTATO

CDEB

Forrasztoallomas



Ez a hasznalati utmutaté az alabbi cikkszamokra vonatkozik:

CDE-9BQA (100 V)
CDE-1BQA (120 V)
CDE-2BQA (230 V)

A csomag tartalma

A csomag az alabbi cikkeket tartalmazza:

Halozati kabel .............oooooooeeore. 1db
Cikksz. 0024092 (100 V)

0023715 (120 V)

0023714 (230 V)

SZIVACS ..o 1db
Cikksz.: S0354

Forrasztépaka ............cccccooiiiiiiiniiice 1db
Cikksz. T245-A

Pakatisztité sargaréz fonat......................... 1db
Cikksz. CL6210

-FERC

IS TRUCTION MANUAL

Hasznalati atmutato.......................... 1db
Cikksz.: 0031447

Tovabbi nyelvek a www.jbctools.com oldalon érhetdk el.
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Funkciok és csatlakozok

Bedllithato készliléktarto Bedllithato kabeltartd

Pakabetéttarté6 ——,

Pakabetétcsere

Kijelzé

Csucstisztité froccsenésgatlo
membrannal

(sargaréz fémforgacs bellil)
USB A csatlakozo o
Torlé

T245
Forrasztépaka

C245*

Pakabetétek

* Nem széllitjuk a késziilékkel,

kiilén kaphaté
) i Szerszamcsatlakozé
Pedélcsatlakoz6 Potencialkiegyenlités
. ) USB-B csatlakozé
Fékapcsolo

Finombiztositék
Biztositék |

Tapcsatlakozo

Forrasztégéz- elszivas csatlakozo

Késziilékcsatlakozo



CDEB Kijelzb

A CDEB az allomasparaméterek gyors eléréséhez egy kdnnyen kezelhetd felhasznaldéi felllettel ren-

delkezik.
Kezdeti

A cslcs aktuélis

PIN-kéd: 0105

hémérséklete
Sel. temp.
Teljesitmény-ki- Power :
jelzés 50%
25% .\ iy, 75%
Menti

Rendszerértesitések (allapotsor)

-

2
A
7
4

Az USB stick csatlakoztatva van.

Az allomas vezérlése egy szamitdgéprdl torténik.

Figyelmeztetés! A hiba leirasahoz nyomja meg az INFO gombot.

Rendszerérte-
sitések

Kivélasztott h6-
mérséklet

Kivélasztott pa-
kabetét
tipusa

Sugé

Az allomas szoftverfrissitése. Nyomja meg az INFO gombot a folyamat elinditasahoz.

Hiba. A hiba leirdsahoz, a hiba tipusahoz és a tovabbi Iépések leirdsahoz nyomja meg az

INFO gombot.

Problémamegoldas

A hibame:

goldasi utmutaté a www.jbctools.com oldalon talalhato.
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Forrasztoasszisztens

A forrasztoallomas lehetévé teszi a manualis forrasztasi folyamatok valos idejl elemzését és 6sszeha-
sonlitasat az eljaras mindsitéséhez.

Az allomas minden Uj forrasztasi helyet 6sszehasonlit a referencia forrasztasi profillal. Az allomassal vég-

zett forrasztasi folyamattél fliggéen a felhasznalé visszajelzést kap, ahol egy - piros vagy zold - szin jele-
nik meg a szazalékos formaban kijelzett hasonlosag mellett.

Forrasztéasszisztens f6 kijelzérész

Fehér gérbe: o
Tényleges forrasz- Szazalgkqs
tasi folyamat hasonlésag
Piros gérbe:
Tényleges teljesit- Hémérséklet
mény
19:29
Teljesitmény
Kék gérbe . o
Forrasztési referencia Pakabetet tipusa
Cstcs i x
hémérséklete Forrasztasi idé
Forrasztasi energia
Aktualis forrasztasi
. folyamat
l{!va!as’ztott Referencia forrasz-
hémérséklet

tasi folyamat



1. A forrasztoéasszisztens aktivalasa

Nyissa meg az allomasmenit a E gomb megnyoma-
saval.

<

Language

Mode Basic

Station Settings Soldering-Assistant

Tool Settings Back
Counters
Reset

Exit

2. Pakabetétcsere

Nyissa meg az allomasmenit a E gomb megnyoma-
saval.

Cartridge

245907

Language
Mode

Station Settings
Tool Settings
Counters

Reset

Exit

3. Munkahémérséklet kivalasztasa

Homérséklet (90 — 450 °C) beallitasa. Haszndlja a és gombot.

245907

Time

(0]
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4. Az elfogadasi hatarértékek beallitasa www.jbctools.com
A JBC standard szazalékos értéke:

!

Piros  Zéld

R €245907
3 5 O £ Time 2
01

Sel. temp. 350°C Energy 14W-s 8W-s

C245907
Time
Sel. temp. 350°C Energy

Piros szazalékos érték: Z6ld szazalékos érték:

Kevesebb energia (fehér gorbe) kerllt fel- Rendkivili a hasonlésag a két (fehér és
hasznalasra a referencianal (kék gorbe), kék gorbe) forrasztasi kotés és az elhasz-
ezért kevesebb az id6. Egy kevesebb ont nalt energia mennyiségek kozott.

tartalmazé, nem egyenletesen elosztott
forrasztasi kétés vagy hideg forrasztasi ko-
tés lehet az eredmény.

Megjegyzés: Az elfogadasi hatarértékek médositasahoz nyissa meg az allomasmendt: General Set-
tings/Red Limits (altalanos beallitdsok / piros hatarértékek).

5. A forrasztasi referencia beallitasa
Ha a kalibrélas befejez6ddtt, készitse el a forrasztasi kotést, és a referencia beallitdsahoz nyomja

meg az gombot.

G245907
Time

C245907
Time

Sel. temp. 350°C Energy Sel. temp. 350°C Energy

Fehér: Utolsé forrasztasi folyamat Kék: Referencia forrasztasi folyamat



6. Munka a forrasztéasszisztenssel

Készitsen forrasztasokat, és a forrasztdallomas 6sszehasonlitja ezeket a forrasztasi referencia-
val.

C245907
Time

Sel. temp. 350°C Energy

7. Kijelzés a forrasztasi kétésre vonatkozé informaciokkal

AR gomb megnyomasaval minden forrasztasi kdtésre lekérheték a pontos paraméterek.

A és gombbal kivalaszthatja az utolsé 6t forrasztasi kotés gorbéinek 6sszehasonlitasat.

SOLDERING JOINT INFO

Last Ref.
Sel. temp. 350°C
Cartridge C245907 C24
Time 24s
Max temp 350°C
Min temp 335°C

Energy 13W-s

Result -




Hasznalat

A JBC hatékony forrasztasi rendszere

oW J = 3 w—i

www.jbctools.com

Ez a forradalmi technoldgia biztositja a kivalasztott csicshémérséklet nagyon gyors Gjboli elérését. Ez le-
hetévé teszi az alacsonyabb forrasztasi hémérsékleten torténé munkavégzést, aminek kdszdnhetéen a
csucs élettartama az 6tszérésére né.

1. Munka

e

2. Készenléti izemmod

3. Hibernalasi méd

Hosszu ideig a
tartoban

\ 7

A szerszam tartobdl térténd kive-
tele utan a késziilék felflti a csu-
csot a kivalasztott hémérsék-
letre.

Tool Settings:
- Operating Temp.

Allitsa be a munkahdmérsékletet
90 ...450 °C kozé.

Ha a tartéban van a szerszam,
akkor a cstcs hdmérséklete le-
csokken az elére beallitott ké-
szenléti hémérsékletre.

9:2 +
Sleep

Tool in the stand
Actual Temp: 290°C
Delay to hibernation: 9:43

C245907

.

N

Tool Settings:
- Sleep

Lehet6vé teszi a készenléti
hémérséklet és a készenléti

Nyomja meg a [Ellvagy IEllgombot: modba Iepésig eltelt késlel-

15 °C / °F lépésekhez
Nyomja meg a vagy gombot:
150 °C / °F |épésekhez

Tool Settings (eszkdz beallitasok):
Temp. Levels (hémérsékletszint):

tetési id6 bedllitasat.

A késleltetésiidé 1 és 9 perc
kozott allithatd be.

Nyomja meg a gombot, valassza ki
a “Tool Settings” menipontot, és allitsa

be a “Temp. Levels” pontot.

Nyomja meg a [ 5 ] vagy , gombot:

15 °C / °F lépésekhez.

Hosszabb ideig tartd inaktivi-
tads utan az aramellatas meg-
szakad, és a csucs szobahé-
mérsékletre hil.

v

19:29

Hibernation

Tool in the stand
Actual Temp: 140°C

Tool Settings:
- Hibernation

Lehetévé teszi a hibernalasi
modba Iépésig eltelt késleltetési
id6 beallitasat.

A késleltetési id6 0 és 60 perc
kozott allithatéd be, vagy kiva-
laszthaté a (hibernalasi méd
ki) lehetéség.



Pakabetét-cserélo

Az id6takarékos és biztonsagos pakabetét-cseréhez az allomas kikapcsolasa nélkuil.

1. Eltavolitas 2. Berakas 3. Rogzités

Tegye a befogét a lehuzoba, és  Tegye a befogét az uj pakabe-  Hasznalja a nyilasokat a pa-
hizassal tavolitsa el a pakabeté-  tétre, és nyomja egy Kicsit le-  kapetét rogzitésehez.
tet. felé.

*Fontos megjegyzés: A kifogastalan érintkezéshez a pakabetéteket a jeldlésig kell betolni.

Kompatibilis pakabetétek
A CDEB forrasztoallomasok C245 pakabetétekkel és T245 befogéval mikddnek. Informaciok arra vonatko-
zban, hogy melyik modell felel meg leginkabb az On igényeinek, a www.jbctoolcom oldalon talalhatok.

Kupos Vésdbalak Kupos Ferde Egyedi modellek
Hajlitott

10
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A markolatok a szerel6flilekkel egyszerien cserélheték. Megjegyzés: Valassza ki a markolattipusnak
megfelelé cseremarkolatot.

Paka Z6ld markolatok Kék markolatok Fekete markolatok
T210, T210P, T210N T8658 T3310 T3311
T245, T245G, T245P T6057 T1528 T1530
1. Szerel6fillek berakasa 2. A markolat felrakasa 3. A szereléfiilek eltavolitasa

AL

207

Uj markolat

Tegye a szerel&filleket az Uj mar-  Tolja az uj markolatot a szere- A szerel6filek eltavolitdsahoz

kolatba. I6fllekkel a pakara. tartsa meg a markolatot, és ve-
gye ki a szerel&flleket. Hasznal-

jon adott esetben egy fogot.

Zarédugo cseréje

A zarédugo feladata, hogy megakadalyozza a nemkivanatos folyasztdszer-g6zok és részecsék szer-
szamba valo bejutasat. Nyomatékosan ajanlott intenziv felhasznalasokhoz, fejlesztési és tesztelési kor-
nyezetben végzett forrasztasokhoz, vagy olyan alkalmazasokhoz, amelyeknél a forrasztépaka hasznalata
kozel fuggéleges pozicidban torténik.

Paka Zarédugo
A A zarddugo cseréje el6tt hiizza ki a haldzati T210 0OB1000
csatlakozodugot, és ellenérizze, hogy a készllék T245, T470 0OB2000
nem forré.
1. A dugé eltavolitasa 2. Szerelési helyzet 3. A dug6 berakasa
L ,\\\.‘h Zaro- T
e dugé (>
"\\V' - \D\_ i
et I S ] Pak: o
- AN b N\
[ — \
Vezessen be egy 8 mm-nél nem  Vegye figyelembe a zar6dugo Nyomja be évatosan a zarodu-
hosszabb szakaszon egy vékony  szerelési helyzetét: A ferde oldal-  got megfeleld illeszkedésig a pa-
palcat vagy egy csavarhuzot a nak kell a paka felé mutatnia. kaba.
zarodugo 6vatos megemelésé- A paka és a zarédugo élének
hez és kihizasahoz. Ne hasz- egy sikban kell lennie.

nalja ehhez a pakabetétet.

11



Szerszamtarto Kabeltarto

A tarto (cikksz. 0012994) pozici- A kabeltarto (cikksz. CC1001) eltartja a kabelt a munkaterilettél, és
6ja a gomb oldasaval vagy meg- megakadalyozza, hogy a kabel sulya akadalyozza a felhasznalét for-
szoritasaval allithato be. rasztas kozben.

A fémfellilet felismeri a szersza- Tegye a kabelt a kabeltart6 bi- A kabeltarté hajlithato.
mot, és aktivalja a készenléti és lincsbe. A kabel ne legyen a Kt')vgti a mozgasokat, és igazo-
hibernalasi madot. szilkségesnél hosszabb, hogy a  dik Onhoz a forrasztasi folyamat

munkateriletet akadalymentesen  kdzben.
el lehessen érni.

Csucstisztito

Valassza ki az opciét, amelyik megfelel a kdvetelményeknek a csucs héatvitelének javitasahoz.

Froccsenésvédo

Cikkszam:

0017576 CL7882

Megakadalyozza a forrasztbéanyag, rézfonat- Froccsenésvédd membran

és acélfonat-részecskék szétfroccsenését. Megakadalyozza a forrasztéanyag szétfrocs-

csenését, és tisztan tartjia a munkatertiletet.

CL6210
Sargaréz fonat
Nagyon hatékony
tisztitasi moédszer. Egy
vékony oénréteget hagy a
csticson, ez megakada-
lyozza az oxidaciot a tisz-
titas és az ismételt meg-
nedvesités k6zott.

Ha a csucs nagyon szennyezett,
akkor a JBC el8szor egy tisztitast
javasol a torlén a felesleges 6n
eltavolitasahoz.

CL7984
Toérld

Egy héallo tartaly a felesleges 6n finom (itégetéssel
vagy lehuzassal tbrténé eltavolitasara.

12




-

www.jbctools.com

A froccsenésvédo levétele

1. A fréccsenésvéds kireteszelése. 2. A frécecsenésvédd leemelése.

Sérgaréz fonat

Retesz

Tovabbi tisztitasi opcidok
(*Nem széllitiuk a késziilékkel):

CL6205
Acélfonat®

A sargaréz fonatnal
erdsebb tisztitasi mod-
szer.

CL6220

~ Fém kefe*

Gondos hasznalat mellett ala-
pos tisztitast tesz lehetévé.

CL0160 S0354
Torlé Szivacs

T~

Lekopogtatas: Torlés: A legkiméletesebb
Tavolitsa el a felesleges ont Hasznalja a bevagasokat a tisztitdsi modszer. Tartsa nedvesen
finom kopogtatassal. ratapadt részecskék lehlizasara. a szivacsot a munka kdzben

desztillalt vizzel a csucs kopasanak
elkerilésére.

13



Menubeallitasok

A E menubdl az aldbbi menlipontok érheték el:

MenU nyelvének kivalasztasa

Itt a ,Basic” (alap) és ,Lotassistent” (forraszt6 asz- )
szisztens) k6zott lehet valasztani.

Allomasbeallitasok: Lasd a lenti tablazatot.
Szerszambeallitasok: Lasd a tablazatot a 15. oldalon.

A forrasztasi paraméterek listaja, tovabbi in-
formaciokért nyomja meg az ﬂ gombot.

Az alapértelmezett beallitasok visszaallitasa -

Paraméterek

Vissza a fémeniihéz ~

Lo nguage

i — Mode
- Station Settings
Tool Settings

Ezeknek a paramétereknek a felhasznalasanal ajanlott az dvatossag, mivel a szakszeriitlen hasznalat
csOkkentheti a csucs élettartamat. Vegye figyelembe az alabbi ajanlasokat:

Allomasbeallitasok

Paraméter leirasa

Ajanlasok

Figyelmeztetések

Programverzié
A program verziészamat mutatja.

Maximum Temperature

A maximalis munkahémérsék-
let beallitasa.

Az alapértelmezett maximalis
hémérséklet 400 °C (750 °F).
Ez elég magas a legtdbb
6lommentes alkalmazashoz.

Minimum Temperature
Minimalis munkahémérséklet

bedllitasa. Az alapértelmezett
minimalis hémérséklet 200 °C
(392 °F). Ez megfelel6 kiindulo-
pontnak szamit az 6lomtartalmu
alkalmazasokhoz.

Az allomas hémérséklettarto-
manya 90-450 °C (190-840
°F). Médositsa ezeket az érté-
keket, ha alacsony vagy ma-
gas olvadasponttal (HMP)
vagy miianyaggal dolgozik (pl.
szegecskotésekkel).

& Sok esetben a 400 °C
(750 °F) feletti hémérséklet ka-
rosithatja a nyomtatott aram-
kori lapot vagy annak alkatré-
szeit. Még a csucs forrasztasi
hellyel valé révid érintkezése
esetén is adott esetben nem
megfeleléen miikodik a fo-
lyasztdszer, és a csucs élettar-
tama erésen lecsokkenhet. Ha
a forrasztasi kétéshez nagyobb
teljesitményre van sziikség (pl.
multilayer- vagy erésen héelve-
zet6 nyomtatott aramkari la-
pok, akkor a JBC javasolja
egyéb segédeszkozok, pl. alsé
fitések hasznalatat.

14



Allomasbeallitasok
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Paraméter leirasa

Javaslatok

Figyelmeztetések

PIN
(PIN-kéd médositasa)

Az alapértelmezett PIN-kod

(0105).

A PIN-kédot minden paraméter-
madositashoz meg kell adni.

Sound (hang)

Gombhangok aktivalasa/inaktiva-

lasa

Temp Units

(hémérséklet mértékegysége)

Celsius (°C) vagy Fahrenheit (°F)

Date & Time
(datum és idd)

Allitsa be a datumot és az idét,

Szerszambeadllitasok

Paraméter leirasa

Javaslatok

Figyelmeztetések

Cartridge
(pakabetét)
A péakabetét kivalasztasa

Temp Adjust
(hémérséklet beallitasa)
Ez a paraméter egy ponto-
sabb bedllitast kinal a
kivalasztott és az

aktualis hémérséklet kdzott.

Allitson be £50°C (+ 90°F) értékeket
a nulla eltérés eléréséhez.

A JBC nyomatékosan

ajanlja TID-A vagy TIA-A

hémérdk hasznalatat a pontos
kijelzési értékek eléréséhez.

& A pakabetét tipusanak
modositasakor a paramétert
vissza kell allitani O °C/F-ra,
illetve a pakabetéthez sziik-
séges értékre. Példa: ha
egy +20 °C (+36 °F) modo-
sitas van beallitva a
C245966 (vastag pakabe-
tétre), és a felhasznal6 egy
(vékony) C245030 pakabe-
tétre cseréli a pakabetétet
az érték visszaallitasa nél-
kdl, akkor ez +20 °C-kal
(+36 °F-tal) alacsonyabb
munkahémérsékletet fog
adni a C245030 pakabe-
tétre, amelyhez nincs szik-
ség hémeérsékletkorrekciora.

15



Szerszambeallitasok

Paraméter leirasa

Javaslatok

Figyelmeztetések

Temp Level Set
A felhasznalé 3 kullonbdzé
hémérsékletet allithat be.

A 3 kiilénb6z6 fokozat kozotti val-
tas csak egy ,kattintast® igényel.
Allitsa be a fokozatot a forrasztasi
feladatanak megfelel6 megenge-
dett értékeknek megfeleléen.

Sleep Delay

Annak az idétartamnak a be-
dllitdsa, ameddig a szerszam-
nak a tartéban kell lennie, mi-
el6tt atvalt készenléti modra.
Ezt kdvetden a csucs hémér-
séklete lecsokken készenléti
hémérsékletre.

Mivel a szerszamaink néhany
masodperc alatt elérik az
izemi hémérsékletet készenléti
izemmaédbdl, ez a paraméter
gyarilag 0 percre van allitva.
Amint visszateszi a szerszamot
a tartdba, a hdmérséklet auto-
matikusan lecsokken, ami
meghosszabbitja a csucs élet-
tartamat, és megakadalyozza
az oxidaciot. A szerszam tar-
téba helyezése el6tt a csucs
utanoénozasa védi a csucsot, és
meghosszabbitja az élettarta-
mot.

Sleep Temp
Ez az a beadllitott hémérséklet,

amelyet a tartoba helyezés utan
elér a csucs.

A készenléti h6mérsékletet olyan
értékre kell allitani, amely egy
kompromisszum az oxidacio el-
leni védelem és a munkahémér-
séklet gyors elérése kozott.

& Ezeknek a paraméterek-
nek a magasabb értékre alli-
tasa az oxidacio szikségte-
len felgyorsitasahoz vezet,
és lerdviditi a csucs élettar-
tamat, kiilébnésen munka
kozben.

Hibernation Delay

A nyugalmi méd késleltetése
meghatarozza azt az id6tarta-
mot, amig a szerszam készenléti
Uzemmaodban marad, miel6tt hi-
bernalasi allapotra valt.

Ennek lejarta utan az aramella-
tds megszakad, és a csucs szo-
bahémérsékletre hil.

Ez a funkcié hatékonyan védi a csu-
csot az oxidacio ellen, ha a szer-
szam hasznalat nélkil a tartéban
marad.

A szerszam tartoba rakasa el6tt a
csucs utanonozasa is hozzajarul az
oxidacio elleni védelemhez, és meg-
hosszabbitja a csucs élettartamat.

& A standard érték noévelése
felgyorsitja az oxidacict, és le-
réviditi a csucs élettartamat.

Peripherials

(perifériak)

A csatlakoztatott periférias ké-
szllékek

16
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USB csatlakozodk

A forrasztoallomasanak optimalizalasahoz toltse le a legujabb szoftvert a weboldalunkrol.

Stationsupdate
ﬁ Toltse le a JBC frissitési fajlt a
U www.jbctools.com/software.html
oldalrol.
Update Csatlakoztassa a letoltott fajlt tartal-
maz6 USB sticket a forrasztéallo-
méasba.

17



Karbantartas

A karbantartasi munkak megkezdése el6tt hagyja a késziiléket szobahémérsékletre hiilni.

- Tisztitsa meg a forrasztéallomas képernydjét
egy toérlékenddvel vagy egy nedves tériéruhaval.

- Hasznaljon egy nedves torléruhat a készulék-
haz és a szerszam megtisztitdsahoz. Alkoholt
csak a fémrészek tisztitdsahoz szabad hasz-
nalni.

- Ellenérizze rendszeresen, hogy a szerszam
fémrészei és a tart6 tisztak, hogy a forrasztéallo-
mas képes legyen a szerszam allapotanak felis-
merésére.

- A cslcs oxidalodasanak elkertilésére tarolas
el6tt tisztitsa meg és dnozza be a csucs feliletét.
A rozsdas és szennyezett feliiletek csdkkentik a
héatvitelt a forrasztasi helyre.

- Rendszeresen ellenérizze az sszes kabelt és
tomlot.

- Cserélje ki a sérlt, ill. karosodott alkatrésze-
ket. Csak eredeti JBC pétalkatrészeket hasznal-
jon.

A
- Ha megjelenik a figyelmeztetés a 6 kép-

erny&részen, akkor ki kell cserélni a finombizto-
sitékot.

- Cserélje ki a kiolvadt biztositékot az alabbi mo-
don:

Biztositék

Rendszeres g?

tisztitas

PERPHERALS

Finombiztositék

@=D

EARTHING FUSE

ﬁ
£
:
:
E

1. Huzza ki a biztositéktartét, és vegye ki a biz-
tositékot. Szlikség esetén hasznaljon egy szer-
szamot a kiemeléshez.

2. Tegyen be egy Uj biztositékot a biztositéktar-
téba, és tegye a biztositéktartot vissza a forrasz-
téallomasba.
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Biztonsag

Az aramiitések, sériilések, tiiz- és robbanasveszély elleni védelem érdekében min-
denképpen be kell tartani a biztonsagi eléirasokat.

- A készilékeket nem szabad a forrasztastdl, illetve utinmegmunkalastél eltérd célra hasznalni. A szak-
szer(itlen kezelés tliz keletkezéséhez vezethet.

- A halozati kabelt csak engedélyezett csatlakozoéaljzatba szabad csatlakoztatni. Hasznalat elétt ellen-
6rizni kell a szabalyszer( foldelést. Kihizaskor a csatlakozodugét kell hdzni, nem a kabelt.

- Az aramvezet6 részeken nem szabad beavatkozast végezni.

- Ha nincs hasznalatban a szerszam, akkor tegye a tartdba a készenléti moéd aktivalasahoz.
Amikor az allomas ki van kapcsolva, a forrasztdcsucs, a szerszam fémrésze és a tart6 még forrok le-
hetnek. Legyen dvatos a készlilék kezelése soran, beleértve a tartd pozicidjanak beallitasat is.

- Ne hagyja felugyelet nélkil a bekapcsolt késziléket.

- Ne takarja le a szell6zényilasokat. A h6 az éghet6é anyagok meggyulladasahoz vezethet.

- Kerlilje a folyasztoszer bérrel és szemmel valo érintkezését: Fennall a bér- és szemirritacié veszélye.

- Legyen 6vatos a forrasztasi fusttel.

- Tartsa a munkatertletet tisztan és rendezetten. A sériilések elkerlilése érdekében munka kézben vi-
seljen védészemiiveget és véddkesztyt.

- Legyen kiilonésen ovatos a folyékony onmaradvanyokkal, amelyek égési sériilést okozhatnak.

- 8 éven fellli gyermekek és csokkent fizikai, érzékszervi vagy szellemi képességi vagy hianyos tapasz-
talattal és tudassal rendelkez6 személyek felligyelet mellett, vagy a késziilék biztonsagos hasznalatarol
torténd tajékoztatas és a kapcsolodod veszélyek megértése utan hasznalhatjak a késziléket. A készi-

lékkel gyermekek nem jatszhatnak.

- A karbantartast nem végezhetik felligyelet nélkuli gyermekek.
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CDEB
Forrasztéallomas

Cikkszam: CDE-9BQA 100 V 50/60 Hz. Bementi biztositék: T 2 A. Kimenet: 23,5 V.
Cikkszam: CDE-1BQA 120 V 50/60 Hz. Bementi biztositék: T 2 A. Kimenet: 23,5 V.
Cikkszam: CDE-2BQA 230 V 50/60 Hz. Bementi biztositék: T 1 A. Kimenet: 23,5 V.

- Névleges teljesitmény:

- Maximalis teljesitmény (szerszam):

- Kivalaszthaté hémérséklet:

- Uresjarati hémérséklet. Stabilitas (all6 levegé):

- Hé6mérséklet pontossag:

- Hémérséklet bedllitas:

- Fesziiltség/ellenallas a
csucs és a fold kézott:

- Finom biztositék:
- Csatlakozok:

- Uzemi kérnyezeti hémérséklet.:

- Vezérlés méretei / sulya:
(Hx Sz x M)

- Nettosuly 6sszesen:

- A teljes csomag méretei / sulya:

(H x Sz x M)

Megfelel a CE-el6irasoknak.
ESD védett.

160 W

130 W

90°C ... 450°C / 190°F... 840°F

11,5 °C / £3 °F (teljesiti és meghaladja az IPC J-STD-
001 szabvanyt)

13 % (a referencia pakabetét hasznalata esetén)

150 °C / 90 °F (a bedllitas allomasmenin keresztil)

Teljesiti és meghaladja az

ANSI/ESD S20.20-2014  IPC J-STD-001F szab-
vanyt.

F1,25A

USB-A F3jlok frissitése és import/exportja.
USB-B Forrasztéallomas -

szamitdégép kapcsolat létrehozasahoz

RJ12-csatlakoz6

10-50°C

170 x 176 x 145 mm / 2,8 kg
6,7x6,9x5,7in/6,17 Ibs

2,94 kg /6,48 Ibs
234 x 234 x 2568 mm / 3,54 kg
9,2x9,2x10,2in/7,80 Ibs
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ladékba tenni.

— A 2012/19/EU iranyelv értelmében a készi-
1€k élettartamanak végén az 6sszegyijtott
hulladékot felhatalmazott Ujrahasznositasi
Gzemben le kell adni.

Ce N &5

www.jbctools.com

ﬁ A készlléket nem szabad a haztartasi hul-

0031447-310523



