MMA / MIG-MAG
INVERTER

MULTIWELD 200M

Ref. 066595

LASGENERATOR

30~ 200 A INVEST IN THE FUTURE

De MULTIWELD 220M is een enkelfase lasgenerator die de lasprocedures MIG/MAG, MMA en lassen met
gevuld draad combineert in één enkel apparaat. De intuitieve bediening heeft twee digitale schermen, zodat
de lasser het apparaat snel en nauwkeurig kan instellen. De MULTIWELD is uitgerust met een uiterst precies
draadaanvoersysteem met 4 rollers, dat garant staat voor een optimale laskwaliteit, zelfs tijdens het lassen
van aluminium.

MULTI-PROCES LASSEN

= MIG/MAG lassen :

- staaldraad : @ 0.6 tot 1.0 mm

- rvs draad : @ 0.8 tot 1.0 mm

- aluminium draad : @ 0.8 en 1.0 mm

- gevuld draad (ompoling) : @ 0.9

® MMA lassen : basische en rutiele elektroden (tot @ 4 mm).

OPTIMALE MIG/MAG INSTELLINGEN

® Handmatig bijstellen van de boogdynamiek.

= Lashulpen : de tabel op de voorzijde helpt de lasser bij het instellen van
de spanning en de draaddiameter, afhankelijk van de dikte van het te lassen
materiaal.

INTUITIEF

® Het display is zelfs bij fel licht goed leesbaar.
® Eenvoudig in te stellen, speciaal geschikt voor het werken met

lashandschoenen. Geleverd | g~ >’? — =
= met MIG25 - 3 m 2m-16mm2 | 2m-16 mm?
B Geschikt voor draadspoelen met een @ 200 / 300 mm
® Het draadaanvoersysteem met 4 krachtige rollen garandeert een
efficiénte draadaanvoer. @000 -
® Europese toorts-aansluiting die snel gemonteerd en gedemonteerd kan ::::::::

worden.

VOORVERWARMEN GAS CO2 PUUR

® \/oor-geinstalleerde aansluiting (36 V - 4.2 A) voor gas-verwarmer
tijdens het lassen met puur CO2 (verwarmer niet inbegrepen).
® Geschikt voor elektrische US aansluiting (type A) en EURO-aansluiting

(types C/E/F).

ROBUUST

m \erstevigde wieltjes zorgen voor stabiliteit en wendbaarheid.
® Houder voor gasflessen tot 4 m3 (20L).

ACCESSOIRES (optioneel)

INVERTER TECHNOLOGY

Lasspanning Boogdynamiek

MIG/MAG : Draadsnelheid
MMA : Lasintensiteit

@ Aanvoerrollen type A
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