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3. ZAKRES DOSTAWY

Przyrzd pomiarowylL CR

6 baterii mikro (typ AAA)

2 przewody pomiarowe kelwindéw, czerwony i czarny
2 wtyczki kalibracyjne (“OPEN” / “SHORT")

Futerat

Instrukcja obstugi

4. PRZEZNACZENIE DO UZYCIA

- Pomiar i wywietlanie wartéci pradowych cewek (L), kondensatorow (C) i opornikéw {idh
kombinacji (rownolegtych, szeregowych)

- Pomiar oporu biernego indukcyjnego do 2000 H

- Pomiar pojemnixi elektrycznej do 20 mF

- Pomiar opornikow (AC-R/DC-R) do 2004

- Wyswietlanie wspotczynnika jakaoi “Q”

- Wyswietlanie wspétczynnika straty elektrycznej “D”

- Wyswietlanie lgta fazy ‘0” (0.00° do +180.0°)

Funkcje pomiarowe i zakresy pomiarowe wybierazsi pomog przyciskow. Automatyczny wybor
zakresu pomiarowego jest aktywny we wszystkich alzzh pomiarowych.

Komponenty wolno podtzat do przyradu pomiarowego wycznie po ich odiczeniu od zasilania i
roztadowaniu.

Zabrania si podhczania napicia do przyradu pomiarowego.

Zabrania si obstugi otwartego przygglu pomiarowego tj. przy otwartym zasobniku batieii w
przypadku brakujcej pokrywy zasobnika baterii. Pomiar w niesprzgggh warunkach otoczenia jest
zabroniony.

Niesprzyjajce warunki otoczenia to:

- pyly i palne gazy, opary, rozpuszczalniki

- wytadowania atmosferyczne i podobne warunki tgkkesilne pola elektrostatyczne itp.

Ze wzgkdow bezpieczgstwa wywaj wytacznie przewoddw pomiarowych lub akcesoriow
dostosowanych do specyfikacji przydn podczas pomiaru.

Jakiekolwiek aycie inne nt opisano powyej prowadzi do uszkodzenia produktu, azeakwihzane
jest z ryzykiem zwarcia, pgaru i poraenia papdem. Zabrania simodyfikacji i zmian jakiejkolwiek
czesci produktu!

Doktadnie zapoznaj siz instrukcj obstugi i zachowajjdo p&niejszego wgidu.

Zawsze przestrzegaj informacji w zakresie bezpiestne!
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5. ELEMENTY STEROWANIA

Patrz oktadka.

1 Ekran (LCD)

2 Przycisk obstugi

3 Przycisk FUNC.: przycisk wtzapcy funkcje pomiarowe

4 Przycisk CAL: do przeprowadzania kalibracji pezzglu w celu uzyskania doktadnych wastd
pomiarowych

5 Tylny zasobnik baterii i skladany wspornik momay

6 Przycisk SORTING: dla szybkiego sortowania podiaw celu okrélenia tolerancji

7 Strzatka w gaGr

8 Przycisk HOLD: do ,zamtania” wyswietlanej wartgci

9 Przycisk D/Q/ESR: watzanie wywietlanych parametrow podczas pomiaru L/C, strzatkawo
10 Przycisk SETUP: do ustawiania parametrow refsfjegch i tolerancji w trybie sortowania
11 Przycisk SER/PAL: do przgizania trybu rownolegtego i szeregowego, strzat@awo

12 Przycisk FREQ: do wtzania czstotliwasci pomiarowej

13 Przycisk REL%: do wivietlania odchylenia wzgtinego w % od wartai referencyjnej; strzatka
w dot

14 Przycisk poglvietlenia, whcza i wyhcza podwietlenie ekranu

15 Przycisk ENTER: do potwierdzania ¥a@a w trybie sortowania

16 Boczne gniazdo praejowki sieciowej

17 Gniazda podtzeniowe i pomiarowe

18 Wtyczka “OPEN” do izolacji wbudowanych stykoéwrpi@arowych w pracy przewodu
pomiarowego

19 Wtyczka kalibracyjna “SHORT” do kalibracji zero

20 Cztero przewodowe zaciski pomiarowe z agigmzewody pomiarowe kelwinow)

5.1. WSKAZANIA | SYMBOLE NA EKRANIE
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A Wykres paskowy przedstawia wykorzystanie zmieegmzakresu w %
B Ekran funkcji i pracy

Ext-Power — praca zasilacza

Sorting — tryb sortowania

CAL — tryb kalibraciji

Tol — zadany zakres tolerancji dla sortowania

120 100 KHz — ogstotliwosé pomiarowa

Symbol baterii — status baterii podczas zasilafiaterii

C - parametr gtéwny dla czynéw pomiaru

s - szeregowy dla obwoddéw szeregowych w pracy IXC Cs, Rs)
p — réwnolegty dla obwodow réwnolegtych w pracy A®, Cp, Rp)
DCR — opo6r padu statego (DC)

D — symbol whczonej automatycznej dezaktywacji
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E — funkcje pomiarowe

HOLD - aktywne ,zamrzanie” danych, w§wietlana zmierzona waré jest zapisana
AUTO - automatyczna funkcja pomiaru z zadanym pateem pomiarowym (L, C, R)
AUTO LCR - inteligentna automatyczna funkcja pomibez zadanego parametru pomiarowego
RANGE — wywietlenie zakresu w trybie sortowania

REL — tryb wywietlania wartdci referencyjnej

F — ekran gtéwny z jednostkami pomiarowymi

G — ekran podrgny z jednostkami pomiarowymi

H - funkcje podrzdne dla ekranu podsdnego

ESR — zasipczy opornik szeregowy

RP - zasipczy opornik réwnolegty

DQO D = wspbtczynnik rozproszenia, Q = jakqg 6 = kat fazy

7. OPIS PRODUKTU

Zmierzone wartéci wyswietlane g§ na wywietlaczu cyfrowym przyradu wraz z jednostkami oraz
ikonami (w dalszej egci dokumentu zwanym CPP [cyfrowy przydzpomiarowy]). Wywietlacz
zmierzonej wartéci CPP sktada siz maks. pozycji 19,999 (pozycja = najmniejszatoéér
wyswietlacza).

J&li CPP nie jest obstugiwany przez ok. 5 minut p@dczasilania z baterii, automatycznig si
wytaczy. Pozwala to na oszgizenie mocy baterii i wydienie czasu pracy. Automatyczne
wytaczenie mana dezaktywowapodczas korzystania z opcjonalnego zasilaniacsiego.
Przyrzd ma zastosowanie hobbistyczne i profesjonalne.

Dla ulepszenia odczytu CPP mma take zamontowéza pomog wspornika tylnego.

7.1. OPIS DZIALANIA

Poszczegolne funkcje pomiarowe wybieramizyciskiem “FUNC”. Automatyczny wybor obszaru
jest aktywny we wszystkich funkcjach pomiarowyclidpOwiedni zakres pomiarowy ustawia si
indywidualnie dla kadego zastosowania.

CPP posiada dwa bezpednio podiczone wejcia pomiarowe. Komponenty z dtugimi przewodami
podilczeniowymi mana podiczy¢ bezpdrednio do przyradu i poddé pomiarowi. Komponenty ze
zbyt krotkimi podiczeniami mana pohczy¢ poprzez przewody pomiarowe pacttone do gniazd.
Przewody pomiarowe wykonano w technologiydowej, ostonétej w celu nie dopuszczenia do
odchyler pomiarowych na opornikach sieciowych.

Ekran mana podwietli¢ delikatnymswiattem. Przyainij przycisk podwietlenia (14). Poglvietlenie
ekranu lgdzie aktywne przez ok. 60 sekund i ponownie autgozaiie zganie. Aby wyhczye
podswietlenie wczéniej, ponownie przyéhij przycisk podwietlenia.

7.2. WLACZANIE PRZYRZ ADU POMIAROWEGO

A Przed przystapieniem do pracy z przyradem, wia dotaczone baterie. Wktadanie i
wymiane baterii opisano w rozdziale ,,Czyszczenie i konseracja”.

Przyrzad mazna whezye | wytaczye przyciskiem pracy (2). Przy&iij na krétko, jeden raz przycisk,
aby whczy¢ lub wylaczy¢ przyrad, zawsze wyiczaj przyrad pomiarowy, jéli go nie wywasz.
Wyltaczenie sygnalizowane jest na ekranie symbolem “OFF”

Po whczeniu, przyrad pozostaje w inteligentnym trybie AUTO-LCR. €&totliwos¢ pomiarowa
wynosi 1kHz.

W tym trybie przyrad niezalenie mierzy najbardziej wiarygodne zmierzone wait@agodnie z
zadanymi parametrami. Okteno ponisze parametry:
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Parametr Zakres pomiarowy Ekran pedrgy

f<11° AUTOR Kt fazy 6

0>11° AUTO L Wspotczynnik jakei Q

0 <-11° AUTO C Wspétczynnik rozproszenia D
C<5 pF Opornik réwnolegly Rp

7.3. WYBOR FUNKCJI POMIAROWEJ
Funkcg pomiarova wybiera st przyciskiem “FUNC”. Przy kadym przycénieciu przycisku
wybierana jest kolejna funkcja pomiarowa. Kolejnozma wybra& nastpujace funkcije:

AUTO LCR - inteligentny tryb automatyczny dla L,otaz R

AUTO L — Q - zakres pomiarowy oporu biernego indgkego; ekran podeziny pokazuje
wspotczynnik jakéci “Q”

AUTO C - D — zakres pomiarowy pojenficoelektrycznej; ekran podgdny pokazuje wspotczynnik
rozproszenia “D”

AUTO R — zakres pomiarowy oporuaplu zmiennego

DCR - zakres pomiarowy oporuapiu statego

Zmierzone wartéci w funkcji pomiaru L, C i R magby¢ dodatnie lub ujemne.

Jeili gtdbwna zmierzona warté w trybie “L — Q” jest ujemna (prefiks “-”), mieany komponent jest
indukcyjny.

Jeli gtdwna zmierzona warté w trybie “C — D” jest ujemna , mierzony kompongggt
pojemndciowy.

Jeili ujemna zmierzona waré wyswietla st w trybie pomiarowym ,R*, oznacza todul kalibracji.
W takim przypadku przeprowaghonown, kalibrackg.

7.4. WYBOR CZESTOTLIWO SCI POMIAROWEJ]

Czgstotliwos¢ pomiarova mozna zmient rgcznie, ale zakresy pomiarowe oporu biernego
indukcyjnego g zalezne od czstotliwosci. Aby zmiené, przycinij przycisk “FREQ” (12). Kade
przycinigcie przycisku zmienia wargé czstotliwoici w okreslonym przyrgcie: 100 Hz, 120 Hz, 1
kHz, 10 kHz, 100 kHz.

7.5. FUNKCJA HOLD
Funkcja HOLD zamrza aktualnie wywietlara zmierzon wartas¢, co utatwia jej odczyt i zapis.

A Przed pomiarem upewnij s¢, ze funkcja ta pozostaje wyiczona przed rozpocgciem
testu. W przeciwnym razie pomiar kgdzie bledny!

Aby wiaczy¢ funkcjg HOLD, przycknij przycisk “HOLD” (8); sygnat dwigkowy potwierdzi
polecenie a na ekranie swyietli si¢ “HOLD”.
Przycinij przycisk “HOLD”, aby wyhczy¢ funkcje HOLD.

7.6. FUNKCJA REL

Funkcja REL pozwala na degtdo parametréw referencyjnych i $wietlenia odchylé komponentu
w %. Odchylenie od warfoi referencyjnej w§wietlane jest w procentach na ekranie pednym.
Tutaj aktualnie w§wietlona warté¢ zostaje zapisana i wykorzystana do dalszych adlida/z6r
obliczeniowy::(zmierzona wartasé —wartosé referencyjna) / (wartosé referencyjna / 100)
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- Przycinij przycisk “REL”", aby whczye te funkcije i zapis& aktualnie zmierzanwartas¢. Rozlegnie
sie sygnat a ekran wyvietli “REL”.

- Rozpocznij wyszukiwanie komponentow. Aktualnieieraona warté¢ jest wyswietlana na ekranie
gtdwnym a odchylenie w % na ekranie paghzym.

- Ponowne przyéniecie “REL” wtacza ekran referencyjny. Rozlegnie sygnat; na ekranie miga
pozycja “REL".

Ekran gtéwny wywietla uprzednio zapisarwartai¢ referencyji a ekran podrgny wyswietla
wartas¢ odchylenia w %. Kadym przycknieciem przycisku “REL” maesz przeiczy¢ pomiedzy
dwoma ekranami ,Zmierzonej wast i ,Wartosci referencyjnej”.

- Aby wytaczye tg funkcje, przycenij i przytrzymaj przycisk “REL” przez ok. 2 sekupndz rozlegnie
sie sygnat a symbol “REL" zdaie.

Zakres wywietlacza w procentach wynosi od -99.9% do 99.984i dmierzona wart& jest ponad
dwukrotnie wgksza od wartéci referencyjnej, na ekranie poddnym wyswietli si¢ symbol“OL.”
Wyswietlacz wykresu paskowego zawsze odnasdsi aktualnie zmierzonej wasim.

7.7. KALIBRACJA

Aby zachowa doktadndé pomiarowa, przyrad pomiarowy musi zoséaskalibrowany przed seri
pomiaréw lub w razie wykrycia powmaiejszych odchylhe.

Kalibracja sktada giz dwoch cgsci: kalibracja z otwartymi wégiami pomiarowymi i kalibracja z
zamknitymi wejsciami pomiarowymi “SHORT”. Obie procedury kalibragjykonuje s¢ w
sekwencji. Mana je przeprowadgiz lub bez przewodoéw pomiarowych, ale obie powibpy
skalibrowane w takim uktadzie, jakiywany jest podczas pomiaru. Pzsze ilustracje pokazapbie
mozliwosci.

Aby rozpoca¢ kalibrack, przycknij i przytrzymaj przycisk ,CAL” (4) przez ok. 2 kandy. Tryb
kalibracji zostaje potwierdzony sygnatem. $tyetla sic symbole “CAL” oraz “OPEN”.

Kalibracja z otwartymi wej $ciami pomiarowymi:
Sprawd, czy wegcia lub przewody pomiarowe nig s
podkczone i odkryte.

Przycgnij przycisk “CAL”. Rozpocznie siodliczanie
od 30 na ekranie. Po uptywie tego czasswigtiony
zostanie status.

“PASS” cz$ciowa kalibracja udana.

“FAIL” cz ¢sciowa kalibracja nieudana.

W takim przypadku sprawdvszystkie punkty styczne czy nig¢ znieczyszczone lub czy przewody
pomiarowe nie suszkodzone i powtérz kalibracjPo udanej egciowej kalibracji z otwartymi
wejsciami pomiarowymi, przyénij przycisk “CAL". Wyswietli sie symbol “Srt”.

Stronab z12

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kréépdadwigi 146, 30-212 Krakéw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, roepeechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



www.conrad.pl

Kalibracja z zamknietymi wejsciami pomiarowymi:
Podhcz wtyczlk kalibracyjra “SHORT” (19)

Do wbudowanych zaciskéw pomiarowych lub
doprowad do zwarcia dwoch przewodéw pomiaro
Przycgnij przycisk “CAL”. Rozpocznie siodliczanie
od 30 na ekranie. Po uptywie tego czaséwigtiony
zostanie status.

“PASS” czsciowa kalibracja udana.

“FAIL” cz esciowa kalibracja nieudana.

W takim przypadku sprawdvszystkie punkty styczne czy nig zanieczyszczone lub czy przewody
pomiarowe nie guszkodzone i powtorz caty proces kalibracji.

Po udanej kalibracji z zamkgtymi wejsciami pomiarowymi, przyénij przycisk “CAL”". Proces
kalibracji zostaje zaki@zony a przyrad pomiarowy powraca do trybu pomiaru.

Proces kalibracji maa w dowolnym momencie przeraprzyciskiem pracy (2). Kalibracje naie
jednak zawsze przeprowadaa catcci i bez zaktoce.

7.8. ZASTEPCZY OBWOD PRZEL ACZENIOWY

W trybie “AUTO-L", “AUTO-C” i*AUTO-R" funkcje pomiarowe rozpoznawane $ako obwaod
szeregowy lub réwnolegtly. Zate to od catkowitej impedancji zagtczej obwodu.

Do rozr&nienia obwoddw szeregowych i rownolegtych stosiujenastpujace parametry:

Impedancja > 10@ tryb rownolegly ekran Lp, Cp lub Rp
Impedancja < 10Q tryb szeregowy ekran Ls, Cs lub RS

Tryby szeregowe i réwnolegte rwa przescza recznie przyciskiem “SER/PAL” (11).

Kazde przycénigcie whcza funkcg. Tryb automatyczny jest wadzony, aby wiczy¢ do ponownie,

wybierzzadar funkcjg pomiarove przyciskiem ,FUNC* (3).

Rzeczywiste pojemrigi elektryczne, opory bierne indukcyjne lub opormile stanowd najlepszych
komponentoéw do pomiaru oporu czystego i rzeczygist@wykle opor rzeczywisty i opor czysty
wystepuja jednoczeénie.

7.9. TRYB SORTOWANIA

Tryb sortowania pozwala na szybki wybér komponentgadnie ze zmierzarwartascia
referencyjna, indywidualnie regulowanwartccia referencyja i okreslonymi obszarami toleranciji.
Ustawienia parametru zmienig girzyciskami strzatek (7), (9), (11) oraz (13).

Poskpuj nastepujaco, aby ustawé tryb sortowania:

Wybierzzadara funkcje pomiarow przyciskiem “FUNC”. Funkcja sortowania nie pgoby¢ wybrana
w inteligentnym trybie “AUTO LCR".

Podhcz komponent referencyjny do welja pomiarowego (17). ewyswietli sie “OL” wartosci
mniejszej nk 200 pozycji (pozycja = hajmniejsza swietlana pozycja, niezataie od miejsca po
przecinku np. 1.99 = 199 pozycji), nie @ wybra funkcji sortowania.

Przycgnij przycisk “SORTING” (6), aby wiczy¢ sortowanie. Na ekranie yietli si¢ “Sorting” a
Zmierzona wart& zostaje zapisana jako waitaeferencyjna. Zadanwartccia tolerancji jest £1%.
Jesli okreslenie tolerancji zgadzaesk twoimi kryteriami, kontynuuj pomiar sortowani&lynik
testowy zostanie wéyvietlony na ekranie gtdbwnym jako “PASS” (zmierzomartas¢ w zakresie
tolerancji) lub “FAIL” (zmierzona wart poza zakresem tolerancji). Na ekranie pednym
wyswietli sie zmierzona wartg.
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Jeli chcesz e¢cznie wprowadzi wartas¢ referencyjm lub zmiené tolerancg, postpuj nastpujaco:
Przycknij przycisk “SETUP” (10), aby wprowadzustawienia dla zakresu pomiarowego, waito
referencyjnej i tolerancji. Ustawienia wykonywanerssekwenciji.

Znajdujesz si w pozycji menu'Ustaw zakres pomiarowy”. Na ekranie miga ikona “RANGE”.
Uzyj dwoch przyciskow strzatek lewo/prawo (9) i (laby wybra zakres pomiarowy. Potwietrd
wybor przyciskiem “ENTER” (15).

Znajdujesz s w pozycji menu' Ustaw wartosé referencyjng”. Najmniejsza cyfra miga na ekranie.
Uzyj dwoch przyciskow strzalek gora/dét (7) i (18hy zmiend wartas¢. Uzyj dwoch przyciskdw
strzatek lewo/prawo (9) i (11), aby wylbrayfre po przecinku. Mgesz wprowadzi warta¢ od 20 do
1999 pozycji. Potwierdwybdr przyciskiem “ENTER” (15).

Znajdujesz s w pozycji menu' Ustaw zakres tolerancji”. Aktualna warté¢ tolerancji miga na
ekranie. Wyj dwéch przyciskéw strzatek lewo/prawo (9) i (1ahy wybré zakres tolerancji. Masz
nastpujace opcje: +0.25% +0.5% +1% +2% +5% +10% +20% o&¥% to +80%. Potwietdwybor
przyciskiem “ENTER” (15).

Mozesz kontynuowapomiar sortowania. Wynik testowy zostanieswietlony na ekranie gtéwnym
jako “PASS” (zmierzona warfé w zakresie toleranciji) lub “FAIL” (zmierzona wastopoza
zakresem tolerancji). Na ekranie pagiizym wyswietli si¢ zmierzona warke.

Przycinij “SORTING” (6), aby zakaczy¢ sortowanie.

8. POMIAR

A Nie przekraczaj maksymalnych dopuszczalnych wartsei wejsciowych. Nie dotykaj
obwoddw ani ich czsci, jesli sa narazone na napgcia wigksze niz 25 VACrms lub 35 VDC!
Zagrozeniezycial

Przed pomiarem, sprawd, czy podhczone przewody pomiarowe nieguszkodzone tj. gkniete,
zgniecione, przegite. Uszkodzone przewody pomiarowe nie madoyé uzywane!

Podczas pomiaru nie chwytaj obszaru poza oznakowastn uchwytu na sondzie pomiarowej.

Pomiar dozwolony jest wyhcznie przy zamknitej obudowie i zasobniku baterii. Do przyrzdu
podtaczone mog byé wytacznie dwa przewody pomiarowe wymagane do przeprowadnia
pomiaru. Ze wzgkddw bezpieczéastwa odhcz wszelkie inne przewody pomiarowe niewymagane
przez przyrzad.

Jesli na ekranie wywietli si¢ ,,OL" (przeciazenie), oznacza to przekroczenie zakresu pomiarowego

W celu zapewnienia doktadém, przed kada seria pomiarow wykonaj kalibragjkalibracg opisano
szczegbtowo w rozdziale 7.7.
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8.1. WYBOR WEJSC POMIAROWYCH

Sq dwie maliwosci podhczenia komponentéw do przydu pomiarowego: poprzez wbudowane
styki zaciskowe lub czteggtowe zaciski pomiarowe. Oba wieja s podhczone i mog by¢ uzywane
wytacznie oddzielnie.

Pilnuj, aby wtyczka “OPEN”" (18) byta zawsze pgz#ona w

celu izolowania wbudowanych stykow pomiarowych padcpracy
Z przewodem pomiarowym,§ewykonujemy pomiar przy zyciu
czteraytowych zaciskdw pomiarowych. Wtyczka zapobiega
mozliwym negatywnym wptywom drugiego wgia pomiarowego.
Podhcz wtyczki czerwonego przewodu pomiarowego do ghiaz
“HPOT” oraz “HCUR” a te do gniazda “GUARD”".

Podhcz wtyczki czarnego przewodu pomiarowego do gniazd
“LPOT” oraz “LCUR” a te do gniazda “GUARD".

Zawsze odiczaj przewody pomiarowe podczas pomiaru przy
uzyciu wbudowanych zaciskdw stykowych. Momie¢ one T
negatywny wptyw na wynik pomiaru. i |

Jeli przeprowadzasz pomiar, pagtdj, aby punkty pomiarowe, ktérych dotykasz sondami
pomiarowymi, byty pozbawione zanieczyszgzeleju, materiatu lutowniczego itp. Mogtoby to
zafatszowa wynik pomiaru.

8.2. POMIAR OPORU BIERNEGO INDUKCYJNEGO

A Upewnij sig, ze wszystkie cgsci obwodu, obwody i komponenty oraz pozostate
przedmioty zwigzane z pomiarem zostaly ociczone od napgcia i roztadowane.

Whacz przyrad pomiarowy przyciskiem pracy (2).

Wybierz odpowiednie wégie pomiarowe i wykonaj kalibragj

Po whczeniu zawsze aktywny jest inteligentny tryb “AUTQGR”. Przyrad pomiarowy
przeprowadza wiele ustawiigwicc przyciski “D/Q/ESR* (9), “SER/PAL” (11), “SORTING(6) oraz
“REL%" pozostaj nieaktywne. Ekran gtowny wiwietla warté¢ oporu biernego indukcyjnego, ekran
podrzdny wspotczynnik jakeci “Q”. J&sli nie jest to potrzebne, wybierz funkgpomiarow “AUTO-

L” przyciskiem “FUNC” (3). Ekran gtdwny w§wietla zmierzon wartas¢. Przyciskiem “D/Q/ESR”

(9) wiaczasz parametr na ekranie padizym. Czstotliwos¢ pomiarowa mozna wybra przyciskiem
“FREQ” (12). Dostpne g nastpujace wartdci: 100 Hz, 120 Hz, 1 kHz, 10 kHz, 100 kHz. ide
przyciniecie przycisku powoduje zmiaremierzonej wartéci. Czstotliwosé pomiarowa determinuje
zakres pomiarowy. Przycisk “SER/PAL” (11) pozwakaprzeiczenie pomidzy trybami
szeregowym i rownolegtym. Funkcja ta dezaktywuyb tAUTO. Aby powréct do trybu AUTO,
przycinij kilkakrotnie przycisk “FUNC”, a ponownie wywietli sie odpowiednia funkcja pomiarowa.
Podhcz przedmiot pomiarowy (cewkdo wegcia pomiarowego. Po chwili na ekranie dmgjetli sie
opdr bierny indukcyjny. Poczekaj svartcs¢ ustabilizuje si. Moze to zag¢ kilka sekund.
Komponenty ostorte mazna podiczat do wbudowanych stykéw pomiarowych. llustracja
przedstawia mdiwos¢ podhczenia ostony do gniazd GUARD.
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Pojawienie si na ekranie symbolu “OL” (przegienie) oznacza przekroczenie zakresu pomiarowego.
Jeli konieczne, wybierz infpczestotliwosé pomiarovs z wiekszym zakresem pomiarowym.
Po zakdéczeniu pomiaru, odtz przewody pomiarowe od przedmiotu i wo# przyrad pomiarowy.

8.3. POMIAR POJEMNOSCI ELEKTRYCZNEJ

A Upewnij sig, ze wszystkie cgsci obwodu, obwody i komponenty oraz pozostate
przedmioty zwigzane z pomiarem zostaly odiczone od napgcia i roztadowane

Whacz przyrad pomiarowy przyciskiem pracy (2).

Wybierz odpowiednie wégie pomiarowe i wykonaj kalibragj

Po whczeniu zawsze aktywny jest inteligentny tryb “AUTGR”. Przyrzad pomiarowy
przeprowadza wiele ustawiigwicc przyciski “D/Q/ESR* (9), “SER/PAL” (11), “SORTING(6) oraz
“REL%”" pozostaj nieaktywne. Ekran gtowny wwietla warté¢ pojemndci elektrycznej, ekran
podrzdny wspotczynnik jakeci “D”. Jesli nie jest to potrzebne, wybierz funkgpomiarow, “AUTO-
L” przyciskiem “FUNC” (3). Ekran gtowny w§wietla zmierzon wartas¢. Przyciskiem “D/Q/ESR”
(9) wiaczasz parametr na ekranie pagdizym. Czstotliwos¢ pomiarova mazna wybra& przyciskiem
“FREQ” (12). Dostpne g nastpujace wartdci: 100 Hz, 120 Hz, 1 kHz, 10 kHz, 100 kHz. ide
przycinigcie przycisku powoduje zmiarzmierzonej wartéci. Czstotliwos¢ pomiarowa determinuje
zakres pomiarowy.

Przycisk “SER/PAL” (11) pozwala na przetenie pormidzy trybami szeregowym i rownolegtym.
Funkcja ta dezaktywuje tryb AUTO. Aby powrédo trybu AUTO, przyainij kilkakrotnie przycisk
“FUNC”", az ponownie wywietli si¢ odpowiednia funkcja pomiarowa.

Podhcz przedmiot pomiarowy (kondensator) do §e& pomiarowego. Przestrzegaj prawidtowej
biegunowdci w przypadku kondensatora elektrolitowego. Biedodatni musi by zawsze
podkczony do czerwonych stykéw “H” oraz “+”. Po chwila ekranie w§wietli sig¢ pojemnd¢
elektryczna. Poczekajz avartcs¢ ustabilizuje si. Moze to zagc kilka sekund.

Komponenty ostorte mazna podiczat do wbudowanych stykéw pomiarowych. llustracja
przedstawia madiwos¢ podhczenia ostony do gniazd GUARD..
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Pojawienie s na ekranie symbolu “OL” (przegienie) oznacza przekroczenie zakresu pomiarowego.
Jeli konieczne, wybierz infpczestotliwosé pomiarove z wiekszym zakresem pomiarowym.
Po zakaczeniu pomiaru, odtz przewody pomiarowe od przedmiotu i wez przyrad pomiarowy

8.4. POMIAR OPORU

A Upewnij sig, ze wszystkie cgsci obwodu, obwody i komponenty oraz pozostate
przedmioty zwigzane z pomiarem zostaty odiczone od napgcia i roztadowane

Whacz przyrad pomiarowy przyciskiem pracy (2).

Wybierz odpowiednie wégie pomiarowe i wykonaj kalibragj

Po whczeniu zawsze aktywny jest inteligentny tryb “AUTGR”. Przyrad pomiarowy
przeprowadza wiele ustauwiiewiec przyciski “D/Q/ESR" (9), “SER/PAL” (11), “SORTING(6) oraz
“REL%” pozostaj nieaktywne. Ekran gtowny wwietla warté¢ oporu, ekran podezny wart@éé
kata fazy ‘0”.

Jesli nie jest to potrzebne, wybierz funkgpomiarovg “AUTO-L” przyciskiem “FUNC” (3). Ekran
gtdwny wyswietla zmierzon wartas¢ (AC-R). Ekran podradny w tej funkcji pomiarowej pozostaje
nieaktywny.

Czgstotliwos¢ pomiarova mozna wybra przyciskiem “FREQ” (12). Dogpne g nastpujace
wartasci: 100 Hz, 120 Hz, 1 kHz, 10 kHz, 100 kHz.4de przycéniccie przycisku powoduje zmian
zmierzonej wartéci. Czstotliwos¢ pomiarowa determinuje zakres pomiarowy.

Przycisk “SER/PAL” (11) pozwala na praetenie pomidzy trybami szeregowym i rGwnolegtym.
Funkcja ta dezaktywuje tryb AUTO. Aby powrédo trybu AUTO, przydinij kilkakrotnie przycisk
“FUNC", az ponownie wywietli sie odpowiednia funkcja pomiarowa.

Jeili chcesz zmierzy opor padu statego (DC-R), wybierz funkcpomiarows “DCR” przyciskiem
“FUNC”. W tej funkcji, ekran podradny oraz przyciski “D/Q/ESR*, “SER/PAL” oraz “FREQ”
pozostaj nieaktywne.

Podhcz przedmiot pomiarowy (opornik) do weja pomiarowego. Po chwili na ekranie dwjetli sie
opér. Poczekaj,zawartas¢ ustabilizuje si. Moze to zag¢ kilka sekund. Komponenty ostete mazna
podhczat do wbudowanych stykéw pomiarowych. llustracja gistawia maliwosé podhczenia
ostony do gniazd GUARD.
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Pojawienie s na ekranie symbolu “OL” (przegienie) oznacza przekroczenie zakresu pomiarowego.
Jeili konieczne, wybierz inpczstotliwos¢ pomiarovs z wigkszym zakresem pomiarowym.
Po zakaczeniu pomiaru, odtz przewody pomiarowe od przedmiotu i we# przyrad pomiarowy

9. OPCJONALNE ZASILANIE SIECIOWE

Przyrzd pomiarowy meae pracowd na zasilaniu z baterii oraz opcjonalnego zasilaEraca z
zasilaczem jest wskazana dla pomiaréw dtugotrwalyblprzy pracy cigtej. Zasilacz mana
podhlczy¢ z boku przyrzdu do gniazda sieciowego (16). Po podeniu zasilacza dezaktywacja
automatyczna zostaje vagizona; symbol (D) zgaie. Praca z zasilaczem sygnalizowana jest na
ekranie symbolem “Ext-Power”.

Nie ma potrzeby wyjmowania baterii z przyup. Przejczanie z zasilania baterii na zasilacz
wykonywane jest automatycznie i bez zakibd& wartdci pomiarowe;j.

Wymagania dla zasilacza sieciowego:

Napiccie wyjsciowe: 12V/DC

Prad wyjsciowy: co najmniej 500mA @—G—@

Wityczka wkesta: 5.0 x 2.1 mmstednica zew/wew)
Biegunowd¢: wewretrzny biegun dodatni 5.0x2.1

A

Przestrzegaj wskazowek bezpietsteva dla zasilacza sieciowego.

http://www.conrad.pl
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