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INSTRUKCIJA OBStUGI

Coating Thickness Tester C6204

0m180 ]

NO=88  AUG=439

Grubosciomierz Extech CG204, 0 — 1250 um /
0 — 49 milicali

Nr produktu : 103739
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Wprowadzenie

Gratulujemy zakupu Grubos$ciomierza Extech CG204.

CG204 to przenosny miernik zaprojektowany do nieinwazyjnego pomiaru grubosci powtoki.

Miernik wykorzystuje dwie metody pomiaru: indukcje magnetyczng (dla podtozy z metali zelaznych)
i prad wirowy (dla metali niezelaznych).

Miernik mozna wygodnie skonfigurowac za pomocg intuicyjnego menu programowania.
Dostarczono piec¢ (5) probek odniesienia folii i dwa (2) podtoza metalowe.

Miernik jest rowniez wyposazony w port interfejsu USB PC i oprogramowanie na PC.

Wiasciwe uzytkowanie i konserwacja tego miernika zapewni wieloletnig, niezawodng obstuge.

/1
Opis urzadzenia —

. Gniazdo USB dla interfejsu PC

. Prébka do pomiaru 3
. Podswietlany wyswietlacz LCD

. Przycisk SET / OK / YES / MENU / SELECT

. Przycisk W GORE / STRZALKA W LEWO

. Przycisk witgczania / wytaczania zasilania S
. Przycisk CANCEL / ESC / NO / BACK (tryb 6
menu) i Backlight ON / OFF (tryb normalny)
8. Przycisk STRZALKI W DOt / PRAWO

9. Przycisk kalibracji ZERO

NOoO b wWwN R

Uwaga: Komora baterii znajduje si e z tytu i
miernika
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OPIS WYSWIETLACZA

Opis wyswietlacza

[il]
NFe - Metale niezelazne ﬁE BRD H M
Fe - Metale zelazne | ARG E® [0

AUTO -Automatyczne |ﬁ‘| f— A=

rozpoznawanie substratu F:H | qu #:Hl
I I .

F or N - Ikony kalibracji [ ]]
DIR - Tryb DIRECT bbb,

GROL1...4 - Moda grupowa

um - Jednostka miary WO = A =
mikrometréw A
mils = milimetry * 2,54 / 100 A

- . A0EY
mm -Milimetrowa jednostka
miary

AVG - Sredni odczyt

MIN - Minimalny odczyt
MAX - Maksymalne czytanie
SDEV - Odchylenie
standardowe

NO - Liczba punktéw danych

:h Staba bateria

:_- Ztgcze USB

Uwaga:
Jednostka miary miga, gdy jest w trybie pracy CIAGtA.
Ikona jednostki miary jest stabilna w trybie POJEDYNCZYM

Instrukcje szybkiego uruchamiania

Miernik mocy
Nacisnij przycisk zasilania, aby wtgczyé miernik. Wyswietlacz wiaczy sie. Jesli wyswietlacz nie wiacza
sie, wymien baterie.

Pomiary

Aby uzyskac¢ informacje na temat korzystania z glukometru, uzyj dostarczonych referencji
dotyczacych folii i zerowych referencyjnych materiatéw metalowych. Okragtym metalowym
podtozem jest zelazne (magnetyczne) podtoze, a prostokgtnym metalowym podtozem jest niezelazne
(niemagnetyczne) podtoze.

Miernik automatycznie wykrywa substraty zelazne lub niezelazne.

1. Umies¢ folie referencyjng (np. 250um) na okragtym, zelaznym podtozu.
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2. Umies¢ sprezynowy czujnik miernika na folii odniesienia.

3. W trybie pojedynczym miernik chce emitowac sygnat dzwiekowy wskazujacy, ze
pomiar zostat podjety.

4. W trybie ciggtym wyswietlacz chce zmierzy¢ i zaktualizowaé wyswietlacz

5. Wyswietlacz LCD chce pokaza¢ odczyt (250um) w Srodku obszaru wyswietlania.
6. Typowy wyswietlacz bedzie zatem wyswietlat:

NO =1 (odczyt numer jeden) w lewym dolnym rogu wyswietlacza LCD

* AVG = 250um (Srednia biezgca) w prawym dolnym rogu

¢ DIR = tryb pracy DIR w lewym gérnym rogu

* Fe = Podtoze zelazne w prawym gérnym rogu wyswietlacza LCD

NO=1  AVG=250

Poeksperymentuj z dotgczonymi warstwami odniesienia i podtozem przed profesjonalnym uzyciem
miernika.

Automatyczne wytaczanie zasilania

Aby oszczedzaé bateria wytaczy sie automatycznie po okoto 3 minutach. Aby wytaczy¢ te funkcje,
nalezy skorzysta¢ z menu programowania opisanego w nastepnym rozdziale (parametr menu
WYtACZENIE ZASILANIA w OPCJE).

Przycisk podswietlenia ekranu LCD

Ekran LCD jest wyposazony w podswietlenie dla tatwiejszego ogladania, szczegdlnie w stabo
oswietlonych miejscach.

Nacisnij przycisk podswietlenia, aby wtgczy¢ podswietlenie. Naci$nij ponownie, aby wytgczyé
podswietlenie Aby wiaczy¢ / wytgczyé podswietlenie LCD, uzyj parametru BACKLIGHT pod OPTIONS
W menu programowania.

Przywracanie ustawien fabrycznych

Aby przywrdcié¢ miernik do jego pierwotnych ustawien fabrycznych:

1. Wytacz miernik.

2. Nacis$nij i przytrzymaj przycisk ZERO podczas wtaczania miernika.

3. Po wtgczeniu miernika wyswietlacz natychmiast pyta o TAK lub NIE.

4. Nacisng¢ przycisk SET (TAK) lub CANCEL (NO).

5. Zauwaz, ze wszystkie dane we wszystkich lokalizacjach pamieci zostang usuniete, oprdcz statystyk,
wartosci kalibracji i limity alarmoéw
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Menu programowania
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Miernik mozna skonfigurowac i skalibrowa¢ za pomocg prostych nacisnie¢ w

menu programowania. Nacisnij przycisk MENU, aby wejs¢ do menu i przejdz do menu "drzewo"
ponizej. Menu wykorzystuje przyciski UP / DOWN, SELECT, BACK i ESC
do nawigacji i wyboru. Ustawienia domyslne sg wyttuszczone i oznaczone gwiazdka. Kazdy parametr

objasniono szczegdétowo w nastepnych sekcjach

Najwyiszy poziom Sub level 1 Sub level 2 Uwagi
WIDOK STATYSTYCZNY | AVG Srednia z serii odczytow
MIN Najnizszy z serii odczytow
MAX Najwyzszy z serii odczytow
NO Liczba odczytywanych prébek
SDEV Odchylenie standardowe serii
OPCIE Tryb Pomiaru Pojedynczy* Jedno czytanie w czasie
Ciggty Ciggte pomiaru
Tryb pracy Bezposredni Odczyty nie sg przechowywane
w grupach
Grupowy 1....4 Przechowuj odczyty w grupach
Uzywana sonda Auto* Miernik automatycznie wybiera
tryb
Fe Tryb pomiaru zelaza
No Fe Tryb pomiaru niezelaznego
Ustawienia Hm* Mikrometry
jednostki
mils Mils = mm* 2.54/ 100
mm milimetry
Podswietlenie ON* Wtacza dziatanie podswietlenia
OFF Wytacza dziatanie podswietlenia
LCD Statystyki AVG* Srednia
MAX Maksimum
MIN Minimum
SDEV Odchylenie standardowe
Wytaczanie Umozliwia automatyczne
zasilania wylgczanie zasilania i pokonuje
funkcje automatycznego
wyfaczania
LIMIT Ustawienie Wysoki limit Alarm o wysokim alercie, gdy
limitow zostanie osiggniety
Niski limit Alarm niskiego poziomu
ostrzega uzytkownika, gdy
zostanie osiggniety
Kasowanie limitow Usun wartosci graniczne alarmu
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KASOWANIE Aktualne dane Usun biezgce dane
Wszystkie dane Usun wszystkie dane
Grupa danych Usun grupe danych
WIDOK POMIARU Wyswietl zapisane dane we
wszystkich grupach
KALIBRACJA Wtaczona Pozwdél na dostep do kalibracji
Wytaczona Zablokuj tryb kalibracji
Kasowanie Zero N Wyczy$é zerowanie. dane
(niezelazne)
Kasowanie Zero F Wyczys¢ zerowanie danych
(zelaznych)

UWAGA: Aby unikng¢ dtugiego programowania, wytgcz funkcje automatycznego wytaczania zasilania
niedogodnos¢ automatycznego wytaczenia podczas programowania

WIDOK Menu

1. Nacisnij przycisk MENU, aby uzyskac dostep do menu programowania

2. Nacisnij SELECT, aby wybraé STATISTCAL VIEW

3. Uzyj przyciskéw W GORE i W DO, aby przewingé SREDNIA, MINIMUM,

MAKSYMALNE, LICZBA DANYCH i SDEV (odchylenie standardowe) dla zapisanych odczytéw.

4. "BRAK DANYCH" wyswietli sie, jesli nie ma dostepnych odczytéw dla analizowanego licznika.
Przechowywane

odczyty znikng po wytgczeniu miernika, o ile nie zostanie uzyta funkcja GRUPA

(patrz wyjasnienie funkcji GROUP w dalszej czesci tego rozdziatu).

5. Nacisnij przyciski BACK, a nastepnie ESC, aby powrdcié¢ do normalnego trybu pracy.

Menu OPCIE

1. Nacisnij przycisk MENU, aby uzyskac dostep do menu programowania
2. Za pomocg przycisku STRZALKI W DO przewirs w dét do opcji
3. Naci$nij WYBOR, aby wybraé OPCJE
4. Uzyj przyciskow W GORE i W DO, aby przewingé do TRYBU POMIAROW, PRACA
TRYB, UZYWANA SONDA, USTAWIENIA JEDNOSTKI, PODSWIETLENIE, STATYSTYKI LCD | WYLACZENIA
ZASILANIA. Uzyj przycisku programowego WYBIERZ, aby wybra¢ zgdany parametr.
Kazdy parametr jest szczegdtowo opisany ponizej:

a. Tryby pomiaru

Wybierz CIAGLE lub POJEDYNCZE w TRYBACH POMIARU w menu OPCJE za pomocg przyciskow
strzatek i przycisku programowego WYBIERZ.

W trybie pomiaru CIAGLEGO miernik wyswietla srednig prace z odczyty po ich wykonaniu. Nalezy
zauwazy¢, ze sygnat dzwiekowy "beep" nie jest aktywny w tym trybie.

W trybie pomiaru POJEDYNCZEGO pomiary s3 wykonywane pojedynczo. Pojedynczy odczyty
pomiaréw w trybie sg sygnalizowane dzwiekiem.
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b. Tryby pracy

Wybierz opcje BEZPOSREDNIO lub GRUPA 1, 2, 3 lub 4 w czeéci TRYBY PRACY
w menu OPCIE za pomocg przyciskdw strzatek i przycisku programowego WYBIERZ.
W trybie DIRECT poszczegélne odczyty sg rejestrowane w pamieci. Po wigczeniu zasilania
off lub jesli miernik zostanie przetagczony w tryb GROUP, wszystkie odczyty DIRECT zostang
skasowane.

Jednak dane analizy statystycznej pozostang. Narzedzie do analizy statystycznej moze
ocen do 80 odczytéw. Gdy pamie¢ zostanie zapetniona, nowe odczyty zastgpig stare
odczyty. Na koniec ten tryb ma wiasne wartosci graniczne kalibracji i alarmu.
W trybie GROUP kazda pamie¢ grupowa moze przechowywaé maksymalnie 80 odczytow i 5
wartosci statystyczne. Wartosci graniczne kalibracji i alarméw mozna indywidualnie ustawiac
i zapisywad dla kazdej grupy. Gdy pamieé zostanie zapetniona, pomiary bedg kontynuowane, ale
odczyty nie bedg juz rejestrowane (poprzednio zarejestrowane odczyty nie zostang zmienione);
ponadto dane statystyczne nie bedg juz aktualizowane. W razie potrzeby dane grupowe, wartosci
statystyczne, dane kalibracji i graniczne wartosci alarméw mozna usung¢ za pomocg menu
programowania.

C. Uzywana sonda

Wybierz AUTO, Fe lub Bez Fe pod SONDY UZYWANE w menu OPCJE, uzywajgc przyciski strzatek i
przycisk programowy WYBIERZ.

W trybie AUTO miernik automatycznie aktywuje metode pomiaru sondy (zelaznej lub niezelaznej) na
podstawie mierzonego metalowego podtfoza. Kiedy sonda zostanie umieszczona na podtozu
magnetycznym, zadziata w indukcji magnetycznej w trybie. Jesli sonda zostanie umieszczona na
metalu niezelaznym, zadziata w trybie prgdu wirowego.

W trybie Ferrous (Fe) aktywowany jest tryb pomiaru indukcji magnetycznej.

W trybie Non-Ferrous (No Fe) aktywowany jest tryb pomiaru pragdu wirowego

d. Jednostki wyboru miar

Wybierz mm, y, m lub mils w opcji USTAW. URZADZENIA w menu OPCJE za pomocg przyciskow
strzatek i przycisku programowego WYBIERZ (mm = milimetry, um = mikrometry, mils = mm * 2.54 /
100)

e. Podswietlenie

Wybierz WEACZ lub WYtACZ pod PODSWIETLENIE w menu OPCJE za pomoca przyciskdw strzatek

i przycisk programowy WYBIERZ. Jesli wybrane jest WYL., Podswietlenie ekranu LCD bedzie
catkowicie niepetnosprawny. Po wybraniu WACZ, uzytkownik moze wtgczy¢ lub wytaczyé swiatto za
pomocg przycisku podswietlenia (przycisk ANULUJ).
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f. Statystyki LCD

Wybierz AVERAGE, MINIMUM, MAXIMUM lub SDEV (odchylenie standardowe) pod LCD STATISTICS w
menu OPTIONS za pomocg przyciskow strzatek i przycisku SELECT. Ten wybor okresla, ktéra
statystyka jest pokazywana jako domysina na wyswietlaczu LCD.

g. Automatyczny wytacznik

Wybierz opcje WLACZ lub WYLACZ w trybie WYLACZANIE ZASILANIA w menu OPCJE za pomocg
przyciskow strzatek i przycisk programowy WYBIERZ. Po wtgczeniu miernik automatycznie
wyltacza sie po 3 minutach bezczynnosci. Po wytaczeniu miernik przetacza sie

WYL po nacisnieciu przycisku lub gdy poziom natadowania akumulatora jest staby.

LIMIT Menu

Goérna i dolna granica alarmoéw Ustawiona kabina Po osiggnieciu granicy alarmowej miernik wyswietla
ikone alarmu alarmowego (H dla alarmu wysokiego i L dla alarmu niskiego).

1. Nacisnij przycisk MENU, aby uzyskac dostep do menu programowania

. Uzyj przycisku STRZAtKI W DO, aby przewingé do LIMIT i naciénij WYBIERZ

. Nacisnij ponownie SELECT, aby wybra¢ LIMIT SETTING

. Naci$nij ponownie SELECT, aby wybra¢ HIGH LIMIT

. UZYJ PRZYCISKOW STRZALEK, aby ustawi¢ warto$¢ High Alarm

. Nacisnij przycisk OK, aby zapisaé limit i naci$nij przycisk BACK, aby wréci¢ do menu
. Wykonaj te same kroki dla LOW LIMIT

. Uzyj parametru DELETE LIMIT, aby skasowa¢ wartosci graniczne alarmu.

00 N O Ll b WN

DELETE Menu

Menu DELETE umozliwia kasowanie biezgcych danych, wszystkich danych i danych grupowych.
W menu DELETE dostepne sg nastepujace parametry:

Delete Current data: Usuwa biezgcy odczyt i aktualizuje statystyki (AVG, MIN, MAX itd.)
Delete All data: Usun wszystkie dane do czytania i dane statystyczne.

Delete Group data: Ta funkcja powiela funkcje "Usun wszystkie dane"

dodatkowe, kasowanie alarmu wysokiego, alarmu niskiego oraz kalibracji jedno- i dwupunktowych.
. Nacis$nij przycisk MENU, aby uzyskaé dostep do menu programowania.

. Uzyj przycisku STRZAtKI W DOt, aby przewinaé¢ do opcji USUN.

. Nacisnij SELECT, aby otworzy¢ funkcje DELETE.

. Uzyj klawiszy STRZALEK, aby przewing¢ do CURRENT, ALL lub GROUP.

. Nacisnij ponownie SELECT, aby wybra¢ CURRENT, ALL lub GROUP.

. Licznik wyswietli monit z potwierdzeniem "jeste$ pewien?".

N oA WN R

. W razie potrzeby nacisnij klawisz YES lub NIE.

Menu KALIBRACIA

Menu kalibracji umozliwia uzytkownikowi wtgczenie / wytgczenie kalibracji

uzytecznos$¢. Menu kalibracji umozliwia takze uzytkownikowi usuniecie danych kalibracji zerowej
zarowno dla trybow zelaznych (Zero F), jak i niezelaznych (Zero N).
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1. Nacisnij przycisk MENU, aby uzyskac dostep do menu programowania.

2. Za pomocg przycisku STRZAtKI W DOt przewin w dét do opcji KALIBRACJA.
3. Nacisnij SELECT, aby otworzy¢ parametr CALIBRATION.

4. Uzyj STRZALKI, aby przewingé dostepne parametry opisane ponizej.

e ENABLE: Wtacz tryb kalibracji

o WYLACZ: Wytacz tryb kalibracji

e DELETE ZERO N: Usun dane kalibracyjne ZERO dla sondy niezelaznej

e DELETE ZERO F: Usun dane kalibracyjne ZERO dla sondy zelaznej

Rozwazania dotyczace pomiaru

1. Po kalibracji pomiary powinny by¢ zgodne z opublikowanymi specyfikacjami doktadnosci.

2. Silne pola magnetyczne mogg wptywac na odczyty.

3. Uzywaijgc funkcji analizy statystycznej do uzyskania wartosci sredniej, wykonaj kilka odczytow tego
samego obszaru pomiarowego. Fatszywe odczyty lub wartosci odstajgce mozna nastepnie usungé
(usungé) za pomocg menu programowania.

4. Ostateczny odczyt pochodzi z obliczen statystycznych w odniesieniu do licznika

opublikowane specyfikacje doktadnosci.

Typy kalibracji

Miernik jest skalibrowany fabrycznie przed wysytkg do klienta; jednakze przed dokonaniem
krytycznych pomiardéw, klient powinien przeprowadzi¢ kalibracje zera i kalibracje wielopunktowa.
Opcje kalibracji podano ponizej. Przeczytaj opis kazdego z nich i wybierz najlepsze dopasowanie dla
danej aplikacji.

1. Kalibracja punktu zero: Wykonaj przed kazdg sesjg pomiarowa.

2. Kalibracja jednopunktowa: Uzyj dla wysokiej doktadnosci przy wielokrotnych testach na statej
grubos¢ powtoki.

3. Kalibracja wielopunktowa: Uzyj dla wysokiej doktadnosci w znanym zakresie powtok

grubosé.

4. Kalibracja dla powierzchni srutowanych.

Rozwazania kalibracyjne

Prébka kalibracyjna musi odpowiadac¢ prébce produktu w nastepujgcy sposob:

® Promien krzywizny

¢ Witasciwosci materiatu podtoza

® Grubos¢ podtoza

* Rozmiar obszaru pomiaru

¢ Punkt, w ktérym dokonuje sie kalibracji na prébce kalibracyjnej, musi zawsze by¢ identyczne

z punktem pomiaru na samym produkcie, szczegdlnie w przypadku naroznikéw i krawedzi matych
czesci.

Aby uzyskac najwyzszg doktadnosé pomiaru, nalezy wykonac kilka kalibracji kolejno (dla wartosci
zerowych i wartosci dla folii kalibracyjnej).

Przygotowanie do kalibracji
1. Oczysc¢ koncodwke sondy (ttuszcz, olej, ztom metalu i najmniejsze zanieczyszczenia bedg miaty
wplyw pomiar i znieksztatcenie odczytow).
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2. Wtacz miernik (przy minimalnej odlegtosci 4 "[10 cm] od dowolnego metalu).
3. Przygotuj dostarczone préobki metalu i niezbedne folie (dostarczone
referencyjne filmy kalibracyjne).

4. Ustaw miernik na:

a. DIR: (MENU-OPCIJE-Tryb pracy-Bezposredni)

b. CIAGLA: (MENU-OPCJE-Tryb pomiaru-Tryb ciggty [miga wskaznik jednostek])

c. MAX: (MENU-OPTIONS-LCD Statystyka-Maksimum).
5. Miernik jest teraz gotowy do kalibracji.

Kalibracja zerowa

1. Umies$é miernik na niepowlekanej czesci mierzonego materiatu lub na podanym podtozu
referencyjnym. Uzyj referencji zelaznej lub niezelaznej zgodnie z wymaganiami aplikacji pomiarowej.
a. Umies¢ sonde na niepowlekanym podtozu i obserwuj odczyty LCD.

b. Gdy odczyty wydajg sie stabilne, unies miernik z podtoza

c. Nacisnij i przytrzymaj przycisk ZERO przez 2 sekundy (sygnat dzwiekowy). Kalibracja Zero jest teraz
kompletny.
2. Licznik jest teraz gotowy do pomiardw

Kalibrowanie

Dokfadnos¢ miernika mozna zwiekszyé, wykonujac kalibracje przy uzyciu dostarczonych folii
referencyjnych.

1. Wykonaj kalibracje zera zgodnie z powyzszym opisem

2. Wykonaj kalibracje zakresu za pomoca filmu referencyjnego.

za. Umiesc¢ jedng z folii referencyjnych na podtozu.

b. Umies¢ miernik na filmie referencyjnym kalibracji i obserwuj odczyty wyswietlacza LCD
do. Gdy odczyty wydaja sie stabilne, unie$ miernik z podtoza

d. Nacisnij "MENU", a nastepnie przewin w dét " ¥ " do "Kalibracja".

e. Nacisnij "Wybierz", aby podswietli¢ funkcje "W1acz", a nastepnie nacisnij "

Wybierz".

f. Nacisnij "Esc", a miernik przejdzie do trybu kalibracji.

g. Dostosuj odczyt do znanej wartosci filmu referencyjnego za pomoca

Przyciski A i V.

h. Wytgcz miernik, aby wyjs¢ i zapisa¢ dane kalibracji

3. Miernik jest teraz skalibrowany do materiatu podstawowego i zastosowanej grubosci.

4. Wykonaj krok 2 w razie potrzeby, korzystajgc z innych filmow referencyjnych.
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Meru B
Measure view
Calibration

Stlect Esc
Callbrafion 1
Disable
Select Back

Uwagi:

1. Dane kalibracyjne sg przechowywane w pamieci i nie sg kasowane, gdy miernik jest wytgczony.
2. Czesto wycieraj styk czujnika czysta, niestrzepigcg sie szmatka, aby usungé wszelkie czgsteczki na
koncdéwce czujnika.

3. Podczas kalibracji przyciski A i ¥ dostosowujg wewnetrzne wspotczynniki kalibracji z wysoka
rozdzielczoscia. Rozdzielczos¢ wyswietlacza moze by¢ taka, ze moze zajgc¢ do 10 nacisnieé, aby
zobaczy¢ 1-cyfrowg zmiane na wyswietlaczu.

Kalibracja wielopunktowa
Ta metoda wymaga wykonania dwdch lub wiecej pojedynczych kalibracji punktowych. Aby uzyskac
najlepsze wyniki, oczekiwane pomiary grubosci powtoki powinny miescic sie w punktach kalibracji.

Kalibracja dla powierzchni srutowanych

Fizyczna natura srutowanych powierzchni skutkuje wyzszymi od normalnych odczytami grubosci
powtoki.. Srednia grubo$¢ ponad szczytami moze by¢ okreélona w nastepujacy sposéb:

1. Miernik nalezy skalibrowac zgodnie z instrukcjami kalibracji. Uzyj gtadkiej préobki kalibracyjnej o
tym samym promieniu krzywizny i tym samym podtozu

jako urzadzenie do testowania.

2. Wez ok. 10 odczytéw na niepowlekanej, Srutowanej prébce w celu uzyskania wartosci Sredniej Xo.
3. Wykonaj dodatkowe 10 odczytéw na pokrytej, Srutowanej probce testowej, aby uzyskaé srednia
wartosé Xm

4. Rdznica miedzy dwiema wartosciami Srednig jest Srednig gruboscig powtoki Xeff w stosunku do
pikdw. Nalezy réwniez uwzgledni¢ wieksze odchylenie standardowe "S" dwdch wartosci Xm i Xo:
Xeff = (Xm - Xo) £ S

UWAGA: W przypadku powtok grubszych niz 300 um, wptyw chropowatosci na ogét nie ma znaczenia
i dlatego nie jest konieczne stosowanie powyzszych metod kalibracji.
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Rozwazania dotyczace analizy statystycznej

Licznik oblicza statystyki z maksymalnie 80 odczytow

(Dla grupy od 1 do 4 mozna zapisa¢ maksymalnie 400 odczytéw). Nalezy pamietaé, ze odczyty nie
mogg by¢ przechowywane w trybie DIRECT. Jednak nadal mozna obliczy¢ statystyki tych odczytow.
Po wytaczeniu miernika lub zmianie trybu pracy (w menu programowania) statystyki trybu DIRECT
zostang utracone. Mozna obliczy¢ nastepujgce wartosci statystyczne:

*NO.: liczba odczytéw

*AVG: $rednia warto$¢

*Sdev. : Odchylenie standardowe (pierwiastek kwadratowy z wariancji zestawu danych)
*MAX: Maxymalny odczyt

*MIN: Minimalny odczyt

Warunki statystyczne
Srednia wartos¢ (x) to suma odczytéw podzielona przez liczbe odczytow.

x=Yx/n
Odchylenie standardowe (Sdev)

Odchylenie standardowe probki to wartos$é statystyczna, ktdra jest mierzona jako wartos¢ prébki
roztozona wokét sredniej probki. Odchylenie standardowe zbioru liczb jest srednim kwadratem
wariancji S°. Wariancja listy jest kwadratem odchylenia standardowego listy, to znaczy $rednia

z kwadratéw odchylen liczb na liscie od ich Sredniej podzielone przez (liczba odczytow -1)

—. 2
Wariancja: §'= Z (1 o 1) f(?‘? o 1)

-5=V‘S2

Odchylenie standardowe: -

UWAGA:

Uzyj parametru USUN z menu programowania

natychmiast po tym, jak zostato zrobione odejscie lub btedne czytanie.

Zobacz funkcje usuwania w menu programowania.

Przepetnienie pojemnosci pamieci

W trybie GROUP, jesli pojemnos¢ pamieci zostanie przekroczona, statystyki nie bedg aktualizowane,
chociaz nadal mozna wykonywac pomiary. Jesli pamiec jest petna, kolejne odczyty

nie zostang uwzglednione w statystykach. Wyswietlacz miernika pokazuje "FULL" (w trybie pomiaru
POJEDYNCZEGO).

W trybie DIRECT, gdy pamiec jest petna, najnowszy odczyt zastgpi najstarszy odczyt i statystyki beda
aktualizowane.

Interfejs PC
Dostarczony port USB, kabel potgczeniowy USB i oprogramowanie komputerowe pozwalajg
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uzytkownikowi podtagczy¢ miernik do komputera i zdalnie przegladad i zapisywac odczyty i statystyki.
Aby uzyskac wiecej informacji, zapoznaj sie z podrecznikiem oprogramowania na dotgczonej ptycie
CD-ROM

Komunikaty o btedach

Nastepujace komunikaty o btedach pojawig sie na wyswietlaczu LCD licznika, jesli wystgpi problem.
Errl: Btagd sondy wiropragdowej

Err2: Btad sondy indukcyjnej magnetycznej

Err3: Btedy pradow wirowych i indukcji magnetycznej

Errd, 5, 6: Niewykorzystane wyswietlenie btedu

Err7: Btad grubosci

Prosze o kontakt
Extech Instruments, jesli wystepuje problem

Konserwacja

Czyszczenie i przechowywanie

Okresowo nalezy czysci¢ obudowe miernika wilgotng Sciereczka i tagodnym detergentem; nie uzywaj
Srodkow $ciernych ani rozpuszczalnikow. Jezeli licznik nie bedzie uzywany przez 60 dni lub diuzej, rem
Natéz baterie i przechowuj je osobno.

Wymiana baterii / instrukcje instalacji

1. Usun srube z tbem Phillipsa, ktéra zabezpiecza tylne drzwiczki baterii

2. Otwodrz komore baterii

3. Wymien / zainstaluj dwie baterie 1,5V "AAA"

4. Zabezpiecz komore baterii

Ty, jako uzytkownik koncowy, jestes prawnie zobowigzany (Ustawa o bateriach) do
zwrotu wszystkich uzywanych
baterie i akumulatory; utylizacja w $mieciach domowych jest zabroniona!
Mozesz oddac zuzyte baterie / akumulatory w punktach zbiérki
spotecznos¢ lub gdziekolwiek baterie / akumulatory sg sprzedawane!
Sprzedaz:
Przestrzegaj obowigzujacych przepiséw prawnych dotyczgcych usuwania urzadzenia pod koniec jego
cyklu zycia
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

Sensor probe

Ferrous

Mon-Ferrous

Zasada pomiaru

Magnetic induction

Eddy current principle

Zakres pomiaréw

0~1250pum
0~49.21mils

0~1250pum
0~49.21mils

Doktadnos¢
pomiaru (%)

0~850pm: £(3% + 1pm)

B850um ~1250pm: (£5%)
0~33.46mils: £{3% + 0.039mils)
33.46mils ~49.21mils: (£5%)

0~850pm: £(3% + 1.5um)
850um ~1250pm: (£5%)
0~33.46mils: (3% + 0.055mils)
33.46mils ~49.21mils: (£5%)

Rozdzielczosé

O0~50pm: (0. 1pm)

50pm ~&50pm: (1um)

B850pm ~1250pm: (0.01pm)
0~1.968mils: (0.001mils)
1.968mils~33.46mil:s (0.01mils)
33.46mils~49.21mils: (0. 1mils)

O~50pm: (0. 1pm)

50pm ~850pm: (1pm)

850pm ~1250pm: (0.01pm})
0~1.968mils: (0.001mils)
1.968mils~33.46mils: (0.01mils)
33 46mils~49 21mils: (0. 1mils)

Promien krzywizny

1.5mm

JImm

Srednica min. pow.

fmm

Smm

Pods. min. grubosé

0.5mm

0.3mm

Stand. przemystowe

Conforms to GBIT 4956-1985, GBIT 4957-1985, JBIT 5393-19596,

JJG 889-95, and JJG 518-93

Temp. pracy

0°C~40°C (32°F~104°F)

Warunki wilgotnosci

20%~90% Relative Humidity

Dimensions

MO0x50x23mm (4.3 x2.0x1.07

Waga

100g. (3.9 oz)
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