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INSTRUKCJA OBStUGI

ce
Regulator czasowy sterowany cyfrowo

Conrad, zakres 8,4 ms - 19 h 30 min.

Nr produktu 115975
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Szanowni Panstwo

Dziekujemy za zakup tego produktu. Produkt jest zgodny z obowigzujgcymi
wymogami krajowymi i europejskimi.

Aby utrzymac ten stan i zapewnic bezpieczng prace, nalezy przestrzegaé niniejszej

A instrukcji obstugi! Podrecznik ten nalezy do tego produktu. Zawierajg one wazne

informacje dotyczgce prawidiowego dziatania i obstugi. Nalezy bra¢ pod uwage zasady

prawidtowej eksploatacji oraz obstugi, zwtaszcza, gdy oddajemy produkt osobom trzecim.
Pamietaj, aby przechowywac niniejszg instrukcje do wykorzystania w przysztosci!

Wszystkie nazwy firm i produktéw sg znakami towarowymi ich wtascicieli.
Wszystkie prawa zastrzezone

W razie jakichkolwiek pytan technicznych nalezy skontaktowaé sie z nami pod
adresem/telefonem:

Klient indywidualny:

Q bok@conrad.pl

Q' 801 005 133*
(12) 622 98 00

18 (12)6229810

Klient biznesowy:

Q b2b@conrad.pl

O (12)6229822

I8 (12)6229810
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UWAGA!

W razie uszkodzen spowodowanych nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi nastepuje ustanie
roszczen z tytutu gwarancji! Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate w
dalszej konsekwencji takiego postepowania!

Wskazdowka:

Osoba dokonujgca montazu zestawu elektronicznego wzgl. przygotowujaca do eksploatacji
modut poprzez jego rozszerzenie lub zabudowe uznawana jest zgodnie z DIN VDE 0869 za
producenta, a tym samym zobowigzana jest w razie dalszego przekazywania urzadzenia do
dostarczenia wszelkich dokumentdéw towarzyszacych z podaniem nazwy i adresu firmy.

Urzadzenia samodzielnie montowane z zestawdw traktowane sg z punktu widzenia urzadzen
zabezpieczajgcych, jako wyréb przemystowy.

Przeznaczenie

Przeznaczeniem urzadzenia jest wigczanie i wytgczanie urzadzen w okresie 8,4ms do 19.30
godziny. Max. Przetgczanie mocy 500 VA, 230 V.

e - Jakiekolwiek uzycie inne niz okreslone jest niedozwolone!
Warunki pracy urzadzenia

e - Nalezy przestrzega¢ podanego napiecia zasilania modutu.

e - W urzadzeniach o napieciu roboczym 235 V montaz koricowy moze zostac
przeprowadzony wytgcznie przez specjaliste elektryka przy przestrzeganiu odnosnych
przepisdw dot. urzadzen elektrycznych.

e - Urzadzenie moze pracowaé¢ w dowolnym potozeniu.

e Moc przyfaczowa zatgczonych do modutu urzadzen odbiorczych nie moze przekraczaé
od maks. 500 VA, maks. 250 V.

e - Temperatura otoczenia podczas pracy modutu musi by¢ utrzymywana w zakresie od
0°C do 40°C.

e - Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w suchych i czystych pomieszczeniach.

e - W razie osadzenia sie skropliny wewnatrz modutu nalezy odczekaé¢ do 2 godzin w
celu przystosowania sie urzadzenia do temperatury pokojowej.

e - Eksploatacja urzadzenia na wolnym powietrzu wzgl. w pomieszczeniach wilgotnych
jest niedozwolona!

e - Chroni¢ modut przed wilgocig, zamoczeniem, rozbryzgami wody oraz przed
narazeniem na oddziatywanie wysokich temperatur!

e - Nie wolno stosowal urzgdzenia w sgsiedztwie materiatdow czy cieczy, gazéw,
oparéw czy pytow tatwopalnych!
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- Moduty i podzespoty przechowywaé w miejscach niedostepnych dla dzieci!

- W razie koniecznosci dokonania naprawy urzadzenia mogg byc¢ stosowane wyfgcznie
oryginalne czesci zamienne. Uzycie innych czesci zamiennych moze spowodowad
powazne konsekwencje (obrazenia oséb i szkody materialne).

- Naprawe urzadzenia moze przeprowadzié wytgcznie specjalista elektryk!

Zasady bezpieczenstwa pracy

W obchodzeniu sie z urzadzeniami, przez ktére przeptywa prad elektryczny, nalezy

przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw VDE, a w szczegdlnosci VDE 0100, VDE 0550/0551,
VDE 0700, VDE 0711 oraz VDE 0860.

Zrédta zasilania.

- Podzespoty, moduty lub urzadzenia mogg zosta¢ uruchomione dopiero po ich
uprzednim zamontowaniu w obudowie catkowicie zabezpieczonej przed dotykiem.
Podczas montazu muszg byé one odtgczone od Zrddta zasilania.

- Postugiwanie sie narzedziami w obrebie urzadzen, podzespotéw czy modutow
dozwolone jest jedynie po uprzednim odtgczeniu urzadzen od zrédta zasilania oraz
odprowadzeniu tadunkéw elektrycznych z podzespotéw wewnatrz tych urzadzen.

- Znajdujgce sie pod napieciem kable i przewody, przy pomocy, ktérych podtgczone
jest urzadzenie, podzespdét lub modut nalezy poddawaé ustawicznej kontroli na
wystepowanie uszkodzehn w obrebie izolacji wzgl. miejsc przerwania. W razie
stwierdzenia uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy bezzwtocznie wycofac
urzadzenie z eksploatacji do momentu wymiany uszkodzonego przewodu.

-Podczas stosowania podzespotéw Ilub modutéw nalezy Sscisle trzymac sie
nominalnych parametréow elektrycznych, wyszczegélnionych w odnosnych danych
technicznych.

- Jezeli z niniejszej instrukcji obstugi nie wynika jednoznacznie, jakie parametry
elektryczne obowigzujg dla danego podzespotu lub grupy montazowej wzgl. nie jest
jasne, jak nalezy przeprowadzi¢ zewnetrzne okablowanie, wzgl. jakie elementy
zewnetrzne lub akcesoria dodatkowe mogg zosta¢ podtaczone i jakie sg ich
parametry podtgczeniowe, nalezy zawsze zwrdécié sie o informacje do fachowca.

- Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy generalnie sprawdzi¢, czy urzadzenie to
wzgl. zestaw montazowy nadaje sie do tego rodzaju aplikacji, w ktorej zamierzajg
Panstwo zastosowac urzgdzenie lub zestaw. W razie watpliwosci konieczne jest
zwrdcenie sie z zapytaniem do ekspertdow wzgl. producentéw podzespotdow.

- Prosimy zwréci¢ uwage, ze btedy w obstudze i podtaczeniu znajdujg sie poza
zasiegiem naszych wptywdéw i nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za szkody
powstate z tej przyczyny.
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- Urzadzenia o napieciu roboczym 235 V mogg by podfgczane wytacznie przez

specjaliste elektryka.

e - Uruchomienie moze nastgpi¢ dopiero po uprzednim zamontowaniu uktadu w
obudowie catkowicie zabezpieczonej przed dotykiem.

e - W razie koniecznosci przeprowadzenia pomiaréw przy otwartej obudowie nalezy z
przyczyn bezpieczenstwa zainstalowa¢ transformator rozdzielczy Ilub uzy¢
odpowiedniego zasilacza (spetniajgcego wymogi bezpieczenstwa pracy).

e - Wszelkie prace w zakresie okablowania wymagaja, by urzagdzenie nie byto obcigzone

napieciem.

Opis produktu

Ten produkt byt testowany pod katem zgodnosci EMC (Dyrektywa 89/336 / EWG / EMC) i
ma przyznany znak CE. Wszelkie zmiany w obwodzie lub za pomocg innych niz okreslonych
sktadnikow, spowoduje uniewaznienie wszystkich przyznanych certyfikatow!

Cyfrowy zegar sterujgcy moze stuzy¢ do sterowania i kontroli : systemdw alarmowych,
oswietlenia, pracy silnikéw lub klimatyzacji, ogrzewania, wentylatordw i wielu innych.

Dane techniczne

Napiecie robocze 9-15V-=

Pobor pradu (spoczynkowy). Okoto 1 mA

Zdolnosc¢ roztgczania przekaznik. Okoto 30 mA

Zdolnos¢ przetgczania: Max. 230V~ / 500 VA
Impuls sterujgcy Mass-impuls

Zakres regulacji czasu. 8,4ms...19h 30 min ..
Wymiary 80 x 50 mm

Obstuga urzadzenia
Potaczenie

Podtaczy¢ napiecie zasilajgce (9. - 15 V) "+" | "-" pod wyznaczone zaciski Srubowe z
oznaczeniem biegunowaosci.

Podtgczy¢ przycisk start do zaznaczonego symbolu przycisku na zaciskach srubowych. Nalezy
uzy¢ przyciskéw chwilowych.
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Podtgczy¢ pod oznaczone zaciski Srubowe "S C 0" obstugiwanego konsumenta. Maksymalne

obcigzenie nie moze przekroczyé wartosci nominalnych.

Ustawianie czasu przetgczania

Czas przetaczania jest ustawiony za pomoca przetgcznikéw DIP 1..5.

Przetacznik 6 nie ma zadnej funkcji. W zaleznosci od pozadanego czasu przetaczania,

przetgczniki DIP pokazuje kolejna tabela.

Przetacznik DIP
1234 s Czas
D|O0]0O]0] 0 2,25
ojJo)jo)0|1 43s
0|0 0|1 0 85s
0|0 0]1 1 17 s
Dj|oj]1|)0|0 34 s
olo|l1|0]1 68 s
ocjof{1(1]0 137 5 = 2.3 min
ocjof1]1]1 275 s 4,6 min
gc|l1{0o(0]0 550 s 8,2 min
o110 0f1 1100 s = 18,4 min
D|{1]0]1]0 2200 s 36,8 min
0] 1 o] 1 4400 s = 73,6 min
0|1 1 0| 0 8800 s 2 h 26,8 min
0] 1 1 0] 1 17600 5 = 4h53 min
0l1f{1]1]0 35230 5 9 h47 min
0|1 1 1 1 70460 5 =19h 30 min
1100 0] 0 8.4 ms
1100101 16,8 ms

1 o071 0 33,6 ms

1 01071 1 67,2 ms

1101 0] 0 134 ms

1|01 ]0f1 269 ms
1101110 538 ms
11011111 1,085
11101010 2,165

1 1 o] o0]1 4,35
111101110 B.5s
111]0]11{(1 17 5

1 1 1 0|0 34 5

1 1 1 0] 1 68 s

1 1 1 1 Q 137 s

111111 1(1 275 s
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Uruchomienie urzadzenia.

Nacisnij podtgczony klawisz urzadzenie zostanie uruchomione. Wczeséniejsze wytgczenie
urzadzenia przed ustawionym czasem mozna wykonaé tylko po przez wytgczenia napiecia
roboczego!

Dane techniczne

Opis: Elektroniczna tadowarka
Numer artykutu 2913945

Marka Profipower

Wejscie: 220-240VAC 50 / 60Hz
Kabel potaczeniowy: HO3V, dtugos¢ 1,70 m

Napiecie tadowania / prad tadowania:
0.8A 6V +/- 10%
3.8A 12V +/- 10%
Kabel tadowania: dtugos¢ okoto 1,60 m

Typ urzadzenia: Wysokiej czestotliwosci tadowarka, w petni
automatyczna, nadaje sie do statej pracy.

Nadaje sie do zasilania: 6V / 12V kwasowo-otowiowe (WET, MF, GEL,
AGM, VRLA)

Nadaje sie do pojemnosci baterii: 1.2Ah - 120Ah

Stopien ochrony IP: IP65 Obudowa urzadzenia (nie dla tadowania i

kabla potaczeniowego)

Temperatura otoczenia: -20°Cdo40°C
Wymiary w mm ok 235x72x44 (dt x szer x wys) w mm
Waga produktu w kg ok 455 gr.
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Uwaga

Doktadne zapoznanie sie z tg instrukcja montazu (szczegdlnie z punktem na temat
ewentualnych usterek i ich usuwania oraz z zasadami bezpieczenstwa pracy) przed
przystgpieniem do pracy pozwoli z géry unikngé bteddw, ktérych usuniecie wymaga pdzniej
w najlepszym wypadku wielu naktadéw (dtugotrwate diagnozowanie btedu, czestokroc
zniszczenie podzespotdw, a niekiedy rowniez nawet kompletnego zestawul!).

Nalezy kontrolowa¢ dwukrotnie kazdg operacje, kazda spoine lutowniczg zanim przejdzie sie
do nastepnego etapu! Postepowac doktadnie zgodnie z instrukcjg, nie prébowac wykonywaé
w inny sposdb opisanych operacji i niczego nie pomija¢! Kazda operacje , odfajkowywac”
dwukrotnie — raz dla montazu oraz po raz drugi dla sprawdzenia. Montaz nie moze by¢ tu
pracg na akord — pdiniejsze wyszukanie btedu wymaga, bowiem pdzniej trzykrotnie
dtuzszego czasu.

Czestg przyczyng braku funkcjonowania jest btgd w zamontowaniu, np. odwrotnie
zainstalowane podzespoty, jak uktady scalone, czy diody. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic¢
na pierscienie barwne rezystoréw, gdyz fatwo tu niekiedy pomyli¢ oznakowania.

Uwazac, by nie pomyli¢ parametréw kondensatoréw. Np. n 10 = 100 pF (a nie 10 nF).

Wyprowadzenia (ndzki) uktadéw scalonych muszg wejs¢ bez trudu w przeznaczone na nie
otwory, o ile ktéres z nich nie ulegto wygieciu. Kolejnej przyczyny usterek nalezy doszukiwacé
sie w zimnych spoinach lutowniczych. Zjawisko to wystepuje zaréwno przy niewtasciwym
rozgrzaniu lutowiny (cyna nie uzyskuje wtedy odpowiedniego kontaktu z przewodami) jak
tez przy poruszeniu potaczenia podczas schfadzania w momencie krzepniecia. Tego rodzaju
btedy rozpoznaje sie zazwyczaj po matowym wyglgdzie powierzchni spoiny. Jedyng recepta
jest tu ponowne dodatkowe lutowanie.

W 90% reklamowanych zestawdéw montazowych w gre wchodzg btedy w lutowaniu, zimne
szwy lutownicze, stosowanie niewtasciwego lutu cynowego itd.

Dlatego to lutowania prosimy uzywa¢ wytgcznie elektronicznej cyny lutowniczej z
oznaczeniem ,,SN 60 Pb” (60% cyny i 40% ofowiu). Lut ten posiada tzw. dusze kalafoniowg,
spetniajgca funkcje topnika, co zapobiega utlenianiu spoiny podczas lutowania. Nie wolno w
zadnym wypadku stosowac innych topnikdéw, jak ttuszcz lutowniczy, pasta lutownicza czy
woda lutownicza, gdyz zawierajg one kwasy. Srodki te mogg uszkodzi¢ ptytke przewodzaca
oraz podzespoty elektroniczne, ponadto przewodzg one prad, powodujgc tym samym prady
petzajgce i zwarcia.
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Jezeli zadna z tych przyczyn nie wystgpita, a modut mimo to nie funkcjonuje,
prawdopodobnie ktérys z podzespotéw jest wadliwy. Jezeli sg Paistwo poczatkujgcymi
elektronikami, najlepiej w takim wypadku poradzi¢ sie doswiadczonego elektronika, ktéry
poza odpowiednia wiedzg bedzie jeszcze ewentualnie dysponowat koniecznymi przyrzagdami
mierniczymi. W razie nie funkcjonowania zestawu montazowego nalezy go zwrdci¢ (w celu
odestania do producenta) w prawidtowym opakowaniu wraz z doktadnym opisem usterki
(poda¢, co nie funkcjonuje, gdyz jedynie $cisty opis btedu umozliwia skuteczng naprawe!), z
odnosng instrukcjag montazowg oraz po wymontowaniu z obudowy. Doktadny opis usterki
jest tu bardzo wazny, bowiem przyczyna btedu moze wystepowaé przeciez rowniez w
obrebie Waszego zasilacza sieciowego czy tez w okablowaniu zewnetrznym.

Wskazowka!

Przed uruchomieniem produkcji ten zestaw montazowy zostat, wielokrotnie zmontowany i
przetestowany jako prototyp. Dopiero po uzyskaniu optymalnej jakosci w zakresie
funkcjonowania i bezpieczenstwa pracy zostat on dopuszczony do seryjnej produkgji.

Dla zapewnienia funkcjonowania dokonano podziatu cato$ci montazu na 2 etapy:
1. Etap |I: Montaz podzespotéw na ptytce
2. Etap II: Test funkcjonowania

Podczas zalutowywania podzespotdw nalezy zwrdécié¢ uwage, ze muszg one zosta¢ wlutowane
bez zadnego odstepu od ptytki (o ile nie zostato podane inaczej w instrukcji). Wszelkie
wystajgce druty przytaczeniowe nalezy odcigé bezposrednio nad spoing lutowniczg. Z uwagi
na to, ze w zestawie tym wystepujg po czesci bardzo mate wzgl. potozone bardzo blisko
siebie punkty lutowania (ryzyko powstania mostkéw lutowniczych), lutowanie winno by¢
prowadzonej jedynie przy pomocy kolby lutowniczej o matym grocie. Operacje lutowania i
montazu prosimy przeprowadzi¢ z maksymalng starannoscia.

Podrecznik do lutowania
Przed przystgpieniem do lutowania radzimy zapoznad sie z ponizszymi punktami:

1. Podczas lutowania uktadéw elektronicznych generalnie nigdy nie nalezy stosowac¢ wody
lutowniczej, ani ttuszczu lutowniczego. Zawierajg one, bowiem kwas, niszczacy podzespoty i
Sciezki przewodzgce.

2. Materiatem lutowniczym dopuszczonym do stosowania jest wytgcznie cyna elektroniczna
SN 60 Pb (ztozona w 60% z cyny, a w 40% z otowiu) z duszg kalafoniowg, ktdra stuzy jako
topnik.

3. Nalezy postugiwac sie wytgcznie matg kolbg lutowniczg o mocy grzejnej maksymalnie 30
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W. Grot kolby musi by¢ pozbawiony zgorzeliny dla umozliwienia wtasciwego odprowadzania
ciepta. Oznacza to, ze ciepto wytwarzane przez kolbe musi zosta¢ nalezycie doprowadzone
do lutowanego punktu.

4. Samo lutowanie powinno by¢ wykonywane w szybkim tempie, gdyz zbyt dtugie lutowanie
niszczy podzespoty, doprowadzajgc ponadto do odrywania sie oczek lutowniczych lub sciezek
miedzianych.

5. Podczas lutowania nalezy trzymac dobrze ocynowany grot kolby lutownicze] przytkniety
do punktu lutowania w taki sposéb, by dotykat on rownoczesnie wyprowadzenia podzespotu
oraz Sciezki przewodzace;j.

Roéwnoczesnie doprowadzany jest lut cynowy (nie w nadmiarze), ktéry réwniez ulega
nagrzaniu. W momencie, gdy lut zaczyna ptyna¢, nalezy zdjgé go z punktu lutowania.

Nastepnie odczeka¢ jeszcze chwile, by pozostaty lut jeszcze dobrze sie rozszedt, po czym
odjag¢ kolbe od lutowanego miejsca.

6. Nalezy uwaza¢, by przylutowany wtfasnie podzespét nie zostat przypadkowo poruszony
przez okoto 5 sekund po odjeciu kolby. W efekcie uzyska sie prawidtowg spoine lutowniczg o
srebrzystym potysku.

7. Warunkiem uzyskania prawidlowej spoiny oraz dobrego lutowania jest czysty, nie
utleniony grot kolby. Brudny grot kolby absolutnie uniemozliwia czyste lutowanie. Dlatego
po kazdym lutowaniu nalezy sciggng¢ nadmiar lutu oraz zanieczyszczenia zwilzong gabka lub
zbierakiem silikonowym.

8. Po przylutowaniu odstajgce korncéwki drutdw przytgczeniowych odcinane sg bezposrednio
nad punktem lutowania szczypcami do ciecia drutu.

9. Podczas lutowania poétprzewodnikéw, diod LED i uktaddéw scalonych nalezy zwrdcic
szczegblng uwage, by czas lutowania nie przekroczyt 5 sekund, gdyz w przeciwnym razie
dojdzie do zniszczenia podzespotu. W przypadku tych podzespotédw nalezy réwniez uwazaé
na wtasciwg biegunowosc.

10. Po zamontowaniu podzespotdw na ptytce konieczne jest jeszcze ponowne
skontrolowanie kazdego z uktadéw w zakresie prawidtowego zainstalowania podzespotéw
oraz zachowania wtasciwej biegunowosci. Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy nie doszto do
omytkowego zmostkowania lutem wyprowadzen i sciezek przewodzgcych.

Moze to, bowiem spowodowac nie tylko brak funkcjonowania, lecz rdwniez doprowadzi¢ do
zniszczenia cennych podzespotow.
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11. Prosimy uwzglednié, ze nie mozemy mie¢ wptywu na zle wykonane spoiny lutownicze,
nieprawidfowe potaczenia, btedy w obstudze oraz btedy w zamontowaniu.

1. Etap I:
Montaz podzespotédw na ptytce drukowanej
1.1 Rezystory

Nalezy rozpocza¢ od zagiecia pod katem prostym — odpowiednio do wymiaru rastra -
wyprowadzen rezystorow, a nastepnie wetkng¢ wyprowadzenia w przewidziane otwory na
ptytce (zgodnie ze schematem montazowym). Aby uniemozliwi¢ wypadniecie podzespotéow
w razie odwrdcenia ptytki, nalezy teraz wygigé na zewnatrz pod katem okoto 45% koncowki
wyprowadzen rezystorow wystajgce z tytu ptytki oraz przylutowaé je starannie do Sciezek
przewodzacych na tylnej stronie ptytki. Nastepnie odcig¢ wystajace po lutowaniu koncéwek
wyprowadzen.

Rezystory zastosowane w tym zestawie montazowym to oporniki weglowe. Ich tolerancja
wynosi 5% i s3 one oznakowane ztotym ,pierscieniem tolerancji”. Rezystory weglowe
oznakowane s3 zazwyczaj czterema pierscieniami barwnymi. W celu odczytania kodu
barwnego nalezy trzymacd rezystor w taki sposdb, by ztoty pierscien znajdowat sie z prawej
strony rezystora. PierScienie barwne odczytuje sie teraz od lewej strony ku prawej!

R 1 =10 k brgzowy, czarny, pomaranczowy
R 2 =4 k 7 26tty, fioletowy, czerwony

R 3 =10 k brgzowy, czarny, pomaranczowy
R 4 =10 k brgzowy, czarny, pomaraniczowy
R 5 =10 k brgzowy, czarny, pomararniczowy
R 6 = 10 k brgzowy, czarny, pomaraniczowy
R 7 =4 k 7 z6tty, fioletowy, czerwony

R 8 = 10 k brgzowy, czarny, pomaranczowy
R 9 =10 k brgzowy, czarny, pomaranczowy

R 10 = 10 k brgzowy, czarny, pomaranczowy
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R 11 =10 k bragzowy, czarny, pomaranczowy
R 12 =1 k brgzowy, czarny, czerwony
R 13 =68 k blau, grau, pomaranczowy
R 14 =10 k brazowy, czarny, pomaranczowy
R 15 =2 k 2 czerwony, czerwony, czerwony

R 16 =4 k 7 zétty, fioletowy, czerwony

1.2 Diody

Nalezy teraz odgig¢ pod katem prostym — odpowiednio do wymiaru rastra — wyprowadzenia
diod, a nastepnie wetkngé je w przewidziane otwory w ptytce (zgodnie ze schematem
montazowym). Konieczne jest przy tym uwzglednienie wtasciwej biegunowosci diod

(potozenie kreski oznakowania katody)

Aby uniemozliwi¢ wypadniecie podzespotéw w razie odwrdcenia ptytki, nalezy teraz wygigé
na zewnatrz pod katem okoto 45% koncéwki wyprowadzen diody, wystajace z tytu ptytki,
oraz przylutowaé je (stosujac krétki czas lutowania) do $ciezek przewodzacych na tylnej
stronie ptytki. Odcig¢ wystajgce po lutowaniu koncéwki wyprowadzen.

D1 = dioda krzemowa uniwersalna 1 N 4148

D2 = dioda krzemowa uniwersalna 1 N 4148
t o (O B
1.3 Kondensatory

Wetkngé¢ kondensatory w odpowiednio oznaczone otwory, odgig¢ nieco na zewnatrz
wyprowadzenia drutowe i przylutowac je czysto do Sciezek przewodzgcych. W przypadku
kondensatorow elektrolitycznych nalezy uwzgledni¢ wtasciwg biegunowos¢ (+ -).

Uwagal
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Kondensatory elektrolityczne posiadajg rézne oznaczenia biegunowosci, w zaleznosci od
producenta. Niektérzy producenci podaja w oznaczeniu ,,+”, inni zas ,,-”.Miarodajny jest tu
umieszczony przez producenta nadruk biegunowosci na kondensatorze elektrolitycznym.

C1=0,1 uF =100 nF =100 000 pF = 104 Ceramiczny kondesator
C2=0,1 uF =100 nF =100 000 pF = 104 Ceramiczny kondesator
C3=0,047 puF =47 nF =47 000 pF = 473 Foliowy-Kondensator

C4=0,1 uF =100 nF =100 000 pF = 104 Ceramiczny kondesator

C5 =100 uF 16 Volt Elko

1.4 Oprawka ukfadu scalonego

Wetkng¢ oprawke ukfadu scalonego (IC) w odpowiednig pozycje od strony montazowej
ptytki.

Uwaga!

Uwzglednié naciecie badz inne oznaczenie na stronie czotowej oprawki. Jest to oznakowanie
(przytacze 1) dla uktadu scalonego, ktéry trzeba bedzie pdzniej wstawi¢. Oprawke nalezy
zamontowaé w taki sposdb, by oznakowanie to byto zgodne z oznakowaniem na nadruku

montazowym!

Aby zapobiec wypadnieciu oprawki przy przekreceniu ptytki (w celu lutowania), nalezy
odgigé dwie potozone naprzeciw siebie po przekgtnej wyprowadzenia oprawki, a nastepnie
zalutowaé wszystkie nézki.

1 x 16 pin wersja.
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1.5 Tranzystor

Podczas tej operacji nalezy zainstalowac tranzystor odpowiednio do nadruku montazowego i
przylutowac go po stronie sciezek przewodzacych.

Nalezy przy tym uwzglednic jego potozenie. Kontury obudowy tranzystora muszg przebiegaé
zgodnie z konturami na nadruku montazowym ptytki. Za strone odniesienia nalezy przyja¢ tu
spfaszczong strone obudowy tranzystora. Wyprowadzenia (nézki) nie mogg sie w zadnym
razie krzyzowaé, ponadto podzespdt ten nalezy przylutowaé z uwzglednieniem odlegtosci
okoto 5 mm od ptytki.

Przestrzega¢ krotkiego czasu lutowania, by tranzystor nie ulegt uszkodzeniu wskutek
przegrzania.

T1=BC557, 558,559 A, B oder C Kleinleistungs-Transistor
T2=BC557, 558,559 A, B oder C Kleinleistungs-Transistor

widok z dotu ok. 5 mm

1.6 Dioda Swiecgca (LED)

Nalezy teraz wlutowaé¢ w uktad diode LED 3 mm z uwzglednieniem wtasciwej biegunowosci.
Poprzez krétsze wyprowadzenie oznaczono na rysunku katode. Jezeli przyjrze¢ sie diodzie
Swiecgcej pod $Swiatto, mozna rozpoznac katode jako wiekszg z elektrod wewnatrz diody. Na
nadruku montazowym ptytki potozenie katody przedstawione jest poprzez grubg kreske
wewnatrz konturu obudowy diody swiecgcej. Przylutowac najpierw tylko jedng ndzke diody,
aby mozna jg byto jeszcze doktadnie ustawié.

Dopiero po ustawieniu zalutowac drugie wyprowadzenie.
LD1 = dioda czerwona $r. 3 mm
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W razie braku jednoznacznego oznakowania diody, lub, jesli bedg Paristwo mie¢ watpliwosci
odnosnie biegunowosci (niektdrzy producenci stosujg roine znaczniki), mozliwe jest
ustalenie skonfigurowania biegunowo$ci metodg préby. W tym celu obowigzuje nastepujace

postepowanie:

Za posrednictwem rezystora ok. 270 R (w przypadku diody niskopradowej LED 4 k 7)
podtaczy¢ diode LED do napiecia roboczego ok. 5 V (bateria 4,5 V lub 9 V). Jezeli spowoduje
to Swiecenie diody, ,katoda” diodowa zostata potgczona prawidtowo ze znakiem ujemnym.
Jezeli dioda nie Swieci, zostata ona podtgczona w kierunku zaporowym (katoda do znaku
dodatniego (+)) i nalezy odwrdci¢ biegunowosc.

R’.‘,l

 —
S

270 0

L
|
=
(]

<

+ N LED

Dioda LED podtaczona w kierunku zaporowym (katoda do ,+”). Nie nastepuje swiecenie
diody.

1l
n]
=
in
<
4

Dioda LED z opornikiem wstepnym podtgczona w kierunku przewodzenia (katoda do ,-").

Nastepuje Swiecenie diody.
1.7 Zaciski przytagczowe

Prosimy wetkngé teraz zaciski srubowe w odpowiednie pozycje ptytki drukowanej oraz
zalutowaé czysto wyprowadzenia po stronie Sciezek przewodzacych. Takze tu, z uwagi na
wiekszg powierzchnie masy Sciezki przewodzacej i zacisku przytgczowego, konieczne jest
nieco diuzsze niz zazwyczaj nagrzewanie lutowanej spoiny, tzn. nalezy rozgrzewaé dotad az

cyna dobrze sie stopi, tworzgc czystg spoine.
1 x zacisk przytgczowy 2-biegunowy

1 x zacisk przytgczowy 3-biegunowy
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1.8 Przekaznik

Zamontowac na ptytce przekaznik 12V oraz zalutowaé wyprowadzenia po stronie Sciezek
przewodzgcych.

RL1 = przekaznik 12V 1 x U

1.9 Przetacznik DIP

Teraz witdz przetgcznik $lizgowy DIP w odpowiednie otwory i przylutowac potaczenia po
stronie przewodzacej. Nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowe potozenie przetacznika!

S 1 = Przetgczniki DIP przesuwny 6 biegunowy

1.10 Optotranzystor

Podtacz transoptora ok 1 w odpowiedniej pozycji po stronie elementdw planszy. Podczas tej
operacji nalezy zainstalowaé optotranzystor odpowiednio do nadruku montazowego i
przylutowa¢ go po stronie Sciezek przewodzacych. Nalezy przy tym uwzgledni¢ jego
potozenie. Kontury obudowy tranzystora muszg przebiegac zgodnie z konturami na nadruku
montazowym ptytki. Za strone odniesienia nalezy przyjgé tu sptaszczong strone obudowy
tranzystora. Wyprowadzenia (nézki) nie mogg sie w zadnym razie krzyzowaé, ponadto
podzespdt ten nalezy przylutowaé z uwzglednieniem odlegtosci okoto 5 mm od ptytki.

OK 1 = PC 817 optotranzystor z wyjsciem tranzystorowym

4

I
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1.11 Uktad scalony (IC)

W ostatniej kolejnosci nalezy wetknac¢ ukfad scalony w przewidziang w tym celu oprawke,
uwzgledniajac wiasciwg biegunowosé.

Uwaga!

Uktady scalone moga ulec zniszczeniu wskutek odwrdcenia biegunowosci! Nalezy, wiec
uwzgledni¢ odpowiednie oznakowanie uktadu (naciecie lub kropka). Uktadéw scalonych nie
wolno z zasady wymieniaé ani wtyka¢ w oprawke przy podtgczonym zasilaniu!

IC 1 = uktad scalony przetacznika czasowego CD 4536 lub 4536 lub HCF MC 14536 (naciecie
lub kropka musi by¢ zwrdcone/a w kierunku R 1).

Auswahl-Eingange

Decode Out

=
=
=
[5]
L=
o
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Schemat ideowy

Machdruck mit freurdicher Garahmigung des ELECTRORMC ACTUELL Magazines
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Schemat potaczeniowy
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2. Etap ll:
Podtaczenie / Uruchomienie

2.1 Dopiero po zamontowaniu podzespotdw na ptytce oraz zbadaniu jej na wystepowanie
ewentualnych btedéw (zte spoiny lutownicze, mostki cynowe) mozna przeprowadzi¢
pierwszy test funkcjonowania. Nalezy uwzgledni¢, iz ten zestaw montazowy moze byé
zasilany jedynie napieciem statym z zasilacza sieciowego lub przy pomocy baterii /
akumulatorka. To Zrdédto zasilania musi jednak byé w stanie dostarcza¢ wymagany prad.
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Akumulatory samochodowe oraz transformatory do modeli kolejek elektrycznych nie nadajg
sie w tym celu (uszkodzenie podzespotéw lub brak funkcjonowania modutu).

Uwaga! Zagrozenie zycia!

W razie stosowania zasilacza sieciowego konieczne jest, by spetniat on wymogi przepisow
VDE.

2.2 Podtacz do oznaczonych zaciskéw przycisk lub dwa kawatki przewodu.

2.3 Uwzgledniajgc wtasciwg biegunowos¢, podtaczy¢ do zaciskdw, oznakowanych jako

”

+”i,-", napiecie robocze (state) w zakresie 9 -15 V.

”
Uwazaé na biegunowos¢, gdyz w razie jej odwrdécenia dojdzie do uszkodzenia podzespotéw.

2.4 Przytrzymanie przycisku lub podtgczonych przewoddéw razem (krétkie) uruchomi
przekaznik RL1 na okoto 2 sekundy

2.5 Przetaczy¢ DIP-switch "5" w pozycji "ON". Uruchamiajac wigczenie przetacznika.
Przekaznik- RL 1 wtgcza teraz przez okoto 4 sekundy, jednoczesnie dioda LED emituje
Swiatto.

2.6 Jezeli w tym momencie wszystko jest w porzadku, mogg Parstwo poming¢ zamieszczong
ponizej liste kontrolng diagnozowania bteddw.

2.7 Gdyby jednak, wbrew oczekiwaniom, dioda LED nie swiecita lub swiecita stale wzgl. nie
nastepowato zwieranie przekaznika (lub pozostawat on ciggle zwarty lub rozwarty), nalezy
natychmiast odtgczy¢ zasilanie i sprawdzi¢ kompletng ptytke zgodnie z zamieszczong ponizej
listg kontrolna.

Lista kontrolna diagnozowania btedéw
Zaznaczac na liscie kazdg przeprowadzong operacje kontrolna.

v' - Czy przy podfaczaniu zasilania uwzgledniono wtasciwg biegunowos$¢?
v' - Czy przy wtgczonym urzadzeniu utrzymywane jest jeszcze napiecie na poziomie 9 -
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15V?

- Ponownie wytgczy¢ zasilanie.

- Czy rezystory zostaty przylutowane prawidtowo (pod wzgledem parametrow)?
Ponownie sprawdzi¢ wartos$ci parametréw zgodnie z punktem 1.1 niniejszej
instrukgcji.

- Czy diody zostaty przylutowane z uwzglednieniem wtasciwej biegunowosci?

Czy pierscienie katody naniesione na diody sg zgodne z nadrukami montazowymi na
ptytce?

Pierscien katody D1 musi wskazywac na R2.

Pierscien katoda D2 musi wskazywac¢ R 15

v

Czy dioda LED zostata prawidtowo przylutowana? Czy nie doszto do odwrdcenia
biegunowosci? Ogladajac diode pod swiatto, mozna rozpoznaé katode jako wiekszg
elektrode wewnatrz diody. Na nadruku montazowym potozenie katody utozsamiane
jest z grubg kreska w obrebie konturu obudowy diodowej. Katoda diody $wiecacej
musi by¢ zwrécona w kierunku przekaznika.

Katoda LD LED 1 musi wykazac R13.

v

-Czy tranzystor T1 i T2 sg przylutowane prawidtowo ?Jeszcze raz poréwnac znaki na
tranzystorach z oznaczeniami na nadruku montazowym ptytki wzgl. ze schematem
montazowym w instrukcji obstugi.

-Czy nie doszto do odwrdcenia biegunowosci kondensatoréw elektrolitycznych?
Jeszcze raz poréwnaé znaki na kondensatorach z oznaczeniami na nadruku
montazowym ptytki wzgl. ze schematem montazowym w instrukcji obstugi. Prosimy
zwréci¢ uwage, ze w zaleznosci od producenta kondensatory elektrolityczne moga
by¢ opatrzone znakiem ,+” lub ,,-,.

- Czy uktad scalony zostat zainstalowany w oprawce z uwzglednieniem wiasciwej
biegunowosci? Wyciecie lub punkt IC1 musi wskazywaé¢ C 1

- Czy wszystkie ,ndzki” uktadu scalonego rzeczywiscie znalazty sie w oprawce?

Bardzo tatwo dochodzi do wygiecia jednego z wyprowadzen podczas wkfadania lub
do wyslizgniecia sie z oprawki

-Czy po stronie lutowania nie ma przypadkiem mostka lutowego wzgl. zwarcia?

Czyi optotranzystor OK 1 jest przylutowany witasciwie? Element IC ma punkt wyciecia
w plycie czotowej obudowy. Znak ten musi zgadzac¢ sie z oznaczeniem na sitodruku.
Oznaczenie elementu musi pokaza¢ R2.

Poréwnaé ewentualne potfaczenia sciezek przewodzacych o wygladzie niepozgdanych
mostkéw lutowniczych z postacig S$ciezek przewodzacych (raster) nadruku
montazowego oraz ze schematem ideowym niniejszej instrukcji, zanim przystapi sie
do przerwania potgczenia Sciezek przewodzacych (jako domniemanego mostka)!
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v' Dla fatwiejszego stwierdzenia potaczen lub przerwania potaczen $ciezek
przewodzacych nalezy ogladaé¢ ptytke drukowang pod swiatto, szukajgc tych
negatywnych zjawisk ubocznych od strony lutowania.

v -Czy nie wystepujg zimne spoiny lutownicze?

v' Prosimy dokfadnie sprawdzi¢ kazde miejsce lutowania! Przy pomocy pesety
skontrolowaé, czy podzespoty nie chwiejg sie! Jezeli ktéras ze spoin wydaje sie
podejrzana, nalezy ponownie wykona¢ jej lutowanie.

v' -Nalezy sprawdzi¢, czy ktory$ z punktéw lutowniczych nie zostat pominiety przez
przeoczenie.

v' -Prosimy uwzgledni¢ fakt, ze ptytka obwodu drukowanego lutowana przy uzyciu
wody lutowniczej, ttuszczu lutowniczego lub podobnych topnikéw wzgl. przy pomocy
nieodpowiedniego lutu cynowego nie moze funkcjonowac. Sg to $rodki przewodzace
i przez to sg przyczyna praddéw petzajgcych oraz zwarc.

v" Ponadto w przypadku zestawéw montazowych, w ktérych do lutowania zastosowano
lut cynowy z zawartoscig kwasu, ttuszcz lutowniczy, czy podobne topniki, wygasajg
roszczenia z tytutu gwarancji - zestawy te nie podlegajg naprawie, ani wymianie.

2.8 Po sprawdzeniu tych punktéw i skorygowaniu ewentualnych btedéw ponownie podtgczy¢
ptytke zgodnie z punktem 2.2. Jezeli zaden z podzespotéw nie ulegt uszkodzeniu wskutek
popetnionych btedéw, uktad musi funkcjonowac.

Po pomyslnie przeprowadzonym tescie funkcjonowania mozna teraz zamkngé ukfad w
odpowiedniej obudowie i uruchomic¢ go zgodnie z przepisami w przewidzianym celu.

Jezeli przy pomocy przekaznika bedg przetgczane urzgdzenia odbiorcze 230 V, uruchomienie
moze nastgpi¢ dopiero po uprzednim zamontowaniu uktadu w obudowie catkowicie
zabezpieczonej przed dotykiem zgodnie z przepisami VDE. Nalezy koniecznie zapewnic
odcigzenie przewodu zasilajgcego!

Wycofanie z eksploatacji

Jezeli nalezy liczy¢ sie z tym, ze bezpieczna praca urzadzenia nie bedzie juz mozliwa,
konieczne jest wycofanie go z eksploatacji i zabezpieczenie przed przypadkowym
wigczeniem. Nalezy przyjgé, ze bezpieczna eksploatacja nie bedzie juz mozliwa, o ile

- urzadzenie wykazuje widoczne uszkodzenia,
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- urzadzenie juz nie dziata,
- podzespoty urzadzenia sg luzne lub poluzowane,

- przewody tgczgce wykazujg widoczne uszkodzenia.

Zuzyte urzadzenie

= Nie nalezy wyrzuca¢ razem z odpadami z gospodarstwa domowego baterii ani
urzgdzeniallll

Produkt ten jest oznaczony zgodnie z wymaganiami Dyrektywy WEEE (2002/96 /

WE). Zataczona (pokazana) etykieta wskazuje, ze ten elektryczny / elektroniczny produkt nie
powinien by¢ wyrzucony razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Kategoria produktu: Produkt ten jest sklasyfikowany, jako urzgdzenie kategorii 9 ("przyrzady
do nadzoru i kontroli") w odniesieniu od kategoryzacji urzadzenia zawartego w zataczniku |
do dyrektywy WEEE.

Skonsultuj sie z przedstawicielem handlowym lub odpowiedzialnym biurem sprzedazy, jesli
chcesz uzyskaé wiecej informacji odnosnie sposobdw i mozliwosci utylizacji produktow.
Dodatkowe informacje znajdujg sie na stronie internetowej producenta. Stare urzgdzenia nie
sg bezwartosciowymi $mieciami. Poprzez recykling mozna odzyskac cenne surowce. Zapytaj
w swoim miescie lub w jednostce administracyjnej miasta gdzie znajdujg sie miejsca
przyjaznej dla Srodowiska utylizacji odpaddéw elektronicznych. Dlatego wtasnie jak modwi
Ustawa o odpadach (DzU nr/62/2001 poz. 628) - odpady sprzetu elektrycznego i
elektronicznego powinny by¢ traktowane przez wytwdrcéw, jako odpady niebezpieczne i
zgodnie z obowigzujagcym prawem zbierane w sposdb selektywny oraz poddawane procesom
odzysku lub unieszkodliwiania. Ze wzgleddéw ekologicznych - albo, jak kto woli finansowych,
bo za wyrzucanie elektroniki na smietnik grozi dotkliwa kara - nie mozemy tak po prostu
wrzucié sprzetu do kubta.

Dyrektywa 2002/96/WE (WEEE):

Dyrektywa Unii Europejskiej, ktéra wskazywata na konieczno$é prowadzenia spdjnej dla
wszystkich krajach UE polityki gospodarowania ZSEE w celu ochrony srodowiska. Dyrektywa
okresla szereg nowych obowigzkdéw, wsrdd ktdrych najwazniejszg role odgrywajg artykuty 8 i
9, na podstawie, ktérych panstwa cztonkowskie zobowigzane sg do uchwalenia aktu
prawnego naktadajgcego na producentéw obowigzek finansowania kosztéw zbierania,
przetwarzania, odzysku, recyklingu i przyjaznego dla srodowiska usuwania ZSEE
pochodzacego z gospodarstw domowych, jak réwniez z innych zrédet np. od instytucji i firm.
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Praca urzadzenia oraz jego magazynowanie powinny odbywac sie w warunkach zgodnych ze
specyfikacjg urzadzenia (patrz poprzednie strony niniejszej instrukcji). W przypadku
wystgpienia zwarcia duzy pragd moze spowodowaé powazne oparzenia. Przed podtgczeniem
urzadzenia nalezy sprawdzi¢ stan techniczny ztgcz, uzytych przewoddéw oraz stan samego
urzadzenia. Urzadzenie musi by¢ wtgczone do sieci za pomoca przewodow trzyzytowych, z
prawidtowym zachowaniem zgodnosci potgczen wyprowadzen. Nieprawidtowe podtgczenie
grozi porazeniem. Urzadzenie odprowadza prad uptywowy od odbiornikéw poprzez przewédd
ochronny — catkowity prad uptywowy nie powinien jednak przekracza¢ 3,5 mA. Wszelkie
czynnosci naprawcze dokonywane przez uzytkownika sg zabronione i grozg utratg zdrowia
lub Zzycia. Wszystkie naprawy oraz wymiana baterii modutu bateryjnego powinny by¢
dokonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel serwisu.
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