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UWAGA!

W razie uszkodzen spowodowanych nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi nastepuje
ustanie roszczen z tytutu gwarancji! Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za
szkody powstate w dalszej konsekwencji takiego postepowanial

Wskazowka:

Osoba dokonujgca montazu zestawu elektronicznego wzgl. przygotowujaca do eksploatacii
modut poprzez jego rozszerzenie lub zabudowe uznawana jest zgodnie z DIN VDE 0869 za
producenta, a tym samym zobowigzana jest w razie dalszego przekazywania urzgdzenia do
dostarczenia wszelkich dokumentéw towarzyszacych z podaniem nazwy i adresu firmy.
Urzadzenia samodzielnie montowane z zestawdw traktowane sg z punktu widzenia urzadzen
zabezpieczajacych jako wyréb przemystowy.

Warunki pracy urzadzenia

- Nalezy przestrzegac podanego napiecia zasilania modutu.

- W urzadzeniach o napieciu roboczym 235 V montaz koncowy moze zosta¢
przeprowadzony wytacznie przez specjaliste elektryka przy przestrzeganiu odnosnych
przepisow dot. urzadzen elektrycznych.

- Urzadzenie moze pracowac¢ w dowolnym potozeniu.

- Temperatura otoczenia podczas pracy modutu musi byé utrzymywana w zakresie od 0°C
do 40°C.

- Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w suchych i czystych pomieszczeniach.

- W razie osadzenia sie skropliny wewnatrz modutu nalezy odczeka¢ do 2 godzin w celu
przystosowania sie urzadzenia do temperatury pokojowej.

- Eksploatacja urzgdzenia na wolnym powietrzu wzgl. w pomieszczeniach wilgotnych jest
niedozwolona!

O ile przewidywane jest narazenie modutu na silne wstrzasy lub wibracje, zaleca sie
zastosowanie odpowiednich materiatdw amortyzacyjnych. Nalezy jednak uwzgledni¢, ze
podzespoty na ptytce podlegajg rozgrzaniu, powodujgc zagrozenie w przypadku uzycia do
amortyzacji materiatéw tatwopalnych.

- Chroni¢ modut przed wilgocig, zamoczeniem, rozbryzgami wody oraz przed narazeniem na
oddziatywanie wysokich temperatur!

- Nie wolno stosowaé urzadzenia w sasiedztwie materiatbw czy cieczy, gazéw, oparéw czy
pytéw tatwopalnych!

- Moduly i podzespoty przechowywa¢ w miejscach niedostepnych dla dzieci!

- W razie koniecznosci dokonania naprawy urzadzenia mogg by¢ stosowane wylgcznie
oryginalne czesci zamienne. Uzycie innych czesci zamiennych moze spowodowaé powazne
konsekwencje (obrazenia 0séb i szkody materialne).

- Naprawe urzadzenia moze przeprowadzi¢ wytgcznie specjalista elektryk!

- Po uzyciu nalezy zawsze odtaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania!

- Przedostanie sie jakiejkolwiek cieczy do modutu moze go uszkodzi¢. W razie zaistnienia
sytuacji, w ktérej urzgdzenie zostato narazone na kontakt z ciecza, nalezy je przekazac do
sprawdzenia w punkcie serwisowym.

Stosowanie zgodne z przeznaczeniem
Modut przeznaczony jest do podwajania dostepnego napiecia w zakresie od 6 do 18 V.
Zastosowanie odbiegajace od podanego jest niedopuszczalne.




Zasady bezpieczenstwa pracy

W obchodzeniu sie z urzadzeniami, przez ktére przeptywa prad elektryczny, nalezy
przestrzegac¢ obowigzujacych przepiséw VDE, a w szczegolnosci VDE 0100, VDE
0550/0551, VDE 0700, VDE 0711 oraz VDE 0860.

- Przed otwarciem obudowy konieczne jest wytgczenie urzgdzenia z sieci wzgl. Odigczenie
zrodfa zasilania.

- Podzespoty, moduty lub urzadzenia mogg zosta¢ uruchomione dopiero po ich uprzednim
zamontowaniu w obudowie catkowicie zabezpieczonej przed dotykiem. Podczas montazu
musza by¢ one odtgczone od zrédta zasilania.

- Postugiwanie sie narzedziami w obrebie urzadzen, podzespotéw czy modutéw dozwolone
jest jedynie po uprzednim odtgczeniu urzadzen od zrodia zasilania oraz odprowadzeniu
tadunkéw elektrycznych z podzespotow wewnatrz tych urzadzen.

- Znajdujgce sie pod napieciem kable i przewody, przy pomocy, ktérych podtaczone jest
urzadzenie, podzespdt lub modut nalezy poddawacé ustawicznej kontroli na wystepowanie
uszkodzenh w obrebie izolacji wzgl. miejsc przerwania. W razie stwierdzenia uszkodzenia
przewodu zasilajacego, nalezy bezzwtocznie wycofac urzadzenie z eksploatacji do momentu
wymiany uszkodzonego przewodu.

- Podczas stosowania podzespotéw lub modutéw nalezy $cisle trzymac sie nominalnych
parametrow elektrycznych, wyszczegolnionych w odnosnych danych technicznych.

- Jezeli z niniejszej instrukcji obstugi nie wynika jednoznacznie, jakie parametry elektryczne
obowigzujg dla danego podzespotu lub grupy montazowej wzgl. nie jest jasne, jak nalezy
przeprowadzi¢ zewnetrzne okablowanie, wzgl. jakie elementy zewnetrzne lub akcesoria
dodatkowe mogaq zostac podtgczone i jakie sg ich parametry podigczeniowe, nalezy zawsze
zwroci¢ sie o informacje do fachowca.

- Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy generalnie sprawdzi¢, czy urzadzenie to wzgl.
zestaw montazowy nadaje sie do tego rodzaju aplikacji, w ktérej zamierzajg Panstwo
zastosowac urzadzenie lub zestaw. W razie watpliwosci konieczne jest zwrécenie sie z
zapytaniem do ekspertéw wzgl. producentéw podzespotow.

- Prosimy zwréci¢ uwage, ze btedy w obstudze i podigczeniu znajdujg sie poza zasiegiem
naszych wplywow i nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za szkody powstate z tej
przyczyny.

- W razie nie funkcjonowania zestawdw montazowych nalezy je zwréci¢ (w celu odestania do
producenta) wraz z doktadnym opisem usterki (poda¢, co nie funkcjonuje, gdyz jedynie
Scisty opis btedu umozliwia skuteczng naprawe!), z odnosng instrukcja montazowa oraz
po wymontowaniu z obudowy.

- Urzadzenia o napieciu roboczym 235 V moga by podtgczane wytgcznie przez specjaliste
elektryka.

- Uruchomienie moze nastgpi¢ dopiero po uprzednim zamontowaniu ukfadu w obudowie
catkowicie zabezpieczonej przed dotykiem.

- W razie konieczno$ci przeprowadzenia pomiaréw przy otwartej obudowie nalezy z przyczyn
bezpieczehstwa zainstalowac transformator rozdzielczy lub uzy¢ odpowiedniego zasilacza
(spetniajacego wymogi bezpieczehstwa pracy).

- Wszelkie prace w zakresie okablowania wymagajg, by urzadzenie nie byto obcigzone
napieciem.

Opis urzadzenia

Uktad pozwala na wytworzenie napiecia statego, podwajnie wiekszego od napiecia
zasilajgcego ( np. napiecie wejsciowe wynosi 12 V=, napiecie wyjsciowe ok. 24 V=). Do
wszystkich urzadzeh wymagajacych wyzszego napiecia niz dostepne napiecie robocze. Inne
mozliwosci zastosowania: podwyzszenie napiecia poza ogniwami solarnymi, zasilanie
urzadzen 24 V napieciem 12 V.

Dane techniczne:

Napiecie robocze: 6- 18 V=



Napiecie wyjsciowe: ok. 12-36 V (2 x Ue)

Prad wyjsciowy: maks. 0,5 A
Wymiary: 50 x 40 mm
Uwaga!

Doktadne zapoznanie sie z tg instrukcjg montazu (szczegOlnie z punktem na temat
ewentualnych usterek i ich usuwania oraz z zasadami bezpieczenstwa pracy) przed
przystapieniem do pracy pozwoli z gory unikna¢ bteddéw, ktdérych usuniecie wymaga pdozniej
w najlepszym wypadku wielu naktadéw (dtugotrwate diagnozowanie btedu, czestokro¢
zniszczenie podzespotow, a niekiedy réwniez nawet kompletnego zestawu!).

Nalezy kontrolowaé dwukrotnie kazdg operacje, kazdg spoine lutowniczg zanim przejdzie sie
do nastepnego etapu! Postepowac doktadnie zgodnie z instrukcja, nie probowa¢ wykonywac
w inny spos6b opisanych operacji i niczego nie pomija¢! Kazda operacje ,,odfajkowywaé”
dwukrotnie — raz dla montazu oraz po raz drugi dla sprawdzenia. Montaz nie moze by¢ tu
pracag na akord — pdzniejsze wyszukanie btedu wymaga, bowiem pd6zniej trzykrotnie
dtuzszego czasu.

Czestq przyczynag braku funkcjonowania jest btgd w zamontowaniu, np. odwrotnie
zainstalowane podzespoty, jak uktady scalone, czy diody. Szczegdblng uwage nalezy zwrécié
na pierscienie barwne rezystoréw, gdyz fatwo tu niekiedy pomyli¢ oznakowania.

Uwazag, by nie pomyli¢ parametréw kondensatoréw. Np. n 10 = 100 pF (a nie 10 nF).
Wyprowadzenia (n6zki) uktadéw scalonych musza wejs¢ bez trudu w przeznaczone na nie
otwory, o ile ktéres z nich nie ulegto wygieciu.

Kolejnej przyczyny usterek nalezy doszukiwac¢ sie w zimnych spoinach lutowniczych.
Zjawisko to wystepuje zaréwno przy niewtasciwym rozgrzaniu lutowiny (cyna nie uzyskuje
wtedy odpowiedniego kontaktu z przewodami) jak tez przy poruszeniu potgczenia podczas
schiadzania w momencie krzepniecia. Tego rodzaju btedy rozpoznaje sie zazwyczaj po
matowym wygladzie powierzchni spoiny. Jedyng receptg jest tu ponowne dodatkowe
lutowanie.

W 90% reklamowanych zestawdw montazowych w gre wchodzg btedy w lutowaniu, zimne
szwy lutownicze, stosowanie niewtasciwego lutu cynowego itd.

Dlatego to lutowania prosimy uzywac wytacznie elektronicznej cyny lutowniczej z
oznaczeniem ,.SN 60 Pb” (60% cyny i 40% otowiu). Lut ten posiada tzw. dusze kalafoniowa,
spetniajgca funkcje topnika, co zapobiega utlenianiu spoiny podczas lutowania. Nie wolnho w
zadnym wypadku stosowac¢ innych topnikow, jak ttuszcz lutowniczy, pasta lutownicza czy
woda lutownicza, gdyz zawierajg one kwasy. Srodki te moga uszkodzi¢ ptytke przewodzaca
oraz podzespoty elektroniczne, ponadto przewodzg one prad, powodujgc tym samym prady
petzajace i zwarcia.

Jezeli zadna z tych przyczyn nie wystgpita, a modut mimo to nie funkcjonuije,
prawdopodobnie ktorys z podzespotow jest wadliwy. Jezeli sg Panstwo poczatkujgcymi
elektronikami, najlepiej w takim wypadku poradzi¢ sie doswiadczonego elektronika, ktory
poza odpowiednig wiedzg bedzie jeszcze ewentualnie dysponowat koniecznymi przyrzgdami
mierniczymi.

W razie nie funkcjonowania zestawu montazowego nalezy go zwrdci¢ (w celu odestania do
producenta) w prawidtowym opakowaniu wraz z doktadnym opisem usterki (podac, co
nie funkcjonuje, gdyz jedynie $cisty opis btedu umozliwia skuteczng naprawe!), z odnosna
instrukcja montazowa oraz po wymontowaniu z obudowy. Doktadny opis usterki jest
tu bardzo wazny, bowiem przyczyna btedu moze wystepowaé przeciez rowniez w
obrebie Waszego zasilacza sieciowego czy tez w okablowaniu zewnetrznym.
Wskazowka!

Przed uruchomieniem produkcji ten zestaw montazowy zostat, wielokrotnie zmontowany i
przetestowany jako prototyp. Dopiero po uzyskaniu optymalnej jakosci w zakresie
funkcjonowania i bezpieczenstwa pracy zostat on dopuszczony do seryjnej produkcji.

Dla zapewnienia funkcjonowania dokonano podziatu catosci montazu na 2 etapy:

1. Etap |: Montaz podzespotéw na plytce

2. Etap II: Test funkcjonowania



Podczas zalutowywania podzespotéw nalezy zwrdoci¢ uwage, ze muszg one zostac
wlutowane bez zadnego odstepu od ptytki (o ile nie zostato podane inaczej w instrukcji).
Wszelkie wystajace druty przytaczeniowe nalezy odcigé bezposrednio nad spoing
lutownicza.

Z uwagi na to, ze w zestawie tym wystepujg po czesci bardzo mate wzgl. potozone bardzo
blisko siebie punkty lutowania (ryzyko powstania mostkoéw lutowniczych), lutowanie winno
by¢ prowadzonej jedynie przy pomocy kolby lutowniczej o matym grocie. Operacje lutowania
i montazu prosimy przeprowadzi¢ z maksymalng starannoscia.

Instrukcja lutowania

Przed przystgpieniem do lutowania radzimy zapoznaé sie z ponizszymi punktami:

1. Podczas lutowania uktadéw elektronicznych generalnie nigdy nie nalezy stosowaé wody
lutowniczej, ani ttuszczu lutowniczego. Zawierajg one, bowiem kwas, niszczacy podzespoty i
Sciezki przewodzgce.

2. Materiatem lutowniczym dopuszczonym do stosowania jest wytgcznie cyna elektroniczna
SN 60 Pb (ztozona w 60% z cyny, a w 40% z otowiu) z duszg kalafoniowa, ktéra stuzy jako
topnik.

3. Nalezy postugiwac sie wytgcznie matg kolbg lutowniczg o mocy grzejnej maksymalnie 30
W. Grot kolby musi by¢ pozbawiony zgorzeliny dla umozliwienia wtasciwego odprowadzania
ciepta. Oznacza to, ze ciepto wytwarzane przez kolbe musi zostac¢ nalezycie doprowadzone
do lutowanego punktu.

4. Samo lutowanie powinno by¢ wykonywane w szybkim tempie, gdyz zbyt dtugie lutowanie
niszczy podzespoty, doprowadzajgc ponadto do odrywania sie oczek lutowniczych lub
Sciezek miedzianych.

5. Podczas lutowania nalezy trzymaé¢ dobrze ocynowany grot kolby lutowniczej przytkniety
do punktu lutowania w taki sposéb, by dotykat on rownoczes$nie wyprowadzenia podzespotu
oraz sciezki przewodzace|.

Réwnoczesnie doprowadzany jest lut cynowy (nie w nadmiarze), ktéry rowniez ulega
nagrzaniu. W momencie, gdy lut zaczyna ptyna¢, nalezy zdjaé¢ go z punktu lutowania.
Nastepnie odczekac jeszcze chwile, by pozostaty lut jeszcze dobrze sie rozszedt, po czym
odjac¢ kolbe od lutowanego miejsca.

6. Nalezy uwazac, by przylutowany wtasnie podzespét nie zostat przypadkowo poruszony
przez okoto 5 sekund po odjeciu kolby. W efekcie uzyska sie prawidtowg spoine lutowniczg o
srebrzystym potysku.

7. Warunkiem uzyskania prawidtowej spoiny oraz dobrego lutowania jest czysty, nie
utleniony grot kolby. Brudny grot kolby absolutnie uniemozliwia czyste lutowanie. Dlatego po
kazdym lutowaniu nalezy sciggna¢ nadmiar lutu oraz zanieczyszczenia zwilzong gabka lub
zbierakiem silikonowym.

8. Po przylutowaniu odstajace koncowki drutéw przytgczeniowych odcinane sg bezposrednio
nad punktem lutowania szczypcami do ciecia drutu.

9. Podczas lutowania p6tprzewodnikéw, diod LED i ukladéw scalonych nalezy zwrdcic
szczegoblng uwage, by czas lutowania nie przekroczyt 5 sekund, gdyz w przeciwnym razie
dojdzie do zniszczenia podzespotu. W przypadku tych podzespotéw nalezy réwniez uwazac
na wtasciwg biegunowosgé.

10. Po zamontowaniu podzespotdéw na ptytce konieczne jest jeszcze ponowne
skontrolowanie kazdego z uktadéw w zakresie prawidtowego zainstalowania podzespotéw
oraz zachowania wtasciwej biegunowosci. Nalezy rowniez sprawdzié, czy nie doszto do
omytkowego zmostkowania lutem wyprowadzen i $ciezek przewodzacych.

Moze to, bowiem spowodowac nie tylko brak funkcjonowania, lecz réwniez doprowadzic¢ do
zniszczenia cennych podzespotéw.

11. Prosimy uwzgledni¢, ze nie mozemy mie¢ wptywu na zle wykonane spoiny lutownicze,
nieprawidtowe potaczenia, btedy w obstudze oraz btedy w zamontowaniu.

1. Etap I
Montaz podzespotdw na plytce drukowanej



1.1 Rezystory

Nalezy rozpocza¢ od zagiecia pod katem prostym — odpowiednio do wymiaru rastra -
wyprowadzen rezystoréw, a nastepnie wetkng¢ wyprowadzenia w przewidziane otwory na
plytce (zgodnie ze schematem montazowym). Aby uniemozliwi¢ wypadniecie podzespotéw w
razie odwrécenia ptytki, nalezy teraz wygia¢ na zewnatrz pod katem okoto 45% koncowki
wyprowadzen rezystoréw wystajace z tytu ptytki oraz przylutowac je starannie do $ciezek
przewodzacych na tylnej stronie ptytki. Nastepnie odcig¢ wystajace po lutowaniu koncowki
wyprowadzen.

Rezystory zastosowane w tym zestawie montazowym to oporniki weglowe. Ich tolerancja
wynosi 5% i sg one oznakowane ztotym ,pierscieniem tolerancji’. Rezystory weglowe
oznakowane sg zazwyczaj czterema pierscieniami barwnymi. W celu odczytania kodu
barwnego nalezy trzymac rezystor w taki sposob, by ztoty pierscieh znajdowat sie z prawe;j
strony rezystora. Pierscienie barwne odczytuje sie teraz od lewej strony ku prawe;!

R1 = 2,2 M czerwony, czerwony, zielony

R2 = 390 k pomaranczowy, biaty, zielony

1.2 Diody

Nalezy teraz odgig¢ pod katem prostym — odpowiednio do wymiaru rastra — wyprowadzenia
diod, a nastepnie wetkna¢ je w przewidziane otwory w ptytce (zgodnie ze schematem
montazowym). Konieczne jest przy tym uwzglednienie wiasciwej biegunowosci diod
(potozenie kreski oznakowania katody)

Aby uniemozliwi¢ wypadniecie podzespotow w razie odwrdcenia ptytki, nalezy teraz wygiaé
na zewnatrz pod katem okoto 45% koncédwki wyprowadzen diody, wystajgce z tytu ptytki,
oraz przylutowac je (stosujac krotki czas lutowania) do $ciezek przewodzacych na tylnej
stronie plytki. Odcig¢ wystajgce po lutowaniu koncowki wyprowadzen.

D1 = dioda mocy Schottky'ego SB 530 o. a.

D2 = dioda mocy Schottky'ego SB 530 o. a.
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1.3 Kondensatory

Wetkng¢ kondensatory w odpowiednio oznaczone otwory, odgig¢ nieco na zewnatrz
wyprowadzenia drutowe i przylutowac je czysto do sciezek przewodzacych. W przypadku
kondensatorow elektrolitycznych nalezy uwzgledni¢ wtasciwg biegunowosé (+ -).

Uwaga!

Kondensatory elektrolityczne posiadajg rozne oznaczenia biegunowosci, w zaleznosci
od producenta. Niektérzy producenci podajg w oznaczeniu ,+", inni zas ,,-".
Miarodajny jest tu umieszczony przez producenta nadruk biegunowosci na
kondensatorze elektrolitycznym.

C1=0,47 uF = 470 nF= 474 kondensator ceramiczny

C2 = 0,047 pF = 47 nF = kondensator foliowy

C3 = 1000 pF kondensator elektrolityczny

C4 = 1000 pF kondensator elektrolityczny




1.4 Zaciski przylaczowe

Prosimy wetkna¢ teraz zaciski srubowe w odpowiednie pozycje ptytki drukowanej oraz
zalutowac czysto wyprowadzenia po stronie sciezek przewodzacych. 4-biegunowy zacisk
zostanie potgczony z drugim zaciskiem 2-biegunowym.

Takze tu, z uwagi na wiekszg powierzchnie masy sciezki przewodzacej i zacisku
przytaczowego, konieczne jest nieco dtuzsze niz zazwyczaj nagrzewanie lutowanej spoiny,
tzn. nalezy rozgrzewac dotgd az cyna dobrze sie stopi, tworzac czysta spoine.

2 x zacisk przytaczowy 2-biegunowy

1.5 Ukfad scalony (IC)

W ostatniej kolejnosci nalezy zamontowac zintegrowany uktad scalony. Skreci¢ najpierw IC1
z dofaczonym elementem chtodzacym. Przestrzegajac nadruku na ptytce uktadu
drukowanego.

Umiescic¢ caty modut na plytce i przylutowac¢ wyprowadzenia po stronie sciezek
przewodzacych.

ZwrQci¢ szczegblng uwage na czas lutowania, w celu unikniecia uszkodzenia ukfad na
skutek przegrzania.

IC1=TDA 2003 Wzmacniacz NF 6/10 W

(oznaczenie IC1 powinno by¢ skierowane na kondensator elektrolityczny)

FRONT VIEW

PO

Oznaczenie: Pin 1 — nie odwracalne wejscie
Pin 2 — odwracalne wejscie
Pin 3- masa
Pin 4 — wyjscie
Pin 5- napiecie zasilajgce
1.6 Kontrola koncowa
Przed uruchomieniem catego ukfadu nalezy ponownie sprawdzic, czy wszystkie podzespoty
zostaly zainstalowane prawidtowo z zachowaniem wiasciwej biegunowosci. Prosimy



sprawdzi¢ réwniez po stronie lutowania (strona $ciezek przewodzacych), czy przypadkiem
nie doszto do zmostkowania $ciezek przewodzacych pozostatosciami lutu, gdyz moze to
doprowadzi¢ do zwar¢ i uszkodzenia podzespotow.

Nastepnie skontrolowac, czy odciete koncowki drutbw nie pozostajg na ktérejs ze stron

ptytki, gdyz to rowniez moze by¢ przyczyng zwarcia.

W wiekszosci odestanych w ramach reklamacji zestawdw montazowych brak funkcjonowania
spowodowany jest btedami w lutowaniu (zimne szwy lutownicze, mostki lutowe, zta lub
nieodpowiednia cyna lutownicza itd.).

Schemat ideowy
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2. Etap II:

Podtaczenie / Uruchomienie

2.1 Dopiero po zamontowaniu podzespotéw na ptytce oraz zbadaniu jej na wystepowanie
ewentualnych btedow (zte spoiny lutownicze, mostki cynowe) mozna przeprowadzi¢ pierwszy
test funkcjonowania.

Nalezy uwzgledni¢, iz ten zestaw montazowy moze by¢ zasilany jedynie napieciem statym z
zasilacza sieciowego lub przy pomocy baterii / akumulatorka. To zrodio zasilania musi
jednak by¢ w stanie dostarcza¢ wymagany prad.

Akumulatory samochodowe oraz transformatory do modeli kolejek elektrycznych nie nadajg
sie w tym celu (uszkodzenie podzespotéw lub brak funkcjonowania modutu).

Uwaga! Zagrozenie zycia!

W razie stosowania zasilacza sieciowego konieczne jest, by spetniat on wymogi
przepisow VDE.

2.2 Uwzgledniajgc wtasciwg biegunowosé, podiaczy¢ do zaciskéw, oznakowanych jako

.+ 1 ,-", napiecie robocze (state) w zakresie 6 — 18 V.

Uwazaé na biegunowosé, gdyz w razie jej odwrdcenia dojdzie do uszkodzenia podzespotéw.



2.3 Zmierzy¢ napiecie dostepne na zaciskach wyjscia, powinno on by¢ dwa razy wyzsze od
napiecia wejsciowego

2.4 Jezeli w tym momencie wszystko jest w porzadku, mogg Panstwo pomingé
zamieszczong ponizej liste kontrolng diagnozowania btedéw.

2.5 Gdyby jednak, wbrew oczekiwaniom, brak napiecia lub zmierzone napiecie nie jest dwa
razy wieksze od napiecia wejsciowego nalezy natychmiast odtgczyc¢ zasilanie i sprawdzi¢
kompletng ptytke zgodnie z zamieszczong ponizej listg kontrolna.

Lista kontrolna diagnozowania btedéw

Zaznaczaé na liscie kazda przeprowadzong operacje kontrolna.

- Zanim przystgpig Panstwo do sprawdzania catosci uktadu, nalezy koniecznie odtgczy¢

go od napiecia zasilania.

- Czy zasilanie podtgczone jest do wtasciwych zaciskow.

- Czy rezystory zostaly przylutowane prawidiowo (pod wzgledem parametréw)?

Ponownie sprawdzi¢ wartosci parametréw zgodnie z punktem 1.1 niniejszej instrukciji.

- Czy diody zostaly przylutowane z uwzglednieniem wtasciwej biegunowosci?

Czy pierscienie katody naniesione na diody sg zgodne z nadrukami montazowymi na ptytce?
Pierscien katody diody D 1 musi byé zwrécony w kierunku C 3.

Pierscien katody diody D 2 musi by¢ zwrécony w kierunku kondensatora C 4.

- Czy nie doszto do odwrécenia biegunowosci kondensatorow elektrolitycznych?

Jeszcze raz pordwnaé znaki na kondensatorach z oznaczeniami na nadruku montazowym
ptytki wzgl. ze schematem montazowym w instrukcji obstugi. Prosimy zwrdci¢ uwage, ze w
zaleznosci od producenta kondensatory elektrolityczne mogg by¢ opatrzone znakiem ,+” lub
- Czy IC1 zostat prawidtowo przylutowany

Oznakowana strona IC1 powinna byc¢ skierowana w strone kondensatora elektrolitycznego.
- Czy wszystkie ,n6zki” uktadu scalonego rzeczywiscie znalazty sie w oprawce?

Bardzo tatwo dochodzi do wygiecia jednego z wyprowadzen podczas wktadania lub do
wyslizgniecia sie z oprawki

- Czy po stronie lutowania nie ma przypadkiem mostka lutowego wzgl. zwarcia?

Poréwnac ewentualne potgczenia sciezek przewodzacych o wygladzie niepozadanych
mostkéw lutowniczych z postacig sciezek przewodzacych (raster) nadruku montazowego
oraz ze schematem ideowym niniejszej instrukcji, zanim przystapi sie do przerwania
potaczenia sciezek przewodzacych (jako domniemanego mostka)!

Dla tatwiejszego stwierdzenia potgczen lub przerwania potgczen sciezek przewodzacych
nalezy ogladac¢ ptytke drukowang pod $wiatto, szukajac tych negatywnych zjawisk
ubocznych od strony lutowania.

- Czy nie wystepujg zimne spoiny lutownicze?

Prosimy dokfadnie sprawdzi¢ kazde miejsce lutowania! Przy pomocy pesety skontrolowac,
czy podzespoty nie chwiejg sie! Jezeli ktéras ze spoin wydaje sie podejrzana, nalezy
ponownie wykonac jej lutowanie.

- Nalezy sprawdzi¢, czy ktorys z punktéw lutowniczych nie zostat pominiety przez
przeoczenie.

- Prosimy uwzgledni¢ fakt, ze ptytka obwodu drukowanego lutowana przy uzyciu wody
lutowniczej, ttuszczu lutowniczego lub podobnych topnikéw wzgl. przy pomocy
nieodpowiedniego lutu cynowego nie moze funkcjonowaé. Sa to srodki przewodzace i przez
to sg przyczyng pradow petzajacych oraz zwarc.

Ponadto w przypadku zestawdw montazowych, w ktdrych do lutowania zastosowano lut
cynowy z zawartoscig kwasu, tluszcz lutowniczy, czy podobne topniki, wygasajg roszczenia
Z tytutu gwarancji - zestawy te nie podlegajg naprawie, ani wymianie.

2.6 Po sprawdzeniu tych punktow i skorygowaniu ewentualnych btedéw ponownie podtaczy¢
ptytke zgodnie z punktem 2.2. Jezeli zaden z podzespotéw nie ulegt uszkodzeniu wskutek
popetnionych btedéw, uktad musi funkcjonowac.

Po pomysinie przeprowadzonym tescie funkcjonowania mozna teraz zamkna¢ uktad w
odpowiedniej obudowie i uruchomi¢ go zgodnie z przepisami w przewidzianym celu.



Ukfad podwojonego napiecia jest wstanie dostarczy¢ prad do 2 A. Nalezy jednak w wzig¢ po
uwage fakt, ze w tej sytuacji wymagany jest wiekszy element chtodzacy.

Wycofanie z eksploatacji

-Jezeli nalezy liczy¢ sie z tym, ze bezpieczna praca urzadzenia nie bedzie juz mozliwa,
konieczne jest wycofanie go z eksploatacji i zabezpieczenie przed przypadkowym
witgczeniem. Nalezy przyjac, ze bezpieczna eksploatacja nie bedzie juz mozliwa, o ile

- urzadzenie wykazuje widoczne uszkodzenia,

- urzgdzenie juz nie dziata,

- podzespoty urzgdzenia sg luzne lub poluzowane,

- przewody fgczace wykazujg widoczne uszkodzenia.



