Onrap

Instrukcja do Robota Arexx YETI YT-3000 www.conrad.pl

Instrukcja uzytkownika

Robot kroczacy programowalny Aresxsy
YETT YT=-3000

(nr procduktus 191107)
Ver. 1.00.PL

Strona1z33

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Franciszka Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2013, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



(>NRrRAD

Pelen pomysiéw

Instrukcja do Robota Arexx YETI YT-3000 www.conrad.pl

Ztozenie robota Arexx YETI YT-3000

Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci z zestawu sg dostepne. W przypadku
braku jakiejkolwiek.

Podstawy dobrego lutowania elementéw na ptytkach PCB.
Trwatos¢ grota: Przy podejmowaniu decyzji o zakupie lutownicy, a takze podczas jej

uzytkowania trzeba bra¢ pod uwage nie tylko moc i mozliwosci stabilizacji temperatury.
Bardzo wazna jest trwatos$¢ grota. Dawniej wszystkie tanie lutownice miaty zwykty grot
miedziany. Miedz zapewnia znakomite przewodnictwo cieplne, ale ma bardzo istotna wade:
rozpuszcza sie w cynie. W efekcie z czasem cyna ,,zzera” koricdwke grota i co jakis czas grot
trzeba wymienia¢. Od pewnego czasu nawet w tan- szych lutownicach stosuje sie miedziane
groty, pokryte cienka warstewka zelaza. Zelazo zapobiega rozpuszczaniu cyny. W lepszych
grotach wystepuje kilka warstw — rysunek 8 pokazuje przekréj dtugowiecznego grota pewnej

znanej firmy.

Zelazo
_ labrycznie
\_ Cynowane

Zelazo

Rysunek 8

Oczywiscie ze wzgledu na obecnosé tych cienkich warstw ochronnych absolutnie
niedopuszczalne jest czyszczenie albo formowanie grotéw pilnikiem czy papierem Sciernym.
Nieswiadomi amatorzy czesto psujg warstwe ochronng, gdy uznajac, ze koncéwka jest zbyt
duza, ksztattujg grot pilnikiem. Zasada jest prosta: tylko w najtafiszych lutownicach, gdzie
grot ma kolor miedzi, mozna go ksztattowac czy czyscic¢ pilnikiem i papierem Sciernym. Jesli
grot nie ma koloru miedzi, tylko jest jasno- czy ciemnosrebrzysty, w zadnym wypadku nie
wolno uzywac pilnika. Trzeba od razu zakupic grot o odpowiednim ksztatcie i wielkosci
koncowki; zwykle bedzie to grot o waskiej koncowce, umozliwiajgcy tez prace z matymi
elementami, w tym SMD. Nalezy jednak pamietac o problemie przekazywania ciepta z grzatki
do koncowki grota. W lutownicach ze stabilizacjg pomiar temperatury odbywa sie nie na
koncowce, tylko z drugiej strony grota. Producenci lutownic i grotow zalecaja, zeby grot w
miare mozliwosci byt jak najgrubszy i krétki. Wtedy przekazywanie ciepta przez grot bedzie
szybkie i temperatura kofncowki.

lutowniczej nie be- dzie rézni¢ sie od ustawionej wiecej niz 2...3%. W prostszych lutownicach
przy grotach dtugich i cienkich przekazywanie ciepta jest utrudnione i podczas ciggtego
lutowania temperatura koncéwki moze byé nizsza od oczekiwanej. Dlatego oproécz
»standardowego” grota z cienkim koncem, warto do grubszych elementéw zakupic drugi,
masywniejszy grot.
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Rysunek 9

Jak lutowac? W ogromnej wiekszosci przypadkdw lutownica uzywana jest do montazu
elementdéw na ptytce drukowanej. Zwykle (jak cho¢by w przypadku kitéw AVT) pola
lutownicze ptytki sg pobielone (pocynowane). Elementy sa nowe, wiec ich koricowki sg
czyste, nieza- $Sniedziate. W takim przypadku lutuje sie szybko, tatwo i bez ktopotéw. W
pierwszej czesci artykutu wyjasniona byta wazna rola topnika. Podstawowym warunkiem
prawidtowego lutowania jest obecnos¢ topnika, ktéry usuwa tlenki i nie dopuszcza powietrza
do strefy lutowania. Podczas typowego montazu absolutnie wystarczy topnik zawarty w
druciku ,,cyny”. Naprawde nie ma potrzeby uzywania innych topnikéw (kalafonii). Kluczowg
pytaniem jest: jak i co grza¢? W zadnym wypadku nie nalezy naktadaé kropli cyny na grot i
potem na ztgcze — to bytby duzy btad. Taki sposdb pracy stosowali kiedys$ blacharze, lutujacy
rynny na dachach oraz... aktorzy — taki pozatowania godny sposdb ,lutowania” mozna
zobaczy¢ na niektérych filmach fabularnych. Roztopienie kawatka drucika stopu na grocie
lutownicy i préba polutowania taka kroplg punktu lutowniczego na ptytce jest
niewybaczalnym btedem: po roztopieniu spoiwa zawarty w nim topnik szybko wyparuje i nie
spetni swej waznej roli podczas lutowania.

Podczas lutowania koricéwek elementéw przewlekanych nalezy koniecznie grza¢ kon- cowke
elementu. Nie pole lutownicze, tylko wtasnie drucik koricowki. Pole lutownicze jest juz
pocynowane (zwilzone cyng) i gtdéwnym celem jest dobre rozgrzanie koncowki, by umozliwic
dobre zwilzenie jej cynga. Dopiero po rozgrzaniu koncéwki nalezy dotkna¢ koricem drutu
lutowniczego do tej koncowki, a wtedy lut i topnik roztopi sie i szybko sptynie z koricowki na
punkt lutowniczy. llustruje to rysunek 9, pokazujacy poszczegdlne fazy procesu. Poczatkujacy,
nie rozumiejac roli topnika i rozpuszczenia miedzi w cynie, popetniajg tu rozmaite btedy. Aby
ich unikngé¢, nalezy przyjac prosta zasade: podczas typowego lutowania nalezy stopié swiezg
cyne na rozgrzanej koncéwce elementu — lut zwilzy koicéwke, sam sptynie na punkt
lutowniczy i utworzy prawidtowe potaczenie.

Wprawiony elektronik lutuje jedng kon- céwke wptytce w ciggu 1 sekundy. Proces lutowania
jednego wyprowadzenia generalnie nie powinien trwaé dtuzej niz 2 sekundy. Wbhrew
pozorom, dwie sekundy to dtugi czas. A lutowanie jednej korncéwki typowego delikatnego
elementu przez dtuzej niz 5 sekund bytoby ewidentnym i niedopuszczalnym btedem,
grozacym przegrzaniem. Po wykonaniu potgczenia, wokét punktu lutowniczego zwykle
osadzajg sie resztki topnika (kalafonii). Jesli uzywane byto typowe spoiwo do celéw
elektronicznych, nie ma zadnej potrzeby usuwania resztek topnika. Nie jest on agresywny, nie
powinien tez przewodzi¢ pradu. Dodatkowe wykorzystanie kalafonii podczas lutowania to
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stare przyzwyczajenie wczesniejszego pokolenia elektronikdw — na pewno niczym nie grozi,
ale przy typowym montazu na ptytce z uzyciem drutu lutowniczego z topnikiem w rdzeniu
jest niepotrzebne. Nie dotyczy to pobielania, ktédre omdéwione jest pod nastepnym
srodtytutem.

Pobielanie: Zwykle punkty lutownicze ptytki oraz koricowki elementéw sg albo pocynowane,
albo pokryte stopem, ktéry zapewnia znakomite warunki lutowania. Nie mozna tego
powiedzie¢ o koncéwkach przewodéw. Dzi$ coraz cze$ciej stosowane sg nowoczesne metody
dotgczania przewoddw, niewymagajace lutowania, gdzie wykorzystywane sg rézne styki i
zfacza o rozmaitej konstrukcji. Jednak nadal bardzo czesto trzeba dotfaczy¢ przewody za
pomocg lutowania. Przed ostatecznym lutowaniem przewoddéw warto pobieli¢ ich
odizolowane koncdéwki, czyli natozy¢ na nie wstepnie troche ,,cyny”. Poczatkujgcy popetniaja
tu istotny btad: prébujg nabraé na grot krople cyny i ,pomalowaé” nig koncéwke miedzianego
drutu. Zazwyczaj nie daje to akceptowalnego rezultatu, gtéwnie z powodu braku
wystarczajgcej ilosci topnika. Warunkiem prawidtowego pobielenia jest obecnos¢ znacznej
ilosci topnika, dlatego tylko podczas pobielania uzasadnione jest uzycie dodatkowego
topnika. Do fachowego pobielenia duzej liczby przewoddéw warto zastosowad topnik w
postaci ptynnej i tygielek z ptynng cyna. Praca postepuje btyskawicznie: wystarczy
odizolowang koncdwke zanurzyé w topniku, a nastepnie na 1...2 sekundy w ptynnej cynie.
Przy koniecznosci pobielenia wielu korncowek przewoddw warto sobie zbudowac choéby
prowizoryczny malenki metalowy tygielek z ptynng cyng wedtug ktdéregos pomystu z rysunku
10 i zanurzaé w nim koncéwki, potraktowane uprzednio roztworem topnika — roztworu
kalafonii w denaturacie. Powierzchnia cyny w tygielku pokrywa sie warstewka wypalonego
spoiwa i tlenkéw, wiec okresowo nalezy te warstwe usuwad. Fotografia 19 pokazuje
fabryczny tygielek w postaci przystawki do lutownicy. Odizolowane koncowki przewodéw
moz- na tez elegancko pobieli¢ za pomocg zwyczajnej lutownicy, najpierw rozgrzewajac
koncowke w kawatku kalafonii, potem nakfadajac niewielkg ilos¢ cyny. Zamiast rozgrzewania
w kawatku kalafonii warto zanurzy¢ koricéwke w roztworze kalafonii w denaturacie — bedzie
mniej gryzgcego dymu. Podczas takiego pobielania ,na piechote”.

lutownica

Py
grot

Rysunek 10

znakomitg pomocg okazuje sie tzw. ,trzecia reka”, ktorg dzi$ bez problemu mozna kupi¢ w
sklepach elektronicznych. Podczas pobielania niekiedy plastikowa izolacja przewodu kurczy
sie i ,ucieka”, dlatego warto wyprdébowac, czy i na ile nastgpi takie kurczenie, by odizolowac
koncowki na odpowiednig dtugosc.
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Temperatura: Niektorzy niepotrzebnie bojg sie, ze wysoka temperatura grota, siegajgca
prawie 4000 C uszkodzi lutowane elementy. Wiedzac, ze lut jest juz ptynny w temperaturach
powyzej 1830 C sgdzg, iz dla unikniecia przegrzania warto obnizy¢ temperature lutowania do
200...2500 C. Niestety, takie rozumowanie jest z gruntu btedne! Po pierwsze, nie uwzglednia
faktu, ze klasyczne przewlekane elementy elektroniczne sg tak budowane, zeby z
powodzeniem przeszty proces recznego lutowania w temperaturze okoto 350...3700 C. Po
drugie, co znacznie wazniejsze, temperatura 200...2500 C jest za niska, zeby skutecznie
usungac tlenki i rozpusci¢ w cynie warstewke miedzi. A przeciez to witasnie jest warunkiem
trwatego lutu. Dla prawidtowego i szybkiego zwilzenia miedzi cyng przy montazu popularnych
elementéw przewlekanych optymalny zakres temperatur grota to 350...3700 C. Dopiero tak
goraca lutownica pozwala na szybkie lutowanie potgczenia dostownie w ciggu sekundy.
Paradoksalnie, wieksze niebezpieczenstwo przegrzania elementu grozi, gdy temperatura
grota jest zbyt niska, ponizej 3000 C. Wtedy, aby usungc tlenki, zwilzy¢ i zwigzac taczone
elementy, nalezatoby grzaé koncowke kilka sekund — i wta- $nie wtedy moze grozic¢
przegrzanie. Z kolei zbyt krétkie lutowanie w takiej nizszej temperaturze nie umozliwi
dobrego zwilzenia miedzi cyng i powstang tak zwane zimne luty — nietrwate, bardzo zawodne
potaczenia.

Jak juz wiesz, montaz na ptytce klasycznych, przewlekanych elementéw nalezy przeprowadzic
za pomocg dobrze rozgrzanej lutownicy (+320...+3700 C), przeznaczajac na wykonanie
jednego potaczenia 1 sekunde (maksymalne 2 sekundy). Lutujac przewody do koricéwek
tranzystordw mocy, diod, stykéw, mozna Smiato zwiekszy¢ temperature do +370...+3900 C,
uwzgledniajac, ze grubsze wyprowadzenia szybciej odprowadzajg ciepto i obnizaja
temperature w miejscu lutowania. W przypadku prostszych elementdw, np. stykow i
przewoddw, zwtaszcza grubszych mozna jeszcze bardziej zwiekszy¢ temperature, nawet do
+400...+4100 C. Natomiast przy montazu na pobielonych punktach lutowniczych malerkich
elementéw SMD, ktdre zawsze majg pocynowane koncéwki, mozna i warto obnizy¢
temperature grota do 3000 C, a nawet nizej. Wszystkie powyzsze wskazéwki dotyczg
posiadaczy stacji z ptynng regulacja. Nie kaz- dy takowg posiada. | wtedy nie trzeba sie
zanadto przejmowacd, o ile tylko lutownica ma moc ponad 20W. Uzywajgc lutownicy o mate;j
mocy, nie mozna za szybko lutowac kolejnych punktéw, zeby grot lutownicy zanadto nie stygt
(patrz rysunek 6 w EAW 5/2003 str. 26). Wiekszg ostroznos¢ trzeba zachowac tylko przy
montazu elementédw SMD. Niektdérzy naktadajg wtedy na grot nasadke z drutu miedzianego
lub srebrzanki wedtug rysunku 11 o eksperymentalnie dobranej dtugosci koncéwki.
Dodatkowy opér cieplny obnizy wtedy temperature koricéwki, co jest korzystne, ale
oczywiscie taki grot bedzie szybko stygt podczas szybkiego lutowania wielu kolejnych
punktow.
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Rysunek 11

llos¢ lutu Istotnym btedem popetnianym przez wielu elektronikéw jest uzywanie zbyt duzej
ilosci spoiwa. Dobrze wykonane potaczenie mozna fatwo poznac po ksztatcie lutu i po
kolorze. Przy odpowiednio wysokiej temperaturze cyna zwilza tgczone elementy i sama
rozptywa sie po powierzchni kofncowki i punktu lutowniczego, stad wklesty menisk, jasna,
btyszcza- ca powierzchnia. Z czasem elektronik nabiera doswiadczenia i widzi, czy podczas
lutowania cyna dobrze zwilza taczone elementy. Przekroje prawidtowych lutéw pokazane sg
na rysunku 12, a nieprawidtowych na rysunku 13. Naprawde nie ma powodu, zeby zuzywac
wiecej lutu, niz pokazuje rysunek 12. Na dobrym pofaczeniu powierzchnia cyny jest wklesta.
Jesli krople cyny sg wypukte, oznacza to nie tylko marnotrawstwo cyny. Co gorsza wypuktos$é
powierzchni moze swiadczy¢ o tym, a elementy nie zostaty dostatecznie rozgrzane, a cyna nie
zwilzyta taczonych powierzchni i powstaty nietrwate, tak zwane zimne luty. Nawet jesli na
razie trzymajg — z czasem puszczy, a efektem bedg trzaski i szumy oraz przerwy w dziataniu
urzadzenia. Nie ulega watpliwosci, ze wypukte krople na punktach lutowniczych sg fatalnym
Swiadectwem umiejetnosci ich autora.

%

prawidtowe
potaczenia

Rysunek 12
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Ponizej dziesie¢ prostych punktéw, z ktdrymi nalezy sie zapoznad i postaracd sie je zrozumiec:
1. Sposdb na lut

Caty system lutowania powinien wyglgdac¢ nastepujgco: lutownice przyktadaj do lutowane;j
koncowki tuz nad ptytka drukowang. Nastepnie po podgrzaniu trzymajgc dalej grot przy
koncowce dotykamy drut lutowniczy tak, aby cyna sptyneta na punkt lutowniczy i odsuwamy
grot od lutowanego miejsca. Wszystko to zajmuje dostownie sekunde. Oczywiscie im bardziej
wprawiona reka tym przebiega to sprawniej.

2. Czego przede wszystkim nie robié

Podstawowa zasada bowiem wyglada tak, ze pod zadnym pozorem nie wolno naktadac kropli
cyny na grot i potem na ztgcze. Dlaczego? Sprawa jest naprawde prosta - po roztopieniu
spoiwa topnik szybko wyparuje i tym samym nie spetni swojej roli podczas lutowania.

3. Potrzebny topnik

Istotnym aspektem dobrego lutowania jest obecnos$é topnika usuwajgcego tlenki i
niedopuszczajgcego powietrza do strefy lutowania. Podczas zwyktego montazu wystarczy
topnik zawarty w druciku cyny. Nie jest konieczne uzywanie chodby kalafonii.

4. Ustabilizuj temperature

Kluczem do wszystkiego jest stabilizacja temperatury. Temperatura bowiem nie moze by¢ ani
za niska, bo wyjda z tego ,,zimne luty” ani za wysoka, bo zle to wptywa na delikatne elementy
i Sciezki przewodzace.

5. Czyszczenie ptytki

Trzeba pamietac takze o kilku innych aspektach. W tym o tym, ze punkt lutowniczy i
wyprowadzenia elementdw muszg by¢ czyste (ptytke przed lutowaniem najlepiej przeczyscic
przeznaczonym do tego preparatem badz zwyktym spirytusem pozbywajac sie tym samym
ttuszczu). Takze po skonczeniu pracy nalezy ptytke wyczyscic - zapobiega to powstawaniu
problemdw przy prébie rozpoznania poprawnosci lutowania oraz identyfikacji
poszczegdlnych Sciezek.

6. Przyda sie papier Scierny
W przypadku, gdy ptytki wykonujemy samodzielnie to punkty lutownicze trzeba zmatowié
drobnym papierkiem Sciernym.

7. Mnéstwo szkodliwych substancji

Nieodzownym elementem jest takze higiena. Nalezy wiedzie¢, ze otéw, ktéry znajduje sie w
wiekszosci stopodw cynowych jest wyjgtkowo szkodliwy. Takze jesli w trakcie pracy
korzystamy z tazienki nalezy umy¢ rece w cieptej wodzie (zapobiega to przenoszeniu otowiu
poza stanowisko pracy). Ztym pomystem jest takze jedzenie podczas lutowania, bo w
powietrzu znajduje sie bardzo duzo szkodliwych substancji.
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8. Uwaga na materiaty tatwopalne

W czasie lutowania w poblizu nie powinny znajdowac sie zadne pojemniki z tatwopalnymi
substancjami, bo nawet delikatne dotkniecie gorgcg koncéwka moze skonczyc sie wybuchem.
9. Trenuj na ztomie

Na poczatku najlepiej trenowaé na uszkodzonych badz niepotrzebnych elementach. Dzieki
temu nauczysz sie jak dobrze lutowac. PéZniej mozna przejs¢ to zabawy z wtasciwymi
elementami

10. Jaka lutownica?

W samym lutowaniu liczy sie oczywiscie réwniez sprzet. Trzeba brac¢ pod uwage nie tylko moc
i mozliwosci stabilizacji temperatury. Bardzo wazna jest tez trwatos¢ grota. | tu wazna zasada:
niedopuszczalne jest czyszczenie albo formowanie grotéw pilnikiem badz papierem sciernym
psuje to bowiem warstwe ochronna.

Zanim zaczniesz Pamietaj!
Aby zapobiec powaznemu uszkodzeniu zdrowia oraz powaznych kontuzji lub ran nalezy:

1. Przeczytac ze zrozumieniem catg niniejszg instrukcje przez rozpoczeciem sktadania zestawu
Zestaw jest przeznaczony wytgcznie dla oséb, ktére ukonczyty 12 rok zycia oraz wytgcznie pod nadzorem
0s6b dorostych, ktére wczesniej zapoznaty sie i w petni zrozumiaty niniejszg instrukcje obstugi.

3. Do ztozenia zestawu potrzebne bedg odpowiednie narzedzia. Nalezy tez zachowac szczegdlng ostroznosc,
aby zapobiec powaznym kontuzj3.

4. Niektore czesci sg bardzo mate i bardzo delikatne; nalezy zachowadé szczegdlna ostroznos¢ podczas ich
sktadania i faczenia, by uniknac ich uszkodzenia. Nalezy obchodzi¢ sie ze szczegdlng ostroznoscia ze
wszystkimi czesciami sktadowymi niniejszego zestawu.

5. Nie nalezy stosowac ani wykorzystywa¢ komponentéw niniejszego zestawu w innym celu, jak tylko teki jaki
jest przedstawiony w tej instrukcji. Pod zadnym pozorem nie wolno rozdziela¢ lub przerabia¢ zadnej czesci
niniejszego zestawu!

6. Nalezy trzymac rece oraz inne czesci ciata z dala od topatek turbin, podczas gdy sa w ruchu!!
Niezastosowanie sie do tego punktu moze skutkowad utratg konczyn, powaznym uszczerbkiem na zdrowi
lub, w ekstremalnych przypadkach smiercig!

7. Z powodu matych czesci, ktdre wchodzg w sktad zestawu, nie nadaje sie on dla dzieci ponizej 12 roku zycia
pod zadnym pozorem!

8. Nalezy bardzo doktadnie umy¢ rece po skoriczonej zabawie.

9. Nalezy dokfadnie zapoznac z informacjami dotyczacymi obstugi zestawu baterii, ktére znajduja sie w
zestawie, zanim rozpoczniemy uzytkowanie zestawu!

Potrzebne narzedzia:

Lutownica_ Podstawka do Cyna lutownicza
: (15 to 30W) lutownicy 0,8 do 1 mm

lkombinerki Zestaw srubokretow
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Wymagane baterie:
Baterie AA, 3 sztuki
(nie s3 czescig zestawu

L]
-
L]
L]
[
L]
L]
L]
]
L]
L]
[
L
r
L]
]
L]
L]
L]
L]
L]

Trzymaj lutownice jak
otowek

FE NN F PR NN EFF RN RIS FFF NN FF PR NN FF PR NN TR PP RN AR

EE S EEE A EE N A S FEE NN A RN RN NS EEE N AR

iwlasciwa pozycja podczas lutowania

Podawaj niewielks ilos¢ cyny

Ztozenie ptytki PCB wraz z montazem elementdéw:
Wazne! Zanim rozpoczniesz montaz, przygladnij sie uwaznie schematowi 5.5 oraz

rysunkowi 5.6.

Lista czesci robota Yeti:

Numer

PCB1
IC1
IC2
R1
R2
R3
R4
R5
R6
R7
R8
L1
C1
C2
C3
c4
C5
CcG
D1
Dz
D3

Nazwa

Gtéwna ptytka PCB

ATmegaB-I (biegunowosc!)

SFH5110 IR-receiver-IC (biegunowos¢!)
10K 10.25W ! 5% (Br, czar, pom, ztot)
120K 1 0.25WI 1% (Br, czer, czar, pom, br)
100K 1 0.25W | 1% (Br, czar, czar, pom, br)
220R 10.25W | 5% (Czer, czer, bm, ztot)
220R 1 0.25W 1 5% (Czer, czer, bm, ztot)
470R 1 0.25W | 5% (261, fio, bm, ztot)
470R 1 0.25W | 5% (Z6t, fio, bm, ztot)
4K710.25W | 5% (Z6t, fio, red, ztot)
10uH (Br, czar, czar, sreb)

220uFI16V (biegunowosé!)

lonF (103)

100nF (104)

10onF (104)

220uFI16V (biegunowosé!)

10onF (104)

SFH415-U IR-LED (biegunowos¢!)

LED Red, 5MM (biegunowos¢!)

LED Red, 5MM (biegunowos¢!)
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Q1 Quarz, 8Mhz 1 3 PIN 1
SP1 Bzyczek, 5V, (KC1206) (biegunowos¢!) 1
IC socket Gniazdo pod uktad scal. 28 PIN, (biegunowos¢!) 1
JP1 3 PIN, typ PCB, czarny 1
JP2 3 PIN, typ PCB, czarny 1
JP3 3 PIN, typ PCB, biaty 1
P4 3 PIN, typ PCB, biaty 1
JP5 3 PIN, typ PCB e, biaty 1
CON1_PCB Ztgcze, meskie, 20 pindw do kabla ptaskiego 1
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6.3 Schemat ideowy do ptytki robota Yeti:
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Schemat i opis do ptyty gtéwnej:
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Ztozenie nadajnika RS232 podczerwieni:

¢ |C1: Poczatkowo umiesci¢ w gniezdzie 8-biegunowym. Znak biegunowos¢ (nieco asymetryczny)
gniazda musi odpowiadac ze znakiem na zataczonym symbolu na komputerze.

¢ D1, D2, D3: 1N4148, nalezy zwrdci¢ uwage na polaryzacje! Przeczytaj nadruki na czesciach i zadbaj,
aby nie zamieni¢ z ZPD5.1 lub BZX55-C5V1!

e D4: ZPD5.1 lub BZX55-C5V1, nalezy zwrdcié uwage na polaryzacje! Przeczytaj nadruki na czes$ciach i
zadbaj, aby nie zamieni¢ z 1N4148!

¢ D5: SFH-415-U IR LED (czarny LED) zwrdci¢ uwage na polaryzacje, wcisna¢ do ptytki PCB

e C1: 100uF co najmniej 16 Volt, nalezy zwrdci¢ uwage na polaryzacje!

e C2, C4: 100nF ceramiczny kondensator, nadruk: 104

® C3: 680pF ceramiczny kondensator, nadruk: 681

e P1: BC547 (A, B lub C), albo BC548 (A, B lub C)

* R1, R5: 20kQ_ (czerwony, czarny, pomaranczowy, zfoty)

* R2: 4.7kQ) (26tty, fioletowy, czerwony, ztoty)

* R3: 470Q) (z6tty, fioletowy, czarny, zioty)

® R4: Nie istnieje

® R6: 10k (brgzowy, czarny, pomaranczowy, ztoty)

® R7:220Q) (czerwony, czerwony, brgzowy, ztoty)

¢ TR1: 10k rezystor zmienny

¢ |IC2: SFH5110-36 Odbiornik podczerwieni IC, zgina¢ nogi za pomoca odpowiednich kleszczy! Nalezy
zwrdcié¢ uwage na polaryzacje (krzywizna musi by¢é umieszczona na zewnatrz)!

Uwaga: wytadowania elektrostatyczne (ESD) i nadmierne lutowania lub ogrzewanie moze uszkodzi¢
podzespoty!

® X1: 9pol. Ztgcze D-SUB, obudowa powinna zostaé rozstrzygnieta w poblizu PCB. Paski mocujace
muszg by¢ przylutowane jak najlepiej!

¢ |C1: wtdz NE555P, nalezy zwréci¢ uwage na polaryzacje!
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Schemat ideowy transceivera IR (Podczernieni):
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5.9 Schemat montazowy transceivera IR RS 232.
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Rysunek 5.1 Wyglad dolnej warstwy ptytki transceivera IR RS 232.

Na koncu nalezy sprawdzié ptyte czy nie ma na niej zwar¢ lub pomylonych biegunéw.
Sprawdz bardzo doktadnie jakos$¢ lutowania i popraw zte (zimne) luty!!
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5.10 Informacje na temat Transceivera podczerwieni USB

Transceiver podczerwieni USB jest rdwniez dostepny w wersji zmontowanej.

Rysunek 5.2 USB-IR Transceiver

GTCET:
LEDI

- 1
S

Rysunek 5.3 Uktad komponentdéw na Transceiverze podczerwieni USB

LEDZ2

2 o

nENN

REDm

I3 pepm CE
20 B

RE=gm QF2

R3
 om TR
R7E0 == e

Rysunek 5.4 Dolny uktad komponentdw na Transceiverze podczerwieni USB

L
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Lista cze$ci mechanicznych robota Yeti

Nakretka M3 [Sruba Piersciet  (Pierscier  {§ruba do Nakretka M2
M3x8mm duzy smaty ‘piericienia
(?\] o
| ': I'|I TEE';
(Fmm @_ @/ ) )] =
O 8 szt O §sat. O 4 s O 4t O 10szt. O 10 szt
Dystans Nit tacznik Sruba
srubowy Serwo

e - -

0 4 szt O 4 szt 0O 2 <t O 2 szt

Sruba [Element ustalajacy S'r_ubé-Epecj-alna Kluczimbusowy

kulkowa

m C=
O 4 szt 0O 4 szt 0O 4 szt O 1 szt
Pret gwintowany na Pret gwintowany na
lkoricach, diugi koricach, krotki
= - — —
0 2 sz O 4 szt
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Stopa Pret Panel taczacy do stopy
5 x 80mm

P =2
O 2 sz 0 2 s,
Noga przednia Noga tylna Korba napedowa
Servo
Q;k&\ CQ%\
= \ v
O 2 szt O 2 sz 0O 2 gt
Eokrywa do panel'u
gornego
//
0 1 s

Panel czotowy
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Ztozona ptytka PCB

\
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O 1 szt ep przyg
Transcevier IR na Kabel RS
ptytce PCB (ztozony) _
%;??‘{;;\ O 1sz.
L )
,@ —
O 1szt

Wazne czesci elektroniczne:

| Wstenie ztoZzony z kablami

Silnik serwo | Ramie serwo

| 1Przeiqcznik | tacznik DC
| |
| | <
- O 1 szt. Tmm
|~ | O 1 sz.2mm | O Tzt
O 2 st | zestawkabli
Kabelplaski | =
(e |
(e |
O 1 szt
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Instrukcja ztozenia mechanicznego robota Yeti:
Instalacja gtowy Serwo:

Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:
Do tego zestawu trzeba przygotowac:

1 szt. panel gtowy

1 szt. Serwo

4szt. Sruba ptaska

4szt. nakretka M3

1 szt. Ramie Serwo otwory 2 mm

1 szt. Sruby ramienia Serwo

| Sruba serwo

Ramie serwo z
otworami 2m

Nakretka M3

Sruba ptaska

Nalezy zmontowaé serwo, jak pokazano na powyzszych rysunkach.
Zamontowac ramie serwo do serwa, zobacz rysunek szczegdtowy!
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Instalacja serwo dolnego:

Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:
Do tego zestawu trzeba przygotowac:

1 szt. Dolny panel

1 szt. Servo

4szt. Sruba ptaska

4szt. nakretka M3

1 szt. ramie Servo

1 szt. Servo Sruba ramienia

el ; Sruba serwo
Ramie serwo z i

otworami 1 mm : /

Sruba ptaska

(o) Ramie serwo z O
O of Otworamilmm

Nalezy zmontowaé serwo, jak pokazano na powyzszych rysunkach.
Zamontowac ramie serwo do serwa, zobacz rysunek szczegétowy!
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Koncowe ztozenie panelu dolnego:

Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:
Do tego zestawu trzeba przygotowac:

1 szt. Zmontowany panel dolny

1 szt. Przefacznik

1 szt. ztgcze DC

2 szt. uchwyt do baterii

4 szt. Baterie AA

2szt. Tasma rzep-meskiej

2szt. Rzep tasma zenski

WAZNE!
Nie zapomnij wiozyc¢ baterie przed
zamknieciem panelu tylnego Yeti !

Mocowanie tasmy na

Uchwyt baterii rzep (kierunek)

tacznik DC

Nalezy zmontowaé panel dolny, jak pokazano na powyzszych rysunkach
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Instrukcja ztozenia gtowy robota Yeti:

Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:
Do tego zestawu trzeba przygotowac:

1 szt. Zmontowany panel dolny

1szt. Zmontowany panel glowy

1 szt. Zmontowana ptyta gtdwna PCB

1 szt. Panel tylny

Main PCB

WAZNE!
nalezy pamietac aby przed zamknieciem gtowy, zainstalowaé w niej wszystkie niezbedne przewody
i zestawy kabli!

150mm

JP5-F
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Instalacja przewoddw w robocie Yeti:
Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:
Do tego zestawu trzeba przygotowac:
1 szt. Zmontowany panel dolny

1szt. Zmontowany panel gtowy

1 szt. Zmontowana ptyta gtéwna PCB
Zmontowane zestawy kabli z:

1 szt. przewdd czarny

1 szt. przewdd niebieski

1 szt. Przewdd z6tty

1 szt. przewdd czerwony

Zestaw wstepnie ztozonych kabli potaczeniowych
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Ztozony uchwyt baterii

Podtaczenie kabli do ptyty gtéwnej PCB

| 6 = B [ CONI1
. 7 D2 .."_. V) / o {& :;}'&— o —t
( ' S T el) e 1 =
= \_ 5P © O D |
| = ca c2 =1
Jp1 & up2 daczniki sewo f] 7 — 'f:
1. Bialy ) M=
2. Czerwon —r
. . e i
3. Czarny A =1
1 =biaty |\ L [2_0‘
(e
} 1
£ N—

JP1 = Serwotylne JP5 = @estaw kabli JP3 = Zestaw baterii 1

= t baterii 2
JP2 = Fserwo przednie JP4 = [Zestaw baterii
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Koncowe ztozenie gtowy robota Yeti wraz z podtaczeniami:
Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:

Do tego zestawu trzeba przygotowac:

1 szt. Zmontowana gtowa YETI

1 szt. Panel gorny

1 szt. Panel gérny pokrywy

4 szt. Pret gwintowany na koncach, krotki

4 szt. M2 Nakretka

4 szt. Dystans

4 szt. Nakretka kulkowa

Koniec z dtugim gwintem na gorze

x Pret gwintowany krotki 3

Nakretka M2

Nakretka kulkowa

!
E a Dystans

I
[]' Panel gérny
!

Panel gorny
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Instrukcja ztozenia ndg i ramion robota Yeti:
Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:

Do tego zestawu trzeba przygotowac:

2 szt. Stopa

2 szt. noga przednia
2 szt. noga tylna

2 szt. Przegub Stopy
2 szt. Nit

2szt. Kotnierz, maty

www.conrad.pl

Nalezy ztozy¢ nogi i ramiona doktadnie tak, jak przedstawiono to na ponizszych rysunkach:

Stopa

Noga tylna z tacznikiem

~N

Nit

00

N

tacznik do stopy

INoga przednia

Noga tylna z fgcznikiem

(e

/1

N\

[Noga przednia

Piersciern,

mafy
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Przymocowanie nég i ramion do robota Yeti cze$¢ pierwsza:

Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:

Do tego zestawu trzeba przygotowac:

1 szt. Zmontowane podwozie chassis

1 szt. Zmontowana prawa noga

1 szt. Zmontowana lewa noga

2 szt. Pret 5 x 80mm

4 szt. kotnierz duzy

Nalezy przymocowac nogi i ramiona doktadnie tak, jak przedstawiono to na ponizszych rysunkach:

Pierscien duzy »

—
-
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Przymocowanie nég i ramion do robota Yeti cze$¢ druga:
Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:

Do tego zestawu trzeba przygotowac:
1 szt. Zmontowane podwozie

4 szt. Sruba z gtowa kulowg

4 szt. Element ustalajacy

2 szt. Pret dtuzszy 5 x 80mm

4 szt. Nakretka M2

Nalezy przymocowac nogii ramiona doktadnie tak, jak przedstawiono to na ponizszych rysunkach:

Ustalenie kulki

: ?Koniec z gwintem od

preta diuzszego

Otwor srodkowy w
ramieniu serwo

Sruba z gtowa kulowa

e |

Nakretka M2

Nakretka M2
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Przymocowanie nég i ramion do robota Yeti cze$¢ ostatnia:

Do prawidtowego ztozenia tego elementu potrzeba:

Do tego zestawu trzeba przygotowac:

1 szt. Zmontowane podwozie

2 szt. Nakretka M2

2 szt. Pret serwo

2 szt. Element faczacy do preta

Nalezy dokona¢ montazu dokfadnie tak, jak przedstawiono to na ponizszych rysunkach:

N
Nalezy dokonac¢ montazu doktadnie tak, jak
= przedstawiono to na ponizszych rysunkach:

=\

Nakretka M2

Element faczacy do preta ———

=&

Servo arm pushrod F

(§)
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Twadj nowy zmontowany i gotowy do pracy robot Yeti jest GOTOWY!

a A

2 /rl"‘

/

N
Fai
!
\
mf T.JJ
Nl
-/
Oo o
O (o, OOOO
OOOOO N
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BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Praca urzadzenia oraz jego magazynowanie powinny odbywac sie w warunkach zgodnych ze
specyfikacjg urzadzenia (patrz poprzednie strony niniejszej instrukcji). W przypadku wystapienia
zwarcia duzy pragd moze spowodowac powazne oparzenia. Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy
sprawdzié stan techniczny ztgcz, uzytych przewododw oraz stan samego urzadzenia. Urzgdzenie musi
by¢é wtagczone do sieci za pomocg przewodow trzyzytowych, z prawidtowym zachowaniem zgodnosci
potaczen wyprowadzen. Nieprawidtowe podtgczenie grozi porazeniem. Urzgdzenie odprowadza prad
uptywowy od odbiornikéw poprzez przewdd ochronny — catkowity pragd uptywowy nie powinien
jednak przekraczaé 3,5 mA. Wszelkie czynnosci naprawcze dokonywane przez uzytkownika sg
zabronione i grozg utratg zdrowia lub zycia. Wszystkie naprawy oraz wymiana baterii modutu
bateryjnego powinny by¢ dokonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisu.
Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi, w szczegdlnosci nalezy przestrzegac¢ wskazéwek dotyczgcych

bezpieczenstwa. Jesli nie zastosujesz sie do zasad zawartych w instrukcji bezpieczeristwa i
informacjami na temat wtasciwego postepowania, producent ani sprzedawca nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za ewentualne uszkodzenia ciata lub uszkodzenia mienia jakie z tego wynikna.
Podane ponizej przypadki sg przyktadami, ktére uniewazniajg gwarancje / rekojmie:

e uzytkowanie urzadzenia nie moze rozprasza¢ uzytkownika od jego / jej bezposrednich zajeé
wykonywanych w czasie stuchania radia.

¢ gtosnik moze osiggnac poziom ci$nienia akustycznego (SPL), ktére mogg powodowad trwate
uszkodzenia stuchu. Nie narazaj sie do poziomu ci$nienia akustycznego o ponad poziom 90
dBA w dtuzszym okresie.

¢ Urzadzenie nie jest zabawka. Przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci i zwierzat.

¢ Nie nalezy pozostawia¢ materiatu pakunkowego wykorzystanego do zapakowania
niniejszego urzgdzenia lezgcego beztrosko. Moze on stac sie niebezpiecznym materiatem,
ktérym beda sie bawié dzieci.

¢ Produkt nalezy chroni¢ przed ekstremalnymi temperaturami, bezposrednim
nastonecznieniem, silnymi wstrzgsami, wysokg wilgotnoscig powietrza, obecnoscig gazéw
palnych, pary wodnej i rozpuszczalnikéw i cieczy o odczynie kwasnym lub zasadowym.

¢ Nie nalezy umieszczac urzagdzenia w miejscu, w ktdrym jest narazone na naprezenia
mechaniczne.

e Jesli nie zamierzasz korzystaé juz z urzadzenia, nalezy zabezpieczy¢ produkt przed
przypadkowym uszkodzeniem. Bezpieczna praca nie moze by¢ zagwarantowana, jesli
produkt:

- Jest w jakikolwiek sposdb uszkodzony w widocznym miejscu,

- Nie dziata prawidtowo,

- Byt przechowywany przez dtuzszy czas w ztych warunkach otoczenia lub

- Zostat poddany powaznym na prezeniom i przecigzeniom zwigzanym z transportem.

¢ Z produktem nalezy postepowac ostroznie. Wstrzasy, uderzenia lub upadek nawet z
niewielkiej wysokosci moze spowodowacé uszkodzenie produktu.

* Ponadto nalezy przestrzegac instrukcji dotyczgcych bezpieczeristwa i funkcjonowania
innych urzadzen, ktdre sg podtgczone do urzadzenia.

¢ Nie wolno uszkodzi¢ akumulatora (baterii). Uszkodzenie obudowy akumulatora moze
spowodowac wybuch lub pozar i powaznie zagrozi¢ Twojemu zyciu lub zdrowiu!
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¢ Nigdy nie zwieraj stykow akumulatora. Nie wrzucac baterii lub urzagdzenia do ognia. Istnieje
niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu, ktére mogg zagrozi¢ zyciu lub zdrowiu wszystkich oséb
w poblizu!

¢ Nalezy regularnie fadowaé akumulator, nawet jesli produkt nie jest czesto uzywany. Ze
wzgledu na fakt, ze bateria jest wykonana ze specjalnych materiatéow, ktére umozliwiajg
wielokrotne tadowanie bez utraty pojemnosci baterii (akumulatora), nie trzeba najpierw
roztadowa¢ akumulator do zera (pusta, w petni roztadowana bateria).

* Nalezy skonsultowac sie z ekspertem w razie watpliwosci na temat pracy, bezpieczeristwa i
podtaczenia urzadzenia.

¢ Jesli masz pytania, ktdre pozostajg bez odpowiedzi po przeczytaniu niniejszej instrukcji,
skontaktuj sie z dziatem pomocy technicznej lub z dziatem obstugi klienta.

Nie nalezy wyrzucac razem z odpadami z gospodarstwa domowego baterii ani urzgdzenia!!l!

Produkt ten jest oznaczony zgodnie z wymaganiami Dyrektywy WEEE (2002/96 / WE).

Zataczona (pokazana) etykieta wskazuje, ze ten elektryczny / elektroniczny produkt nie

powinien by¢ wyrzucony razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Kategoria produktu: Produkt ten jest sklasyfikowany jako urzadzenie kategorii 9

("przyrzady do nadzoru i kontroli") w odniesieniu od kategoryzacji urzgdzenia zawartego
T R zatgczniku | do dyrektywy WEEE.

Skonsultuj sie z przedstawicielem handlowym lub odpowiedzialnym biurem sprzedazy
jesli chcesz uzyskaé wiecej informacji odnosnie sposobdw i mozliwosci utylizacji produktéw.
Dodatkowe informacje znajdujg sie na stronie internetowej producenta. Stare urzgdzenia nie sg
bezwartosciowymi smieciami. Poprzez recykling mozna odzyskac cenne surowce. Zapytaj w swoim
miescie lub w jednostce administracyjnej miasta gdzie znajdujg sie miejsca przyjaznej dla Srodowiska
utylizacji odpaddw elektronicznych. Dlatego wtasnie jak méwi Ustawa o odpadach (DzU nr/62/2001
poz. 628) - odpady sprzetu elektrycznego i elektronicznego powinny by¢ traktowane przez
wytwdrcédw jako odpady niebezpieczne i zgodnie z obowigzujgcym prawem zbierane w sposéb
selektywny oraz poddawane procesom odzysku lub unieszkodliwiania. Ze wzgleddw ekologicznych -
albo jak kto woli finansowych, bo za wyrzucanie elektroniki na smietnik grozi dotkliwa kara - nie
mozemy tak po prostu wrzucié sprzetu do kubta.

Dyrektywa 2002/96/WE (WEEE):

Dyrektywa Unii Europejskiej, ktéra wskazywata na koniecznos$¢ prowadzenia spdjnej dla wszystkich
krajach UE polityki gospodarowania ZSEE w celu ochrony srodowiska. Dyrektywa okresla szereg
nowych obowigzkdow, wsréd ktdrych najwazniejszg role odgrywajg artykuty 8 i 9, na podstawie
ktorych panstwa cztonkowskie zobowigzane sg do uchwalenia aktu prawnego naktadajacego na
producentéw obowigzek finansowania kosztéw zbierania, przetwarzania, odzysku, recyklingu i
przyjaznego dla Srodowiska usuwania ZSEE pochodzgcego z gospodarstw domowych, jak réwniez z
innych zrédet np. od instytucji i firm.

Praca urzadzenia oraz jego magazynowanie powinny odbywac sie w warunkach zgodnych ze
specyfikacjg urzadzenia (patrz poprzednie strony niniejszej instrukcji). W przypadku wystgpienia
zwarcia duzy prad moze spowodowac powazne oparzenia. Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny ztgcz, uzytych przewoddw oraz stan samego urzadzenia. Urzgdzenie musi
by¢ wiaczone do sieci za pomocg przewoddw trzyzytowych, z prawidtowym zachowaniem zgodnosci
potgczen wyprowadzen. Nieprawidtowe podtaczenie grozi porazeniem. Urzadzenie odprowadza prad
uptywowy od odbiornikéw poprzez przewdd ochronny — catkowity pragd uptywowy nie powinien
jednak przekraczaé 3,5 mA. Wszelkie czynnosci naprawcze dokonywane przez uzytkownika sg
zabronione i grozg utratg zdrowia lub zycia. Wszystkie naprawy oraz wymiana baterii modutu
bateryjnego powinny by¢ dokonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisu.
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