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Nr produktu 000238063

F.adowarka modelarska Graupner Ultra
Duo Plus 60 6478, 220 V, 20 A, Akumulator
olowiowy, LiPo, Lilon, LiFePO, NiMH,
NiCd
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A-1 Wprowadzenie

Prosze przeczytad te instrukcje, czytajac je catkowicie i uwaznie, przed pierwszym uzyciem
urzadzenia. To zagwarantuje, ze bedziesz w stanie wykorzysta¢ wszystkie mozliwosci swojej nowej
tadowarki. Ostrzezenia i uwagi dotyczace bezpieczenstwa sg szczegélnie wazne. Przechowuj te
instrukcje w bezpiecznym miejscu i pamietaj, aby przekazaé je nowemu wiascicielowi, jesli
kiedykolwiek wyrzucisz tadowarke.

Nabytes kompletny produkt o doskonatej wydajnosci. Zawiera najnowsza technologie
potprzewodnikdw, kontrolowang przez wysokowydajny mikroprocesor RISC, aby zapewnic¢ doskonata
charakterystyke tadowania w potfaczeniu z prostg obstugg i optymalng niezawodnoscia. Te cechy
zwykle mozna oczekiwac tylko od duzo drozszych jednostek. tADOWARKA stanowi niezawodng
metode tadowania spiekanych pakietow niklowo-kadmowych (NC, Ni-Cd), akumulatoréw niklowo-
wodorkowych (Ni-MH), litowo-polimerowych (Li-Po), litowo-manganowych (Li Mn), litowych -Jezeli
(Li-lo) i LiFePO4 (LiFe), a takze akumulatory otowioe (Plumbum: Pb) Te szczelne, gazoszczelne
akumulatory okazaty sie doskonate do naszych celéw w modelach RC. Sg wytrzymate mechanicznie,
moga byc¢ stosowane w kazdej postawie i sg na ogdt wysoce niezawodne. Nie wymagajg specjalnych
srodkow do przechowywania, z wyjatkiem ochrony komadrek przed gtebokim roztadowaniem.
tADOWARKA moze by¢ réwniez uzywana do roztadowywania akumulatoréow i rownowazenia baterii
W paczce.
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Informacja

Wazne jest, aby zawsze przestrzegaé wskazéwek dotyczgcych tadowania dostarczonych przez
producenta akumulatora i przestrzegac zalecanych praddéw i czaséw tadowania. Nie wolno tadowa¢
akumulatoréw, chyba ze producent wyraznie stwierdza, ze sg one odpowiednie dla wysokich pradéw
przeptywajgcych podczas tych procesdw. Podczas tadowania nowych akumulatoréw mogg wystgpic
rowniez problemy z przedwczesnym zakonczeniem fadowania. llekroé chcesz uzy¢ nowej baterii,
sensowne jest przeprowadzenie serii monitorowanych optat testowych, aby$ mégt sprawdzi¢, czy
automatyczny obwdd zakonczenia tadowania dziata poprawnie i niezawodnie z twoimi paczkami, i
taduje je do petnej pojemnosci.

Akcesoria

Nr kat. 6444.6 Uchwyt na baterie do siedmiu cewek pod-C z pojedynczymi zaciskami ogniw do
lutowanych akumulatoréw, zwykle stosowanych w warunkach konkurencji. Wymagane w przypadku
komérek rownowazacych, np. Zamoéwienie nr 98947.6XXL

Czesci zamienne

Nr zamodwienia Opis

6444.1 - Czujnik temperatury do akumulatoréw sub-C, z magnesem

.2 - Czujnik temperatury bez magnesu, np. do oktadek opon do ogrzewania

.- Kabel USB mini-USB / PC-USB

A-2 Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenistwa

- Oprogramowanie nie bierze pod uwage pradu wyjsciowego Wyjscia 3 przy obliczaniu mocy
tadowania. Oznacza to, ze tadowarka uruchomi sie ponownie, jesli wewnetrzny zasilacz sieciowy
zostanie przecigzony. Jesli urzadzenia z relatywnie wysokim pradem odptywowym (wiecej niz 1 A) -
takie jak chtodnice Peltiera lub ostony grzewcze - sg podtgczone do urzadzenia, zalecamy uzycie tylko
jednego z dwoch wyjsé tadowania i ustawienie dystrybucji mocy na 50 % / 50%, aby zapobiec
przecigzeniu wewnetrznego zasilacza. W takim przypadku drugie wyjscie moze by¢ nadal uzywane do
roztadowywania i rGwnowazenia baterii.

- Ten produkt nie jest przeznaczony do uzytku przez dzieci w wieku ponizej 14 lat, nie jest zabawka!

- Chron tadowarke przed kurzem, wilgocig, deszczem, cieptem (np. Bezposrednim nastonecznieniem)
i wibracjami. Mozna go uzywac wytacznie w suchych warunkach w pomieszczeniach.

- Miejsca na skrzynie stuzg do chtodzenia tadowarki i nie mogg by¢ zastoniete ani zamkniete; ustaw
tadowarke w przestrzeni wokét niej, aby powietrze chtodzace mogto swobodnie krazy¢.

- tadowarka zostata zaprojektowana do zasilania z akumulatora samochodowego 12 V DC lub
zasilania sieciowego lub tylko z gtéwnego gniazda zasilania 100 ~ 240 V AC. W zaden sposob nie
wolno modyfikowaé tadowarki. Nie wolno podtgczaé zasilania pragdem zmiennym do wejscia pradu
statego

- tadowarke i tadowang baterie nalezy ustawic przed uzyciem na odpornej na ciepto, niepalnej i
nieprzewodzacej powierzchni. Nigdy nie umieszczaj fadowarki bezposrednio na fotelu
samochodowym, wyktadzinie dywanowej itp. Wszystkie tatwopalne i lotne materiaty nalezy trzymac z
dala od miejsca fadowania. Zapewnij dobrg wentylacje. Wadliwe baterie mogg eksplodowac lub
spalié!

- Podtgcz wejscie 12DC tadowarki do akumulatora samochodowego, uzywajac oryginalnych kabli i
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ztaczy. Silnik samochodu musi by¢ zatrzymany przez caty czas, gdy tADOWARKA jest podtgczona do
akumulatora samochodu. Nie taduj akumulatora samochodowego w dowolnym momencie, gdy
LtADOWARKA jest do niego podtaczona.

- Gniazda wyjsciowe tadowania i przewody tgczgce nie mogg by¢é modyfikowane i nie moga byé w
zaden sposdb potgczone. Istnieje ryzyko zwarcia miedzy wyjsciami tadowania i nadwoziem pojazdu,
gdy tadowarka jest podtgczona do akumulatora samochodowego. Przewody tadowania i przewody
taczace nie mogq by¢ zwijane, gdy tadowarka jest uzywana. Unikaj zwierania stykdw akumulatora lub
modelu z nadwoziem samochodu. Z tego powodu tadowarka nie moze by¢ umieszczana
bezposrednio na karoserii pojazdu.

- Nigdy nie pozostawiaj tadowarki w ruchu lub podtgczonej do akumulatora samochodowego bez
nadzoru.

- Tylko jedna bateria moze by¢ podtgczona do urzadzenia do fadowania w tym samym czasie.
Nastepujace typy baterii nie mogg by¢ podtgczone do fadowarki:

- Akumulatory Ni-Cd / Ni-MH sktadajace sie z wiecej niz 18 ogniw, akumulatoréw litowo-jonowych /
Li-Mn / litowo-polimerowych / LiFePO4 (LiFe) o wiecej niz 7 ogniwach lub akumulatoréw otowiowo-
kwasowych o napieciu znamionowym wiekszym niz 12V lub 24V.

- Baterie, ktére wymagajg innej metody tadowania niz typy Ni-Cd, Ni-MH, litowe lub kwasowo-
otowiowe.

- Uszkodzone lub uszkodzone ogniwa lub baterie.

- Baterie sktadajgce sie z rownolegtych przewoddw lub komérek réznych typow.

- Baterie sktadajgce sie ze starych i nowych ogniw lub ogniw réznych marek.

- Baterie jednorazowe (suche ogniwa). Uwaga: niebezpieczeristwo wybuchu!

- Akumulatory, ktdre nie sg wyraznie okreslone przez producenta, aby byty odpowiednie dla prgdéw
dostarczanych przez to urzadzenie podczas procesu fadowania.

- Opakowania, ktdre sg juz w petni natadowane lub gorace, lub tylko czesciowo roztadowane.

- Baterie lub ogniwa wyposazone w obwdd statego tadowania lub obwdd zakonczenia tadowania.

- Baterie zainstalowane w urzadzeniu lub ktdre sg elektrycznie pofagczone z innymi komponentami.

- Aby unikng¢ zwar¢ miedzy wtyczkami bananowymi zamontowanymi na przewodach tadujacych,
najpierw podtacz przewody tadujgce do fadowarki, a dopiero potem do natadowanego akumulatora.
Odwrdc¢ sekwencje podczas odtgczania.

- Jako podstawowag zasade zawsze sprawdz, czy ilos¢ tadunku jest w przyblizeniu taka sama, jak
oczekiwates po tym, jak fadowarka wskaze, ze paczkabaterii jest w petni natadowana. Jest to prosta
metoda wykrycia problemu niezawodnie iw odpowiednim czasie, jesli proces tadowania zostanie
zakonczony przedwczesnie z jakiegokolwiek powodu. Prawdopodobienstwo przedwczesnego
zakonczenia zalezy od wielu czynnikéw, ale jest najwyzsza w przypadku gteboko oprdznionych paczek
baterii, niskiej liczby komérek i okreslonych typdw komérek, o ktérych wiadomo, ze powoduja
problemy.

- Zalecamy przeprowadzenie serii optat testowych, aby upewnic sie, ze automatyczny obwadd
konczacy dziata doskonale. Dotyczy to w szczegdlnosci fadowania pakietéw sktadajacych sie z
niewielkiej liczby komarek. Jesli funkcja ogniw ma Zle zdefiniowany szczyt napiecia, tadowarka moze
nie wykry¢ stanu petnego natadowania.
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- Przed tadowaniem sprawdz: czy wybrates odpowiedni program tadowania baterii? Czy ustawite$
prawidtowy tadunek lub prad roztadowania? Czy ustawite$ wazne napiecie odciecia podczas
tadowania pakietéw Ni-Cd i Ni-MH? Czy wszystkie potgczenia sg stabilne, czy w dowolnym miejscu
obwodu wystepuje przerywany styk? Nalezy pamieta¢, ze tadowanie akumulatoréw moze by¢
niebezpieczne. Na przyktad, jesli nastgpito krétkie przerwanie z powodu przerywanego kontaktu,
wynikiem jest nieuchronne nieprawidtowe dziatanie, takie jak ponowne uruchomienie procesu
tadowania, co spowodowatoby masowe przetadowanie pakietu.

- Badz ostrozny! Akumulator moze wybuchng¢ lub zapali¢ sie, jesli tadowarka ma awarie lub jesli
uzytkownik wybierze niewtasciwy program tadowania i parametry.

A-3 Podstawowe informacja dotyczace uzywania tadowarki

tadowanie akumulatoréw

- Gdy bateria jest natadowana, zostaje do niej doprowadzona okreslona ilos¢ energii elektryczne;.
llos¢ tadunku jest obliczana przez pomnozenie prgdu tadowania przez czas tadowania. Maksymalny
dopuszczalny prad fadowania rdézni sie w zaleznosci od rodzaju baterii i mozna go znalez¢ w
informacjach dostarczonych przez producenta akumulatora. Dopuszczalne jest tadowanie
akumulatoréow tylko z szybkosciami wyzszymi niz standardowy (powolny) prad, jesli sg wyraznie
okreslone jako zdolne do szybkiego tadowania. STANDARDEM PRADU tADOWANIA jest 1/10 (jedna
dziesigta) nominalnej pojemnosci ogniw (np. Dla pakietu 1,7 Ah standardowy prad tadowania wynosi
170 mA).

- Podtgcz akumulator, ktéry ma by¢ tadowany do gniazd wyjsciowych tadowarki, za pomocg
odpowiedniego przewodu tadowania (czerwony = zacisk dodatni, czarny = zacisk ujemny).

- Nalezy przeczytac informacje producenta akumulatora dotyczgce metod tadowania i przestrzegac
zalecanych pragdéw tadowania i czasow tadowania. Nie prébuj szybko tadowa¢ akumulatoréw, chyba
ze wyraznie okreslono, ze pasujg do wysokich pragdéw dostarczanych przez fadowarke.

- Nalezy pamietac, ze nowe baterie nie osiggajg petnej pojemnosci, dopdki nie przejda kilku cykli
tadowania / roztadowania. Nalezy réwniez pamietaé, ze tadowarka moze przedwczesnie zakonczyc
proces fadowania po podtgczeniu do nowych paczek i akumulatoréw, ktére zostaty dogtebnie
natadowane.

- Pakiet Ni-Cd zwykle bedzie ciepty pod koniec procesu szybkiego tadowania, ale jesli zauwazysz, ze
jedno ogniwo paczki jest znacznie goretsza niz inne, moze to wskazywacd na btgd w tej komorce.
Pakiety takie moga zakonczy¢ sie niepowodzeniem bez ostrzezenia i nie powinny by¢ ponownie
uzywane. Pozbadz sie baterii w bezpieczny sposdb, najlepiej biorgc jg do centrum utylizacji.

- Upewnij sie, ze wszystkie ztgcza i zaciski zaciskowe zapewniajg dobry kontakt dZzwiekowy. Na
przyktad, jesli nastgpito krétkie przerwanie z powodu przerywanego kontaktu, wynikiem jest
nieuchronne nieprawidtowe dziatanie, takie jak ponowne uruchomienie procesu tadowania, co
spowodowatoby masowe przetadowanie pakietu.

- Czestg przyczyna usterki jest uzywanie nieodpowiednich przewoddw tadowania. Poniewaz
tadowarka nie jest w stanie wykryé réznicy miedzy oporem wewnetrznym, opornoscig kabla i oporem
przenoszenia ztgcza, pierwszym wymaganiem, aby tadowarka dziatata idealnie, jest to, ze przewod
tadowania powinien mie¢ odpowiedni przekréj poprzeczny i nie powinien byé wiecej niz 30 cm
dtugosci Ztacza dobrej jakosci (typu styk ztoty) muszg by¢é mocowane na obu koncach.
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- tadowanie baterii nadajnika

- Bateria zainstalowana w nadajniku radiowym moze by¢ zwykle tadowana przez zintegrowane
gniazdo tadowania, ktdre jest przymocowane do samego nadajnika. Gniazda tadowania nadajnika
zawierajg diode, ktdra zapobiega przeptywowi prgdu wstecznego. Zapobiega to uszkodzeniu
elektroniki przetwornika, jesli tadowarka zostanie podtgczona z odwrotng polaryzacjg lub jesli
wystapi zwarcie miedzy gotymi koncami ztgczy przewoddw fadowania. Jednak zabezpieczona w ten
sposo6b bateria nadajnika moze by¢ tadowana tylko przez tADOWARE, jesli dioda jest ominieta.
Nalezy przeczytad instrukcje obstugi przetwornika, aby uzyskac informacje, jak to zrobi¢. Podany
maksymalny prad fadowania baterii nadajnika nie moze zosta¢ przekroczony. Aby unikng¢ mozliwego
uszkodzenia wewnetrznych elementéw przetwornika z powodu przegrzania i gromadzenia sie ciepta,
zalecamy tadowanie akumulatora z komory baterii nadajnika przed fadowaniem. Nadajnik musi by¢
ustawiony na "OFF" (wytgczony )i pozostawiony w tym stanie przez caty okres tadowania.

- Nigdy nie wtaczaj nadajnika sterowania radiem, gdy jest jeszcze podtgczony do tadowarki
akumulatora. Najmniejsza przerwa w procesie tadowania moze umozliwi¢ wzrost napiecia tadowania
do punktu, w ktérym natychmiast niszczy nadajnik.

- Nigdy nie nalezy wykonywac programéw wytadowczych ani konserwacyjnych akumulatoréw za
posrednictwem wbudowanego gniazda tadowania przetwornika. Gniazdo fadowania nie jest
odpowiednie do tego celu. Po ustawieniu okreslonego pradu do tadowania, fadowarka dostarcza
tylko prad, jesli wartos¢ nie przekracza mozliwosci technicznych urzadzenia. Jesli ustawisz prad
tadowania, ktédrego tADOWARKA nie moze dostarczy¢, poniewaz nie miesci sie w granicach
technicznych, urzgdzenie automatycznie zmniejsza pragd do maksymalnej mozliwej wartosci.

Wytaczenie odpowiedzialnosci

Jako producenci, w GRAUPNER nie jestesmy w stanie zapewnic przestrzegania prawidtowych metod
dziatania podczas instalacji, uzytkowania i konserwacji tej tadowarki. Z tego powodu jesteSmy
zobowigzani do odmowy wszelkiej odpowiedzialnosci za straty, szkody lub koszty powstate w wyniku
nieumiejetnego lub nieprawidtowego uzytkowania i dziatania naszych produktéw lub ktére sg w
jakikolwiek sposéb zwigzane z takg operacjg. Uzywaj tylko przewoddéw tadowania GRAUPNER lub
GM-Racing, baterii i akcesoriéw.

A-4 Zalecane tadowanie / polaryzacja

Wymagania dotyczace akumulatordw réznig sie znacznie w zaleznosci od ich zastosowania, a to z
kolei wymaga roznych typow ztacz baterii. Nalezy pamietaé, ze ztgcza, nazwy ztacz i polaryzacje moga
roznic sie w zaleznosci od producenta. Z tego powodu zalecamy uzywanie zawsze oryginalnych
pasujacych facznikéw o identycznej konstrukcji. Nastepujgce przewody fadowania nadajg sie do
tadowania akumulatora za pomocg tego urzadzenia:
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Ny

Kabel tadujgcy JAPAN Nr zam. 3371 Przewdd tadujgcy G2 Nr zam. 3011 Kabel do fadowania BEC Nr
zam. 3037

Kabel do tadowania odbiornika JR Nr zam. 3021 Przewdd tadujgcy GRAUPNER / JR-Nr zam. 3022
Kabel tadujacy G3,5 Nr zam. 2970.L

Nalezy uzywac oryginalnych przewoddw tadowania wyposazonych w kabel o odpowiednim przekroju.

A-5 Elementy tadowarki / potaczenia
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Wejécie 100 ~ 240V AC VSwictacntins

wiatrak Wyswietlacz LCD 2

Wyjécie 3:
12V DC max. 5A

Wejécie 11 ... 15V DC 5-40A

Stabilizator ztgcza
1

Wyscie
LED 1

Wyijécie 1

wiatrak

Czujnik temperatury 1 Przyciski kontolne

Stabilizator ztacza 2

Interfejs USB typu PC-mini | | Czujnik temperatury 2 Wyjécie LED Wyjécie 2
2
BALANCERSTECKER:

PIN

1 =0V = Ziemia = uziemienia - = GND
2=3,7V=+o0gniwo 1
3=7,4V=+ogniwo 2

4=11,1V =+ ogniwo 3

5=14,8V =+ ogniwo 4

6=18,5V =+ ogniwo 5

7 =22,2V =+ oghiwo 6

8 =25,9V =+ ognhiwo 7

Podftacz GRAUPNERBALANCER CONNECTOR swojej baterii za pomocg 3-8 biegundéw z prawa reka do
BALANCER CONNECTOR uzywanego wyjscia
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A-6 Uzywanie tadowarki za pierwszym razem

Podtgcz wejscie tadowarke 12 V DC do akumulatora samochodowego 12 V DC min. 50 Ah lub zasilacz
5A-40A lub gniazdo wejsciowe 100 ~ 240 V AC na 100 ~ 240V AC.

Ostrzezenie:

Oprogramowanie nie bierze pod uwage pradu wyjsciowego Wyjscia 3 przy obliczaniu mocy
tadowania. Oznacza to, ze tadowarka uruchomi sie ponownie, jesli wewnetrzny zasilacz sieciowy
zostanie przecigzony. Jesli urzadzenia z relatywnie wysokim pradem odptywowym (wiecej niz 1 A) -
takie jak chtodnice Peltiera lub ostony grzewcze - sg podtgczone do urzgdzenia, zalecamy uzycie tylko
jednego z dwdch wyjsé tadowania i ustawienie dystrybucji mocy na 50 % / 50%, aby zapobiec
przecigzeniu wewnetrznego zasilacza. W takim przypadku drugie wyjscie moze by¢ nadal uzywane do
roztadowywania i rownowazenia baterii.

A-7 Czyszczenie i konserwacja

- tadowarka jest catkowicie bezobstugowa i nie wymaga zadnej obstugi. Jednak w twoim wtasnym
interesie lezy ochrona urzadzenia przed kurzem, brudem i wilgocig. Aby wyczysci¢ tadowarke, odtgcz
jg od akumulatora samochodowego i innego akumulatora, a nastepnie wytrzyj jg suchg szmatka (nie
uzywaj Srodkow czyszczacych!).

A-8 Informacje dotyczgce pracy z akumulatorami

- tadowanie pojedynczych ogniw Ni-Cd lub Ni-MH oraz pakietéw sktadajgcych sie z 1 ... 4 komoérek,
przedstawia automatyczny obwdéd konczenia tadowania trudnym zadaniem. Szczyt napiecia jest w
takich przypadkach dos¢ maty i nie mozna zagwarantowac, ze obwdd odciecia bedzie dziatat
niezawodnie. W takich warunkach obwdd automatyczny moze nie zosta¢ wyzwolony lub moze nie
zakonczy¢ tadowania w odpowiednim czasie. Z tego powodu wazne jest, aby przeprowadzi¢ serie
monitorowanych proceséw tadowania testowego z pakietami w celu ustalenia, czy proces tadowania
jest zakonczony w sposéb wiarygodny.

- Ciepte baterie zapewniajg znacznie wyzszg wydajnos¢ niz zimne, wiec nie zdziw sie, jesli baterie nie
beda tak wydajne w zimie.

- Przetadowanie i gtebokie roztadowanie akumulatoréw prowadzi do nieodwracalnego uszkodzenia
ogniw i trwale zmniejsza ich maksymalng wydajnos¢ i efektywng wydajnosc.

- Nigdy nie przechowuj baterii przez dtugi czas w stanie roztadowanym, roztadowanym lub czesciowo
natadowanym. taduj akumulatory przed ich przechowywaniem i od czasu do czasu sprawdzaj stan ich
natadowania.

- Kupujgc akumulatory zalecamy kupowanie wytgcznie produktédw dobrej jakosci. Zacznij od
tadowania nowych paczek przy niskich stawkach i stopniowo pracuj w kierunku wyzszych praddéw.

- Baterie nie powinny by¢ fadowane na krétko przed uzyciem, poniewaz wtedy sg w stanie zapewnic
najlepsza wydajnosc.

- Nie lutuj bezposrednio do ogniw akumulatora. Temperatury wystepujgce podczas lutowania mogg
tatwo uszkodzi¢ uszczelki i zawory bezpieczenstwa ogniw. Jesli tak sie stanie, akumulator moze
straci¢ elektrolit lub wyschng¢, a niektdre jego potencjalne dziatanie zostanie utracone.

- tadowanie baterii przy wysokich pradach skraca zywotnosé zestawu. Nie przekraczaj maksymalnych
wartosci podanych przez producenta.

Strona 9z 58

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



www.conrad.pl

- Przetadowanie nieuchronnie zmniejsza pojemnos¢ baterii, wiec nie taduj gorgcej paczki ani takiej,
ktdra juz zostata natadowana.

- tadowanie i roztadowywanie baterii przy duzym pradzie skraca zywotnosc zestawu. Nie przekraczaj
maksymalnych wartosci podanych przez producenta.

Akumulatory otowiowo-kwasowe nie mogg by¢ tadowane przy wysokich pragdach. Nigdy nie
przekraczaj maksymalnego poziomu natadowania podanego przez producenta akumulatora.

- Chron akumulatory przed wibracjami i nie narazaj ich na obcigzenia mechaniczne lub wstrzasy.

- Baterie mogg wytwarzac gazy wybuchowe (woddr) podczas tadowania i podczas roztadowywania,
dlatego wazne jest zapewnienie dobrej wentylacji.

- Nie dopus¢ do kontaktu baterii z wodg - niebezpieczeristwo wybuchu.

- Nigdy nie zwieraj stykow baterii - niebezpieczenstwo wybuchu.

- Baterie mogg eksplodowac lub spali¢ sie, jesli sie przegrzeja. Sugerujemy uzycie twardego
futeratu LiPo-Security Nr zam. 8372 ze wszystkimi typami akumulatoréw Li oraz z akumulatorami
NiCd i NiMH do tadowania.

- Nie nalezy otwiera¢ ogniw akumulatora - niebezpieczenstwo korozji.

- Najlepiej jest "zréwnowazy¢" w pakietach akumulatoréw Ni-Cd i Ni-MH, najpierw roztadowujac
wszystkie komérki oddzielnie do 0,9 ... 1,1V, a nastepnie tadujac pakiet.

- Nie zdziw sie, jesli twoje baterie nie sg tak chetne do tadowania w zimie, tak jak w lecie. Zdolnos¢
zimnego ogniwa do przyjmowania i przechowywania fadunku jest znacznie nizsza niz zdolnos¢
cieptego ogniwa.

- Usuwanie baterii: zuzyte baterie nie sg zwyktymi odpadami domowymi i nie wolno ich wyrzucac¢ do
Smieci domowych. Punkt sprzedazy detalicznej, w ktérym kupujesz baterie, powinien mie¢ pojemnik
na recykling baterii do prawidtowej utylizacji. Placdwki handlowe sg prawnie zobowigzane do
przyjecia zuzytych baterii do usuniecia.

Maksymalne szczytowe zakoriczenie tadowania dla akumulatoréw NiCd- / NiMH:

e |
napiecie AV
1~_

v

Czas tadowania

Automatyczny obwdd zakonczenia tadowania (wykrywanie petnego akumulatora) dziata na
sprawdzonej zasadzie Szczyt Delta (znanej réwniez jako proces Delta-V), ktdra jest juz uzywana w
milionach tadowarek. Szczytowa czutos¢ jest pokazana jako - delta V na wykresie.

Metoda tadowania CC-CV dla baterii LiPo / Lilo / LiFe
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Programy te nadajg sie tylko do tadowania i roztadowywania akumulatoréw LiFePO4 o napieciu 3,3 V
/ ogniwo, baterie litowo-jonowe o napieciu 3,6 V / ognhiwo oraz baterie litowo-polimerowe i litowo-
manganowe o napieciu 3,7 V. Niezwyktg cecha baterii litowych jest ich znacznie wyzsza pojemnos$¢ w
poréwnaniu do innych rodzajow baterii. Jednak ta wazna zaleta jest rGwnowazona potrzeba przyjecia
réznych strategii postepowania: muszg by¢ tadowane i roztadowywane przy uzyciu okreslonych
metod, w przeciwnym razie bedg uszkodzone i mogg byé niebezpieczne. Podczas obchodzenia sie z
tymi bateriami nalezy przestrzegac¢ wskazéwek podanych w tej instrukcji. Szczegétowe informacje i
uwagi dotyczace bezpieczeristwa znajdujg sie rowniez w informacji technicznej producenta baterii.

Podstawowag zasadg jest to, ze baterie litowe mogg by¢ WYLACZNIE fadowane za pomocg specjalnych
tadowarek, a program tadowania musi by¢ prawidtowo skonfigurowany pod wzgledem koricowego
napiecia tadowania i pojemnosci dla rodzaju uzywanego akumulatora.

1 Napiecie

Prad

5

Czas tadowania

Proces tadowania zasadniczo rdzni sie od procesu wymaganego dla akumulatoréw Ni-Cd lub Ni-MH i
jest okreslany jako metoda statego pradu / statego napiecia. Wymagany prad tadowania zmienia sie
w zaleznosci od pojemnosci akumulatora i jest ustawiany automatycznie przez fadowarke. Baterie
litowe sg zwykle tadowane z szybkoscig 1C (1 stopien tadowania = potowa pojemnosci jako prad
tadowania Przyktad: pojemnosc¢ baterii 1500 mAh: prad tadowania 1 C= 1500 mA =1,5 A).

Poniewaz niektdre typy mogg by¢ fadowane z pragdem tadowania do 2C lub 4C, prad fadowania i
pojemnos¢ baterii musza by¢ ustawione osobno. Gdy natadowana bateria osiggnie okreslone
napiecie koncowe, ktdre jest odpowiednie dla typu baterii, prostownik automatycznie zmniejsza prad
tadowania, aby zapobiec przekroczeniu maksymalnego dopuszczalnego napiecia baterii. Jesli
producent baterii podaje prad fadowania nizszy niz 1C, wéwczas pojemnos¢ (prad tadowania) musi
zosta¢ odpowiednio zmniejszona.

Zalecamy stosowanie tacznika stabilizatora, ktory zapewnia optymalne tadowanie akumulatoréow
litowych, a tym samym zwieksza bezpieczenstwo i okres uzytkowania.

Problemy spowodowane przez niewtasciwe dziatanie baterii:

Bardzo niebezpieczne jest przecigzanie akumulatoréw litowo-jonowych, poniewaz reagujg one
gazem, przegrzewaniem, a nawet wybuchem. Jezeli koricowe napiecie tadowania 3,6 V / ogniwo
(LiFePO4), 4,1V / ogniwo (litowo-jonowy) lub 4,2 V / ogniwo (litowo-polimerowy i litowo-
manganowy) zostanie przekroczone o wiecej niz 1%, jony litu w komérce zaczg¢ zmieniaé sie na
metaliczny lit. Materiat ten reaguje bardzo gwattownie z wodg w elektrolicie, co moze spowodowac

Strona 11 z 58

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl




www.conrad.pl

eksplozje komarki. Z drugiej strony wazne jest réwniez unikanie koriczenia procesu tadowania przed
osiggnieciem koricowego napiecia tadowania, poniewaz znacznie zmniejsza efektywng pojemnos¢
ogniwa litowo-jonowego. Zatrzymanie obcigzenia na poziomie zaledwie 0,1 V ponizej progu oznacza
utrate mocy o okoto 7%. Baterie litowe nie mogg by¢ gteboko roztadowane, poniewaz prowadzi to do
szybkiej utraty pojemnosci. Ten efekt jest nieodwracalny; absolutnie niezbedne jest unikanie
roztadowywania akumulatoréw ponizej 2,5 V / ogniwo.

Uwaga: typ baterii, pojemnos¢ ogniwa i liczba komérek ustawiona na tadowarce musi zawsze by¢
zgodna z tadowanym akumulatorem; jesli popetnisz btad, bateria moze wybuchnac i sparzy¢! Nigdy
nie podtaczaj baterii litowej do tadowarki, jesli ma ona wbudowany obwéd tadowania! Zawsze
wkiadaj baterie litowe na niepalng powierzchnie do tadowania.

A-9 Interfejs PC

Mozesz pobrac¢ odpowiedni sterownik portu USB CP210x_Drivers.exe dla tej fadowarki z obszaru
pobierania oprogramowania na stronie www.graupner.de lub www.gm-racing.de. Zainstaluj najpierw
ten sterownik. Podtgcz przewdd USB do tadowarki i do wolnego portu USB w komputerze.
Oprogramowanie komputerowe mozna pobraé na stronie www.graupner.de, www.gm-racing.de,
www.logview.info. To oprogramowanie umozliwia wyswietlanie krzywych baterii i wiele wiece;j.

LogView - wyswietla dane seryjne ...

Scisle wspdtpracowaliémy z producentem oprogramowania LogView, aby zapewni¢ optymalne
mozliwosci oceny danych generowanych przez naszg tadowarke ULTRA DUO PLUS 60. Za pomoca
LogView, ktdére polecamy i wspieramy, mozna wizualizowac i analizowa¢ dane szeregowe
dostarczane przez te fadowarki, a jesli to konieczne, eksportowaé dane w wielu réznych formach.
Oprogramowanie to jest dostarczane przez Donationware i mozna je pobrac z nastepujacych
adresow internetowych: www.graupner.de lub www.logview.info. Jesli lubisz korzystac z
oprogramowania, istnieje metoda wysytania wktadu pienieznego do programisty, ale w przeciwnym
razie program moze byé uzywany bezptatnie. Oprdcz intuicyjnego, przyjaznego dla uzytkownika
interfejsu, LogView oferuje mozliwosc korzystania z szerokiej gamy réznych urzadzen. Dane
odbierane z urzadzen sg zawsze wyswietlane w ten sam sposdb, co znacznie utatwia obstuge
urzadzenia. Pliki generowane przez LogView moga by¢ réwniez uzywane bezposrednio przez
dowolnego innego uzytkownika, nawet jesli nie ma faktycznego fizycznego dostepu do danego
urzadzenia.

Dodatkowe funkcje oprogramowania obejmuja:

- Wydajny silnik graficzny z licznymi funkcjami analitycznymi i pomiarowymi. Dostepne sg opcje
zmiany ustawien w celu dostosowania wyswietlania krzywych do indywidualnych wymagan.

- Funkcje analizy pomagajg doktadniej badac¢ akumulatory.

- Funkcje poréwnywania krzywych umozliwiajg uzytkownikowi wyswietlanie réznych proceséw
tadowania i roztadowania w formie graficznej. W ten sposéb mozna w szczegdélnosci bardzo
doktadnie ocenic jakos¢ i starzenie sie akumulatorow oraz poréwnac je z innymi akumulatorami.
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- Funkcja zarzadzania obiektami zapewnia srodki do przechowywania i zarzadzania zarejestrowanymi
danymi i informacjami dotyczacymi okreslonych baterii.

- Liczne funkcje eksportu wykresow i tabel umozliwiajg innym aplikacjom korzystanie z danych.

- Funkcja drukowania etykiet umozliwia drukowanie etykiet w celu zastosowania do pojedynczych
akumulatorow.

- Integralny system pomocy jest szybkg i prostg metodg uzyskiwania informacji dotyczgcych funkcji
programu. W przypadku pojawienia sie konkretnych pytan dotyczacych korzystania z
oprogramowania lub sugestii dotyczacych dalszych ulepszen programu LogView, mozliwe jest
skontaktowanie sie z programistg bezposrednio za posrednictwem forum LogView lub wymiana
pomystéw i doswiadczen z innymi uzytkownikami.

2 LogView V 2.0 BETA2 (build : 2.0.28): GP4300_L lov
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2 LogView V 2.0 BETA (build : 2.0,20): RTU4000_5A lov *
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0-1 Cechy

- Sterowana komputerowo uniwersalna szybka fadowarka

- Z wbudowanym, lekkim zasilaczem sieciowym dla 100 ... 240 V i 12 wejsciami DC. Oznacza to, ze
tadowarka jest idealnym wyborem dla wszystkich aplikacji mobilnych, a takze do uzytku za granica
(USA / Japonia).

- Dwa niezalezne lub zalezne od siebie parametry tadowania (tryb tgcza CV)

- Gniazdo Graupner Balancerdla2 x 1 ... 7 ogniw NiCd / NiMH / LiPo / Lilo / LiFe

- Sze$cdziesigt pamieci do przechowywania wszystkich niezbednych parametréw baterii

- Automatyczne tadowanie, roztadowywanie, pomiar pojemnosci, programy konserwacji i
kondycjonowania akumulatoréw dla wszystkich akumulatoréw NiMH, NiCd, LiPo, Lilo, LiFe
stosowanych w modelowaniu

- Niezwykle prosty w obstudze, z przejrzystg strukturg programu, szescioma przyciskami i pokrettem
- Dwa ekrany LCD o wysokim kontrascie (128 x 62) z niebieskim podswietleniem: 21 x 8 znakéw dla
wyswietlania wszystkich istotnych parametréw lub krzywych tadowania / roztadowania

- Urzadzenia do tadowania / roztadowania akumulatoréw NiMH, NiCd, LiPo, Lilo, LiMn, LiFe lub Pb
(otowiowo-kwasowe)

- Detektor odciecia szczytu delta dla ogniw NiMH i NiCd ze zmiennym napieciem szczytu delta,
zapewniajgcy 100% petne tadowanie baterii

- Zdolne do tadowania pojedynczych ogniw, w zwigzku z tym idealnie nadaja sie do akumulatoréw
energii zarowej i do procesow selekcji komodrek
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- taduje ogniwa LiPo, Lilo, LiFe i kwasowo-otowiowe, stosujgc metode statego pradu / statego
napiecia. Spadajgca krzywa pradu po koficowym napieciu tadowania, z automatycznym
zakonczeniem fadowania.

Procesy tadowania:

NiCd / NiMH- Automatyczne, normalne, liniowe, GMVIS, IMPULSE, REFLEX, RE-PEAK, stopniowane
tadowanie

LiPo / Lilo / LiFe: - Automatyczne, CC / CV, FAST-CHG, CV-link

- Specjalne urzadzenie do fadowania akumulatoréw

- Program Balancer

- Pamie¢ danych do poréwnywania wszystkich waznych danych baterii.

- Programy tadowania akumulatoréw kwasowo-otowiowych ze zoptymalizowang krzywa tadowania,
urzadzeniem wytadowczym, zmiennym pradem roztadowania do okreslania pojemnosci akumulatora
i pojemnosci szczgtkowe].

- Program dla pokryw opon do ogrzewania opon

Zamoéwienie nr 94711 z regulacjg temperatury

- Motor-in i funkcje testowe dla szczotkowanych silnikdw elektrycznych

- Zabezpieczone przed zwarciem, przecigzeniem i odwrdcong polaryzacja

- Przetaczany brzeczyk, wybieralna melodia

- Zmienny czasomierz bezpieczenstwa

- Zmienna maks. pojemnos$¢ tadowania

- Dostepny do wyboru jezyk: angielski / niemiecki / francuski / wtoski

- Wewnetrzny wskaznik rezystancji akumulatora

- Indywidualny wyswietlacz napiecia ogniwa dla 2 x 2 - 7 komdrek w trybach NiCd / NiMH / Li

- Interfejs PC-USB do wyswietlania krzywych akumulatoréw na ekranie komputera

- Urzadzenie gotowe do podtaczenia
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0-2 Przekrdj gtébwnego menu

: Podtacz gtéwng wtyczke tadowarki do wejscia 100 ... 240 V AC lub

Groupner

ULTRA DUO PLUS 60
GRAUPNER #6478 V1.0

USER NAME

o)

MEMORY [01]
01] NEW BATTERY NAME

CHARGE
C:00.0A dOoOmV/C 00°C

www.conrad.pl

do 4 mm wtyku bananowego do 11 ... 15V DC, patrz A-6

BALANCE

DISCHARGE
D:00.0A 1.0V/CL 00°C

STEP CHARGE

D: ON dOoOmV/C 00°C

T pAL(D)

DATA VIEW

0.0Vi 0.00Vo 0.0°C

CYCLE

D:C>D 00T CO00/DOOmin

HEATER & POWER

—Om __0°C>_0Om __0°C

v

tatwe przewijanie w gére iw dét za pomocg pokretta.
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0-3 Przeptyw przyciskow sterowania

Dwa ekrany LCD, ale sterowanie kluczem jest mozliwe tylko dla jednego wyjscia.

Wyswietlacz LCD, na ktérym mozliwe jest sterowanie kluczem, jest sygnalizowany za pomoca diody
LED, ktéra miga lub swieci.

Po ustawieniu statusu, nacisniecie przycisku ESC powoduje przejscie bezposrednio do wyzszego
menu.

W stanie roboczym, nacisniecie przycisku ESC powoduje wytaczenie pracy.

- ouTPUT 1 + | | | Sureer s $10p - OUTPUT2 +

SELECY SELECT DOWN EEC

D

\T/

nureuT PAGF -
SELECT SELECT OUTRUTZ +

Po nacisnieciu przycisku OUTPUT SELECT (wyboru wyjscia) nalezy zmienié¢ diode LED OUTPUT (led
wyijscia)
Dioda OUTPUT LED zmienia sie automatycznie w nastepujgcych warunkach.

Gdy wystgpi bfad:
Jesli OUTPUT2 (wyijscie 2 ) jest teraz wybrane i jesli wystgpi btgd w OUTPUT1 (wyijscie 1), wyjscie
powinien zosta¢ automatycznie zmieniony na OUTPUT1.

Po zakonczeniu dziatania
Jesli OUTPUT2 jest teraz wybrane, i jesli dziatanie zostata zakoriczone w OUTPUT], to
wyjscie powinno zosta¢ automatycznie zmienione na OUTPUT1.

Funkcja wybranej diody wyjsciowej LED.
Dioda LED powinna miga¢ co sekunde, wskazujgc status menu.
Dioda LED powinna $wieci¢ podczas pracy.
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1.Ekran menu ustawien pamieci i akumulatora

MEMORY COPY
01INiMH _0.0V__ OmAh
< >
pAL(D) | EZINiMH _o.ov___omah
- < >
—
DIAL
MEMORY COPY
01]NiMH _0.0V___ OmAh
< >
[ZINiMH _0.0V__ OmAh
< >
Sure?
«— DI AL@ oal(0)
MEMORY COPY
01]NiMH _0.0V__ OmAh
< >
[FIINiMH _0.0V____ OmAh
< >
Sure? SETUP-+DATA)
—— DlAL@ o)
MEMORY COPY
01INiMH _0.0V___ OmAh
< >
[FINiMH _0.0V. OmAh
< >
Sure? [CANCEL]
DIAL‘!)

DIAL

T e 2sec. !
MEMORY [01]

le—DIAL

01] NiMH GP 6N-4600 A 2sec.

o é DIALC?

MEMORY SELECT
[ITINiMH _0.0V___ OmAh

>

<
O1]NiMH _0.0V___ OmAh

DIALé

DIAL@

3

—®

BATTERY SETUP <1/2>
TYPE N i
VOLTS  _6CL _7.2V
CAPACITY ~ _4600mAh
NEW 01/01/2008

BATTERY SETUP <1/2>

TYPE NiMH
28 A
CAPACITY  _460

NEW 01/01/2008

(% DIAL@C;)

BATTERY SETUP <1/2>

TYPE NiMH
VOLTS _6CL _7.2V
CAPACITY 4600mAh|
NEW 01/01/2008

CI) DIAL@Q

BATTERY SETUP <1/2>

TYPE NiMH
VOLTS  _6CL _7.2V
CAPACITY __ _4600mAh
NEW [E9/01/2008

DIAL@@

BATTERY SETUP <1/2>

TYPE NiMH
VOLTS  _6CL _7.2V
CAPACITY  _460

NEW 01/[5¥2008

BATTERY SETUP <1/2>

TYPE NiMH
VOLTS  _6CL _7.2V
CAPACITY ~ _4600mAh
NEW 01/01/F0E

www.conrad.pl

BATT NAME SETUP<2/2>
01] AN‘iHH GP 6N-4600

ABCDEFGHIJKLMNOPQR
STUVWXYZabcdefghijk
Tmnopqgrstuvwxyz0123
456789 -.,'# _+/acuée

DIAL(?

BATT NAME SETUP<2/2>
01] AN'iHH GP 6N-4600

ABCDEFGHIJKLMNOPQR
STUVWXYZabcdefghijk
Tmnopqrstuvwxyz0123
456789 -.,'# +/acuée

DIALO (;)

DIAL

0
.

BATT NAME SETUP<2/2>
01] r:iHH GP 6N-4600

ABCDEFGHIJKLMNOPQR
STUVWXYZabcdefghijk
Tmnopgrstuvwxyz0123
456789 -.,'# +/acuée

o)

oa(D)

oL(D)

@ DtAL(?

BATT NAME SETUP<2/2>
01] IX'iMH GP 6N-4600

[JABCDEFGHIJKLMNOPQR
STUVWXYZabcdefghijk
Tmnopqrstuvwxyz0123
456789 -.,'# +/asués

<

o)

TO ® DIAL(?

BATT NAME SETUP<2/2>
01] NZHH GP 6N-4600

ABCDEFGHIJKLMNOPQR
STUVWXYZabcdefghijk
Tmnopgrstuvwxyz0123
456789 -.,'# +/asaés

1 oal(D @)

DIALO@ ¢

BATT NAME SETUP<2/2>
01] NiMH GP 6N-460(,)‘

ABCDEFGHIJKLMNOPQR
STUVWXYZabcdefghijk
Tmnopgrstuvwxyz0123
456789 -.,'# _+/acuée

Strona 18 z 58

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.

www.conrad.pl



www.conrad.pl

1-1. Wybér pamieci
Naciskajgc pokretto w pamieci [00], obracaj pokrettem, aby wybraé zagdang pamied.

Mozna wybraé pamiec¢ 0, 1-60. Na dowolnych wyjsciach mozna wybraé i skopiowaé pamieé¢ 0, 1-60,
ale nie mozna wybrac pomieszczenia pamieci wybranego przez wyjscie licznika.

Tryb automatyczny "0" pamieci mozna wybra¢ jednoczesnie w kazdym kanale 1
lub kanat 2. Dane pamieci [0] nie sg zapisywane w pamieci danych. Zapisywany jest tylko typ baterii.
W trybie automatycznym gtéwne ekrany bedg wyswietlane tylko w kolejnosci

MEMORY (pamie¢) > CHARGE (tadowanie) > DISCHARGE(roztadowanie) > DATA VIEW
(przegladanie danych) > CONFIG (konfiguracja)

1-2 Wybdr akumulatora

- Na ekranie pamieci wybierz pamiec i naci$nij przycisk "->"

- Ustaw zgdang baterie, ogniwo, napiecie i pojemnos¢. Jesli typ baterii zostanie zmieniony, wszystkie
parametry ustawien powinny zosta¢ zainicjowane, a TRACE DAT w trybie DAT VIEW zostanie
wyczyszczone

- Wprowadz date zakupu baterii (dzier / miesigc / rok)

Jesli typ baterii zostanie zmieniony, data zakupu baterii powinna zosta¢ automatycznie zmieniona na
aktualna.

- W pamieci "0", jesli typ baterii zostanie zmieniony, nalezy nacisng¢ pokretto, nalezy przesungc
"CHARGE SETUP". (konfiguracja tadowania)

1-3. Ustawienie nazwy baterii
- Mozesz nazwac swoj zestaw baterii maksymalnie 16 literami.

1-4. Automatyczne ustawienia parametrow

- Gdy typ baterii zostanie zmieniony

Powinno by¢ jasne, do wartosci poczgtkowych baterii.

- maksymalny prad:

Maks. Prad tadowania lub roztadowania nalezy zmieni¢ na 1C. Warto$¢ czasomierza bezpieczenstwa
jest automatycznie zmieniana.

Jednak typ baterii i maks. prad tadowania MUSI by¢ ustawiony prawidtowo.
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2. Konfiguracja menu tadowania

- = - - - - - - - DAL (g CHARGE SETUP <1/2> DML@_, CHARGE SETUP  <2/2>
2sec. e 2sec. Mg
CHG CURRENT A MAX CAPACITY [125% DIALO
= PEAK SENS _5mv/C DIALO X SAFETY TIMER _75min
‘@) | PEAK DELAY _3min . @ FLAT CHECK _OFF
CHARGE N TRICKLE _AUTO s REPEAK CYCLE 1T
DIAL CUT-TEMP. _50°C DIAL REPEAK DELAY _30min
C: 4.6A ___V___ 50°C [4— 1—25& E 2
- Ve
DIAL =N O > ™
25&.@ ») DIAL ! (? DIAL ! )
@DW_ G) @ CHARGE SETUP  <1/2> CHARGE SETUP  <2/2>
2500, Vol N CHG CURRENT _4.6A O MAX CAPACITY  125% O
CHAR PEAK SENS E7E (DAL SAFETY TIMER IEEL [DIAL
G SERUFRRSCL /L O PEAK DELAY —_3min < FLAT CHECK _OFF ™
CHG CURRENT DIAL TRICKLE _AUTO REPEAK CYCLE T
CHG VOLTAGE 4.370V/C . CUT-TEMP. _50°C REPEAK DELAY _30min
CUT-TEMP. 45°C
MAX CAPACITY  105% —
SAFETY TIMER 140min DlAL@@ DIAL(®,
3
DIAL ! @ CHARGE SETUP  <1/2> CHARGE SETUP  <2/2>
CHG CURRENT  _4.6A MAX CAPACITY 125%
CHAR PEAK SENS _5mV/C SAFETY TIMER _75min
CESEILE Sl & PEAK DELAY DIALO FLAT CHECK DIALO
CHG CURRENT  _2.1A TRICKLE _AUTO g REPEAK CYCLE T
CHG VOLTAGE DIALO CUT-TEMP. _50°C REPEAK DELAY _30min
CUT-TEMP. 45°C =
MAX CAPACITY  105% — z
SAFETY TIMER 140min DlAL@@ DIAL(S)(®
L $'
(" DW-@Q CHARGE SETUP  <1/2> CHARGE SETUP  <2/2>
e * CHG CURRENT  _4.6A MAX CAPACITY  125%
CHAR _5mv/C SAFETY TIMER _75min
6E SERIE el “3min B O FLAT CHECK _&FiF SR O
[ AUTO| IAL REPEAK CYCLE IAL
CHG CURRENT _2.1A L - -
CHG VOLTAGE 4.20V/C 50°C REPEAK DELAY _30min
CUT-TEMP. on(D)
MAX CAPACITY  105% - =
SAFETY TIMER 140min DIAL@"' piaL(3) 3
4 \‘/ o
CHARGE SETUP  <1/2> CHARGE SETUP  <2/2>
CHG CURRENT  _4.6A MAX CAPACITY  125%
CHAR! PEAK SENS _5mv/C SAFETY TIMER _75min
S SERUERScl PEAK DELAY _3min FLAT CHECK _OFF O
TRICKLE _AUTO REPEAK CYCLE 1T | DIAL
CHG CURRENT  _2.1A !
CHG VOLTAGE 4.20V/C CUT-TEMP. DIALQ REPEAK DELAY EELTETY
CUT-TEMP. 45°C
MAX CAPACITY  [Li" D'ALO
SAFETY TIMER 140min 5 DIAL(‘> DIAL(S®
L] L

pAL@®(®)
v

CHARGE SETUP <1/1>

CHG CURRENT  _2.1A
CHG VOLTAGE 4.20V/C
CUT-TEMP. 45°C
MAX CAPACITY _ 105%

SAFETY TIMER DIALO
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Ostrzezenie: Do wysokich ustawien napiecia tadowania (akumulatory litowo-jonowe), pradu
tadowania (wszystkie typy) lub czutosci szczytowej delta (akumulatory NiMH / NiCd) moze dojs¢ do
eksplozji i pozaru

2-1 CHARGE CURRENT (prad tadowania)

Ustaw prady tadowania. Postepuj zgodnie z instrukcjg baterii. Akumulatory Graupnera powinny by¢
natadowane 0,5-1C (np. 6N-4200 powinno by¢ natadowane 4.2A). Baterie nadajnikéw muszg by¢
natadowane mniej niz 2A. Postepuj zgodnie z instrukcjg baterii nadajnika i nadajnika.

2-2 PEAK SENS
OSTRZEZENIE! Do wysokich ustawier delta warto$¢ szczytowa moze spowodowaé wybuch i pozar.

- Tylko dla NiCd / NiMH. Postepuj zgodnie z instrukcjami swojej baterii lub zacznij od ogniwa 3mV .

- Jesli bateria ma 6 ogniw i 3mV / C jest ustawiona, tadowarka powinna zakonczy¢ sie jako 3mV * 6 =
18mV.

- W przypadku baterii NIMH tadowanie moze rowniez koriczy¢ sie szczytem zerowym.

- Ustaw wieksze wartosci czucia szczytowego, jesli czesto wystepuje szczyt delta.

- "END: DELTA-PEAK" powinien zosta¢ wyswietlony, jesli fadowanie zakonczy sie szczyt-delta.

- "END: ZERO-PEAK” powinien zosta¢ pokazany, jesli tadunek jest zakonczony szczytem zero.

2-3. PEAK DELAY (szczytowe opdznienie)

Ta funkcja nie polega na wykrywaniu wartosci szczytowe] delta, ktéra moze wystgpic na
poczatkowym etapie tadowania i ktdra moze sie zdarzy¢ z powodu wewnetrznego akumulatora
reakcji chemicznej. Normalne ustawienia to 3-5 minut.

2-4. TRICKLE (state tadowanie)
- Ten prad ma kompensowaé samoroztadowanie akumulatora po szybkim tadowaniu NICD / NiMH.
- Jesli chodzi o baterie litowg, zamiast statego fadowania tadowane jest CV (napiecie state).

2-5. CUT-TEMP

- Podtacz czujnik temperatury do akumulatora, a gdy osiggnie wybrang temperature, tadowanie
powinno sie zatrzymac. Normalne ustawienia to 35-50 ° C.

- Ta funkcja moze by¢ uzywana raczej w celu zapobiezenia przegrzaniu pakietu akumulatoréw
zamiast normalnego tadowania.

2-6. MAX CAPACITY (maksymalna wydajnosc)

- Ma to na celu ustawienie pozgadanej wartosci procentowej tadunku w stosunku do wybranej
pojemnosci akumulatora.

- Ustaw potowe pojemnosci akumulatora (50%) w celu przechowywania akumulatora. Ustawi¢ 120-
125% dla petnego tadowania wysokopradowych akumulatoréw NiCd / NiMH i 100-105% dla
tadowania akumulatoréw LiPo-, Lilo, LiFe- i NiMH RTU (Ready to use).

- Jesli pojemnos¢ baterii wynosi 3000 mAh i jesli ustawisz 10% catkowitej pojemnosci, tadowarka
powinna przerwac tadowanie z 300 mAh.
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- Jesli ustawione jest "OFF" (wytgczony), Ta funkcja maksymalnej wydajnosci nie jest aktywowana.
- Jesli tadowanie zakoriczone jest MAX CAPACITY (maksymalng wydajnoscig) powinien wyswietli¢ sie
komunikat “END:CAPACITY

2-7 SAFETY TIMER (minutnik bezpieczenstwa)

- Jedli tadowanie nie zostanie zakoniczone w czasie fadowania, ten zegar bezpieczenstwa powinien
przerwac tadowanie.

Gdy zmienia sie prad fadowania, Czasomierz bezpieczenstwa jest rowniez automatycznie zmieniany.
Czasomierz bezpieczenstwa dla kazdego rodzaju akumulatora jest uzyskiwany w oparciu o tryb
tadowania liniowego

NiCd, NiMH = (Wybrana pojemnos$¢ * 60 / Wybrany prad) * 1,5

Lilo, LiPo, LiFe, Pb = (Wybrana pojemnos¢ * 60 / Wybrany prad) * 2,0

Czasomierz bezpieczenistwa powinien by¢ "WYLACZONY", jesli czasomierz bezpieczenstwa jest
dtuzszy niz 900 minut.

Oczekiwany czas moze sie rézni¢ w zaleznosci od mocy wejsciowej lub zasilania AC (wewnetrznego) w
konfiguracji.

2-8. FLAT CHECK (sprawdzenie wytadowania)

- “END : FLAT CHECK “ Komunikat ten powinien by¢ wyswietlany, gdy napiecie akumulatora nie
zmienia sie przez okreslony czas podczas fadowania.

- Ponadto, gdy akumulator o duzej pojemnosci taduje sie przy mniejszym pradzie tadowania,
komunikat ten mozna réwniez wyswietlié.

- Mozesz wtgczy¢ lub wytgczy¢ te funkcje FLAT CHECK.

2-9. REPEAT CYCLE (proces powtorzen)

- Ma to na celu natadowanie tadowanego akumulatora.

- Ten tryb powinien by¢ aktywowany, gdy przechodzi z trybu "powielania" z procesu tadowania
- Poniewaz funkcja ta polega na ponownym tadowaniu w petni natadowanego akumulatora, to
opoznienie szczytowe powinno automatycznie zostac¢ ustawione na "0". (wartos$¢ ustawienia
op6znienia szczytowego nie jest naliczana)

- Ustaw zgdany numer cyklu tadowania.

2-10. REPEAK DELAY (opéznienie powtdrzenia)

- Ustaw czas opdZnienia miedzy pierwszym powtdrzeniem a drugim powtdrzeniem.

2-11. CHG-VOLTAGE (napiecie tadowania)
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- Dotyczy to tylko baterii litowej.

- Napiecie tadowania mozna wykorzystac jako akumulator. Zwykle bateria LiPo jest fadowana do 4,2
V / ogniwo, do przechowywania baterii, moze by¢ tadowana do 3,7 V / ogniwo z tadowaniem CV.

- Informacje dotyczgce zakresu tadowania dla poszczegdlnych rodzajéw baterii znajdujg sie w arkuszu
instrukcji instalacyjnych i instrukcji dotyczacej akumulatora. Normalny maks. ustawienia napiecia
tadowania sg dla: LiFe: 3,6 V / ogniwo, Lilo: 4,1V / ogniwo, LiMn = LiPo: 4,2 V / ogniwo. Aby wydtuzy¢
cykl zycia, nalezy uzy¢ o 0,1 V mniej. Do przechowywania uzyj 0,4-0,5V mniej.

3. Ekran menu roztadowania

/—,
(=)
R e e ey DIAL (g DISCHARGE SETUP<1/1>
2800- 98 DCHG CURRENT gx? DIALO
_ | bcHe cuToFF _o.0v/C o
CUT-TEMP. _0°C
DISCHARGE '\_‘) MAX CAPACITY _ 0%
MATCHED VOLT _0.00V
D:00.0A 1.0V/CL 00°C |4—DAL (g
2sec. Ye
~— /F\
(= 1 bpAL(8)®)
p ’ 4 &
" ... 4x {

DISCHARGE SETUP<1/1>

DCHG CURRENT _0.0A
DCHG CUTOFF _0.0V/C

CUT-TEMP. _0°'C
MAX CAPACITY _ 0%
1/:5‘) MATCHED VOLT MGG DIALO
S

3. Ekran menu roztadowania
Ostrzezenie: Gteboko roztadowane ogniwa i zbyt wysokie prady roztadowania mogg zniszczy¢
baterie i spowodowaé wybuch i pozar!

3-1. DSCH CURRENT (Prad roztadowania)
- Ustaw pozadane prady roztadowania. Sprawdz instrukcje baterii dla max. prad roztadowania.

3-2. DSCH CUTOFF (Napiecie odciecia)

- Ustaw napiecie odciecia roztadowania na ogniwo.

Jesli jest ustawione na 1,0V, a jego ogniwo baterii ma 6 komarek, roztadowanie konczy sie na 6,0V.
W przypadku akumulatoréw NiCd / NiMH ogniwa nigdy nie powinny by¢ roztadowywane w nizszej
temperaturze

1,1 V. Ogniwo LiFe nigdy nie powinno by¢ roztadowywane nizej, jak 2,5V / ogniwo, a ogniwa LiPo /
Lilo nigdy nie powinny by¢ roztadowywane w nizszych wartosciach, jak 3,0V / ogniwo, aby uzyskac¢ jak
najwyzszg mozliwg zywotnosc. Gtebokie roztadowanie moze spowodowac utrate pojemnosci, a w
najgorszym przypadku moze zniszczy¢ baterie i spowodowad wybuch i pozar.
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- Roztadowanie zakonczone jest najmniejszymi napieciami przy podtgczeniu kabla balansera do portu
rownowazgcego tadowarke. Nawet jesli kabel jest podtgczony podczas roztadowywania,
roztadowanie nie jest zakoriczone napieciem ogniwa.

3-3. CUT-TEMP (odciecie temperatury)

- Podtacz czujnik temperatury do akumulatora, a roztadowanie zakonczy sie, gdy osiggnie wybrang
temperature.

- Ta funkcja moze by¢ uzywana raczej w celu zapobiezenia przegrzaniu pakietu akumulatoréw
zamiast normalnego tadowania

3-4. MAX CAPACITY (maksymalna pojemnos¢)

- Stuzy to ustawieniu zgdanego procentu roztadowania w stosunku do wybranej pojemnosci
akumulatora.

- Jesli ustawione jest "OFF" (wytgczone), Ta funkcja maksymalnej wydajnosci nie jest aktywowana.
- Jesli pojemnos¢ baterii wynosi 3000 mAh i jesli ustawisz 10% catkowitej pojemnosci, fadowarka
powinna przestac sie roztadowywac przy 300mAh

3-5. MATCHED VOLT (dopasowanie akumulatoréw)

- Dotyczy to tylko akumulatoréw NICD i NIMH.

- Ten tryb powinien zosta¢ aktywowany, gdy przejdzie do trybu ,MATCH " (dopasowania) z PROCESU
ROZtADOWANIA

- Aby aktywowac ten tryb, przewdd réwnowazacy MUSI by¢ podtaczony do portu rownowazgcego
tadowarki.

- Roztaduj wybrane napiecia z wybranymi prgdami roztadowania i dopasuj napiecie kazdej z nich.

- Jezeli napiecie odciecia roztadowania jest ustawione na takie samo napiecie, jak napiecie
dopasowania, prad roztadowania zostanie zmniejszony, gdy zostanie osiggniete napiecie odciecia,
aby utrzymad state napiecie na poziomie napiecia dopasowania / odciecia. Prad NiMH powinien by¢
dopasowany przed fadowaniem. Dopasowanie akumulatoréw zwieksza zywotnos¢ baterii.
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4. Ekran menu cyklu

L - DIAL 3 CYCLE SETUP <1/1>
2seC. Ve
DIRECTION D:C>D DlAL( )
3 CYCLE TIME 0 ’
@) | AF-CHG DELAY _Omin
CYCLE s AF-DCH DELAY _Omin
D:C>D 1T coo/poomin |«—DALfg
2seC. g

CYCLE SETUP <1/1>

DIRECTION D:C>D
CYCLE TIME piaL(D)
AF-CHG DELAY _Omin

AF-DCH DELAY _Omin

CYCLE SETUP <1/1>
DIRECTION D:C>D

CYCLE TIME _0
AF-CHG DELAY IGTETY DlAL( >
AF-DCH DELAY _Omin e

CYCLE SETUP <1/1>

DIRECTION D:C>D
CYCLE TIME _0
AF-CHG DELAY _Omin
AF-DCH DELAY

@

4. Ekran menu cyklu

4-1. DIRECTION (kierunek)
- Ustaw kierunek cyklu.
- D: C> D Ten tryb nalezy najpierw bezwarunkowo roztadowac¢, a nastepnie wielokrotnie tadowa¢ do

roztadowania.

4-2. CYCLE TIME (czas cyklu)
- Ustaw czas powtarzania cyklu.
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4-3. AF-CHG DELAY (opdznienie przed roztadowaniem)
- Ustaw czas pauzy przed roztadowaniem po natadowaniu.
4-4. AF-DCH DELAY (op6znienie przed kolejnym fadowaniem)

- Ustaw czas pauzy przed tadowaniem po roztadowaniu, aby akumulator roztadowat sie po
roztadowaniu przed rozpoczeciem kolejnego tadowania.
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5. Ekran menu tadowania skokowego
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5. Ekran menu tadowania skokowego
5-1. STEP CAPACITY (pojemnosc¢ krokowa)
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- Ten tryb jest przeznaczony tylko dla akumulatoréow NiMH, ktdre sg roztadowywane przed
tadowaniem. Nigdy nie faduj petnych baterii w tym trybie. Uzyj czujnika temperatury ze wzgledéw
bezpieczenstwa.

- Ustaw zgdang pojemnos¢ tadowania w kazdym kroku.

- tadowanie krokowe powinno zostaé zakoriczone w czwartym kroku na podstawie wybranej
pojemnosci w czwartym kroku.

Ustaw maksymalng mozliwg pojemnos¢, ktdrg mozna natadowac z akumulatora.

Jesli bateria ma pojemnos¢ 4300mAh, a 4800mAh jest natadowana, ustaw 4900mAh (tolerancja
100mAh).

- Jesli chcesz tadowac trzykrotnie, upewnij sie, ze ustawites te sama pojemnos¢ w drugim kroku i
trzecim kroku, a nastepnie nalezy przeskoczy¢ bezposrednio z drugiego kroku do czwartego kroku.
- Wartos$¢ moze by¢ ustawiona automatycznie, naciskajgc pokretto tak dtugo, jak AUTO SETUP
(automatyczna konfiguracja)

5-2. STEP CURRENT (Natezenie krokowe)

- Ustaw wymagany prad fadowania w kazdym kroku

- Wartosé moze by¢ ustawiona automatycznie, naciskajgc pokretto tak dtugo, jak AUTO SETUP
(automatyczna konfiguracja)

5-3. PEAK SENS (Napiecie szczytowe)
- Ustaw napiecie szczytowe.
- Wybrane napiecie szczytowe jest sprawdzane w kazdym kroku.

5-4. CUT-TEMP (odciecie temperatury)

- Podtacz czujnik temperatury do akumulatora, a tadowanie konczy sie, gdy osiggnie wybrang
temperature.

- Ta funkcja moze by¢ uzywana raczej w celu zapobiezenia przegrzaniu pakietu akumulatoréw
zamiast normalnego tadowania

5-5. TRICKLE CHG
- Ustaw dodatkowy prad po szybkim tadowaniu.

5-6. DISCHARGE (roztadowanie)

- Okredl, czy roztadowanie jest najpierw aktywowane przed tadowaniem krokowym.

- Jesli ustawione jest "wtgczone.", Roztadowanie odbywa sie w oparciu o wybrang pojemnos¢
(maksymalna wybrana pojemnos¢) x szybko$¢ 4C. Jest ograniczony do 10,04, jesli szybkos¢ X4C
przekracza 10,0A.

-tadowanie krokowe polega zasadniczo na natadowaniu catkowicie roztadowanego akumulatora,
dlatego nalezy zawsze ustawiac "witgczony".
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5-7. IMPULSE (impuls)

- Ustaw, czy aktywowana jest funkcja impulsu, czy nie, w 1. ~ 3. kroku.

-Prad impulsowy: Wybrany prad X 1.5 prad powinien by¢ dostarczany przez 0,5 sekundy co 3
sekundy. Np.) Jesli ustawione jest 5A, prad 5,0A jest aktualny przez 2,5 sekundy, a 7,5 A przez 0,5
sekundy.

- Tryb IMPUSE (impulsu) ma na celu zwiekszenie mocy baterii.

- Akumulator moze zostac uszkodzony, jezeli ustawiony zostanie nadmierny prad z impulsem.

5-8. REFLEX

- Ustaw dziatanie REFLEC w 1 ~ 3. kroku.
- REFLEX ma roztadowywac sie na bardzo krétki czas z kazdg sekunda.

Strona 29 z 58

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



6. Ekran menu balancera
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BALANCER <2/4>
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6. Ekran menu balancera

6-1. BALANCE <1/4> SCREEN (balans V4 ekranu)
- To pokazuje informacje o kazdej komodrce, ktdéra jest podtgczona do portu réwnowazgcego
tadowarke.

BATTCELLS OCELL - Potgczony numer ogniwa.

PACK VOLTS 0.000V - Ogdlne napiecie ogniwa

AVG VOLTS 0.000V - Srednie napiecie ogniwa

GAP VOLTS 0.000V - Pomiedzy maksymalnym a minimalnym napieciem
MAX NR. 0 0.000V - Maksymalna liczba komdrek i napiecie

MIN NR. 0 0.000V - Min. Liczba ogniw i napiecie

6-2. CELLS VOLTAGE <2/4>SCREEN (napiecie ogniwa 2/4 ekranu)
- Pokazuje napiecie kazdego ogniwa

6-3. CELLS RESISTANCE <3/4>SCREEN (rezystancja ogniwa)
- Pokazywanie wewnetrzny opér kazdego ogniwa

6-4. BALANCE GRAPHIC

- CL, ON: Pokazuje wybrane napiecia ogniwa

- A, M: Wybierz Auto lub Recznie dla osi Y wykresu

A (Auto): Jesli ustawiono Auto, Vy i Vc sg ustawiane automatycznie.
M (Reczny): Jesli ustawiono Reczny, Vy i Vc mozna ustawic recznie.
- Vy: Vy oznacza skale napiecia w osi Y.

- Vc: Ve oznacza napiecie potozenia Srodkowego osi Y.
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7. Ekran widoku danych
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7. Ekran widoku danych

7-1. DATA VIEW <1/4> (widok danych )
- Pokazuje stan natadowania

INPUT 0.000V - Napiecie wejsciowe

OUTPUT 0.000 V - Wyjsciowe napiecie

TEMPERATURE 0.0°F -Temp czujnika temperatury

HIGH TEMP 0.0°F -Max temp czujnika temp.

RESISTANCE 0,0 m £2 - Wewnetrzny opdr wewnetrzny po dziataniu
CHG TIME 0:00:00 - Czas fadowania po natadowaniu

DSCH TIME 0:00:00-Czas fadowania po roztadowaniu

7-2. CYCLE DATA <2/4> (dane cyklu)

- Funkcja stuzy do przechowywania operacji cyklicznych i réznych stanéw.

- tgcznie 11 stanéw pamieci (Pamie¢ 0 ~ 10)

- Pamiec sktada sie z "ROM", nawet jesli zasilanie jest wytgczone, dane nadal pozostaja.
- Pamiec "0" to najnowsze dane, a pamie¢ 10 to najstarsze dane.

- Dane, ktdre majg miejsce po 10 razach, powinny zostac usuniete w kolejnosci.

CYKL DANE 0 <2/4> - Numer cyklu

END.0O / 00/00 10:00 - Data i godzina cyklu

CHG CAP OmAh - fadowana pojemnos¢

PEAK VOLTS 0.000V - Maksymalne napiecie podczas tadowania

CHG RESITANCE 0. 0m £2 - Wewnetrzna rezystancja akumulatora podczas tadowania
DSCH CAP OmAh - Roztadowana pojemnos¢

AVG DSCH 0.000 V - Srednie napiecie podczas roztadowywania

DISCHG RES. 0,0 m €2 - Wewnetrzna rezystancja akumulatora przy roztadowaniu

- Przechowywanie pamieci

- CHARGE, DISCHARGE MODE (tryb tadowania, roztadowywania)

Dane sg przechowywane w pamieci "0"

- CYCLE MODE (tryb cyklu)

Jesli tryb D: C-> D zostanie aktywowany 10 razy, pierwsze wytadowanie zostanie zapisane w pamieci
"10", a1~ 10 cykli zostanie zapisanych do pamieci 9 ~ 0.

Jesli tryb C> D, D> C jest aktywowany 10 razy, od 1 do 10 cykli zapisywane sg do pamieci 9 ~ 0.
Najnowsze dane powinny by¢ przechowywane w pamieci "0".

- STEP CHARGE (tadowanie krokowe)
Poczatkowe roztadowanie -> "1" miejsce pamieci
Krok 1.~ 4. ->"0" miejsce pamieci
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- REPEAK CHARGE
Poniewaz ten tryb stuzy do tadowania natadowanej baterii, poprzednio natadowane dane sg juz
zapisane w pamieci "0".

7-3. TRACE DATA <3/4>

- Sprawdzanie stanu akumulatora.

- Pamiec sktada sie z "ROM", nawet jesli zasilanie jest WYLACZONE, dane nadal pozostaja.
- Ustawienie pamieci

MIN. RES. 0,0 - min. wewnetrzna odpornos¢ baterii do tej pory.
OSTATNIE CHG OmAh - ostatnio natadowana pojemnos¢

LAST DSCH OmAh - ostatnio roztadowana pojemnos¢

MAX CHG OmAh - Do tej pory najwieksza obcigzona pojemnosé
MAX DSCH OmAh - Najwieksza pojemnosc¢ roztadowania do tej pory
TOTAL CHARGES O - Liczba natadowana do tej pory

NEW 00/00/2007 - Data pierwszego uzycia baterii

7-4. OPERATION GRAPHIC (wykres dziatania)

- Wykres nie istnieje w kazdej pamieci. Zamiast tego wyswietlany jest wykres dla ostatniej operacji.
- Sprawdz wykres napiecia, prgdu i temperatury na wykresie.

- Pamiec sktada sie z "ROM", nawet jesli zasilanie jest wytgczone, dane nadal pozostaja.

Ox (przyblizenie) - Oznacza to, ze mozna ustawic¢ czas osi X i 1 ~ 43.Ex) Jesli jeden ekran osi X 1X
wynosi 2 minuty, jesli ustawiono 10x, na ekranie moze by¢ wyswietlane 20 minut. Im wieksze
przyblizenie, tym mniejsza doktadnos$¢ wykresu. AT = AUTOZOOM

A, M (automatyczny, reczny) - Wybierz automatyczny lub reczny dla osi Y. A (Auto): Jesli ustawiono
Auto, Vy i Vc sg ustawiane automatycznie. M (Reczny); Jesli ustawiono Reczny, Vy i Vc mozna ustawié
recznie

Wartos¢ osi Y - Jedna skala napiecia osi Y.
Srodkowa warto$é- Napiecie potozenia srodkowego osi Y.
Miejsce - Lokalizacja dla wykresu w ruchu

Typ wykresu

V - Wykres napieciowy ze wskazaniem Vci V
| - Aktualny wykres ze wskazaniem ACi A

T - wykres temperatury ze wskazaniem Fci F
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8. Podgrzewacz opon / ekran podgrzewacza akumulatora i ekran za5|lacza

—------=-- |oa(y HEATER <1/1> ZDslch 3 POWER SUPPLY  <2/2>
2sec. —~
> SET TIME 1 |__Omin| DIALO VOLTAGE LIMIT 12.0V
SET TEMP 1 —0°C “ =~ | CURRENT LIMIT 5.0A
(& TIME DELAY  _ Omin -
POWER & HEATER o’ SET TIME 2 —_Omin -
ki SET TEMP 2 __0.0°C DAL (g
—Om _0°C>_0m _0°C |4— 9 CURRENT LIMIT _0.0A 2sec. Ny
DlAL( > DIALLS®
POWER & HEATER STARTS HEATER
o) SET TEWP 1 meys |oAL()
. SERRIEIN .
PROCESS [HEE =N DRy S
HEAT T1: _ Omin _00°C o~ SET TIME 2 —0Omin
DELAY: _ Omin I:_0.0A (@ SET TEMP 2 _ 0.0°C
HEAT T2: _ Omin _00°C .~/ | CURRENT LIMIT _0.0A
ow 3 O0)
2sec. 4 ¥ =
l 1 ... 4x *
HEATER <1/1>
POWER & HEATER START ] POWER SUPPLY
SET TIME 1 __Omin
SET TEMP 1 T VOLTAGE LIMIT 12.0V
';'IE!III_E Tgﬁlémzf _g:m CURRENT LIMIT 5.0A
—Umin
== CONNECT == @ SET TEMP 2 _0.0°C POWER RATE 50%
CHECK V5. CURRENT LIMIT NN DIALO AC POWER USED 60.0W
= 0A 0.0
'
'
'
‘
i DIAL
‘ 2sec. !'
POWER SUPPLY POWER SUPPLY ' POWER SUPPLY
A L@
VOLTAGE LIMIT 12.0V DIAL ! VOLTAGE LIMIT [E3iY DIAL ! VOLTAGE LIMIT 12.0V
CURRENT LIMIT 5.0A CURRENT LIMIT 5.0A CURRENT LIMIT S0
POWER RATE 50% POWER RATE 50% POWER RATE 50%
AC POWER USED 60.0W AC_POWER USED 60.0W

8. Podgrzewacz opon / ekran podgrzewacza akumulatora i ekran zasilacza

8-1 Jak uzywad

Uzywanie podgrzewaczy opon od GM-Racing # 94711 lub podgrzewacza baterii . Nigdy nie
podgrzewaj opon powyzej 80 ° C i nigdy nie podgrzewaj akumulatoréw powyzej 50 ° C.
W16z czujnik temperatury do nagrzewnicy.

- Wybierz menu USTAWIENIA

- Uruchomienie tego trybu.

- Nawet zmienione wartosci podczas pracy powinny by¢ rdwniez przechowywane w pamieci

wewnetrzne;j.
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8-2 Konfiguracja

- SET TIME 1 (ustawienie czasu 1)

Ustaw czas dziatania 1.

Po osiggnieciu wybranego czasu operacji dziatanie powinno sie zatrzymad.

- SET TEMP 1 (ustawienie temperatury 1)

Ustaw temperature opon 1, aby uzyskaé¢ najlepszg skuteczno$¢ dodatkdw do opon. Wyjscie sterujgce
zgodnie z temperatura.

- SET DELAY (ustawienie opéznienia)

Ustaw czas opdznienia miedzy ustawieniem ogrzewania 1 i ustawieniem 2, jesli potrzebujesz lepszej
wydajnosci opony.

- SET TIME 2 (ustawienie czasu 2 )

Ustaw czas dziatania 2.

Po osiggnieciu wybranego czasu operacji dziatanie powinno sie zatrzymacd.

- SET TEMP 2 (ustawienie temperatury 2)

Ustaw temperature opon 2, aby uzyskaé¢ najlepszg skuteczno$¢ dodatkdw do opon. Wyijscie sterujgce
zgodnie z temperatura.

- CURRENT LIMIT

Ustaw maksymalne prady dostarczane do podgrzewacza opony. Maks. prad powinien by¢
ograniczony do 3,0A. Prad nie wzrasta, gdy osiggnie maksymalne prady, nawet jesli temperatura
opon sie nie zgadza.

8-3 POWER SUPLY (zasilanie)

Ustaw ograniczenie napiecia i ograniczenie pradu. Podtgcz uzytkownika do wyjscia, a nastepnie
uruchom funkcje zasilania za pomoca przycisku pokretta. Jesli uruchomisz zasilacz, a nastepnie
podtaczysz uzytkownika, moze sie zdarzyé, ze zasilanie wytgczy sie i spowoduje reset tadowarki.
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9. Ekran uruchamiania silnika (Ostrzezenie: stosowac wytacznie szczotkowane silniki DC lub

wentylatory pradu statego!)
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SET VOLT _0.0V
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RUNTIME 000m 00s
VOLTAGE _0.00V
CURRENT _0.00A

(I) DIAL@(?
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CURRENT _0.00A

®
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)
®

3
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1st 2nd 3rd 4th
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T> _Om _Om _Om _Om
D> _Om _{ _Om _Om
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_0.00V _0.00A _OCYCLE

OmO0. -00000s
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DIAL
2sec. g
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«—DAL
2sec.

£ pAL®)(@®)
v

-

<2/3>
3rd 4th
_0.0

Program Mode
ist 2nd
V>_0.0 _0.0

—_Om00s -00000s

pAL(®)(®)
L ‘

®

Program Mode <2/3>
ist 2nd 3rd 4th
V>_0.0 _0.0 _0.0 _0.0

_0.00V _0.00A _OCYCLE
—_0m00s -00000s

®

MOTOR Test

Test voltage
1st _0.0Aavg
- 2nd _0.0Aavg
3rd _0.0Aavg
4th _0.0Aavg
5th _0.0Aavg
6th _0.0Aavg

<3/3>
DIAL

p e
_0.0Apk
_0.0Apk
_0.0Apk
_0.0Apk
_0.0Apk

9. Ekran uruchamiania silnika (Ostrzezenie: stosowac wytacznie szczotkowane silniki DC lub

wentylatory pradu statego!)

9-1. MOTOR Break-In (tryb hamulca silnika)
- To jest tryb hamulca silnika.

- Obracaj silnik, utrzymujgc wybrane napiecie.

- Ustaw napiecie i czas pracy.
- Ustaw 0.1V ~ 24V
Upewnij sie, ze nie przekracza 12 V przy zerwaniu z silnikiem wykorzystywanym do zasilania

elektrycznego. Zakres 12 ~ 24V jest dla zakresu roboczego wentylatora.
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Funkcje silnika mozna uruchomic tylko wtedy, gdy inne wyjscie nie jest uzywane!

W przypadku wyscigowych szczotkowanych silnikéw i korzystania z wewnetrznego zrédta zasilania
zaleca sie stosowanie rezystora 1-2 Ohm w szeregu silnika w celu zmniejszenia maks. obecny
przeptyw.

Uzyj napiecia max. 7.2V dla silnikéw 7.2V. Nigdy nie uzywaj wyiszego napiecia, poniewaz silnik jest
zbudowany.

Wyisze napiecia moggq zniszczy¢ silnik i tadowarke. Nigdy nie uruchamiaj silnikow
bezszczotkowych!

9-2 Tryb programu

- Ten tryb stuzy do programowania napiec silnika.

- Sktada sie z 4 krokdéw, a uzytkownik moze ustawié napiecie pracy, czas dziatania i czas przerwy w
kazdym kroku.

- Znaczenie "SPEED" jest predkoscia, ktéra osigga wybrane napiecie po zmianie kroku.

PREDKOSC moze by¢ ustawiona na 1~ 5, a 1 na najwolniejsza, a 5 na najszybsza. Najnizsza predko$é
jest zalecana dla silnikdw.

Cykl mozna ustawié i mozna go powtdrzy¢ w 1 ~ 4 kroku.
Cykl mozna ustawi¢ 1 ~ 10 razy.

9-3 MOTOR test (test silnika)

- Obrdcié silnik przy 4,8 Vlub 7,2 V.

- Wyswietlanie srednich pradéw i szczytowych pragdéw w kazdym kroku.
- Napiecie pracy skokowej:

1-1,2V
2-2,4V
3-3.6V
4-4,8V
5-6,0V
6-7,2V
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10 Ekran konfiguracji ustawien

Wyjécie menu 1

SRS 4 S CONFIG SETUP <1/4>
FINISH SOUND CONFIG SETUP  <1/4>
FINISH MELODY ) :
LCD CONTRAST 0 = FINISH SOUND _Osec
CONFIG DISPLAY MOVE |...3x (8 )| FINISH MELODY _0
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00/00/2000 am00:00:00 DISPLAY o)
5 =
POLG ®
2sec v o
CONFIG SETUP  <2/4> |DIAL (g TIME SETUP <3/4> (DALfg USER NAME <4/4>
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INPUT POWER [_ 0.0W] |<— § )| 17/05/2007 am11:20:00 [, - ‘
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BUTTON SOUND DIALO SET TIME am11:20 - 'ABCDEFGHIJKLMNOPQR
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O SUPPLY _0.0V _0.0A ¢ 456789 -.,'# +/acuéeé
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piAL(®)®) L oa@®®
o ¢ 4 &
v & v

CONFIG SETUP  <2/4> TIME SETUP <3/4>

TEMP SCALE :C ser pate 17/05/Em  (DAL(D)
BUTTON SOUND _ __ON SET TIME am11:20 “
LANGUAGES ~ ME[EEY DIALO SET TIME FORMAT 12h

PC SETUP DISABLE .

SUPPLY _0.0V _0.0A (>

MO0

CONFIG SETUP <2/4>
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DIAL@C?

Wyijécie menu 2

TIME SETUP <3/4>

CONFIG SETUP <1/1>

TEMP SCALE H & SET DATE 17/05 2007 FINISH SOUND

BUTTON SOUND __ON SET TIME FINISH MELODY 0

LANGUAGES _ENGLISH SET TIME FORMAT 12h LCD CONTRAST _0

PC SETUP DISABLE —PDIALO DISPLAY MOVE
) SUPPLY _0.0V _0.0A > N

B, INPUT POWER [__0.0w] p
w@®® 2
e 2X v

CONFIG SETUP <2/4>

17/05/2007 am11:20:00

CONFIG SETUP <1/1>

TEMP SCALE %G FINISH SOUND _Osec
BUTTON SOUND _ON BHRZEINE am FINISH MELODY _0
LANGUAGES _ENGLISH ARZEIGEE FORMAT FXI] DlALO LCD CONTRAST

PC SETUP DISABLE

(> SUPPLY _0.0v
N INPUT POWER [_0O.

_0
™ O DISPLAY MOVE DIALQ
)

DIALQ @ 1¥7 065 22007 am 17 =20=00
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10 Ekran konfiguracji ustawien

10-1. CONFIG SETUP <1/4> and <2/4> (konfiguracja ustawien 4 i 2/4)

- TEMP SCALE (skala temperatur) > Mozna ustawi¢ na "C" lub "F"

- BOTTON SOUND (dzwiek przyciskéw ) > Przycisk mozna ustawi¢ na Wt. Lub WYL. Nawet jesli dzwiek
przycisku jest WYLACZONY, fadowarka powinna generowad sygnat dzwiekowy w przypadku
wystapienia bfedu.

- FINISH SOUND (dzwiek koriczacy ) > Ustaw czas pracy dla dzwieku koricowego.

- FINISH MELODY (melodia konnczgca) > Wybierz melodie, aby zakoriczy¢ dzwiek.

- LCD CONTRAST (contrast LCD) > Ustaw kontrast wyswietlacza LCD

- LANGUAGES (jezyki ) > ustawi¢ zgdany jezyk do obstugi.

- DISPLAY > MOVE or LAST (wyswietlacz ) > Wybierz, jesli chcesz poruszajgce sie menu lub ostatnie
po wiaczeniu zasilania.

-PC SETUP - DISABLE / ACTIV (konfiguracja PC wytgczona / aktywna) > Wybierz, jesli chcesz

poruszajgce sie menu lub ostatnie po wtaczeniu zasilania.

- SUPPLY (zasilanie)

Ustaw napiecie i prad w przypadku korzystania z zewnetrznego zrddta pradu statego. Jesli ustawione
sg napiecie i prad, moc wejsciowa jest obliczana automatycznie. Moc wyjsciowa jest ograniczona
zgodnie z mocg wejsciowg (patrz strona 13 opisu dziatania)

10-3 TIME SETUP (ustawienia czasu)

- Ustaw date, uzyj przycisku W DOL, aby zastosowa¢ ustawienie. Jesli pokretto jest uzywane i
przenoszone, nie powinno to byc¢ stosowane.

- Wybierz RTC (zegar czasu rzeczywistego) i nacisnij dolny przycisk, aby potwierdzié. Jest on
stosowany TYLKO po nacisnieciu przycisku W DOL. Jeéli pokretto jest uzywane i przenoszone, nie
powinno to by¢ stosowane.

- Czas mozna sformatowac jako 12 godzin lub 24 godziny. Obecny czas jest wyswietlany w dolnej linii.

10-4 USER NAME SETUP (konfiguracja nazwy uzytkownika)

- Wpisz nazwe uzytkownika, uzywajac do 16 liter.

- Ta nazwa uzytkownika jest wyswietlana na poczgtkowym wyswietlaczu, gdy fadowarka jest
podtgczona do zasilania.
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CHARGE
C: 4.6A d 5mV/C 50°C

DISCHARGE

D:00.0A 1.0vVc/CL 00°C

STEP CHARGE
D: ON doOmv/C 00°C
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11-1. CHARGE START (rozpoczecie tadowania)
- CHARGE FLOW/(przeptyw tadowania)

a. Nacisniecie pokretta powoduje przejscie do trybu uruchamiania z ekranu optat.

b. Wybierz proces tadowania.

c. W RESEVE TIMER "OFF", (minutnik rezerwy wytgczony ) nacisnij pokretto na ekranie tadowania
d. Sprawdz akumulator i potaczenie z ogniwem

e. Rozpocznie sie tadowanie.

- CHARGE PROCESS (proces tadowania)
Przed uzyciem nalezy wybra¢ odpowiedni typ baterii. Akumulator ulegnie uszkodzeniu i wybuchnie
oraz dojdzie do pozaru, jesli akumulator litowy zostanie natadowany w trybie NiCd / NiMH.

lesli kabel réwnowazacy jest podtgczony do portu réwnowazgcego tadowarke w trybie NiCD / NiMH,
pokazuje napiecie ogniwa, ale nie powinien mie¢ wptywu na tadowanie.

Jedyna réznicq jest to, ze wykrywanie wartosci szczytowej delta powoduje odciecie tadowania, gdy
pierwsze ogniwo osiggnie szczytowe napiecie delta.

a. NiCd/NiMh Battery AUTOMATIC ( Baterie NiCd/NiMh automatyczne)

Ogniwo baterii i pragd tadowania sg automatycznie pozyskiwane. Sprawdz rezystancje wewnetrzng
akumulatora co okreslony czas, aby obliczy¢ prad tadowania i kontynuowad tadowanie.

Wartos$c¢ szczytowa delta wynosi NiCd = 8mV / ogniwo i NiMh = 6mV / ogniwo. Stosuje sie wartosé
graniczng, ktdra jest stosowana podczas tadowania.

b. Lilo/Po/Fe Battery AUTOMATIC (baterie Lilo/Po/Fe automatyczne )

Komarka baterii i prad tadowania sg automatycznie pozyskiwane. Ze wzgledéw bezpieczeristwa
nalezy podtgczy¢ kabel rGwnowazacy do portu rownowazgcego tadowarki.

Prad zostanie naprawiony, gdy osiggnie state napiecie lub gdy pragd mierzony automatycznie
zmniejszy sie.

c. NORMAL (normalne)

Dotyczy to tylko baterii NiCD / NiMH. tadunek jest wytgczany co minute i mierzy napiecie tadowania,
a konczy sie szczytem delta.

Ten tryb tadowania pozwala tadowac starg baterie lub gdy kabel tadujacy nie jest stabilnie
podtgczony . Wykrywaj tadowanie co jedng minute, a szczyt delta moze by¢ nieco opdzniony.
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d. LINEAR (liniowy)

- Dotyczy to tylko baterii NiCD / NiMH.

- tadowanie musi by¢é NIEAKTYWNE podczas fadowania, tadowanie to musi by¢ kontynuowane.

- Ten tryb tadowania jest bardzo czuty na podtgczenie kabla fadujgcego, wiec jesli podtgczony kabel
zostanie dotkniety, tadowanie moze zostac¢ zakorczone.

- Poniewaz szczyt delta jest wykrywany co sekunde, mozliwe jest doktadne sprawdzenie wartosci
delta.

- tadowanie mozna zakonczy¢ bez zwiekszania temperatury akumulatora, poniewaz w tym trybie
tadowania mozna wykry¢ szczyt ZERO.

- tadowanie jest wytgczone po 10 minutach fadowania i uzyskuje wewnetrzny opdr akumulatora.

e. GMVIS

- Dotyczy to tylko akumulatoréw NiCd / NiMH.

- tadowanie co 6 sekund i przerwy co 2 sekundy w odstepach 8 sekund.

- tadowanie co 2 sekundy i pauzowanie co 6 sekund na ostatnim etapie tadowania, aby zapobiec
przegrzaniu lub odpowietrzeniu akumulatora.

f. IMPULSE (impuls )

Dotyczy to tylko akumulatoréw NiCd / NiMH. Moc baterii moze by¢ poprawiona, gtéwnie ze starymi
bateriami.
Patrz czes¢ IMPULSE 5-7 powyzej.

g. REPLEX

Dotyczy to tylko akumulatoréw NiCd / NiMH. Moc baterii moze by¢ poprawiona, gtéwnie ze starymi
bateriami, ale czas zycia moze by¢ skrocony.
Patrz czes¢ REFLEX 5-8 powyzej.

h. REPEAK

Dotyczy to tylko akumulatoréw NiCd / NiMH. Ponowne tadowanie moze by¢ niebezpieczne, jesli
bateria jest jeszcze ciepta.
Patrz cykl ponownego fadowania 2-8 powyzej.

i. CC/ICV
Dotyczy to tylko metody CC CC z Lilo / LiPo / LiFe / Pb. (CC = prad staty, CV = napiecie state)

Jesli kabel rGwnowazgcy jest podtgczony do portu wyréwnawczego tadowarki, tadowanie moze by¢

bardzo stabilne i zakoriczone, poniewaz tadowarka moze wykorzystywac napiecie zmierzone na kablu
rownowazacym.
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j- FAST-CHG

Dotyczy to tylko baterii Lilo / LiPo / LiFe:
Metoda CC na CV. (CC = prad staty, CV = napiecie state) tadunek zakoriczony przy 20% ustawionego
pradu fadowania. Podtgcz przewody balansera ze wzgleddw bezpieczeristwa.

k. CV-LINK
Dotyczy to tylko Lilo / LiPo / LiFe.

- W tym trybie nalezy uzywad baterii o tej samej pojemnosci. Proces CV-LINK mozna wybrac tylko po
podtaczeniu kabla réwnowazgcego do portu réwnowazgcego tadowarki.

CV-LINK ma by¢ tadowany jednoczesnie, wiec wyjscie nie powinno by¢ obstugiwane.

Ten tryb nalezy tadowaé indywidualnie z akumulatorem szeregowo. Jesli bateria 7 komodrek jest
potgczona szeregowo, jako dwa opakowania do wykorzystania jako 14 komadrek. Ten tryb stuzy do
tadowania poszczegdlnych 7 ogniw.

Jesli pojemnosc jest taka sama, 4 komérki na wyjsciu 1 i 3 na wyjsciu 2 moga by¢ tadowane osobno.
Jesli tadowanie rozpoczyna sie w trybie CV-LINK, bateria podtgczona do wyjscia analogowego moze
rowniez zostac sprawdzona automatycznie.

Wyijscie, w ktérym dziata tadunek, jest gtdwnym wyjsciem, a wyjsciem analogowym jest wyjscie
podrzedne.

Wszystkie parametry w wyjsciach slave sg automatycznie pozyskiwane z jedynego sprzetu
wyjsciowego Slave.

Jednak informacje o komdrce w wyjsciu slave sg uzyskiwane z ogniw, ktdre sg potgczone na porcie
rownowazgcym fadowarki.

Po zakonczeniu tadowania CV-LINK w danych TRACE zapisywane sg tylko dane robocze wyjscia
gtéwnego. Oznacza to, ze dane wyjsciowe Slave nie sg przechowywane, poniewaz sprzet wyjsciowy
slave jest uzywany .

I. STORE

Dotyczy to tylko baterii Lilo / LiPo / LiFe:

Metoda CC na CV. (CC = prad staty, CV = napiecie state) Najlepsze napiecie zasilania mozna ustawic za
pomocay przycisku "DIAL". (nacisnij, wybierz i pchnij)

(LiPo: 3,8 V, Lilo: 3,7 V, LiFe: 3,4 V). Podtgcz przewody balansera ze wzgledéw bezpieczenstwa.

11-2. DISCHARGE START (rozpoczecie roztadowania)
- DISCHARGE PROCESS (proces roztadowania)

a. AUTOMATIC (automatyczny)
Roztadowanie obliczajgce ogniwo akumulatora i prad roztadowujgcy automatycznie.
tadowarka oblicza rezystancje wewnetrzng akumulatora i prady roztadowania w okreslonym czasie.
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Napiecie odciecia

NiCd = 0,9 V / ogniwo
NiMh =1,0 V / ogniwo
Lilo / Po = 3,0V / ogniwo
LiFe = 2,5V / ogniwo

Pb =1,8V / ogniwo

Obliczanie i koriczenie roztadowania na podstawie powyzszego.
Wykorzystywane jest odciecie temperatury, ktére jest uzywane jest do tadowania.

c. NORMAL (normalne)
Wytadowanie jest WYtACZONE co minute. Sredni opér uzyskuje sie co jednag minute.

d. LINEAR (liniowe)
Kontynuuje roztadowywanie bez zatrzymywania. Wewnetrzny opér uzyskuje sie jednorazowo 3
minuty po rozpoczeciu roztadowania.

e. MATCH (dopasowanie)

Patrz 3-5. dopasowane

-"Gdy kazda tolerancja napiecia ogniwa jest wieksza niz 7mV, sprawdzane jest roztadowanie, aktywne
jest réwnowazenie komorek, a na ekranie powinien by¢ wyswietlany komunikat" CHK: MATCHED ".
Jezeli tolerancja napiecia ogniwa osigga wartos¢ 7 mV, wyswietla sie "END: MATCHED".

Sprawdzanie jest kontynuowane i zréwnowazone (wymaga czasu). Uzytkownik moze sprawdzi¢
tolerancje komérki i zakonczy¢ tryb dopasowania.

f. LINK (potgczenie)
Dotyczy to tylko Lilo / LiPo / LiFe.
Jest to ta sama metoda wytadowania z fadunkiem CV-LINK.

11-3. CYCLE START (rozpoczecie cyklu)
PROCESS SELECT (rozpoczecie procesu)
Wybierz pozgdany proces tadowania.
Wybierz pozgdany proces roztadowania.

11-4. MOTOR START (witgczenie silnika)
-PROCESS SELECT (wybor procesu)

Wybierz proces, ktéry ma byc¢ obstugiwany.
BREAK-IN, PROGRAM, TEST

Ograniczenie dziatania

Praca silnika moze by¢ mozliwa tylko wtedy, gdy uzywany jest tylko jeden kanat.
Drugie wyjscie nie moze by¢ uzywane w tym samym czasie.
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11-5. DELAY TIME (czas opdznienia)

Ten tryb opdznia czas przed CHARGE, DISCHARGE, STEP-CHG (tadowania, roztadowania, tadowania
krokowego)

Ten tryb jest dostepny tylko dla powyzszych trybdw.

“EXPECT TIME (oczekiwany czas) 000min "to spodziewany czas pracy.

Oczekiwany czas tadowania jest obliczany na podstawie 60W dla kazdego wyjscia, jesli catkowita moc
wejsciowa wynosi 120W. Oczekiwany czas moze sie rézni¢ w zaleznosci od wybranej mocy
wejsciowej w KONFIGURACII.

Aby aktywowac opdznienie, nalezy zmieni¢ "DELAY TIMER 000min" (czasomierz opdznienia)

Ten tryb jest oparty na obecnym czasie, aby zarezerwowac czas do zakonczenia.

Po ustawieniu czasu oczekiwania na ekranie powinien pojawic sie komunikat "EXP.FINSH am00Q: 00:
00 (Oczekiwany czas zakonczenia).

SZACOWANE ZAKONCZENIE = CZAS OPOZNIENIA + CZAS OCZEKIWANIA + RZECZYWISTY CZAS (RTC)

Jesli oczekiwany czas wynosi ponad 900 minut, ekran operacji rezerwy nie jest wyswietlany.
Czas oczekiwania moze sie réznié¢ w zaleznosci od wybranego zasilania lub zasilania prgdem
przemiennym (wewnetrznym) w KONFIGURACII.

Oczekiwany czas tadowania akumulatoréw NiMH / NiCd wyniesie 120% pojemnosci akumulatora, z
tym ze maksymalna dostosowana pojemnos¢ tadowania jest nizsza o0 120%.

12. Ekran menu wyboru baterii
Z podtaczonym stabilizatorem
ztgcze w LiPo / Lilo / LiFe

Tryb CC/ CV lub automatyczny

Nie podtgczono ztacza stabilizatora
LiPo / Lilo / LiFe-Mode

*CONNECTED CHECK* 5 *SELECT CELLS*

[0] cells are now Select [0] cells DIAL ‘! ** BALANCER **

Connected at the to be charged or *x b

t 0 o CONNECTION

Balancing port discharged. **  ADVISED! **

....... Right? Py Vs
L) 1>

OUTPUT [ _0.000V ] 7 OUTPUT [ _0.000V ] b

Wit potgczonym stabilizatorem
ztgcza w LiPo / Lilo / LiFe
Tryb CV-LINK.

Strona 47 z 58

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



www.conrad.pl

*CONNECTED CHECK=* 5
[0] cells at OUT1 &
[0] cells at OUT2

are now connected

at each balancing
pOrE: . e Right ? P
OUTPUT1 [ _0.000V ] |°\
OUTPUT2 [ _0.000V ] =

12. Ekran menu wyboru baterii
12-1. Rdwnowazenie potgczenia kablowego

- Jesli kabel réwnowazacy nie jest podtaczony do portu rownowazgcego tadowarke do Lilo / LiPo /
LiFe, nalezy ustawi¢ numer ogniwa baterii.

Jesli dla tadowarki ustawiono nieprawidtowy numer ogniwa, akumulator moze zosta¢ uszkodzony.
Obecne napiecie pokazane jest jako "WYJSCIE [0,000 V]". tadowarka powinna wydawaé sygnat
dzwiekowy co 3 sekundy, aby wskazac, ze nalezy ustawic¢ ogniwa.

- Gdy kabel réwnowazgcy jest podtagczony do portu rownowazgcego tadowarki,

tadowarka pokazuje podtgczony numer komérki, a uzytkownik musi ponownie sprawdzi¢, czy na
ekranie wyswietlany jest prawidtowy numer komarki.

Jesli numer komérki wyswietlany na ekranie jest nieprawidtowy, nacisnij przycisk ESC i ponownie
sprawdz numer komaérki baterii lub wybrany numer komaérki.

Jesli wybrany numer komorki i potgczony numer komarki nie sg dopasowane, na ekranie powinien
pojawi¢ sie komunikat "CONNECTION ERROR"(btgd potaczenia)

- Jesli numer komarki jest ustawiony recznie bez podtgczania kabla réwnowazgcego do portu
rownowazgcego tadowarki, komunikat ostrzegawczy powinien by¢ wyswietlany na ekranie.
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13. Ekran menu dziatania (dioda LED witgczona)

piaL()

tadowanie / roztadowanie:
/ O piAL(®)
L ]
DIAL
[ NORMAL ] CHARGE Pt 3 [ NORMAL ] CHARGE TRACE DATA <3/4>
- Ve MIN. RES. __0.0mQ
TIME _0:00:00 EXP.FINSH  aml11:12 LAST CHG ___Omah
capaciTy ___ omah |[DIALLS® FINISH TIME **——:—— LAST DCHG ___ OmAh
VOLTAGE —0.000V *‘ ~ | clock ami0:00:01 |DIALLS MAX CHG  ___ OmAh
CURRENT ® 0. 00A) DIALO &. DATE 01/01/2008 - MAX DCHG ____ OmAh
RESISTANCE _ 0.0mQ > : POWER RATE [ 0% DIALO TOTAL CHARGES _ 0
BATT TEMP _0.0°C |q—DIAL (g} AC POWER USED _0.OW NEW 15/12/2007

T (D) Zséf_- . T poed
w@® ] @ ® @n@®

0:00:00 0.00V GR=V ZD'AL 5 DATA VIEW <1/4> E"A" kS CYCLE DATA[_0] <2/4>
500 Pe INPUT _0.000V |<S€C- e END.01/01/08 am10:00
OUTPUT _0.000V CHG CAP ____OmAh
TEMPERATURE __0.°C PEAK VOLTS _0.000V
v HIGH TEMP __0.0°C = | CHG RESITANCE__0.0mQ
O RESISTANCE _ 0.0mQ ™) bDcHG caAP  ____OmAh
> =~ | CHG TIME _0:00:00 AVG DCHG _0.000V
0.000Vc 0.000v=A Il |g—DIAL DCHG TIME _0:00:00 DISCHG RES. __0.0mQ
2sec.
T piAL(D)
]
oniC) ] ®
DIAL
BALANCE  [I[-0.000V |, 8 BALANCE <1/3> BALANCE <2/3>
e CELL NO. 1 _0.000V
BATT CELLS _OCELL CELL NO. 2 _0.000V
[Dﬂﬂﬂﬂm PACK VOLTS _0.000V CELL NO. 3 _0.000V
AVG VOLTS _0.000V / CELL NO. 4 _0.000V
(;) GAP VOLTS _0.000V @ CELL NO. 5 _0.000V
. MAX NO. 0 _0.000V CELL NO. 6 _0.000V
0.000Vc 0.000Vy=A <«—DIAL §)| MINNO. O _0.000V <—DIAL §)| CELL NO. 7 _0.000V
2seC. g 2seC. g

@ pIAL(®,
l o))

CHARGE

C: 4.6A d 5mV/C 50°C

Wyswietlanie koricowe / END:
"END:DELTA-PEAK "

END:ZERO-PEAK [ NORMAL ] CHARGE
"END:CC/CV" END:DELTA-PEAK

TIME _0:00:00
"END:CUTOFF-VOLT" CAPACITY OmAh
" . " VOLTAGE _0.000V
END:TEMPERATURE CURRENT ¥ 0.00A
"END:CAPACITY " RESISTANCE __0.0mQ

BATT TEMP _ _0.0°C
"END:FLAT CHECK "

"END:TIMER "
"CHK:MATCHED "
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h S

D:C>D

[ NORMAL ] DISCHARGE
CYCLE D:C>D 0/10

TIME _0:00:00
CAPACITY OmAh
VOLTAGE _0.000V
CURRENT -_0.00A
RESISTANCE __0.0mQ
BATT TEMP —0.0°C

i

D

'

v

[ CYCLE ] DELAY

LEFT TIME __Om 00s
CYCLE __GCD _1/10
OUTPUT _0.000V
BATT TEMP __0.0°C

i

)

)

L

v
[ NORMAL ] CHARGE
CYCLE C>D 1/10
TIME _0:00:00
CAPACITY _____ OmAh
VOLTAGE _0.000V
CURRENT +_0.00A
RESISTANCE __0.0mQ
BATT TEMP _0.0°C

i

)

L

L

A4
[ CYCLE ] DELAY
LEFT TIME _ _Om 00s
CYCLE __CD _1/10
OUTPUT _0.000V
BATT TEMP __0.0°C

i

L}

L

)

A4
[ NORMAL ] DISCHARGE
CYCLE C>D 1/10
TIME _0:00:00
CAPACITY ___ OmAh
VOLTAGE _0.000V
CURRENT -_0.00A
RESISTANCE __0.0mQ
BATT TEMP __0.0°C

i

e i

'

v

[ NORMAL ] DISCHARGE
END: CUTOFF-VOLT10/10

TIME _0:00:00
CAPACITY _____ OmAh
VOLTAGE _0.000V
CURRENT -_0.00A
RESISTANCE __0.0mQ
BATT TEMP —0.0°C

C>D

; ___________
[ NORMAL ] CHARGE
CYCLE C>D 1/10
TIME _0:00:00
CAPACITY OmAh
VOLTAGE —0.000V
CURRENT +_0.00A
RESISTANCE _ 0.0mQ
BATT TEMP  _ 0.0°C

H

1

1

1

v

[ CYCLE ] DELAY

LEFT TIME __Om 00s
CYCLE __C>D _1/10
OUTPUT _0.000V
BATT TEMP —0.0°C

\
)
)
1
v
[ NORMAL ] DISCHARGE
CYCLE C>D 1/10

TIME _0:00:00
CAPACITY _____ OmAh
VOLTAGE _0.000V
CURRENT -_0.00A
RESISTANCE __0.0mQ
BATT TEMP  __0.0°C

; i

i 1

' 1

------ 1

v

[ CYCLE ] DELAY

LEFT TIME _ _Om 00s
CYCLE __C>D _1/10
OUTPUT _0.000V
BATT TEMP __0.0°C
i
......... Y | O p——
v
[ NORMAL ] DISCHARGE
END: CUTOFF-VOLT10/10
TIME _0:00:00
CAPACITY ___ OmAh
VOLTAGE _0.000V
CURRENT -_0.00A
RESISTANCE _ _0.0mQ
BATT TEMP _0.0°C
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D>C
Feeeemeemme—aaa
v
[ NORMAL ] DISCHARGE
CYCLE D>C 1/10
TIME _0:00:00
CAPACITY ___ OmAh
VOLTAGE _0.000V
CURRENT -_0.00A
RESISTANCE _ 0.0mQ
BATT TEMP _ 0.0°C
:
'
'
v
[ CYCLE ] DELAY
LEFT TIME __Om 00s
CYCLE __D>C _1/10
OUTPUT _0.000V
BATT TEMP _ 0.0°C
'
]
'
v
[ NORMAL ] CHARGE
CYCLE D>C 1/10
TIME 0:00:00
CAPACITY OmAh
VOLTAGE _0.000V
CURRENT +_0.00A
RESISTANCE _ 0.0mQ
BATT TEMP _ 0.0°C
g i
1 1
1 1
-------- 1
v

[ CYCLE ] DELAY

'
'
'
'
'
'
'
'
'
H CYCLE __D>C
)
)
'
)
)
)
)
'

LEFT TIME __Om 00s
_1/10
OUTPUT _0.000V
BATT TEMP  _ 0.0°C
H
1
[ Yy pp—— s i vl e s
[ NORMAL ] CHARGE
END:DELTA-PEAK 10/10
TIME _0:00:00
CAPACITY OmAh
VOLTAGE —0.000V
CURRENT +_0.00A
RESISTANCE _ 0.0mQ
BATT TEMP _ 0.0°C
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[PRE-DCHG] DISCHARGE [ NORMAL ] CHARGE
TIME _0:00:00 TIME _0:00:00
CAPACITY ___ OmAh CAPACITY OmAh
VOLTAGE _0.000V VOLTAGE _0.000V
CURRENT —_0.00A CURRENT +_0.00A
RESISTANCE _ 0.0mQ RESISTANCE _ 0.0mQ
BATT TEMP _ 0.0°C BATT TEMP _ 0.0°C
: :
1 '
1 ]
1 '
v A\
[DCHG>STEP] DELAY [ TIMER ] DELAY [ NORMAL ] CHARGE
END:DELTA-PEAK
TIME _0:00:00
LEFT TIME _Om00s | | LEFT TIME __Om 00s CAPACITY OmAh
OUTPUT _0.000V OUTPUT _0.000V VOLTAGE _0.000V
BATT TEMP _ 0.0°C BATT TEMP _ 0.0°C CURRENT +_0.00A =
RESISTANCE _ 0.0mQ # \,
15/12/2007 am11:15:00 BATT TEMP _ 0.0°C 7
! ! tadowanie rozpoczyna sig
i B Sk ' tutaj
v v v '
[ 4STEP JCHARGE [ REPEAK ] CHARGE [ REPEAK ] CHARGE .
STEP=01 [i] [r] END:DELTA-PEAK 1/05 CYCLE NUMBER  1/05 !
TIME _0:00:00 TIME _0:00:00 TIME _0:00:00 ¢
CAPACITY ___ OmAh CAPACITY ___ OmAh | ______ CAPACITY ____ OmAh i
VOLTAGE _0.000V VOLTAGE _0.000V VOLTAGE _0.000V :
CURRENT +_0.00A CURRENT +_0.00A . CURRENT +_0.00A _—
RESISTANCE __0.0mQ RESISTANCE _ 0.0mQ ,{@ RESISTANCE __0.0mQ Q;):
BATT TEMP _ 0.0°C BATT TEMP _ 0.0°C \Z BATT TEMP _ 0.0°C !
H i i
1 ) 1
1 ) 1
1 ) 1
v v !
]
[ 4STEP ]CHARGE [ REPEAK ] DELAY i
STEP=02 T[i] [r] 1
TIME _0:00:00 i
CAPACITY _____ OmAh LEFT TIME __Om 00s !
VOLTAGE _0.000V CYCLE NUMBER _0/00 '
CURRENT +_0.00A OUTPUT _0.000V o
RESISTANCE _ 0.0mQ BATT TEMP _ 0.0°C @;
BATT TEMP _ 0.0°C 7y
]
: ; ¢
i ) '
: ! '
________________ 1
\4
[ 4STEP ]CHARGE
STEP=03 [i] [r]
TIME —0:00:00
CAPACITY ___ OmAh
VOLTAGE _0.000V
CURRENT +_0.00A
RESISTANCE _ 0.0mQ
BATT TEMP  _ 0.0°C
i
)
]
v
[ 4STEP ]CHARGE [ 4STEP ]CHARGE
STEP=04 [i] [r] END:DELTA-PEAK
TIME _0:00:00 TIME _0:00:00
CAPACITY _____OmAh | »| CAPACITY ____ OmAh
VOLTAGE _0.000V VOLTAGE _0.000V
CURRENT +_0.00A CURRENT +_0.00A
RESISTANCE _ 0.0mQ RESISTANCE _ 0.0mQ
BATT TEMP _ 0.0°C BATT TEMP _ 0.0°C
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BALANCE  [i=0.000V

oA,

0.000vVc 0.000Vy=A

Tyre Heater:

TYRE HEATER <1/1>
SET TIME 1 __Omin
SET TEMP 1 _o°C
DELAY TIME __Omin
SET TIME 2 __Omin
SET TEMP 2 0.0°C

CURRENT LIMIT 0.0A

Motor Run:

MOTOR Break-In <1/3>

SET VOLT _0.00V
SET TIME __Om _Os
RUN TIME 000m 00s
VOLTAGE _0.00V
CURRENT _0.00A
Program Mode <2/3>

1st 2nd 3rd 4th
V>_0.0 _0.0 _0.0 _0.0
T> _Om _Om _Om _Om
D> _Om _Om _Om _Om
SPEED:0 CYCLE: _O
_0.00V _0.00A _OCYCLE
__Om00s -00000s

MOTOR Test

Test voltage
1st _0.0Aavg
2nd _0.0Aavg
3rd _0.0Aavg
4th _0.0Aavg
5th _0.0Aavg
6th _0.0Aavg

<3/3>

0.0V
_0.0Apk
—0.0Apk
_0.0Apk
—0.0Apk
_0.0Apk
_0.0Apk

DIAL
BALANCE <1/4>  |7500 \¥
BATT CELLS _OCELL
PACK VOLTS _0.000V
AVG VOLTS _0.000V
GAP VOLTS _0.000V
MAX NO. 0  _0.000V
<«—DAL fg)| MIN NO. O _0.000V
2sec. g
==0PERATING==
7 T SET TIME 1 __Omin
SET TEMP 1 T e |
Y~ | DELAY TIME _Omin
RUN TIME _ Om _00s
e TEMPERATURE __0.0°C >
@ CURRENT _0.0A ( )
**COMPLETED**
SET TIME 2 __Omin
SET TEMP 2 _o0°C
‘. ........
RUN TIME _ Om _0Os
TEMPERATURE __0.0°C
CURRENT _0.0A
=—OPERATING==
Ny SET VOLT _0.00V
SET TIME Somdos|
w_____~ | RUN TIME 000m 00s
P VOLTAGE _0.00V —
(> CURRENT —0.00A (‘;)
7 #
—OPERATING==
1st 2nd 3rd 4th
Ry V>_0.0 _0.0 _0.0 _0.0
> _Om _Om _Om _Om |
D> _Om _Om _Om _Om
V\_/ SPEED:0 CYCLE: _0O
_0.00V _0.00A _OCYCLE
) __Om0O0s -00000s
—OPERATING==
Test voltage 0.0V
1st _0.0Aavg _0.0Apk
2nd _0.0Aavg _0.0Apk | _______
3rd _0.0Aavg _0.0Apk
4th _0.0Aavg _0.0Apk
5th _0.0Aavg _0.0Apk
6th _0.0Aavg _0.0Apk
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BALANCE <2/4>
CELL NO. 1 _0.000V
CELL NO. 2 _0.000V
CELL NO. 3 _0.000V
CELL NO. 4 _0O.000V
CELL NO. 5 _0.000V
CELL NO. 6 _0.000V
CELL NO. 7 _0O.000V
5
==0PERATING==
SET TIME 1 Omin
SET TEMP 1 0°C
>DELAY TIME Omin
RUN TIME Om _00s
TEMPERATURE __0.0°C
CURRENT _0.0A
i
]
'
]
A\
==0PERATING==
SET TIME 2 __Omin
SET TEMP 2 —<0C
RUN TIME __Om _00s
TEMPERATURE __0.0°C
CURRENT _0.0A
**COMPLETED**
SET VOLT _0.00V
SET TIME —Om _Os
RUN TIME 000m 00s
VOLTAGE _0.00V
CURRENT _0.00A
**COMPLETED**

1st 2nd 3rd 4th
V>_0.0 _0.0 _0.0 _0.0
T> _Om _Om _Om _Om
D> _Om _Om _Om _Om
SPEED:0 CYCLE: _0O
_0.00V _0.00A _OCYCLE

@

__Om00s -00000s
**COMPLETED**

Test voltage 0.0V
1st _0.0Aavg _0.0Apk
2nd _0.0Aavg _0.0Apk
3rd _0.0Aavg _0.0Apk
4th _0.0Aavg _0.0Apk
5th _0.0Aavg _0.0Apk
6th _0.0Aavg _0.0Apk
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13. Ekran menu dziatania
13-1 Ekran tadowania, roztadowania dziatania
a. Ekran dziatania

<DISPLAY1> (wysSwietlacz 1)

Jest to pokazane podczas pracy CHARGE, DISCHARGE, STEP-CHARGE, CYCLE. (tadowania,
roztadowania, tadowania krokowego, cyklu) (Czas dziatania, pojemnos¢, napiecie, prad, rezystancja,
temperatura zad.)

- Wybrany prgd mozna zmienié podczas pracy.

Prad mozna zmienié w trybach tadowania NORMAL, LINEAR, REFLEX, CC / CV, CV-LINK.

Pragd mozna zmieni¢ w trybie NORMAL, LINEAR, roztadowania, Prad nie moze by¢ zmieniany
jednoczesnie w trybie fadowania i roztadowania.

<DISPLAY2> (wyswietlacz 2)

EXP.FINSH (oczekiwane zakonczenie)
Oczekiwany czas ukonczenia jest wskazany.
Nie powinno to by¢ pokazywane w trybie Auto, tadowania / roztadowywania, cyklu.

FINISH TIME (czas ukonczenia)
Po zakonczeniu operacji i wyswietleniu komunikatu END **** (koniec) wyswietlany jest czas. Nie
powinno sie tego pokazywac podczas pracy.

CLOCK, DATE (zegar, data)
Wyswietlanie aktualnego czasu i daty.

CHG POWER RATE (ustawienia wskaznika poziomu mocy tadowania)

Mozna ustawi¢ moc w watach dla dwdch wyjsé.

Podczas fadowania na obydwu wyjséciach i jezeli moc w watach wzrasta na jednym wyjsciu, moc
wyjsciowego odpowiednika jest odpowiednio zmniejszana.

Szczyt Delta moze zostaé wykryty z powodu nagtej zmiany mocy w trybie NiCd / NiMH.

Wartos¢é uzytej mocy DC moze sie roznié¢ w zaleznosci od mocy wejsciowej AC lub DC. Ma sie rowniez
rozni¢ w zaleznosci od mocy tadowania wewnetrznego.

Przyktad 1)

Wewnetrzny limit mocy =360 W

Korzystanie z zasilania pragdem statym 15V /20 A (300 W)

Jesli moc jest ustawiona na 50%, CH1 = 150 W, CH2 = 150 W moze
by¢ uzywane zgodnie z wewnetrznym ograniczeniem mocy.
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Przyktad 2)

Wewnetrzny limit mocy = 360 W

Zasilanie wewnetrzne AC (120 W)

Jesli moc jest ustawiona na 50%, mozna zastosowac¢ CH1 =60 W, CH2 = 60 W zgodnie z
ograniczeniem mocy mocy AC. Jedno wyjscie ma maksymalng moc 250W.

Przykfad 3)

Wewnetrzny limit mocy = 360 W

Maksymalna moc wyjsciowa = 250 W

Zasilanie pragdem statym 15V / 30A (450W)

Jesli moc wyjsciowa jest ustawiona na 90% na wyjsciu 1, mozna uzy¢ 450 W X 90% = 405 W, ale moze
mie¢ maksymalnie 250 W ze wzgledu na ograniczenie mocy.

b. OPERATING GRAPHIC
Powinien by¢ aktywowany tak jak menu widoku danych powyzej pozycji 7.

c. BALANCER GRAPHIC
Powinien by¢ aktywowany jak menu rGwnowagi powyzej pos.6.

13-2. CYCLE OPERATION SCREEN (ekran dziatania cyklu)
Pokazuje kolejnos¢ dziatania cyklu.

13-3. STEP-CHARGE OPERATION SCREEN (ekran dziatania tadowania krokowego)

- Pokazuje kolejnos¢ STEP-CHARGE (tadowania krokowego)

- Jesli ustawione jest “DISCHARGE OFF” (roztadowanie wytgczone), Zaczekaj na czas rezerwy, a
nastepnie rozpocznij fadowanie.

- Jesli ustawione jest “DISCHARGE ON” (roztadowanie wigczone), Najpierw roztadowuje sie, a
nastepnie czeka na czas rezerwy.

- Jesli ustawione jest “DISCHARGE ON” (roztadowanie wigczone), Odczekaj minute, a nastepnie
rozpocznij tadowanie.

-P okazuje uzywany numer kroku i status IMPULSE i REFLEX

13-4. REPEAK CHARGE OPERATION SCREEN (ekran tadowania )

Pokazuje kolejnos¢ tadowania REPEAK

13-5. TYRE HEATER OPERATION SCREEN (ekran dziatania podgrzewacza do opon)

- Powinno to zosta¢ uaktywnione, podobnie jak ekran konfiguracji, a "== OPERATING ==" powinien

by¢ wyswietlony w gérnej linii ekranu.
-Wszystkie parametry mozna zmienié podczas pracy.
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13-6. MOTOR OPERATION SCREEN (ekran dziatania silnika)
- Powinno to zosta¢ uaktywnione, podobnie jak ekran konfiguracji, a "== OPERATING ==" powinien

by¢ wyswietlony w gérnej linii ekranu.
- Wszystkie parametry mozna zmienic¢ podczas pracy
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14. Ekran komunikatow btedéw
Btad pojawi sie na wyswietlaczu LCD.

www.conrad.pl

[  INPUT VOLTAGE ]

* The present input
voltage is _0.00V.

* Please check the
input voltage.

* The input voltage
must be 11-15V.

NO BATTERY ]
* A battery is not
connected to the
output
* Please connect the
battery to the
output then
restart !

[ REVERSE POLARITY ]
* A battery 1is
connected to the
output in reverse !

* Please correctly
connect the battery
to the output.

[  OPEN CIRCUIT 1

* A battery 1is
disconnected during
an operation.

* Please reconnect
the battery and
restart!

[ SHORT-CIRCUITED ]

* Qutput short-
circuited.

* Please check the
output.

[LOW OUTPUT VOLTAGE ]

* Qutput voltage is
Tower than the
selected cells or
voltages

* Please select
proper cells or
voltages

[HIGH OUTPUT VOLTAGE]

* Qutput voltage is
higher than the
selected cells or
voltages

* Please select
proper cells or
voltages

[TEMPERATURE SENSOR ]
* A temperature
sensor is connected
in reverse or is
defective.

[ BAT. TEMP TOO LOW ]
* Battery temp 1s too
Tow to be operated!

OUTPUT _0.000V
BATT TEMP —0.0°F

[ BAT. TEMP TOO HIGH]
* Battery temp 1s too
high to be operated!

OUTPUT _0.000V
BATT TEMP _0.0°F

[ INTERNAL TEMP ]
* Internal temp is
too hot !

* Contact Hobby
Services if this
message appears
often.

[DATA COMMUNICATION ]
* Something is wrong
with the internal

circuit.
* Contact Hobby
Services

[ BAL.VOLTAGE HIGH ]
* Balancer cells
voltage is too
high 11
over cell 1is [0]

[ BAL.VOLTAGE LOW ]
* Balancer cells
voltage i1s too
Tow 1!!
low cell is [0]

[ CALIRATION DATA ]
*Either calibration
data or internal
circuit might have
been damaged.

[ LINK COMMAND

* Link order failed !
Error occured in the
counterpart channel !

[ NO SENSOR ]
* A temp-sensor 1s
not connected to the
port

* Please connect the
temp-sensor to the
port then restart !

[MOTOR OVER CURRENT ]

* Please reconnect
the motor and
restart!

[ CONNECTION ]

* selected cells and
cells connected to
the balancing port
are different !

* Please recheck and
restart !

[ MOTOR FUNCTION ]
* Can not start the
motor function,
because other Output
is used !

* Please stop other
Output function to
start the motor !
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15. Specyfikacja techniczna

Akumulatory /baterie:

Prad tadowania / moc

100 mA do 20,0 A / maks. Catkowita moc 120 W przy wewnetrznym zasilaniu 100 mA do 20,0 A /
maks. 2x 180 W do korzystania z obu wyjsé lub 1x 250 W do uzywania tylko jednego wyjscia z
zewnetrznym zasilaniem 11 ... 15V DC

Prady roztadowania / moc
100 mA do 10 A/ maks. 80 W

Akumulatory Ni-Cd i Ni-MH:
[ Tord o - T o =4 0T 11V OO TSSOSO 1-18 ogniw

POJEIMNOSCE ...t ettt ettt te s te st e e et et e b s aesarseae st sbe b nn e sansesaerasannes min. 0,1 Ah do 9,9 Ah

Baterie litowe:

[ Tord o F= T4 oY 1V VAU 1-7 ogniw
NaAPIECIE OZNIWA.....ccuvieeieeeectieecreee ettt 3,3 V (LiFe), 3,6 V (Lilo) / 3,7 V (LiPo / LiMn)
POJEIMNOSC ..ottt ettt ettt et sbe e beeteete st ebbetbesbesbe s e ense st sbeetestnaaaasenn min. 0,1 Ah do 20,0 Ah

Akumulatory otowiowo-kwasowe:

LICZDA OZNIW ettt ettt e ettt et b sbeebeetesab e s ebaesbensennnnns 1,2,3,4,5,6,12 ogniw
Napiecie aKUMUIGLOIa .....ccccuviiiiccieee e e e e e 2,4,6,8,10,12,24V
oY [=T0T s o 1Y o 0,1-45 Ah
Podstawowe:

Zakres napiecia roboczego WejJSCIE DC ........uuveeieiieee ettt ete e e et e e e e 11,0do 15V
Zakres Napiel WEJSCIOWYCH AC ......cco ittt sttt e bt et re s sae st st e e e e anbees 100 ~ 240V
Wymagana bateria SAMOChOdOWA .........cccieiceie et st aee s 12 V, min. 50 Ah
Wymagane zasilanie SIECIOWE .......ccoveeeriiiiniieeenieeeriee e 11-15V, min. 5-40A stabilizowanel)
Obcigzenie prgdem JatOWYM OK. ...c.ccoiieieirriice ettt ettt st st e e aes e raen s 0,3..06A
Z19Cze balansera ......coceeeveeeecieeeeeeeee e 1...7 ogniw NiMH / NiCd / LiPo / Lilo / LiFe
Prad rOWNOWAZGCY ..ccveucveeeeeieeerirerere s eesereteeseeesseseresasesseas NiMH / NiCd: 0.3A, LiPo / Lilo / LiFe: 0.4A
LAY Ty ol T PRSP 12V DC max. 5A
OdCciecie NISKIEEO NAPIECI....c.cciieeie ettt e sttt et et e et saesbe st e e e s s beneesenees ok.11,0V
LT - T OO TSRS ok. 2,2 kg
WYMHAIY OK..veueiteiictie ettt r ettt eren et seenns (szer. X gt. X wys.) 230 x 225 x 83 mm

Wszystkie dane zaktadajg napiecie akumulatora samochodu 12,7 V.
Podane wartosci sg wytycznymi i moga sie rézni¢ w zaleznosci od stanu baterii, temperatury itp.

Strona 57 z 58

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



(ONRrRAD

www.conrad.pl

1) Gdy zasilany jest przez gtéwny zasilacz, tadowarka dziata poprawnie tylko, jesli zasilacz jest
odpowiedni pod wzgledem napiecia, stabilnosci, maksymalnego obcigzenia itd. Mozesz unikngc
problemdw, uzywajac tylko zasilaczy, ktdre szczegdlnie polecamy.

Instrukcje dotyczace utylizacji

a_) Produkt

_—
Urzadzenie elektroniczne sg odpadami do recyclingu i nie wolno wyrzucac ich z odpadami
gospodarstwa domowego. Pod koniec okresu eksploatacji, dokonaj utylizacji produktu zgodnie z
odpowiednimi przepisami ustawowymi. Wyjmij wtozony akumulator i dokonaj jego utylizacji

oddzielnie
b) Akumulatory

hr¢

Ty jako uzytkownik koncowy jestes zobowigzany przez prawo (rozporzadzenie dotyczace baterii i
akumulatoréw) aby zwrécic¢ wszystkie zuzyte baterie i akumulatory.

Pozbywanie sie tych elementéw w odpadach domowych jest prawnie zabronione.
Zanieczyszczone akumulatory sg oznaczone tym symbolem, aby wskaza¢, ze unieszkodliwianie
odpaddéw w domowych jest zabronione. Oznaczenia dla metali ciezkich sg nastepujgce: Cd = kadm,
Hg = rte¢, Pb = otow (nazwa znajduje sie na akumulatorach, na przyktad

pod symbolem kosza na

Smieci po lewej stronie).

Uzywane akumulatory mogg by¢ zwracane do punktéw zbidrki w miejscowosci, w sklepach lub
gdziekolwiek sg sprzedawane. Mozesz w ten sposdb spetni¢ swoje obowigzki ustawowe oraz
przyczynic sie do ochrony

srodowiska.

W ten sposéb spetniajg Parstwo obowigzki prawne i wnoszg wktad w ochrone srodowiska.

http://www.conrad.pl
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