Drukarka 3D

Vellerman K8200
INSTRUKCJA ZLOZENIA
Nr produktu 409630
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000 — NARZEDZIA POTRZEBNE DO ZtOZENIA DRUKARKI 3D K8200

e KLASYCZNE SZCZYPCE DO PIERSCIENI ZEWNETRZNYCH (WALOW)

&

e KLUCZE IMBUSOWE 1.5-6 mm — ZESTAW 8 SZT

SZCZYPCE DO PIERSCIENI ZACISKOWYCH

11

lub

e

L

(VTSRP)

(WH26790)

(1620-8)

(1420-R8)

(STC30N)
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e LUT 60/40 1 mm 100g

- g;;

e WIHA - SOFTFINISH WKRETAK 3 x 100 mm

=

e 5" CEGI BOCZNE ZE SCIAGACZEM IZOLACII

e 3 %-MULTIMETR CYFROWY

e SUWMIARKA CYFROWA- 150 mm / 6" - 0.01 mm

(SOLD100G)

(WHO00687)

(VT109 or VT109N)

(DVIVM840)

(DCA150)
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e MIARA TASMOWA ZWIJANA 3 m

WL’@"””" /MM

e 6SZT.IGtY Z TWORZYWA SZTUCZNEGO

e 5-SZT. PILNIKI DIAMENTOWE

(HRUT3PRO)

(VTPT)

(VTDF2)
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001 — ZLOZENIE WSPARCIA CEWKI

Wzig¢ torbe opisang 1 z opakowania, wewnatrz powinny by¢ ponizsze

elementy:

(8,
;
\

((’ { A

e

Zaczynajac od lewej preta gwintowanego w kolejnosci:

e 1 x M6 nakretka blokujaca
e 1 x M6 mata podktadka

e Uchwyt montazowy ustawiony jak na zdjeciu ponizej

e 1 x M6 mata podktadka
e 2 x M6 nakretka

e 1 x M6 mata podktadka
e 1 x M6 duza podktadka
e 1 x M6 mata podktadka
e 2 x M6 nakretka

e 2 x M6 nakretka

e 1 x M6 mata podktadka
e 1 x M6 duza podktadka
e 1 x M6 mata podktadka
e 1 x M6 nakretka blokujgca
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Zostaw troche dodatkowego gwintu po lewej (okoto 10 mm lub 0,39 "):
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Nastepnie dokrec wszystkie nakretki, wynik powinien wygladac¢ tak:

Odtdz te czesc na bok, potrzebujesz jej pdzniejszym etapie.
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002 — SKEADANIE X CARRIAGE (sanek X)

Wyciggnij element CARRIAGE X z opakowania.

We?z torebke oznaczong numerem 3 z pudetka, nalezy mieé te czesci:

@ (O @ Q,
O © @ @

Teraz wez 4 kawatki, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego plastikowe czesci (BEARING CLAMP X):
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Umiesc srube M5 i przektadnie zebatg M5 w ptycie X CARRIAGE, jak pokazano na rysunku. Zwré¢ uwage na
orientacje ptyty aluminiowej. Czerwona strzatka pokazuje troche otworu, upewnij sie, ze otwor wyréwnuije sie jak
na zdjeciu
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ponizej:

Obré¢ ptytke X CARRIAGE i umiesé ptaskg podktadke M5 | nakretke M5 na Srubie M5 tka jak pokazano na
rysunku. Nie dokrecaj nakretki!
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Nasuni 1 z elementéw BEARING CLAMP X na nakretke | podkfadke jak to pokazano na kolejnym zdjeciu. Recznie
dokreé ten zespdt. Ta czes¢ powinna sie poruszaé swobodnie, ale nie odpada¢, pézniej w konstrukcji zblizymy
ten kawatek.
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Zespot powinien wygladad tak:
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Powtorz to 3 razy w pozycjach pokazanych na zdjeciach. Pamietaj, nie dokrecaj w petni nakretek. Tylko dokrec
palcami.

Teraz wez szczypce do pierscieni, pierscien | tozysko liniowe LM10UU:
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Uzyj szczypiec aby delikatnie umiescic¢ pierscien na tozysku liniowym LM10UU.

Wsun fozysko z pierscieniem w uchwyt BEARING CLAM X:
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Uzyj szczypiec do pierscieni aby delikatnie umiesci¢ drugi pierscien zaciskowy na fozysku liniowym:

~ ,
- :

Rl
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Powtdrz czynnos¢ trzykrotnie aby zatozy¢ wszystkie tozyska w uchwyty:

Woyciagnij torebke oznaczong numerem 4 z pudetka, powinny znajdowac sie w niej te czesci. Zwrd¢ uwage na
element z tworzywa sztucznego (ADJUST SCREW BRACKET), znajduje sie on w torebce z elementami z tworzywa.

str. 16



E
\ i

R |

iR

RREER]

LSRRI TR Pl

:

@ :-
%
‘: & "’

W16z matg nakretke M3 do uchwytu ADJUST SCREW BRACKET tak jak to
pokazano na zdjeciu:
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W16z srube M4 z podktadka zgbkowang tak, jak to widac na kolejnym zdjeciu. Zwré¢ uwage na czerwong
strzatke, ktora pokazuje, tylko jedng strone X CARRIAGE. Trzeba wiozy¢ srube z tej strony.
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Powinno to wyglada¢ nastepujaco:
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Umie¢ plastikowy ADJUST SCREW BRACKET z nakretka M3 na srubie tak jak to pokazano na
zdjeciu:

Umies¢ podktadke oraz nakretke M4 na srubie i dokre¢ wszystko:
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»

Umies¢ podktadke zgbkowang i nakretke M3 nut w dtugiej srubie | dokre¢ nakretke M3 w elemencie z tworzywa
sztucznego:
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Wyciggnij torebke z numerem 5 z pudetka, powinienes mieé nastepujgce elementy. Zwrd¢ uwage na element z
tworzywa sztuczengo, (ADJUST SCREW BRACKET), znajduje sie w torebce z elementami z tworzywa sztucznego.
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Wez takze 4 uchwyty tozyska Y (BEARING CLAMP Y) widoczne na kolejnym obrazu z torebki z elementami z
tworzywa sztucznego:
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Wkreci¢ srube M4 za pomocg myjki zebatej M4, jak pokazano na ptycie SUPPORT BED SUPPORT (mniejsza ptyta
aluminiowa). Zwrd¢ uwage na orientacje ptyty aluminiowej. Upewnij sie, ze jest doktadnie tak jak na zdjeciu.
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W16z niewielkg nakretke M3 wewnatrz tgcznika ADJUST SCREW BRACKET:
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Umies¢ go na Srubie M4. Zwré¢ uwage na orientacje ptyty SUPPORT BED. Upewnij sie, ze jest doktadnie tak jak na
zdjeciu.

Umiesci¢ podktadke M4 i nakretke M4 na Srubie i dokrecié¢ wszystko.
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Wkre¢ dtugg Srube M3 za pomocg nakretki zebatej M3 i nakretki M3 w uchwycie ADJUST SCREEW BRACKET, jak
pokazano na rysunku:
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Przesungc tozysko liniowe LM8UU w elemencie BEARING CLAMP Y, jak pokazano na
rysunku

Powtdrz to jeszcze trzy razy:
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Uzyj szczypiec okragtych, aby starannie dopasowac pierscien wokét tozyska
liniowego LM8UU.
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Wez srube M5 i podktadke zebatg zebatg M5 i wtdz je do ptyty SUPPORT PLATE:

Obrdé¢ ptyte i uzyj myjki M5 i Sruby M5. Nie dokrecaj tej nakretki.
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Przesun uchwyt tozyska Y na podktadke i Srube w nastepujacy sposéb.

Powtdrz ten proces jeszcze 3 razy, zespot powinien wygladac tak:
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Ten element bedzie nazywany w instrukcji BED SUPPORT CARRIAGE.
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We? te elementy (BIG Y ROD CLAMP, Y ROD CLAMP RIGHT oraz Y ROD CLAMP LEFT) jak pokazano na rysunku
ponizej z worka zawierajgcego czesci z tworzyw sztucznych:

We? torebke z etykietg 6 z pudetka, nalezy miec te czesci:
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Uzyj dtugich srub M6 z podktadkami zebatymi M6 w nastepujacy sposéb
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Przesun czesé BIG Y ROD CLAMP na boku 3 $rub i podkfadek M6:

Dokrec 3 sruby M6.
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Z woreczka oznaczonego 7 uzyskuj dwa gtadkie prety o srednicy 8 mm (0,31 ") i dtugosci 32,5 cm (12,8").

6 27 28 29 31 32 33 34 35 36 37 38
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Umies¢ dwa prety w czesci BIG Y ROD CLAMP.

Kl

=

Przesurh BED SUPPORT CARRIAGE na te dwa prety. Zwré¢ uwage na orientacje.
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Przesun dwie mniejsze plastikowe elementy (Y ROD CLAMP LEFT i Y ROD CLAMP RIGHT) na $rube i podktadke i
upewnij sie, ze prety sg odpowiednio dopasowane w tych elementach.
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Dokre¢ mocno te Sruby.

Upewnij sie, ze pomiedzy punktami oznaczonymi czerwong strzatkg znajduje sie
wystarczajgca ilos¢ przestrzeni.
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Teraz, przesuwajac element BED PLATE SUPPORT CARRIAGE w lewo iw prawo, mozna dokreci¢ Sruby, ktére
utrzymujg tozyska liniowe LM8UU na miejscu. Podczas napinania tych srub nalezy zapewni¢ gtadki ruch. Jesli ruch
nie jest ptynny, poluzuj sruby i zacznij je napina¢ ponownie.

Uzyj sruby M5 i duzej podkfadki M5 w nastepujgcy sposob:

str. 45



Mata podktadka M5 i nakretka blokujgca M5 na drugim koncu. Nie dokrecaj nakretki blokujacej. Po prostu jg natéz tak,
aby nie spadta. Wrécimy do tej czesci za kilka krokéw.
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We? torebke oznaczong numerem 8 z pudetka, nalezy mieé te czesci:
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Znajdz element(MOTOR MOUNT), jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego plastikowe czesci:
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We?z 1 silnik z opakowania oznaczonego 9.
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Uzyj 2 srub M3 z podktadka M3, aby przykreci¢é MOTOR MOUNT do silnika. Zwré¢ uwage na orientacje przewodoéw.

Wkrec 2 sruby M4 w nastepujgcy sposob:
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Umies¢ zespot w nastepujgcy sposéb na X CARRIAGE i uzyj 2 M4 podktadek zebatych i srub M4 do mocowania
silnika. Upewnij sie, ze silnik jest zamontowany poziomo i pod katem 90 ° z pretami, a przewody przechodzg przez
duzy otwér X CARRIAGE.
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Wez torebke oznaczong numerem 10 z pudetka, nalezy miec te czesci:
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Przetnij pas w jednym miejscu.
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Teraz z jednego korica odmierz odlegtos¢ dtugosci 63.5 cm (25") lub 127 zebdw. Pomiar ten jest niezwykle wainy.
Rekomendujemy potaczy¢ liczenie zebéw z mierzeniem zanim pas zostanie uciety.

Druga czes¢ powinnoa mie¢ dtugos¢ okoto 86 cm (33.9"). Na tym etapie konstrukcji potrzebny jest pas o dtugosci.
63.5 cm (25"). Zachowaj element o dtugosci 86 cm (33.9") do pdzniejszego uzycia.
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Wez elementy (BELT CLAMP A and BELT CLAMP B) pokazane ponizej z torby z elementami z tworzywa
sztucznego:
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Wez koto pasowe i matg srube blokujaca M3.
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Wkreci¢ srube do kota pasowego.
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Przesun koto pasowe na wale silnika, jak pokazano na rysunku i dokreé mata
$rube blokujaca.
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Odkre¢ srube i podktadke na zamontowany wczesniej BIG Y RAMP CLAMP.
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Umies$¢ maty aluminiowy uchwyt, jak pokazano na rysunku i dokre¢ zespot.
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Uzyj Sruby M5, podktadek 625, 6 podktadek M5 i 2 duzych podktadek M5 do montazu:

Uzyj nakretki blokujgcej M5 i podktadki M5 i zamocuj zespét, jak pokazano na rysunku. Nie dokrecaj tego
zespotu.
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Wez dtugg srube M5, pasek i 2 plastikowe elementy (BELT CLAMP A i BELT CLAMP B).
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71617 je tak, jak pokazano na rysunku. Zwréé uwage, ze taSma znajduje sie pomiedzy zaciskami doktadnie tak jak na
zdjeciu.
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Uzyj podktadki i sruby M5, aby zabezpieczy¢ zespét BED SUPPORT CARRIAGE jak to pokazano na zdjeciu:
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Owin pas wokot kota pasowego i wokot tozyska 625 BEARING. Teraz dokrec $rube za pomocg 625 BEARING, jak pokazano
na rysunkach, aby spowodowac napiecie na pasie.
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Wez torebke oznaczong numerem 11 z pudetka, nalezy mieé te czesci:
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Wyszukaj elementu (MICROSWITCH MOUNT ze zdjecia z torby z elementami z tworzywa sztucznego:
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W16z 2 Sruby M3 z podktadkami M3, jak okazano na zdjeciu:
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Doda¢ mikroprzetgcznik i 2 m3 podktadke zebatg i 2 Sruby M3. Dokrec¢ Sruby.
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Wytnij 10 mm (0,39 ") dZwigni mikrotgcznika, uwazaj, aby nie nacig¢ zbyt duzo.
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Zatdz pozostate sSruby M3 w elemencie X CARRIAGE tak jak na rysunku:
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Uzyj podktadki zebatej m3 oraz sruby M3 aby trzymac go w miejscu. Nie dokrecaj tej Sruby.

RS
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Wsun uchwyt mikroprzetgcznika MICROSWITCH MOUNT pod podktadke jak pokazano na zdjeciu. Dokreé nakretke
recznie.

Upewnij sie, ze wkret na wozku BED support carriage uruchamia mikrotgcznik, jak pokazano na ponizszych zdjeciach. Jesli nie
jest to mozliwe, mozna rozluznic cztery sruby, ktére przytrzymuja elementy BEARING CLAMP Y na swoim miejscu, przesun
ptyte podpodtogowa w lewo lub w prawo i ponownie dokrec¢ sruby, zapewniajac ptynny ruch.
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Teraz zakonczytes drugi rozdziat swojej budowy. Powiniene$ mie¢ kompletny X CARRIAGE, jak pokazano na rysunku ponizej:
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003 - SKLADANIE RAMY

We? jeden profil aluminiowy o dtugosci 450 mm (17,7 ") z pudetka.
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Wez jeden profil aluminiowy o dtugosci 416 mm (16.4") z pudetka.
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We? torebke oznaczong numerem 14 z pudetka. Powiniene$ mie¢ 14 uchwytéw katowych:
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Nasun 2 z nich z kazdej strony PROFILU ALUMINIOWEGO 450 mm (17.7").
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Nasun profil aluminiowy 416 mm (16.4") na kazda strone profilu aluminiowego 450 mm (17.7").
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416mm

416mm

Dokre¢ wszystkie sruby mocno i upewnij sig, ze wszystkie katy sg réwne 90° i wszystkie profile sg spasowane.
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Powinienes otrzymac:
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Wez torebke oznaczong numerem 15 z pudetka. Powinienes miec te czesci:

E
=

We? torebke oznaczong numerem 16 z pudetka. Powiniene$ mieé torbe z 34 nakretkami kwadratowymi:
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Na $rubie musi by¢ nakretka M5. Nakre¢ nakretke M5, ptaska podktadke M5 i nakretke kwadratowg M5 na stopke. Powtérz to
4 razy. Nie dokrecaj tych nakretek.

Nasungc te zespoty na konce kazdego profilu aluminiowego 416 mm (16,4 ").
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Dokreé nakretki mocno jak na zdjeciu ponize;j:
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Rama powinna wyglada¢ nastepujgco:
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We?Z dwie prety z worka oznaczonego symbolem 7. Te prety powinny mie¢ Srednice 10 mm (0,39 ") i dtugo$¢é 450 mm
(17,7").
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Wsun dwa prety do tozysk liniowych, jak pokazano na ponizszych zdjeciach:
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Teraz wez 4 elementy, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego plastikowe czeéci (ROD CLAMP X):

Nasun te element na konce kazdego z pretéw.
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Wez wszystkie sruby M5 z worka oznaczonego numerem 17.
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W16z te $ruby do kazdego z elementéw ROD CLAMP X w nastepujacy sposéb:
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Nakre¢ nakretke kwadratowg M5 na kazdej z srub. Nie dokrecaj tych nakretek.

Element X CARRIAGE powinien wyglagdac¢ nastepujgco:
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Teraz nasun X CARRIAGE na rame jak to pokazano na zdjeciu. Najpierw strone z silnikiem.
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Teraz nasun 2 kwadratowe nakretki M5 na prawy profil aluminiowy jak pokazano na rysunku:
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Teraz nasun 1 kwadratowg nakretke M5 na lewy profil aluminiowy jak pokazano na rysunku
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Nasun element X CARRIAGE dalej, az bedzie ok. 4 mm (0,16 ") pomiedzy pierwszym elementem ROD CLAMP X a elementem
ANGULAR MOUNT na koncu ramy. Upewnij sie, ze X CARRIAGE jest ustawione poziomo i réwnolegle do wnetrza ramy. Sprawdz
réwniez, czy elementy BEARING CLAMP X s nadal w odpowiednim miejscu. Sruby trzymajace te elementy na miejscu powinny
by¢ tylko dokrecone recznie.

=0 130

Teraz nasun uchwyt katowy na kazdy pret na otwartej stronie ramy.
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We? jeden profil aluminiowy o dtugosci 450 mm (17,7 ") i wsun go w dét na dwa uchwyty katowe.
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Teraz nasun profil aluminiowy i 2 uchwyty kagtowe wewnatrz ramy.
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Jesli profil aluminiowy jest spasowany z resztg ramy, mozna dokreci¢ wszystkie Sruby wspornikow.
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Teraz po upewnieniu sie, ze elementy BEARING CLAMP X s3 w dobrym miejscu, mozna dokreci¢ te sruby, blokujgc je.
Upewnij sie, ze X CARRIAGE moze poruszac sie swobodnie.

Sprawdz, czy X CARRIAGE jest wysrodkowany, nalezy odmierzy¢ ok. 93,50 mm (3,68 ") po kazdej stronie.
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Make sure you have enough clearance between the BEARING CLAMP Y pieces and the LINEAR BEARINGS in the
BEARING CLAMP X pieces. You can slide these bearings a few millimetres out of the way when there is not enough
clearance. The 2 carriages should now move freely along the full length of all the rods.

Upewnij sie, ze miedzy elementami BEARING CLAMP Y a tozyskami liniowymi i elementami BEARING CLAMP X znajduje sie

wystarczajgca ilos¢ miejsca. Mozesz zsung¢ te tozyska o kilka milimetréw, gdy nie ma wystarczajacej ilosci luzu. Dwa wozki
powinny teraz poruszac sie swobodnie wzdtuz catej dtugosci wszystkich pretow.
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004 — ZtOZENIE LEWEJ GORNEJ RAMY

We? jeden profil aluminiowy 500 mm (19,7 ") z pudetka.
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Przesun dwie kota zebate (z pudetka) na korcu profilu aluminiowego o dtugosci 500 mm (19.7 ").

Przesun ten zespo6t w lewym profilu BASE FRAME
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Przesun go dalej w dét profilu, az jego Srodek znajduje sie na wysokosci 16 cm (6,3 ") od krawedzi ramy
podstawy.
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Dokre¢ $ruby na uchwytach katowych..

Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 21.
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Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 21aTeraz wez 4 kawatki, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka
zawierajgcego plastikowe czesci (ROD CLAMP Z BIG). Zwré¢ uwage, by okragty otwor miat Srednice 10 mm (0,39 ").
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We?Z dwie prety z woreczka oznaczonego symbolem 7. Te prety powinny mie¢ srednice 10 mm (0,39 ") i dtugos¢ 345 mm
(13,6").
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Uzyj 4 nakretek kwadratowych M5, aby ztozy¢ nastepujacy element:
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Przesun 2 w lewym pionowym profilu aluminiowym, jak pokazano na ponizszych zdjeciach:
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Teraz przesun dwa elementy ROD CLAMP Z BIG na $ruby, jak pokazano na ponizszych zdjeciach.
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Upewnij sie, ze elementy ROD CLAMP Z BIG s3 jak najdalej od siebie, a nastepnie dokreé srube. Nie dokrecaj
sruby do konca.
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Umies¢ dwa prety w elementach ROD CLAMP Z BIG.
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Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 19.
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Teraz wez 4 elementy, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego plastikowe czesci (BEARING CLAMP Z BIG).
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Nasun 4 tozyska liniowe na elementy BEARING CLAMP Z BIG
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Uzyj szczypiec okragtych, aby doktadnie dopasowac pierScienie do kotnierzy po obu stronach 4 tozysk liniowych
LM10UU.
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Wez wszystkie czesci z woreczka oznaczonego numerem 20.

str. 124



Uzyj 2 $rub z tbem stozkowym M4, aby przymocowac maty profil aluminiowy do czesci Z CARRIAGE FRONT.

str. 125



Zwrd6¢ uwage na czerwone oznaczenia, upewnij sie ze potozenie jest prawidtowe.

Uzyj nakretek M4 i podktadek zebatych M4, jak pokazano na rysunku ponizej:

str. 126



Nasun podktadke M4 na dtugg Srube M4. Powtérz to 8 razy.

str. 127



Wsun srube z podktadka, przez Z CARRIAGE FRONT a nastepnie Z CARRIAGE. Upewnij sie, ze orientacja elementdw jest
doktadnie taka, jak na zdjeciu (uwazaj na czerwone strzatki).

Umies¢ pozostate sruby na swoim miejscu i uzyj podktadki M4 i nakretki blokujgcej M4 na kazdej Srubie. Nie dokrecaj Srub.

str. 128



Przesun 4 elementy BEARING CLAMP Z BIG pomiedzy 2 aluminiowymi ptytami i Srubami.

str. 129



Lekko dokre¢ sruby. Dokrecimy te sruby w pdZniejszym etapie procesu budowlanego.

str. 130



Przesun ten zespot na 2 pionowe prety. Zwré¢ uwage na orientacje.
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str. 132



Wez dwie z tych srub montowanych wczesnie;j:

Te sruby nalezy umiesci¢ w pionowym profilu tak, aby pasowaty do elementéw
ROD CLAMP Z BIG.

str. 133



Dokre¢ sruby. Nie dokrecaj ich jednak zbyt mocno.

str. 134



Upewnij sie, ze ta element Z CARRIAGE moze poruszac sie swobodnie w gore i w dét, mozna mocno dokrecic
wszystkie Sruby, ktdre zostaty wczesniej lekko przykrecone.
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005 — ZLOZENIE PRAWEJ PIONOWEJ RAMY

We? jeden profil aluminiowy 500 mm (19,7 ") z pudetka.
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Nasun dwia uchwyty katowe (z pudetka) na koncu profilu aluminiowego o dtugosci 500 mm (19.7 ).

str. 136



Przesun ten zespo6t w odpowiedni profil ramy podstawy. Przesun go do dotu, az jego Srodek znajdzie sie na
wysokosci 16 cm (6,3 ") od krawedzi ramy podstawy.
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Dokrec sruby uchwytéw katowych.

Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 22.

str. 139



Teraz wez kawatek, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego plastikowe czesci (BEARING CLAMP Z
SMALL).

str. 140




Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 23.

str. 141
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Wer’(nu pr )t z woreczka oznaczonego symbolem 7. Ten pret powinien mie¢ sSrednice 8 mm (0,39 ") i dtugos¢ 300
mm (11,8"
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Teraz wez 2 elementy, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego plastikowe czesci (ROD
CLAMP Z SMALL).

str. 142



Przesun podktadke M5 na srube M5 i wkre¢ nakretke kwadratowg M5. Powtorz to 2 razy.

str. 143



Wsun jedng z tych srub w prawy, prosty profil aluminiowy.

str. 144
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Zatdz jeden z elementéw ROD CLAMP Z SMALL na tej Srubie i upewnij sie, ze zaciaggnij Srube tak, aby ten element
znajdowat sie w odlegtosci okoto 6 cm (2,36 ") od ramy podstawy.
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W16z pret do elementu ROD CLAMP Z SMALL
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Nasun tozysko liniowe LM8UU na uchwyt BEARING CLAMP Z SMALL.

Uzyj szczypiec okragtych, aby doktadnie dopasowaé pierscienie wokét obu stron tozyska LM8UU.

str. 147



str. 148



Przesun ten element na pret, jak pokazano na rysunku ponizej.

Wsun jedng z srub M5 (z podktadka i nakretkg kwadratowg) i wsun jg w dét do profili aluminiowych i nasun uchwyt
ROT CLAMP Z SMALL na te srube. Powinien sie zmiesci¢ nad pretem.

str. 149



str. 150



006 — ZLOZENIE RAMIENIA EKSTRUDERA

Wez jeden profil aluminiowy o dtugosci 395 mm (15,6 ).
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Wyjmij uchwyt wentylatora z torebki oznaczonej numerem 25, wez 4 nakretki kwadratowe M5 (torebka 16) i 2
uchwyty katowe (torebka 14).

str. 151



Nasun 2 uchwyty katowe na jeden koniec profilu aluminiowego o dtugosci 395 mm (15,6 ").

Nakreé 2 nakretki M5 na profil aluminiowy, jak pokazano na rysunku ponizej.
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Nasun uchwyt wentylatora i 1 nakretke kwadratowg M5 na profil aluminiowy. Zwré¢ uwage na orientacje kazdej z
czesci.

str. 153



Teraz dodaj drugg nakretke M5 po przeciwnej stronie uchwytu wentylatora. Zwré¢ uwage na orientacje.

str. 154



Teraz nasun profil aluminiowy na element BEARING CLAMP Z SMALL.

str. 155




Teraz przesun dwa uchwyty katowe do Z CARRIAGE. Uwazaj, aby podczas tego robienia zadna z kwadratowych
nakretek M5 nie wychodzita z profilu katowego.

str. 156



Upewnij sie, ze w gdrnej czesci Z CARRIAGE i gornej krawedzi wspornika ANGULAR MOVE znajduje sie okoto 5 mm
szczeliny.

str. 157



Dokrec¢ wszystkie sruby na uchwytach katowych.

str. 158



Teraz pobierz ostatni profil aluminiowy, powinien mie¢ dtugos¢ 450 mm (17,7 ).
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Wyciagnij 4 uchwyty katowe z torby 14.
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Nasun 2 uchwyty katowe na kazdy koniec profilu aluminiowego.
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Przesun ten zespot w gorng czesé ramy.

str. 161
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Przesun profil aluminiowy w dof, az wierzchotki ramion uchwytéw katowych znajdg sie w jednej ptaszczyznie z

wierzchotkami ramy.

str. 163
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Dokre¢ wszystkie sruby na katownikach.

Przesun dwie nakretki kwadratowe na przeciwlegtym wzgledem ramienia wyttaczarki w kierunku elementu
BEARING CLAMP Z SMALL.
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Uzyj 2 srub M5 i 2 podktadek M5, aby przykreci¢ element BEARING CLAMP Z SMALL do ramienia EXTRUDERA.

str. 166
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007 — ZtOZENIE SILNIKA OSI Z | PRETA GWINTOWANEGO

Wyjmij silnik z opakowania oznaczonego numerem 9.

WYyjmij czesci z worka oznaczonego numerem 26..

str. 169



Teraz wez element, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego plastikowe czesci (Z ROD
GUIDE).

str. 170



Nakreci¢ 2 nakretki M5 w lewg, pionowg krawedz aluminiowa, jak pokazano na ponizszych zdjeciach.
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Uzyj 2 srub M5 i 2 podktadek zebatych M5, aby przymocowac uchwyt silnika Z do ramy.
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Upewnij sie, ze dolna czes$¢ wspornika wynosi MAXIMUM 4,5 cm (1,77 ") od dolnej ramy, powinna wynosic¢ od 4
cm (1,57") do 4,5 cm (1,77 cala). Dokreé¢ dwie Sruby i upewnij sie, ze wspornik jest idealnie poziomy .
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Wez 2 sruby M3 i 2 zebate podktadki M3 i przykrec silnik do wspornika.

Dokrec te sSruby mocno.

str. 175



Wkrec srube M8, a nastepnie podktadke M8, podktadke zebatg M8, podktadke M8 do tgcznika silnika, jak pokazano
na rysunku ponizej.

Dokrec¢ wszystko mocno.
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WezZ matg srube blokujaca.

Przykre¢ go do ztacza silnika. Nie dokrecaj catkowicie sruby.

str. 177



Umiescié ztacze silnika nad watem silnika. Upewnij sie, ze wat jest ustawiony tak daleko jak sie da. Teraz dokre¢
mafta srube blokujaca.

str. 178



Teraz wez te kawatki, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajacego plastikowe czesci (Z FOLLOWER A oraz
Z FOLLOWER B).

WYyija¢ czesci z worka oznaczonego numerem 27.
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Przesun element Z FOLLOWER nad pretem, jak pokazano na rysunku. Zwré¢ uwage na orientacje..
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Nakrec¢ nakretke M8 na pret i wez 2 Sruby M5 i 2 podktadki M5 i wkrec je w element Z CARRIAGE.
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Przesun element Z FOLLOWER B na pret, jak pokazano na rysunku. Zwré¢ uwage na orientacje.
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Dokre¢ ZLACZE SILNIKA, aby upewnic sie, ze nie ma zadnego luzu.
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Zamocuj element Z FOLLOWER A do CARRIAGE. Nie dokrecaé catkowicie srub. Obré¢ pret, az sruba M8 znajdzie

sie doktadnie w czesci Z FOLLOWER A.

Zaczep Z FOLLOWER B do Z FOLLOWER A.
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Wez 2 $ruby M4 i 2 podktadki M4 i wkreé je w gérng czes¢ zespotu Z FOLLOWER, jak pokazano na rysunku
ponizej.
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Dokrec sruby.
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Teraz dokre¢ wszystkie Sruby mocujgce zesp6t Z FOLLOWER do zespotu Z CARRIAGE.
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Wkrecic srube zabezpieczajgcg M8 na pret, nastepnie podktadke M8.
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Wsun tozysko 608 w element Z PRZEWODNIKA.

Przesun ten zespot na pret.
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Wez srube M5, podktadke M5 i kwadratowgq nakretke M5.

Przesun zespdt do lewego pionowego profilu aluminiowego, jak pokazano na rysunku ponize;j.

str. 189



Przesun zespdt za pomoca przewodu Z ROD GUIDE i dokre¢ Srube tak, aby byt nieruchomy, ale nadal mozna
przesuwac sie w goére i w dot.

str. 190



Przesun te $rube i Z ROD GUIDE az do momentu, gdy tozysko 608 spotka sie z
podkfadka M8.

Nakreé nakretke blokujgcg M8 na pret, jak pokazano na rysunku.

str. 191
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Budowa powinna wygladad tak:
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008 — ZLOZENIE ELEMENTU X DRIVETRAIN

WYyijac czesci z worka oznaczonego numerem 28.

Wez kawatek o dtugosci 86 cm (3,39 "), ktdry wczesniej byt uciety.
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WYyijac czesci z worka oznaczonego numerem 29
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We? dwa zaciski do pasa X, 4 sruby M4, 4 podktadki zebate M4 i 4 nakretki M4. Przykre¢ elementy tak, jak pokazano na X
CARRIAGE. Zwré¢ uwage na orientacje wszystkich elementéw.
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Wez krétka srube M5 i podktadke zebatg M5 i przykreé X PULLEY BRACKET do nakretki kwadratowej po lewej stronie ramki
podstawy, ktérg umieszczono wczesniej. Nie dokrecaj Sruby.
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Wez duzg srube M5, 6 matych podktadek M5, 2 duze podktadki M5 i tozysko 1 625. | zmontuj nastepujgce elementy:

str. 201



Uzyj nakretki blokujgcej M5 i podktadki M5, aby przymocowac ten zespdt do uchwytu X PULLEY, jak pokazano na rysunku
ponizej.

str. 202




str. 203



Patrzac od dotu, klamerki X BELT i koto pasowe X powinny by¢ w jedne;j linii. Przesun X PULLEY BRACKET, az znajdzie sie w jednej
linii z dwoma pasami klinowymi X, a nastepnie dokrec¢ srube trzymajaca ja w podstawie. Upewnij sig, ze jest on idealnie
poziomy.
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Wez dwie krétkie sruby M5 i dwa podktadki zebate M5 i wkreé Zaczep X MOTOR do 2 nakretek kwadratowych po prawej stronie
ramki podstawy, ktérg wktadasz wczesniej. Nie dokreca¢ srub.
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Wez mata $rube blokujacg M3 i przykred jg do ztgczki X TOOTHED PULLEY. Nie wkrecaj go catkowicie.

str. 206



Przesun zebate koto pasowe na wale silnika i dokreé¢ matg srube M3. Uwazaj na orientacje kota pasowego i upewnij sie, ze
znajduje sie na gorze.

str. 207




Wez Sruby 2 M3 i nakretki zebate M3 i uzyj ich, aby dokreci¢ silnik.
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Koto pasowe silnika powinno by¢ zgodne z 2 x pasami klinowymi. Wsun jg na miejsce i dokre¢ sruby. Upewnij sie, ze
element jest catkowicie poziomy.

str. 209
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Teraz zacisng¢ koniec pasa w lewy pasek X BELT CLAMP. Dokre¢ nakretki.

str. 210
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Przenies$ pas przez pas Y.

| wokot kota silnika.
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Zaciecie konca pasa miedzy paskiem klinowym X BELT po prawej stronie. Pociggnij naprezenie pasa przed dokreceniem
nakretek na pasku klinowym X.
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009 - ZtOZENIE EKSTRUDERA

Wyjac czesci z worka oznaczonego numerem 30.

Teraz wyjmij elementy, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego czesci z tworzyw sztucznych (LARGE
GEAR, SMALL GEAR, EXTRUDER BASE, EXTRUDER SPRING MOUNT, FILAMENT GUIDER, EXTRUDER BEARING CLAMP
A, EXTRUDER BEARING CLAMP B). Uwaga:jedno z két zebatych ma gwintowany otwar, jest ono potrzebne do
ztozenia. Nie uzywaj 3 két zebatych bez otworu s3 to czesci zapasowe.
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Wez 4 nakretki M3 i wsun je do podstawy EXTRUDER BASE, jak pokazano ponizej.

str. 217



Zdejmij Sruby mocujace EXTRUDER MOUNT PLATE i 4 sSruby M3x16.

str. 218



Przykre¢ ptytke do mocowania EXTRUDER MOUNT PLATE do podstawy EXTRUDER BASE. Uwazaj na orientacje elementow. Nie
dokrecaé catkowicie $rub.

str. 219



Wez 2 sruby M4 i 2 podktadki M4
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Przykrec¢ ptytke wycieraczki przedniej i tylnej do podstawy EXTRUDER BASE. Uwazaj doktadnie na orientacje czesci.

str. 220
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Uzyj 2 nakretek M4 i 2 podktadek M4. Nie dokrecaj nakretek.
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Uzyj sruby motylkowej M5 i nakretki M5, jak pokazano na rysunku ponizej, razem z elementem EXTRUDER SPRING
MOUNT.

str. 223



Wsun ten zespot do przedniej i tylnej ptyty EXTRUDERA.

‘..

Dokrec sruby mocujace przedniej i tylnej ptyty. .

str. 224



Dokreé sruby mocujace ptytke mocujacg EXTRUDER MOUNT PLATE do podstawy ptytki ekstrudera.

str. 225



Uzyj nakretki blokujgcej M5 i wkrec jg na koniec sruby motylkowej.

& 73

Srube te zamontuj dalej, tak aby wida¢ byto ok 3 do 5 mm (0.12 "do 0.2") gwintu.

str. 226
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W16z 2 nakretki M3 w element EXTRUDER BEARING CLAMP A.

str. 227



Wyjac¢ z worka z 3 tozyskami tozysko 608 i umiesci¢ miedzy EXTRUDER BEARING CLAMP A a EXTRUDER BEARING CLAMP B.

str. 228






Wez $ruby 2 M3x20 i dokre¢ dwie potdwki.

str. 230



Jesli sSruby wystajg troche, nalezy je zeszlifowac.

str. 231



Uzyj matego pliku i zetrzyj Sruby. Upewnij sie, ze zadna z drobin nie korczy sie w tozysku 608.
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Jesli sruby sg prawie rowne z tworzywem sztucznym, bedg w odpowiednie.
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str. 234




Wyjmij silnik z opakowania oznaczonego numerem 9 i wsun mate koto na wat. Przesun go w dét, az znajdzie sie miejsce na
kawatek papieru miedzy silnikiem a matym przektadnig. Nastepnie dokre¢ matg srube blokujaca.

str. 235



Teraz wez 2 metalowe elementy dystansowe i dwie Sruby M3 x 16.
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Wsun dwie $ruby do podstawy EXTRUDER BASE, jak pokazano na rysunku ponize;.

str. 237



Dokre¢ ciasno elementy dystansowe na sSruby.

str. 238




Wsun zespo6t BEARING CLAMP do zespotu ekstrudera.

str. 239




Uzyj dtugiej sSruby M4 i podktadki M4, aby zablokowac zespét BEARING CLAMP na miejscu.

str. 240



Uzyj myjki M4 i Sruby M4 aby lekko (!) dokreci¢ srube.

str. 241



Wez mata podktadke M5 i sprezyne.

str. 242



Umiescic¢ sprezyne w zagtebieniu zespotu BEARING CLAMP.

Wsun podktadke do $ruby motylkowe;j.

str. 243



Ostroznie nasunac sprezyne nad $rubg motylkowa

Wez 2 dtugie sruby M4 i 2 podktadki M4

RRERS '

Wsun dwie $ruby w dwa otwory na gorze obudowy ekstrudera.

str. 244



Wez prowadnice filamentu i wsun jg przez te sruby. Zwré¢ uwage na orientacje tego elementu.

str. 245



Wez 2 podktadki M4 i 2 sruby blokujace M4 i lekko (!) dokreé te $ruby.

str. 246



Nastepnie potrzebna jest duze koto zebate, 2 tozyska 608 , 2 podktadki M8 i sruba Hobbed.

WSsun $rube Hobbed w duze koto zebate, tak aby teb miescit sie doktadnie w zagtebieniu kota zebatego.

Wsun 3 podktadki M8 na srube, a nastepnie tozyska 608 .

str. 247
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Wsun ten zespot do obudowy ekstrudera. Uwazaj na orientacje.

str. 248



str. 249



Nasun tozyszko 608 na drugi konie¢ sruby Hobbed.

Nasun podktadke M8 aby zakry¢ tozysko 608.

str. 250



Zakrec¢ nakretke blokujgcg M8 na srubie.
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Dokrec srube, ale upewnij sie, ze koto zebate porusza sie bez oporow.

Obudowa ekstrudera powinna wyglgdac tak.
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Wez dtuga srube M4 i podktadke M4.
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Umied je tak jak to pokazano na zdjeciu.
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Dokrec delikatnie (!) Srube
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Wez 3 sruby M3 x 6.
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Przymocuj silnik do obudowy ekstrudera. Nie dokrecac catkowicie Srub.
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Ustaw silnik w taki sposéb, aby zeby sie zazebiaty tak, jak pokazano na rysunku ponizej. Nastepnie mozna dokreci¢ sruby.
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Wez 2 $ruby M3 x 25 i 2 podkfadki M3.

str. 258



Wkreé je do dystansownikéw do pdzniejszego wykorzystania (sam ekstruder zostanie zamontowany za
pomoca tych srub.)

Wez sruby 2 M5, dwie duze podkfadki M5 i 2 podktadki zebate M5
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Umiesc¢ sruby i podkfadki, jak pokazano na ponizszych zdjeciach.

str. 259
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str. 260



Zlokalizuj 2 kwadratowe nakretki M5 w dolnej czesci profili ramienia ekstrudera, ktére umieszczates przedtem.

Dokre¢ ekstruder do tych dwdch nakretek. Nie dokrecaj tych srub. Zwré¢ uwage na orientacje, obudowa wyttaczarki
powinna byc¢ skierowana do przodu.
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Przesun obudowe tak, aby srodek zespotu HOBBED BOLT znajdowat sie w odlegtosci 20 cm (0,79 ")
od elementu Z CARRIAGE.
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Teraz upewnij sie, ze obudowa ekstrudera znajduje sie na poziomie i jest okoto 1 mm (0,04 ") luki miedzy profilem
ramienia ekstrudera a tylng strong silnika.
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Teraz mozna dokreci¢ Sruby mocujgce ekstruder na miejscu.
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010 — ZLOZENIE PODGRZEWANEGO tOZA

Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 32.
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Teraz we?Z wszystkie elementy z tworzywa sztucznego, jak pokazano na rysunku ponizej z worka (THUMB SCREWS)
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Wez 4 $ruby M4 z tbem stozkowym i wiéz je przez element BED PLATE.
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Uzyj 4 nakretek zebatych M4 i 4 nakretek M4.

str. 267



Dokre¢ wszystkie sSruby mocno.

Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 33. Zachowaj szczeg6lng ostroznosc¢ stosujagc maty termometr
NTC.
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Umiesc izolator kartonowy na ptycie lustra i wyréwnaj otwory. Ogladaj uwaznie orientacje ptyty.
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Teraz wez ptyte z podgrzewang podtogg i THERMISTOR NTC.
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Natéz cyne na jeden pad
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Umies¢ THERMISTOR NTC z jednej strony na wktadzie caty czas nagrzewajgc, nie ma znaczenia, z ktorej strony,
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Teraz cyna na drugi pad i druga strona termistora.
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Wlutowany NTC THERMISTOR powinien wyglada¢ tak.

F e

THERMISTOR NTC 100K

Umiesc¢ ptyte podgrzewang na elemencie BED PLATE. Uwazaj na orientacje.
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W16z 4 Sruby M3 w czterech otworach.
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Uzyj 4 podktadek M3 i 4 nakretek M3, aby zabezpieczy¢ obie ptyty.

Dokrec te 4 $ruby mocno.
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Wkreci¢ nakretke M4 na 4 sruby kciukowe.
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Przykrec te sruby kciukowe na 4 sruby elementu BED PLATE (do samego konca).
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Teraz umiesc toze na X CARRIAGE. Upewnij sie, ze wszystkie 4 sruby przesuwajg sie przez ptyte podpodtogowa. Zwrd¢ uwage na
orientacje.
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Wkreci¢ nakretke M4 na 4 sruby kciukowe
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Na kazdej ze srub kciukowych umiesci¢ podktadke zebatg M3 i wkreci¢ sruby na kazdg srube BED PLATE, jak pokazano na
ponizszych zdjeciach.
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011 — WYKONCZENIE RAMY

Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 35.

Potrzebne bedzie réwniez element COIL SUPPORT, ktére zebrates wczesniej.

str. 284



Teraz wez 2 sztuki, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego plastikowe czeéci (PROFILE MOUNTS)
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Przesun prowadnice PROFILE MOUNTS w prawym, pionowym profilu aluminiowym, jak pokazano na ponizszych
zdjeciach.
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Nastepnie nasun element COIL SUPPORT w tym samym profilu i wyréwnaj go z poziomym profilem. Dokre¢ mocno.
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Umies¢ nasadke koricowg na kazdym otwartym koncu profilu aluminiowego.
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012 — MOCOWANE ELEMENTOW KRANCOWYCH OSI Z | X

Wez wszystkie czesci z woreczka oznaczonego numerem 39.
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Teraz wez element, jak pokazano na rysunku ponizej, z worka zawierajgcego plastikowe czesci (ADJUST SCREW
BRACKET).
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Przesun nakretke M3 do elementu ADJUST SCREW BRACKET, jak pokazano ponizej.
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Wez srube M4 i podktadke M4 i przykrec¢ element ADJUST SCREW BRACKET do Z CARRIAGE, jak pokazano na zdjeciach.

e

Uzyj myjki zebatej M4 i nakretki M4, aby mocno dokreci¢ wszystko.
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Uzyj diugiej sruby M3 nakretka M3 i podkiadki zebatej M3, jak pokazano na rysunku.
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Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 38.

Wsun srube M3 przez mikroprzetgcznik pomiedzy podktadka M3 i podktadka zebatg M3 jak pokazano na zdjeciach.
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Przykre¢ mikrowytacznik do elementu Z MOTOR BRACKET, uzyj sruby M3. Upewnij sig, ze jest poziomo.

str. 298



-
-~
-
-
-~
S~
-
——
R
S
—
=
m—
—
—
-
-
e
R
T

Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerem 41.
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Wsun $rube M3 z podktadka zebatg M3 przez mikrowytgcznik.
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Umiesci¢ podktadke M4 na drugim koncu.

Przykre¢ mikrowytgcznik do silnika X, jak pokazano na ponizszych zdjeciach.
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Upewnij sie, ze mikroprzetgcznik jest zgodny ze srubg X CARRIAGE. Jesli nie bedziesz musiat zmienia¢ potozenia X PULLEY
BRACKET i X MOTOR BRACKET.
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013 - MOCOWANIE WENTYLATORA

Wez wszystkie czesci z woreczka oznaczonego numerem 36.

Zegnij element FAN HOLDER, jak na ponizszych zdjeciach. Katy powinny by¢ mniej wiecej takie
same.
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Wez srube M3 z podktadkg M3.
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Wsun go przez wentylator i dodaj uchwyt FAN HOLDER.
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Dodaj podkfadke zebatg M3 i nakretke M3.
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Wez Srube M4 i podktadke M4.

Przesun jg przez uchwyt FAN HOLDER i zamocuj go do elementu FAN HOLDER BRACKET umieszczonego wczesniej na ramieniu
ekstrudera za pomocg nakretki M4 i podktadki zebatej M4.
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Dokrec srube, upewnij sie, ze FAN HOLDER jest pionowo..
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Dokrec srube wentylatora, upewnij sie, ze wentylator jest wyréwnany.

Przesun uchwyt mocujacy wentylator do bebna z wyttaczarka i dokre¢ go mocno.
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Umies¢ przewdd w nastepujacy sposdb.
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014 - MONTAZ PLYTKI STERUJACEJ

Wez wszystkie czesci z worka oznaczonego numerami 34 i 37.

11

str. 317



Wsun 2 mate plastikowe pierscienie na sruby. Zwré¢ uwage na orientacje plastikowych pierscieni.
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Upewnij sig, ze plastikowe profile PROFILE MOUNTS s3 ok. 105 mm (4,13 ") od siebie.
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Przesun sruby przez ptyte sterownika, jak pokazano na ponizszych zdjeciach. Zwrd¢ uwage na orientacje ptyty sterownika.
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Przesun dystans wokoét kazdej Sruby.

Wkrec sruby do elementéw PROFILE MOUNT.
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Zarzad powinien by¢ zorientowany w nastepujacy sposoéb.
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015 — OKABLOWANIE SILNIKA EKSTRUDERA | WENTYLATORA

Wez wielokolorowy kabel ptaski z torebki oznaczonej numerem 40.

Wytnij kawatek 100 cm (39,4 "). Dtugosc ta jest krytyczna, nalezy zmierzy¢ jg dwa razy przed rozcieciem.
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Odfacz (zerwij) zewnetrzny bragzowy i czerwony przewdd z opakowania na catej dtugosci. Zachowaj je, bedziesz
potrzebowac ich pdznie;j.
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Odtacz nastepujgce grupy o dtugosci okoto 2 cm (0.79"):

e Grupa 1: Niebieski, Zielony, Z6tty, Pomarariiczowy
® Grupa 2: Czerwony, Brazowy

e  Grupa 3: Czarny, Biaty

e  Grupa 4: Szary, Fioletowy, Niebieski

e  Grupa 5: Zielony, Zétty, Pomarariczowy

Zdejmij izolacje z przewoddw z grupy 4 i grupy 5 (na dt. 5 mm) i skre¢ przewody w grupe, jak pokazano na

rysunku.
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Zdejmij izolacje przewodow z grupy 3 (5 mm) (0.2 "). Nie skrecaj ich razem.
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Zdejmij izolacje przewodoéw z grupy 2 (5 mm) (0.2 "). Nie skrecaj ich razem.

Zdejmij izolacje przewodéw z grupy 1 (5 mm) (0.2 "). Nie skrecaj ich razem
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Natdéz cyne na wszystkie przewody. Zachowaj szczegdlng ostroznosc przy przewodach z grupy 4 i 5, poniewaz skrecone razem
potrzebujg troche wiecej cyny, aby upewnic sie, ze bedg sie trzymaty.
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Umiesc ten koniec kabla obok wyttaczarki z grupa 1 najblizej obudowy ekstrudera.

Zabezpiecz kabel za pomocg duzej opaski (z worka oznaczonego numerem 40).
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Upewnij sie, ze ramie ekstrudera znajduje sie w najnizszym punkcie, a nastepnie przymocuj przewdd do profilu poziomego
na gorze duzym paskiem mocujacym, jak pokazano na rysunku. Uzyj tylko do dtugosci kabla, nie wiecej.
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Nastepnie przymocuj kabel za pomoca duzej opaski mocujacej obok wtasciwego profilu.
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Ztozy¢ kabel zgodnie ze zdjeciami ponizej i zabezpieczy¢ kabel przy uzyciu duzej opaski kablowe;.
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Na tym koncu odtgczy¢ kable (2 cm) (0.79 ") z grupy przewodow: niebieski, zielony, 26tty, pomaranczowy.
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Zdejmij izolacje z 4 przewoddw (5 mm) (0.2 ") i natdéz cyne.

Wez ptyte do ztgcza kabla z 4 przewodami z worka oznaczonego 40.

str. 336




/HH

Podtacz wtyczke zeriskg do meskiego ztgcza oznaczonego E-MOTOR na ptycie sterownika.
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Wytnij 4 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm i duza duzg czes¢ rurki termokurczliwej o
dtugosci 4 cm (1,57 "). Rurki termokurczliwe mozna znalez¢ w worku oznaczonym 40 .

Nasun najwiekszy element rury termokurczliwej na 4 przewody z zfacza.
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Nasun 4 mate kawatki rury termokurczliwej na 4 przewody ztacza.
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Zlutuj 4 przewody od ztgcza do 4 przewoddw ptaskiego kabla, ktére byty wczesniej puszczone. Zwréé uwage na kolory.

Kabel ptaski -> Kabel ztgcza

Niebieski -> Zotty

Zielony -> Pomaranczowy
Zotty -> Czerwony
Pomaranczowy -> Brazowy

Przesun mate rurki termokurczliwe na potaczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby kurczyty sie.
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Teraz przesun duzy kawatek rury termokurczliwej na 4 mate kawatki, podgrzej duzy kawatek tak, aby pokryt i zabezpieczyt 4
skurczone termicznie potaczenia.
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Wez ptyte do ztgcza przewodu z 2 przewodami z worka oznaczonego 40.
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Podtacz zenskie ztagcze do meskiego ztgcza oznaczonego FAN na ptycie sterownika.

-

Odtacz (2 cm) przewody czerwony i brazowy z ptaskiej grupy przewoddw..
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Zdejmij izolacje i pokryj cyna.
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Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek Sredniej wielkosci rury
termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke termokurczliwg.

Przesun srednie rurki termokurczliwe na 2 przewody ztgcza.
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Przesun 2 mate rurki termokurczliwe na 2 przewody ztgcza.
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Zlutuj 2 przewody ztacza | 2 przewody z grupy kabli. Zwré¢ uwage na lutowane kolory.

Kabel ptaski -> Kabel ztgcza
Czerwony -> Czerwony
Brazowy -> Brazowy

Przesun 2 mate rury termokurczliwe na potaczenia lutownicze i podgrzej je.
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Teraz przesun prowadnice Sredniej wielkosci rurki termokurczliwej na 2 mate kawatki, podgrzej kawatek o sredniej
wielkosci, tak aby pokryt i zabezpieczyt 2 ztgcza termokurczliwe.
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We?z ptyte do ztacza przewodu z 2 przewodami z worka oznaczonego 40.

Podtacz wtyczke zeriskg do meskiego ztacza oznaczonego THERM1 na ptycie sterownika.
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Odfacz (2 cm) (0,79 ") przewody czarny i biaty z ptaskiego przewodu..
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Zdejmij izolacje z dwdéch przewodow (5 mm) (0.2") i pokryj je cyna.
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Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek sredniej wielkosci rury
termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke termokurczliwg.
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Przesun srednie rurki termokurczliwe na 2 przewody ztgcza.
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Przesun 2 mate rurki termokurczliwe na 2 przewody ztgcza.

-s
-s
-e
* .
B
b
e
e
»

Zlutuj dwa przewody od ztgcza do dwdch przewodow ptaskiego kabla, ktére byty wezesniej skrecone. Uwazaj na kolory

Kabel ptaski -> Kabel ztacza
Czarny -> Czerwony

Biaty -> Brazowy
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Przesun 2 mate rury termokurczliwe na potaczenia lutownicze i podgrzej je.
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Teraz przesun prowadnice sredniej wielkosci rurki termokurczliwej na 2 mate kawatki, podgrza¢ kawatek o Sredniej
wielkosci, tak aby pokryt i zabezpieczat 2 potaczenia termokurczliwe.
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Nastepnie odtgcz 2 cm (0,79 ") pomaranczowy, 26tty, zielony, niebieski, fioletowy, szary z grupy.
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Przeciagnij przewody (5 mm) (0.2 ") i skreé je razem w kazdej grupie.
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Zlutuj kable razem w kazdej grupie.

Wez ptyte do ztgcza kabla z 4 przewodami z worka oznaczonego 40.
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Podtacz zenskie ztagcze do meskiego ztgcza oznaczonego HEATER1 na ptycie sterownika.

Wytnij 2 mate kawatki Sredniej wielkoSci rury termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek najwiekszej rurki
termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalezé rurke termokurczliwa.
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Przesun duze rurki termokurczliwe na 4 przewody ztacza.
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Nasun 1 sredniej wielkosci rurki termokurczliwej na przewody z6tty i pomaranczowy i 1 sredniej wielkosci rurke termokurczliwg
na przewody czerwony i brgzowy.

str. 363



Nastepnie skreé¢ konce zé6ttego i pomaranczowego przewodu i natéz cyne.

Takze skrec konce czerwonego i bragzowego przewodu i natdz cyne.
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Zlutuj 6 przewodow od ptaskiego kabla do 4 przewododw ztgcza, ktére byty wezesniej skrecone. Zwré¢ uwage na kolory i
grupy kabli.

Kabel ptaski -> Kabel ztgcza
Pomaranczowy, Z6tty,

Zielony ->  Czerwony i Brazowy
Niebieski, Fioletowy, Szary -> 26tty i pomaranczowy

Przesun rurki termokurczliwe o Sredniej wielkosci na potgczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby sie skurczyty.

str. 365



Teraz przesun duzy kawatek rury termokurczliwej na 2 srednie wielkosci kawatki, podgrzej duzy kawatek tak, aby pokryt i
zabezpieczyt 2 potaczenia termokurczliwe. Zabezpiecz wszystkie stawy za pomoca 2 duzych opasek kablowych do profilu.
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Zwrd¢ uwage na drugi koniec ptaskiego kabla.

Wez przewody silnika ekstrudera i pokryj je cyna.
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Wytnij 4 mate kawatki niewielkiej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm i jednej duzej czesci najwiekszej rurki
termokurczliwej 4 cm (1,57 "). W worku oznaczonym 40 mozna znalezé rurke termokurczliwa.
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Przesun duzg rurke termokurczliwg na 4 przewody silnika.

Przesun 4 mate rurki termokurczliwe na 4 przewody silnika.
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Pokryj wszystkie przewody cyna.
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Przylutuj 4 przewody z silnika do 4 przewoddw ptaskiego kabla, ktore byty wczesniej skrecone. Zwréé uwage na kolory.

Kabel ptaski -> Kabel silnika
Niebieski ->  Niebieski
Zielony -> Czerwony
Zotty -> Zielony
Pomaranczowy -> Czarny

Przesun mate rurki termokurczliwe na pofaczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby sie skurczyty.
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Teraz przesun duzy kawatek rury termokurczliwej na 4 mate kawatki, podgrzej duzy kawatek tak, aby pokryt i zabezpieczyt 4
skurczone termicznie potaczenia.
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Teraz wez 2 przewody wentylatora i pokryj je cyna.
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Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek sredniej wielkosci rury
termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke termokurczliwg.
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Nasun $rednig rurke termokurczliwg na 2 przewody wentylatora.

Nasun 2 mate rurki termokurczliwe na 2 przewody ztacza.
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Zlutuj 2 przewody wentylatora zdwoma przewodami ptaskiego kabla, ktdre byty wczesniej skrecone. Uwazaj na kolory.

Kabel ptaski -> Kabel wentylatora
Czerwony -> Czerwony
Brazowy -> Czarny
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Przesun mate rurki termokurczliwe na potgczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby sie skurczyty.
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Teraz przesun duzy kawatek rury termokurczliwej na 2 mate kawatki, podgrzej duzy kawatek tak, aby pokryt i zabezpieczyt 2
potaczenia termokurczliwe.
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Uzyj matej opaski kablowej, aby zgrupowac kable.
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Ponownie wrécimy do tego ptaskiego kabla w pdzniejszym rozdziale, aby podtgczy¢ sam ekstruder.
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016 ~OKABLOWANIE SILNIKA Z | MIKROPRZELACZNIKA

Wez wielokolorowy kabel ptaski z torebki oznaczonej numerem 40. Wytnij kawatek o dtugosci 100 cm (3.94 "). Dtugos$é ta jest
krytyczna, nalezy jg zmierzy¢ dwa razy przed rozcieciem.
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Odtacz (oderwij) zewnetrznych kabli niebieski, zielony, z6tty, pomaranczowy, czerwony i bragzowy z wigzki na catej dtugosci.
Uzyjemy ich w tym rozdziale.
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Odtacz przewdd brazowy i czerwony na dtugosci 2 cm (0,79 ").

Zdejmij izolacje z przewoddéw (5 mm).
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Wytnij 4 kawatki sredniej wielkosci najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm
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Przesun 2 srednie kawatki rurki termokurczliwej na przewody czerwony i brgzowy ptaskiego kabla.

Pokryj cyng zewnetrzne styki mikroprzetgcznika Z.
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Przylutuj czerwony i bragzowy przewdd do stykow.
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Nasun rurki termokurczliwe na styki i podgrzej je.
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Skré¢ przewody silnika osi Z i pokryj je cyna.

Wytnij 4 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm i duzg duzg czesc¢ tubki termokurczliwej o
dtugosci 4 cm (1,57 "'). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke termokurczliwg.

str. 390



Wsun najwiekszg czes¢ rury termokurczliwej na 4 przewody z silnika.

Wsun 4 mate kawatki rury termokurczliwej na 4 przewody silnika.

str. 391



Przylutuj 4 przewody z silnika do 4 przewodow ptaskiego kabla, ktore byty wczesniej skrecone. Zwrdé uwage na

kolory.
Kabel ptaski
Niebieski
Zielony
Zotty

Pomaranczo
wy

->

->

->

->

Kabel silnika
Niebieski
Czerwony

Zielony

Czarny

str. 392



Przesun mate rurki termokurczliwe na pofaczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby sie skurczyty.

.

str. 393



Teraz przesun duzy kawatek rury termokurczliwej na 4 mate kawatki, podgrzej duzy kawatek tak, aby pokryt i zabezpieczyt 4
skurczone termicznie pofaczenia.

str. 394



Uzyj dwdch matych opasek kablowych, aby trzymac przewody w miejscu, jak pokazano
na rysunku ponizej.

str. 395



Przesun ptaski kabel w pustg przestrzen profilu, przeciagnij go przez tylng strone drukarki, jak pokazano na rysunku ponizej.

str. 396



Wez ptyte do ztgcza kabla z 3 przewodami z worka oznaczonego 40.

str. 397



Odetnij Srodkowy przewdd ze ztgcza.

str. 398



Podtacz gniazdo zenskie do ztgcza meskiego oznaczonego ZSTOP na ptycie sterownika.

str. 399




Odtacz wszystkie przewody od ptaskiego kabla, ktéry wychodzi z silnika Z.

str. 400



Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek sredniej wielkosci rury

termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke termokurczliwa.

str. 401



Przesun srednie rurki termokurczliwe na 2 przewody ztgcza.

.

Przesun 2 mate rurki termokurczliwe na 2 przewody zfacza.

str. 402



Przylutuj dwa przewody od ztgcza do dwdch przewoddw ptaskiego kabla, ktore byty wczesniej skrecone. Uwazaj na kolory.
Kabel ptaski -> Kabel ztacza
Czerwony -> Czerwony

Brazowy -> Brazowy

str. 403



Przesun 2 mate rury termokurczliwe na potaczenia lutownicze i podgrzej je.

str. 404



Teraz przesun prowadnice $redniej wielkosci rurki termokurczliwej na 2 mate kawatki, podgrzej kawatek o sredniej
wielkosci, tak aby pokryt i zabezpieczyt 2 ztgcza termokurczliwe.

str. 405



Wez ptyte do ztgcza kabla z 4 przewodami z worka oznaczonego 40.
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Podtacz wtyczke zeriskg do meskiego ztacza oznaczonego Z-MOTOR na ptycie sterownika.
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str. 406



Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm i 1 duzg czes¢ duzej rurki termokurczliwej o
dtugosci 4 cm (1,57 "'). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke termokurczliwa.

str. 407



Przesun 4 mate rurki termokurczliwe na 4 przewody ztacza

Zlutuj 4 przewody od ztacza do 4 przewodow ptaskiego kabla, ktére byty wezesniej puszczone. Zwrd¢ uwage na kolory.

Kabel ptaski
Niebieski
Zielony
Zotty

Pomaranczowy

->

->

->

->

Kabel ztacza
Zotty
Pomaranczowy
Czerwony

Brazowy

str. 408



Przesun mate rurki termokurczliwe na potgczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby kurczyty sie.

str. 409



Teraz przesun duzy kawatek rury termokurczliwej na 4 mate kawatki, podgrzej duzy kawatek tak, aby pokryt i zabezpieczyt 4
skurczone termicznie potgczenia.

str. 410



Uzyj matych paskow mocujgcych do taczenia kabli.

str. 411



Whprowadzi¢ nadmiar kabla do przestrzeni w profilach.

Ptyta sterownika powinna teraz wygladac tak.

str. 412
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str. 413



017 — OKABLOWANIE SILNIKA X | MIKROPRZELACZNIKA

We? ztgcze kabla z 4 przewodami z worka oznaczonego 40.

Podtacz wtyczke zeriskg do meskiego ztgcza oznaczonego X-MOTOR na ptycie sterownika.

str. 414



str. 415



Zdejmij izolacje przewoddw 5 mm (0.2 ") i pokryj je cyna.

Wytnij 4 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm i duzg duzg czesc rurki termokurczliwej o
dtugosci 4 cm (1,57 "). Rurki termokurczliwe mozna znalez¢ w worku oznaczonym 40 .

— —
——

str. 416



Przesun duzg rurke termokurczliwg na 4 przewody ztgcza.

Przesun 4 mate rurki termokurczliwe na 4 przewody ztacza.

str. 417



Dolutowac 4 przewody od silnika do 4 przewodow ztgczy, ktére byty wezesniej skrecone. Uwazaj na kolory.

Kabel ztacza
Zotty
Pomaranczowy
Czerwony

Brazowy

->

->

->

->

Kabel silnika
Niebieski
Czerwony
Zielony

Czarny

str. 418




Wsun mate rurki termokurczliwe na potgczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby sie skurczyty.

str. 419



Teraz wsun duzy kawatek rury termokurczliwej na 4 mate kawatki, podgrzej duzy kawatek tak, aby go pokrywat i
chronit4 ztacza termokurczliwe.

str. 420



Wiozy¢ nadmiar kabla do przestrzeni w profilach.

Wez kawatek czerwonego i brgzowego kabla, ktory wczesniej odtaczytes. Zdejmij izolacje na dtugosci 5 mm (0,2 ") i
pokryj cyna.

str. 421



Pokryj cyng styki mikroprzetgcznika X. Uwazaj by nie dotkna¢ pasa goraca lutownica.

str. 422



Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rury termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0.59")

Wsun je na korice czerwonego i bragzowego kabla, ktory byt wczesniej cynowany..

str. 423



Przylutuj przewody do punktéw styku mikrotgcznika, przesun rury termokurczliwe na styki i ogrzej je az beda
przylegac..

Uzyj matych opasek kablowych, aby utrzymad przewdd czerwony i brgzowy na miejscu.

str. 424



Wez do ztacze do ptytki z 3 przewodami z worka oznaczonego 40.

str. 425



Odetnij przewdd srodkowy z ztacza.

str. 426




str. 427



Przetnij czerwony i brazowy przewdd z mikroprzetacznika X, aby mdéc go podtaczyé do przewoddw podtaczonego
wiasnie ztacza.

Zdejmij 5 mm (0.2 ") izolacji i pokryj przewody cyna.

str. 428



Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek $redniej
wielkosci rury termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke
termokurczliwa.

str. 429



Wsun $rednig rurke termokurczliwg na 2 przewody ztacza.

str. 430



Wsun 2 mate rurki termokurczliwe na 2 przewody ztacza.

Zlutuj dwa przewody czerwony i brgzowy do dwdch przewoddw ztgcza ptaskiego, ktore byty wczesniej skrecone.
Uwazaj na kolory.

Kabel ptaski -> Kabel ztacza
Czerwony -> Czerwony

Brazowy -> Brazowy

str. 431



Wsun 2 mate rury termokurczliwe na potgczenia lutownicze i podgrzej je.

str. 432



Teraz wsun rurke termokurczliwg na 2 mate kawatki, podgrzej kawatek o sredniej wielkosci, tak aby pokryt i
zabezpieczyt 2 rurki termokurczliwe.

Uzyj kilku opasek kablowych do chwycenia przewodoéw razem.

str. 433






018 ' OKABLOWANIE SILNIKA OSI Y | MIKROPRZELACZNIKA
Wez reszte ptaskiego kabla, powinien mie¢ dtugos¢ 1 metra (39,4 ").
Odtacz nastepujace grupy w odlegtosci okoto 2 cm (0,79 "):

e Grupa 1: Bragzowy, Czerwony

e Grupa 2: pomaranczowy, 26tty, zielony, niebieski

e Grupa 3: Fioletowy, Szary, Biaty, Czarny

e Grupa 4: Bragzowy, Czerwony, Pomaraniczowy, Zétty, Zielony, Niebieski

’ Group 1

7
,//

( Group 2
. ’ Group 3

\_ ( Group 4

Zdejmij izolacje i pokryj cyng koncowki kabli pierwszych trzech grup. Upewnij sie, ze skrecisz
przewody z grupy 2i 3..

str. 435



Skre¢ przewody z grupy 2 i 3 razem, zanim zaczniesz je lutowac.

str. 436



Prowadz przewody 1 cm przez otwory ogrzewanego tézka. Grupa 1 powinna przej$¢ przez otwoér oznaczony THERM.

Grupy 2 i 3 powinny przejs¢ przez otwdr oznaczony HEATER.

Teraz widéz pokryte cyng kawatki drutow w mate otwory, przewody z Grupy 1 wchodzg w otwory odpowiadajgce
THERM (nie spolaryzowane), a przewody z Grupy 2 i 3 wchodzg do otworéw odpowiadajgcych HEATER (nie
spolaryzowane).

str. 437
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Przylutuj koniec kabli do spodu ptyty. Podczas lutowania tych punktéw nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc, aby nie

uszkodzi¢ elementéw drukarki goraca lutownica.

str. 438



Odfacz grupe 4 na dtugosci 23 cm (9,06 ") od przewoddw potaczonych teraz z ptytg podgrzewang PCB..

str. 439



Uzyj matej opaski kablowej do mocowania przewoddw z grupy 1, 2 i 3. Upewnij sie, Zze toze moze poruszac sie w
petnym zakresie bez zahaczenia o kabel lub rozciggania. Dobrg praktyka jest zrobic¢ kilka zagiec tak, jak to pokazano
na rysunku, tak, aby kable odpowiednio sie wyginaty podczas poruszania.

str. 440



2167 kabel zgodnie z rysunkiem ponizej. Przetéz przewdd przez otwor.

str. 441



Zauwaz, gdzie kabel sie rozdziela.

str. 442



r

Podziel przewody, jak pokazano na rysunku. Powinienes$ mie¢ grupe z nastepujgcymi przewodami: Niebieski,
Zielony, 26tty, Pomarariczowy i grupa z nastepujacymi: Czerwony, Brazowy.

=_‘=

str. 443



Oderwij grupe z nastepujgcymi przewodami: niebieskiem, zielonym, z6ttym, pomaranczowym i przewody
silnika, aby mogty sie potaczyé. Spdjrz na ponizsze zdjecie, aby uzyskaé wskazowki.

N
;

W

.
..

Zdejmij 5 mm (0.2 ") izolacji przewoddw, jak pokazano na ponizszych zdjeciach.

str. 444



Pokryj przewody cyna.

str. 445



Wytnij 4 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm i duzg duzg czes¢ tubki
termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57 "'). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke termokurczliwa.

Przesun najwiekszy fragment rury termokurczliwej na 4 przewody z ptaskiego kabla.

str. 446



Przesun 4 mate kawatki rury termokurczliwej na 4 przewody silnika.

Przylutuj 4 przewody od silnika do 4 przewodoéw ptaskiego kabla. Uwazaj na kolory.

Kabel ptaski -> Kabel silnika
Niebieski ->  Niebieski
Zielony -> Czerwony
Zotty ->  Zielony
Pomaranczowy -> Czarny

str. 447



Przesun mate rurki termokurczliwe na potgczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby sie

skurczyty.
e ——————————————————————————————————

str. 448



Teraz przesun duzy kawatek rury termokurczliwej na 4 mate kawatki, podgrzej duzy kawatek tak, aby pokryti
zabezpieczyt 4 skurczone termicznie potgczenia. Nastepnie uzyj matej opaski kablowej, aby utrzymaé przewody w
miejs j

str. 449



str. 450



216z kabel zgodnie z ponizszymi rysunkami i zabezpiecz je opaskami kablowymi.

str. 451



Zamocuj solidnie kabel, aby byt réwnolegty do ramy.

str. 452



Przetnij czerwony i bragzowy przewéd, jak pokazano na ponizszych zdjeciach.
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str. 453



Zdejmij izolacje na dtugosci 5 mm (0.2 ") i pokryj koricowki cyng .

str. 454



Wytnij 4 kawatki sSredniej wielkosci najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ).

Przesun 2 srednie kawatki rurki termokurczliwej na przewdd czerwony i brazowy ptaskiego kabla.

str. 455



Pokryj 2 zewnetrzne styki mikroprzetacznika Y cyng

PP I
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str. 456



Przylutuj czerwony i bragzowy przewdd do stykow.

Przesun rury termokurczliwe na styki i podgrzej je.

str. 457



Teraz przesun X CARRIAGE jak najdalej od plyty sterownika. Prowadz ptaski kabel, jak pokazano na rysunku, i zabezpiecz
go duza opaska kablowa.

str. 458



Prowadz ptaski kabel dalej wzdtuz profili aluminiowych, przytrzymujgc go duzymi opaskami kablowymi. Zauwaz,
jak kabel sie zgina w narozniku i znika pod aluminiowym profilem..

str. 459



Zagigc i zabezpieczy¢ kabel, jak pokazano na rysunku ponizej.

T We? ztgcze kablowe do ptyty z 4 przewodami z worka oznaczonego 40.

str. 460



Podtacz wtyczke zeriskg do meskiego ztgcza oznaczonego Y-MOTOR na ptycie sterownika.

str. 461



Zdejmij 5 mm (0,2 ") izolacji nastepujgcych przewodéw: niebieskiego, zielonego,
26ttego, pomaranczowego i pokryj koricéwki cyna.

Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm i 1 duzg czes¢ duzej rurki
termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57 "'). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke termokurczliwg.

str. 462



Wsun duza rurke termokurczliwg na 4 przewody ztgcza..

Wsun 4 mate rurki termokurczliwe na 4 przewody ztacza.

str. 463



Przylutuj 4 przewody od ztgcza do 4 przewoddw ptaskiego kabla, ktore wczesniej pokrytes cyng. Uwazaj na kolory.

Kabel ptaski
Niebieski
Zielony
Zotty

Pomaranczowy

->

->

->

->

->

Kabel ztacza
Zotty
Pomaranczowy
Czerwony

Brazowy

str. 464



Wsun mate rurki termokurczliwe na potaczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby sie
skurczyty.

str. 465



Teraz wsun duzy kawatek rury termokurczliwej na 4 mate kawatki, podgrzej duzy kawatek tak, aby pokryt i
zabezpiecza 4 skurczone termicznie potaczenia.

str. 466



Zdejmij 5 mm (0,2 ") izolacji przewodu czerwonego i bragzowego ptaskiego kabla i
pokryj koncéwki cyna.

str. 467



We?z ztgcze kablowe do ptytki z 3 przewodami z worka oznaczonego 40.

str. 468



Odetnij przewdd srodkowy z ztacza.

Podtacz zenskie ztgcze do meskiego ztgcza oznaczonego YSTOP na ptycie sterownika.

str. 469



¥

Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek Sredniej
wielkosci rury termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke
termokurczliwa.

Wsun $rednie rurki termokurczliwe na 2 przewody zt3cza.

str. 470






Przylutuj dwa przewody ztgcza do dwdch przewodow ptaskiego kabla, ktére wczesniej pokrytes cyna. Uwazaj na
kolory.

Kabel ptaski -> Kabel ztacza
Czerwony -> Czerwony
Brazowy -> Brazowy

Przesun 2 mate rury termokurczliwe na potgczenia lutownicze i podgrze;j.

str. 472



str. 473



Teraz wsun rurke termokurczliwg na 2 mate kawatki, podgrzej kawatek o sredniej wielkosci, tak aby pokryti
zabezpieczyt 2 rurki termokurczliwe.

str. 474



Wez ztgcze kablowe do ptyty z 4 przewodami z worka oznaczonego 40.

Podtacz wtyczke zeriskg do meskiego ztgcza oznaczonego HEATER2 na ptycie sterownika.

str. 475



Skrec i pokryj cyna konce zottego i pomaranczowego przewodu i skre¢ i pokryj cyng konice czerwonego i brazowego
przewodu.

str. 476



str. 477



Nastepnie oderwij 2 cm (0,79 ") kabli: pomaranczowego, z6ttego, zielonego, niebieskiego i fioletowego, oraz
szarego, biatego, czarnego potaczonych w grupy. Zdejmij 5 mm (0,2") izolacji, skrec je razem w grupie i pokryj
koncowki cyna..

str. 478



str. 479



Wytnij 2 mate kawatki sredniej wielkosci rury termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek
najwiekszej rurki termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke
termokurczliwa.

Wsun duzg rurke termokurczliwg na 4 przewody ztgcza.

str. 480



Wsun 1 srednig rurke termokurczliwg na kabel z6tty i pomaranczowy i Wsun 1 srednig rurke termokurczliwg na kabel
261ty i pomaranczowy i 1 sredniej wielkosci rurke termokurczliwg na kabel czerwony i bragzowy.

Przylutuj 6 przewodow od ztgcza do 4 przewoddw ptaskiego kabla, ktére wczesniej pokrytes cyng. Uwazaj na kolory
i zachowaj grupy.

Kabel ptaski -> Kabel ztacza
Pomaranczowy, Z6ity, Zielony, Niebieski -> Czerwony i brazowy
Fioletowy, Szary. Bialy, Czarny ->  16fty i pomaranczowy

str. 481



Przesun rurki termokurczliwe o sredniej wielkosci na potgczenia lutownicze i podgrzej je tak,
aby sie skurczyty.

str. 482



Teraz przesun duzy kawatek rury termokurczliwej na 2 srednie wielkosci kawatki, podgrzej duzy kawatek tak,
aby pokryt i zabezpieczyt 2 potaczenia termokurczliwe. Zabezpiecz wszystkie potgczeniaza pomoca 2 duzych
opasek kablowych mocujac je do profile.

str. 483



We?z ztgcze przewodowe do ptyty z 2 przewodami z worka oznaczonego 40.

str. 484



Podtacz wtyczke zeriskg do meskiego ztgcza oznaczonego THERM 2 na ptycie sterownika.

Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek Sredniej
wielkosci rury termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke
termokurczliwa.

str. 485



Wsun $rednie rurki termokurczliwe na 2 przewody ztgcza.

Wsun 2 mate rurki termokurczliwe na 2 przewody zfagcza.

r

str. 486



Zdejmij izolacje z dwdch pozostatych przewoddw (czerwony i brgzowy) na
dtugosci 5 mm (0,2 ") i pokryj koncéwki cyna.

str. 487



Przylutuj 2 przewody od ztgcza do 2 przewoddw ptaskiego kabla. Uwazaj na kolory.

Kabel ptaski -> Kabel ztacza
Czarny -> Czerwony
Biaty -> Brazowy

str. 488



Wsun 2 mate rury termokurczliwe na potgczenia lutownicze i podgrzej je.
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str. 489



Teraz przesun prowadnice sredniej wielkosci rurki termokurczliwej na 2 mate kawatki, podgrzac kawatek o sredniej
wielko$ci, tak aby pokryt i zabezpieczyt 2 przegrody termokurczliwe.

str. 490



Uzyj matych opasek kablowych, aby trzymac je razem.

str. 491



str. 492



str. 493



019 — ZtOZENIE GORACEJ KONCOWKI

We? torebke oznaczong numerem 31 z pudetka. Powinienes miec te czesci. Zachowaj szczegdlng ostroznos$¢
podczas obchodzenia sie z termistorem! Jest bardzo delikatny.

Jesli z drugiej strony masz czesci pokazane na rysunku ponizej (termistor NTC nie pokazany na tym zdjeciu),
najpierw musisz najpierw podtaczy¢ blok grzewczy. Zwrd¢ uwage na to, ze wkiad z nagrzewnicg i blokiem
nagrzewnicy nie sg montowane na ponizszym rysunku.

str. 494



Ze wzgledu na ciggly rozwdj mozliwe jest rowniez, ze masz torbe z alternatywng wersjg LARGER NTC i bloku grzejnika
z dodatkowym otworem, jak pokazano ponizej. Nie panikuj, oméwimy obie wersje w ponizszej instrukcji.

str. 495



Aby ztozy¢ blok grzejnika, wybierz te czesci:

W16z matg Srube do otworu gwintowanego bloku.

str. 496



Wt6z wktad grzejny, jak pokazano na rysunku ponize;.

Upewnij sie, ze orientacja jest prawidtowa; Zwré¢ uwage na mate otwory z boku bloku grzejnika. tak powinien
wygladac blok nagrzewnicy bez dodatkowego otworu:

str. 497



tak powinien wygladac¢ blok nagrzewnicy z dodatkowym otworem:
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Dokrec¢ srube mocujacg (nie zbyt mocno!). Teraz zakonczytes montaz bloku nagrzewnicy. W tym punkcie
podrecznika beda wykorzystywane zdjecia zespotu bloku nagrzewnicy z wktadem grzejnym zamknietym w bloku
grzewczym. Obie wersje (ze Srubg i z czerwong uszczelkg) majg te sama funkcje.

Nastepny slajd biaty plastikowy element dystansowy w aluminiowym uchwycie. By¢ moze trzeba uzy¢ jakiejs sity.
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Wsun miedziang beczke do biatej przektadki. Zwré¢ baczng uwage na orientacje.

Wkre¢ plastikowa biatg beczke.
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Zabierz blok grzewczy (znowu nie ma znaczenia, czy masz wersje z matym srubem grubym, s3 takie same).

S Wsun 2 rekawy kardridza.
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DLA DUZEGO NTC: Przetnij jeden rekaw na pét i wsun mate kawatki z powrotem na wkiad grzewczy:

DLA MALYCH NTC: Przetnij dwie koncowki na pét i zsun dwie mate kawatki z powrotem na wktad grzewczy:

Przetnij przewody kartridza nagrzewnicy na pot..
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Zdejmij izolacje o dtugosci 5 mm (0.2 ") z koncédw wszystkich przecietych kabli. Wez dwa luzne kable.
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DLA MALEGO NTC (WSKAZ(')WKI DLA DUZEGO NTC SA PONIZEJ, JEZELI MASZ DUZY NTC PRZEJDZ DO DALSZE)
CZESCI INSTRUKCJI): Ostroznie (!) Owiri jedng nézke NTC na goty drut. Przylutuj go na miejsce.
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Ostroznie (!) Owin drugg ndzke NTC na drugi goty drut. Przylutuj go na miejsce.
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Wsun 2 pozostate rekawy na potaczenia.

£33

R
"\

Uzyj matej podktadki i matej sruby miedzianej, aby lekko przymocowac przewody do bloku grzejnika. Upewnij sie, ze
szklana peretka NTC jest szczelnie dopasowana do matego otworu i nie dokrecaj matej Sruby (moze to
spowodowa¢ zwarcie miedzy dwoma przewodami!!
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Uzyj matej opaski kablowej, aby trzymac razem przewody NTC i bloku grzejnego.
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DLA DUZEGO NTC: Obetnij 1,5 cm nézek NTC.

SPrzylutuj dwa luzne przewody do nézek NTC.
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Wsun dtugi rekaw przez NTC i pofaczenia.

Wsun NTC przez otwoér w bloku grzejnika, jak pokazano na zdjeciu..
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Bend the leg of the NTC as shown in the picture.

Gently fix the wire to the heater block with the small washer and the small M2.5 screw.
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Wsun duzg podktadke na miedziang beczke.

Przesun blok grzatki nad miedziang beczka. Zwré¢ uwage na orientacje!
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Nakre¢ dysze na miedziang beczke. Dokre¢ mocno. Mozesz odkreci¢ biatg beczke z tworzywa sztucznego i uzy¢
innego klucza na miedzianym korpusie, aby dokreci¢ dysze mocno. Nie zapomnij wkreci¢ mocno biatej plastikowej

beczki.

Ostrzezenie:
Jesli nie dokrecisz tych kawatkéw wystarczajgco mocno, ryzykujesz wyciekiem ekstrudera. Nie da sie tego

naprawic!
Jednak gdy uzyjesz zbyt duzej sity mozesz zerwac gwint beczki bezpowrotnie uszkadzajac element!
Zalecamy dokrecanie dyszy momentem 3,5 Nm.
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Dla duzego NTC:
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Ustaw swdéj multimetr na 200 kQ i zmierz przewody NTC. Powiniene$ zmierzy¢ wartosé¢ pomiedzy 70 a 100 KQ w
zaleznosci od tego, jak goracy jest NTC. Jesli pomiar jest mniejszy niz podany mozliwe, ze w NTC jest zwarcie.
Odtacz element, sprawdz i przymocuj ponownie.

Odkreci¢ dwie $ruby, w ktérych musi by¢ zamontowana goraca koricdwka.
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Wsun te $ruby i podktadki do wspornika aluminiowego.
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Wsun biatg plastikowg beczke do otworu w podstawie EXTRUDER BASE. Wkreé sSruby do metalowych przektadek.
Zauwaz, ze strona NTC wyttaczarki odwraca sie od wentylatora. Upewnij sie, ze jest to poprawne!

Wytnij 2 mate kawatki sredniej wielkosci rury termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek
najwiekszej rurki termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke
termokurczliwa.

Wsun duze rurki termokurczliwe na 4 przewody goracej koncowki..
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Przesun 2 srednie rurki termokurczliwe na 2 przewody wktadu grzejnego. Upewnij sig, ze sg to przewody wktadu
grzejnego, a nie kable NTC!

!
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Pokryj cyng przewody wkfadu grzejnego.

We? 2 grupy nastepujacych przewodow:

e Grupa 1: Szary, Fioletowy, Niebieski
e Grupa 2: Zielony, Zé6tty, Pomarainczowy
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Przylutuj 2 przewody wktadu grzejnego do dwdch grup.

Wsun rurki termokurczliwe o $redniej wielkosci na potgczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby sie
skurczyty.
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Teraz przesun duzy kawatek rury termokurczliwej na 2 srednie wielkosci kawatki, podgrzej duzy kawatek tak,
aby pokryt i zabezpiecza 2 termokurczliwe ztacza.
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Wytnij 2 mate kawatki najmniejszej rurki termokurczliwej o dtugosci 1,5 cm (0,59 ") i 1 duzy kawatek sredniej
wielkosci rury termokurczliwej o dtugosci 4 cm (1,57"). W worku oznaczonym 40 mozna znalez¢ rurke
termokurczliwa.
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Przesun Srednie rurki termokurczliwe na 2 przewody NTC. Upewnij sie, Ze sg to przewody NTC.

Przesun 2 srednie rurki termokurczliwe na 2 przewody NTC.
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Pokryj cyng przewody NTC.
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Przylutuj 2 przewody NTC doprzewodu czarnego i biatego ptaskiego kabla.

Przesun mate rurki termokurczliwe na potaczenia lutownicze i podgrzej je tak, aby sie skurczyty.
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R —

Teraz przesun prowadnice sredniej wielkosci rurki termokurczliwej na 2 mate kawatki, ciepta jest kawatkiem
tak, ze pokrywa i zabezpiecza 2 termokurczliwe ztgcza.
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Uzyj 2 matych opasek kablowych, aby potgczy¢ wszystkie przewody.
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Gratulacje! Drukarka 3D K8200 3D jest juz gotowa! W pozostatych rozdziatach instrukcji omdéwiona jest, kalibracja
drukarki, bardziej zaawansowane ustawienia itd. Pamietaj, aby przeczytaé i zrozumiec tre$¢ w nastepnych
rozdziatach, poniewaz przyczyniajg sie one w znacznym stopniu do jakosci druku K8200.
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