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1. Wstep

Dziekujemy za doskonaty wybdr zakupu wysokiej jakosci stacji lutowniczej. ERSA i-CON jest
sterowang mikroprocesorowo stacjg lutowniczg najwyzszej klasy. Jest ona przeznaczona do
stosowania w produkcji przemystowej, napraw i badao laboratoryjnych.

1.1. Jednostka zasilajaca

Zastosowanie mikroprocesora utatwia prace i wyznacza nowe standardy w zakresie funkgji
dostepnych w stacji lutowniczej. Istnieje mozliwosd ustawienia pieciu niezaleznych
programow narzedzia, a dane przechowywane sg w pamieci, za pomocg prostych poleceo w
menu. Za pomocg narzedzia i-set (opcjonalne) mozliwe jest zapisanie danych, ktére tatwo
pdzniej odtworzyd i przeniesd na inne stacje lutownicze.

I-Con 1 zostat zaprojektowany do dziatania z narzedziem do lutowania I-Tool. Dzieki
szerokiemu wachlarzowi mozliwosci, duzej szybkosci i doktadnosci regulacji a takze
wykonania, stacja ta jest odpowiednia do uzytku przemystowego i produkcyjnego, w ktérym
stawiane sg najwyzsze wymagania jakosciowe.

Stacja opcjonalnie moze byd dostarczona wraz z interfejsem szeregowym PC. W
oprogramowaniu tym, sg réwnie ustawienia sterujgce odciggami EA110.
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2. Dane techniczne
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Zestawienie danych technicznych dla jednostki gtdwnej i grota lutowniczego w tabelach:

Stacja lutowniczai-CON 1

Nazwa Wartosé Jednostka
Napiecie sieciowe 220-240 VAC
Czestotliwos¢ 50-60 Hz
| Bezpiecznik (zwtoczny) 0,8 A|
Napiecie pracy 110-120 VAC
| Czestotliwos¢ 50-60 Hz|
Bezpiecznik (zwtoczny) 0,6 A
| Napiecie zasilania 24 VAC|
Maksymalna krétkotrwata moc grzewcza 150 W
| Moc grzewcza 80 W|
Klasa bezpieczenstwa | -
Dopuszczalna temperatura otoczenia 0-40 °C |
Zakres temperatury (bezstopniowy) 150-450 “C
300-842 °F
Regulacja temperatury (w stanie spoczynku) < +/-2 °C
| Rezystancja miedzy grotem a podtozem <2 Ohm |
Napiecie miedzy masg a grotem <2 mV eff
| Inne |
SENSOTRONIC (Zachowanie
Technologia sterowania PID)
| Wyswietlacz Niebieski wyswietlacz LCD |

Kabel zasilajgcy 2m, PVC, ze zigczem
Regulacja za pomoca pokretta (i-OP)

Zgodne ze standardami MIL-SPEC/ESA
Zatwierdzone przez VDE, EMV

Antystatyczna powierzchnia, przeznaczona przede wszystkim w miejscach narazonych na
wytadowania elektrostatyczne (ESD). W opcji: interfejs kontroli oparéw EA110

Zgodnos¢

C€

Zgodny grot lutowniczy: i-Tool
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Grot lutowniczy iron i-Tool

Nazwa Wartosé Jednostka
Napiecie pracy 24 VAC
Maksymalna moc grzewcza 150 W
| Moc grzewcza 80 W|
Czas nagrzewania do 350°C / 662°F ok. 10 s
|Waga (bez przewodu) ok. 30 g|
Inne

| Kabel zasilajgcy 1,2 m, wysoce elastyczny, odporny na grzanie, antystatyczny |
Typ: Antystatyczny zgodnie ze standardami MIL-SPEC/ESA
Whbudowana funkcja identyfikacji i gotowosci do pracy |

3. Bezpieczeostwo

Produkty firmy ERSA s3g zaprojektowane, wyprodukowane i przetestowane w zgodnosci z
podstawowymi wymogami bezpieczeostwa

Nie mniej jednak, istnieje ryzyko czgstkowe!

Z wyzej wymienionych powoddw, prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi
przed przystgpieniem do pracy po raz pierwszy. Pomoze to zapoznad sie z funkcjami
urzadzenia aby méc z niego optymalnie korzystad. Prosimy zachowad niniejszg instrukcje i
uczynid dostepng dla kazdego uzytkownika!

3.1 Objasnienie piktogramoéw i symboli
W niniejszej instrukcji, symbole sg uzywane w przypadku mozliwosci wystgpienia niebezpieczeostwa.

Specjalne informacje, nakazy lub zakazy aby zapobiec zniszczeniu urzadzenia lub
unikniecia obrazeo, sg oznaczone symbolami i pogrubionym stowem, ktére sg
przedstawione w strukturze hierarchiczne;j:

Uwaga! Uzyte ostrzega o wystgpieniu niebezpieczeostwa, w konsekwencji ktdrych
moze dojsd do obrazeo fizycznych lub $mierci.

Ostrzezenie! Ostrzega o mozliwosci wystgpieniu niebezpieczeostwa, w konsekwencji
ktorych moze dojsd do obrazeo ciata, uszkodzenia urzgdzenia lub srodowiska.

Zwrod uwage! Ostrzega o mozliwosci wystgpienia niebezpieczeostwa, w
konsekwencji ktdrych moze dojsd do uszkodzenia mienia.
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Oprécz opisanych powyzej, uzyto jeszcze nastepujacych

@ Ten symbol uzywany jest wowczas, gdy tekst zawiera wyjasnienia, informacje lub
porady

m Ten symbol oznacza:
- Wskazéwki

- Instrukcje ktére muszg byd przestrzegane

3.2 Przeznaczenie

Urzadzenie ERSA, przeznaczone jest do pracy z lutami miekkimi. W szczegdlnych
przypadkach, jesli jest to wyraZnie zaznaczone w niniejszej instrukcji, niektore narzedzia
mogaq byd réwniez przeznaczone do pracy z plastikiem. Jezeli urzgdzenie nie jest uzytkowane
zgodnie z przeznaczeniem, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody
spowodowane nieprawidtowym uzywaniem produktu.

Uwaga! Sprawdz wszystkie komponenty przed uzyciem.
Jakiekolwiek naprawy czesci zestawu mogg byd naprawiane
przez specjaliste lub producenta. Nieprawidfowe
przeprowadzenie prac naprawczych mogg spowodowad
wystgpienie ryzyka obrazenia uzytkownika. Zawsze uzywaj
oryginalnych czesci ERSA, gdy wymieniasz jakgkolwiek czesd.

Uwaga! Koocéwki grzewcze sg gorgce. Zanim podgrzejesz,
sprawdz poprawnosd zatozenia koocéwki (grot itp) i poprawnosd
podfaczenia do jednostki grzewczej. Nie pozwdl aby narzedzie
dotkneto skory, wtosdw lub jakichkolwiek materiatdw, ktére sg
wrazliwe na wysokie temperatury i fatwopalne. Zawsze pracuj na
powierzchni, odpowiednio odpornej na wysokie temperatury i
ktdra ma wiasciwosci niepalne.

Strona 5z 34

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdéw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2010, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conard.pl



(>NRrRAaD

Pelen pomysiéw

app> PP

NO SMOKING,
EATING
OR DRINKING

B

www.conrad.pl

Uwaga! Nie dopusd aby z urzadzenia korzystaty nieuprawnione
lub nie przeszkolone osoby, zwtaszcza dzieci, gdyz grozi to
poparzeniem lub innymi obrazeniami.

Uwaga! Niebezpieczeostwo wystgpienia pozaru. Przed
przystgpieniem do podgrzewania narzedzia, upewnij sie ze
usunates z najblizszego otoczenia miejsca pracy tatwopalne
materiaty, ptyny i gazy. Jesli robisz przerwe podczas pracy,
umiesd kolbe lutowniczg w stojaku ktory jest przeznaczony do
tego celu. Po uzyciu zawsze odfacz grot od gtéwnej jednostki
zasilajacej.

Uwaga! Nigdy nie zostawiaj gorgcych narzedzi bez nadzoru.
Pamietaj ze koocéwka potrzebuje troche czasu aby jej
temperatura powrdcita do temperatury pokojowej, nawet po
wyltgczeniu urzadzenia

Zwrdéd uwage! Zachowaj czystosd pracy. Batagan zwieksza ryzyko
wypadkdéw.

Uwaga! Luty zawierajgce otdw sg toksyczne. Zwigzki zawierajgce
otéw sg trujgce w przypadku dostania sie do ludzkiego
organizmu. Z tego powodu, surowo zabronione jest picie, palenie
lub jedzenie w miejscu pracy. Z tego powodu, nalezy po kazdej
czynnosci zwigzanej z lutowaniem umyd rece.

Uwaga! Odpady po lutowaniu sg niebezpieczne. Usuwaj je
zgodnie z zaleceniami i w odpowiedzialny sposdb, zgodnie z
przepisami wtadz lokalnych.
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Uwaga! Wentylacja i odsysanie oparéw. Materiaty i substancje
pomocnicze ktérych uzywasz do lutowania, stanowig zagrozenie
dla zdrowia. Zapewnij odpowiednig wentylacje i odpowietrzenie
miejsca pracy. Nalezy postepowad zgodnie z kartami
charakterystyki.

Uwaga! Chroo kable. Nigdy nie ciggnij za kable gdy odtgczasz go
z wtyczki, nigdy nie ciggnij za urzadzenie aby wyciggad wtyczki!
Zwrod uwage, czy kable nie sg narazone na przepalenie lub
przeciecie jesli potozone sg na ostrych krawedziach. Uszkodzone
kable sg potencjalnym zagrozeniem do wystgpienia pozaru,
krotkich spied i porazeo elektrycznych, w takich wypadkach
nalezy je natychmiast wymienid.

Uwaga! Pamietaj o odpowiednich warunkach otoczenia. Chroo
urzadzenie przed ptynami i wilgocia. Nie przestrzeganie tych
zasad moze prowadzid do pozaru lub porazeo elektrycznych.

Uwaga! Zwracaj uwage na elementy grzewcze. Trzymaj swoje
produkty ERSA w bezpiecznych, suchych miejscach z dala od
dzieci. Zwrdd uwage na wszystkie wymagania konserwacyjne.
Kontroluj swoje urzadzenie w regularnych odstepach czasu.
Zawsze uzywaj oryginalnych czesci i akcesoriow ERSA.

Uwaga! Osoby niepetnosprawne lub/i uposledzone moga
korzystad z urzadzenia wytacznie pod nadzorem odpowiednio
przeszkolonego do tego celu personelu! Dzieci nie powinny nigdy
bawid sie lutownicg!

Krajowe i miedzynarodowe przepisy dotyczgce bezpieczeostwa
pracy muszg byd bezwzglednie przestrzegane.
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4. Transport, przechowywanie i usuwanie

Stacja lutownicza i-CON 1 jest dostarczona w solidnym, zamknietym opakowaniu. Do
transportu i przechowywana uzywaj wytgcznie oryginalnego opakowania. Nalezy unikad
gwattownych ruchéw, upadkdéw i rzucania zapakowang stacja. i-CON 1 musi byd chroniona
przed niekorzystnymi wptywami srodowiska takich jak deszcz, mgta itp. W przypadku jesli
jednostka byta przechowywana w niekorzystnych warunkach przez dtuzszy okres czasu,
nalezy zamknad j3 w hermetycznym opakowaniu i przechowywad wraz z osuszaczem
powietrza. Szkody wywotane nieprawidtowym przechowywaniem nie sg objete gwarancja.

Usuwanie odpaddw elektronicznych i elektrycznych musi odbywad
sie zgodnie z dyrektywg 2002/96/EC Parlamentu Europejskiego z
dnia 27 styczeo 2003, dot. usuwania elektro$mieci i odpaddéw
elektronicznych (WEEE)

L Produkty oznaczone symbolem przekreslonego kosza na $mieci nie
mogg byd usuwane wraz z innymi odpadami komunalnymi. Z tego powodu
zasiegnij informacji od wtadz lokalnych w ktérych miejscach organizowane. Sg one
przechowywane wéwczas w sposob spetniajgcy wymogi zdrowia i bezpieczeostwa
srodowiska naturalnego.

5. Uruchomienie

5.1 Zanim zaczniesz

Sprawdz czy wszystkie komponenty sg zawarte w opakowaniu. W celu uzyskania
dodatkowych informacji, przeczytaj rozdziat *Czesci zamienne+! W przypadku braku
jakichkolwiek czesci, lub uszkodzenia, skontaktuj sie z dostawca.

Dostawa obejmuje:
1 - stacja lutownicza i-CON 1

2 - kolba lutownicza iron i-Tool, wraz z grotem

lutowniczym

3 - stojak na kolbe z ggbkg do suszenia
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- przewad zasilajgcy

- instrukcja uzytkowania

Jesli w zakresie dostawy brakuje ktoregokolwiek z w/w komponentdw, skontaktuj sie z
dostawca.

5.2 Uruchamianie po raz pierwszy

W celu zapewnienia ciggtej i bezpiecznej pracy,

nastepujgce warunki muszg byd spetnione:

- Sprawdz czy napiecie zasilania zgadza sie z

napieciem podanym na tabliczce znamionowej

- Ustaw przetacznik w pozycji OFF (1)

- Sprawdz poprawnosd zatozenia grotu

w kolbie lutowniczej

- podfacz kolbe lutowniczg ze stacjg (2)

i widz narzedzie do stojaka.
- podfacz zasilanie

- ustaw przetacznik w pozycji ON (4)

6. Opis funkgji

6.1 Dziatanie

Stacja uruchamiana jest poprzez wtacznik na
przedzie panelu (1). Stacja jest sterowana poprzez

pokretto (2) z funkcjg przycisku. Nazywa sie to i-OP.
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Daje on mozliwosd sterowania funkcjami i zmiany
wartosci parametréw. Krecenie w strone wskazéwek
zegara sprawia, ze wartosci bedg rosty, natomiast

w strone przeciwng, bedg malaty. Powolne przekrecanie sprawia, ze wartosci zmieniajg sie o
mniejszg wartosd, natomiast szybkie krecenie powoduje zmiane o wiekszg wartosd, o
10/50/100 (w zaleznosci od ustawionych parametrow).

i-OP posiada dodatkowa funkcje przycisku. Dzieki tej opcji (naciskajac), mozna wybierad
parametry i ustalad wybrane parametry dla stacji. Wszystkie opcje wyswietlane sg na
wyswietlaczu LCD jako tekst, sg one czytelne i widoczne, co utatwia dodatkowo prace.

6.2. Tryb pracy

E m/\ Po wiaczeniu stacji, na wyswietlaczu pojawi sie

= obraz powitalny, ktéry trwa ok 2 sekundy. Na

> sl
@ i~-CiZN 1_0 wyswietlaczu powitalnym, wyswietli sie nazwa
Uersion 2.16 04 .835.688

stacji (1) i wersja oprogramowania (2) stacji i-
CON 1. Stacja automatycznie przetgczy

sie w tryb pracy z ustalonymi parametrami i
widocznymi symbolami:

- 3 - aktualng wartosd temperatury

- 4 - ustawiong wartosd temperatury i

ewentualny stan gotowosci
- 5 - rodzaj podtgczonego grotu
(w naszym przypadku i-Tool)

- 6 - aktywnosd hasta (symbol klucza)
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W trybie pracy, temperatura zadana grotu moze byd bezposrednio zmieniana za pomoca
pokretta i-OP. Potwierdzenie zadania temperatury nastepuje poprzez wcisniecie pokretta i-
OP.

Jedli aktywne jest hasto, ustawiona wartosd moze byd zmieniana
® wyfaczenie w trybie parametru. Aby zadana wartosd uaktywnita sie -
wymagane jest podanie hasta

6.2.1. Wersja oprogramowania

Ta instrukcja obstugi odnosi sie do oprogramowania wersji 2.16. W celach serwisowych,
zalecamy zapisanie niniejszego numeru gdyz moze on sie okazad pomocny, gdyz w razie
awarii moze o to pytad dziat obstugi klienta.

6.3. Tryb parametrow (Parameter mode)
W trybie parametréw, mogg zostad zmieniane nastepujgce wartosci:

- Temperatura nominalna (150-450°C/302-842°F)

Far-am=-ts=p—-

- Tip offset (funkcja zarezerwowana)

ENFERRTURE 1SU=4S0C F Fno-E4Z 2

- Funkcja charakterystyki grzania (3 tryby)

- Funkcja ustawiania czasu czuwania (0-60 min)

- Temperatura czuwania (150-300°C)

Aby uaktywnid parametr postepuj nastepujgco:

- przytrzymaj przycisniete pokretto i-OP ok. 2 sekundy, lub naci$nij dwukrotnie.
Parametr jest aktywny. Aby ustawid jego wartosd przekred pokretto i-OP.

Dla zadanego parametru (1), w ostatniej linijce wyswietlany jest tekst pomocniczy (2),
zawierajacy dodatkowe wyjasnienia zakresdw numerycznych.

Postepuj zgodnie z ponizszym, aby ustalid zgdang wartosd:

- nacisnij przycisk i-OP na ok 2 sekundy lub szybko
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wcisnij dwa razy

- wybierz pozgdang wartosd przekrecajac pokretto i-OP.
- Nacisnij przycisk i-OP aby aktywowad, ponowne

nacis$niecie spowoduje wytgczenie kursora.

www.conrad.pl

i S Fii=-EY42F

Gdy kursor jest aktywny, parametr wartosci zmienia sie odpowiednio gdy pokretfo i-OP jest
przekrecane. Po wcisnieciu przycisku i-OP dwukrotnie, tryb parametru moze byd wigczony

lub wytaczony bezposrednio.

6.3.1i-Set-Tool

i=Set Taool

- i=C

LPUSH> to Downlosd

DOHNLARD FROA i-SET TOOL TO CON

i—-Set Tool
e i # slw
1 ."-__ t .-c;iF

LPUSH? to Upload

UFLOal FROH iCOR 7O i-SET TOOL

Jak uzywad i-Set-Tool:

i-58t Taol

- i=C4

STHRT DOMALORD 2%

1i=-Set Toaol

——2 -

eI |

Faramster

DHTR TRANSFER CORPLETE

Dzieki i-Set-Tool (opcja) mozliwe jest zapisywanie
wartosci ustawieo (wfacznie z hastem) stacji.
Mozesz réwniez odtworzyd zapisane ustawienia
w dowolnym momencie. W ten sposdéb mozesz
przenosid ustawienia do kilku innych stacji.

W zwigzku z tym zapoznaj sie z instrukcjg i-Set-Tool.

- Odtacz grot lutowniczy od stacji i podtgcz i-Set-Tool

- Przekred i-OP i ustaw nastepujace parametry:

Upload: Dane ze stacji zostang zapisane na i-Set- Tool.
Download: Dane z i-Set-Tool zostang zapisane

na stacji. Po czym, wcisnij przycisk i-OP.
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Wyswietlone zostanie okno potwierdzenia:

- Nacisnij *Abort+ aby zakooczyd proces

lub *>>>+ by kontynuowad

- Nacisnij i-OP, ustawienia zostang zapisane.
Zaczekaj az na wyswietlaczu pojawi sie napis

*Parameter saved+. Woéweczas odtagcz i-Set-Tool.

przenoszeniu wszystkich parametréw lutowania, pamietaj ze
dane zostajg nadpisane. Wez pod uwage fakt, ze na innych
stacjach mogg byd podtaczone inne groty lutownicze, co
przeniesie sie rowniez na parametry lutowania.

® Kontrast wyswietlacza, kalibracja i offset nie sg przesytane. Przy

Mimo ze stacja lutownicza wyposazona jest w interfejs PC
(opcjonalnie), numer urzadzenia nie jest przesytany.

6.3.2 Ustawianie temperatury

Zadana temperatura pracy, jest zadang temperaturg grotu.
® W trybie pracy, temperatura grotu
moze byd bezposrednio zmieniana

podczas pracy, poprzez pokretio i-OP, EHFERATURE 1SG=HE0C / Fon=-EY2F

nacisnij je po wyborze aby potwierdzid

ustawienie.
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6.3.3. Kalibracja temperatury
[ em————p—— Uzyj funkcji kalibracji aby doktadnie ustawid

temperature grotu. Pozwala to na dostosowanie

b
ip-0ffset

temperatury grotu, jesli rézni sie od temperatury

HibJdUST TIF=-TERF =J0r125.  +S500850
zadanej, do temperatury na wyswietlaczu.

Kalibracja mozliwa jest w zakresie -70...+50°C/-
126...+90°F.

Proces kalibracji zostat opisany w rozdziale 6.3.5 , Kalibracja i-CON 1”

W przypadku gdy nie masz odpowiedniego narzedzia
pomiarowego aby sprawdzid temperature, ustaw ten parametr na wartosd[0].

6.3.4. Funkcja offset

Far-ameter (Funkcja zarezerwowana)

Temp !

Caliker

aiznD OFESET FOE THIS TOOL

6.3.5. Kalibracja i-CON 1

Uzyj kalibracji temperatury (patrz: 6.3.6. ,kalibracja”), by doktadnie zsynchronizowad
aktualng temperature grotu z wyswietlang na wyswietlaczu urzadzenia. Aby tego dokonad
postepuj zgodnie z ponizszym:

- Ustaw pozadang temperature (Rozdziat 6.3.2
,Ustawianie temperatury”)

- Ustaw temperature kalibracji (Rozdziat 6.3.6

AJUST TIF-TEHF -J0s125  +Gosgn »OKreslenie  temperatury kalibracji”)
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6.3.6. Okreslenie temperatury kalibracji

[ —— - Okresl temperature grotu ze skalibrowanym
urzadzeniem pomiarowym (np. ERSA DTM 100)

- Poréwnaj wyswietlang wartosd temperatury grotu na
urzgdzeniu pomiarowym, z wyswietlang temperaturg na

ARJUST TIF=TEHF =J0rf185, «50r580

stacji lutowniczej.

- Oblicz réznice temperatury

AT = Ti—CONl -T

grotu

- Ustaw rdznice temperatur AT w menu kalibracji za
pomocg pokretta i-OP

Na wartosd mierzonej temperatury ma wptyw wiele czynnikdw, w tym
® warunki otoczenia. Zadbaj aby wynik pomiaru temperatury grotu byt

jak najbardziej doktadny.

6.3.7. Poziom mocy

Far-am=stsr-

Funkcja ta pozwala uzytkownikowi na ustawienie
']:_31 -'I-I!_:' ate 38 zachowania sie stacji podczas regulacji i ustalania
a : temperatury, przez co proces nagrzewania moze byd

dopasowany do konkretnego zastosowania. Mozliwe
NEDTWH TEHFEERTUREE DUERSHOODT

sg trzy tryby ustawiania poziomu mocy *low+, *mid+,
[high].

- [low]: Minimalna charakterystyka grzania. Do lutowania elementdéw o niskim
zapotrzebowaniu na ciepto

- *mid+: Zwiekszona charakterystyka grzania. Do lutowania elementdéw z nieco wiekszym
zapotrzebowaniem na ciepto
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- [high]: Maksymalna charakterystyka grzania. Do lutowania elementéw z
duzym zapotrzebowaniem na ciepto

Charakterystyki grzania dla kazdego z trybow, przedstawia ponizszy wykres.

6.3.8. Funkcja Standby-Time

Okres Standby-Time jest okresem, obejmujgcym czas
od ostatniej pracy z narzedziem, do momentu w
ktdrym zostanie aktywowana funkcja Standby
Temperature. Ustawienie obejmuje zakres od 20
TINE FOR STHODEY FUNC . (0=50) sekund, do 60 minut. Aby funkcja nie byta aktywna

ustaw okres na [0].

W przypadku precyzyjnych prac, lutowania matych punktéw i nie

® wymagajgcych wielu ruchéw, funkcja ta powinna mied ustawiony
odpowiednio dtugi czas czuwania, w przeciwnym wypadku przez przypadek
moze sie okazad, ze funkcja przejdzie do temperatury czuwania
jeszcze podczas procesu lutowanial
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Aby wydtuzyd czas eksploatacji grotu i oszczedzad energie,
niektére funkcje moga zostad ustawione automatycznie, takie jak
doktadna temperatura grotu, czy tez pobierang moc (patrz
rozdziat 6.4.6.)

6.3.9.Funkcja temperatury czuwania (Standby-Temperature)

Funkcja ta stuzy temu, aby podczas przerw w pracy, zmniejszyd temperature grotu
automatycznie, po czasie ustawionym przez funkcje *Standby-Time]

Pozwala to na oszczednosd energii i zwieksza trwatosd grotu jak i elementu grzewczego.

Ponowne podgrzanie grota nastepuje po uruchomieniu kolby, lub nacis$nieciu/przekreceniu i-
OP.

6.4 Tryb konfiguracji
W trybie konfiguracji mozna ustawiad nastepujace funkcje:
Configuration - Okno temperatury

|ﬂ" o ” DEPMLY I - Numer urzadzenia

- Alarm procesu (akustyczna kontrola temperatury)

- Stan spoczynku

- Hasto

- Jednostka temperatury
- Wybor jezyka

Aby wejsd w tryb konfiguracji, przytrzymaj przycisk i-OP przez 5 sekund, gdy wtgczasz stacje i-
CON 1.
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Earibie i - obrdd i-OP by zaznaczyd opcje i nacisnij

—— - *CHANGE+ by otworzyd menu konfiguracji
b Hiilhii £ HEDRT DEFALLT
|—”H_“I| [Configuration]

- *ABORT+ aby wyjsd

- [DEFAULT+ aby przywrdécid ustawienia fabryczne

® Jesli ustawione jest hasto dostepu na stacje lutowniczg, ustawienia fabryczne
nie moggq zostad przywrdcone bez podania hasta.

6.4.1 Okno temperatury

Configuration Dla dotaczonej kolby lutowniczej, moze zostad
ustawiony gérny i dolny zakres temperatury grotu.

Jesli aktualna temperatura grotu miesci sie w

4 PRDCESS MINBOM CANTROL zadanym przedziale, na wyswietlaczu pojawi sie

napis ,,OK”.

Fabryczne ustawienie okna to + 20°C (68°F).
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6.4.2 Alarm

Canfiguration

Jedli temperatura grotu wyjdzie poza zakres okna
temperatury, zostanie wyemitowany sygnat
dzwiekowy. Jesli temperatura grotu powrdci do

zadanego zakresu, zostanie wyemitowany sygnat
FROZESS WINDOU ALARH

akustyczny dwukrotnie. Ustawienia fabryczne: [off]

6.4.3. Hasto

_ i i Dane i ustawienia stacji mogg byd chronione 4
Configuration

cyfrowym kodem (0001-9999). Tym sposobem
wszelkie zmiany/ustawienia sg chronione przed
nieautoryzowanym dostepem. Stacja nie uruchomi

sie dopodki nie zostanie podane prawidtowe hasto.

Jest to wskazane za pomocg ,,0000” w opcji hasta.

Symbol (1) sygnalizuje o ochronie. Fabryczne
ustawienie: [0000] - odblokwane.

Zapamietaj i zapisz ustawione hasto. W przypadku zapomnienia

® odblokowad je moze wytgcznie serwis ERSA. Jesli jestes w
posiadaniu i-Set-Tool z zapisanymi ustawieniami fabrycznymi,
mozesz je odblokowad samodzielnie.

6.4.3.1 Ustawianie hasta
Postepuj zgodnie z ponizszymi wytycznymi aby ustawid hasto *password+:
Configuration - Otworz tryb konfiguracji i wybierz [change]

Fr : alarm  off
F - Wybierz funkcje *Password+ za pomocg pokrettfa

it (=

i-OP

FRSSHORD LOCE I§5 ACTIUE !

- Nacisnij i-OP aby uaktywnid kursor, naciskanie
ponowne pokretto, dezaktywujesz tryb
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Fassword activation! Gdy kursor jest aktywny, wartosd parametru zmienia sie wraz z
NG LA Il obracaniem pokretta i-OP
CHANGES CHN THEE FLACE DNLY
nuET: ::E; EE?;FI::EEE:;E;..;’;::E W - Wybierz pozgdang wartosd hasta (liczba miedzy
0001 a 9999), poprzez obrét pokretta i-OP: W strone

zegara lub przeciwnie

[ AEURT |

- Potwierdz wybor naciskajac i-OP, pierwszy
komunikat sie wyswietli *Password activation+:
Fassword activation!

¥%  FASSHORD - CONFIRHATION KX

WEFEAT REH PASSHDRP  s]fels] Nacisnij *ABORT+ aby wyjsd z opcji. Hasto w tym
wypadku nie zostanie ustawione.

LUB
Coanfiguration
Zapisz hasto naciskajac *>>>+, poprzez nacisniecie

Largliags i-OP
FHSSUDRD LOCKE IS ACTIUE | Wodwczas na ekranie pojawi sie drugi komunikat *Password
activation]:
- Wprowadz ponownie hasto i potwierdz naciskajaci- ~ OP.

Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat *Configuration+ z
® wiadomoscig, ze hasto zostato ustawione *PASSWORD LOCK IS
ACTIVE!]. Stacja lutownicza jest chroniona.

6.4.3.2 Zmiana hasta

Hasto zostato ustawione w trybie konfiguracji. Jesli hasto
jest ustawione, kod jest ,,zagwiazdkowany”.

Jesli uzytkownik chce zmienid hasto, to zanim wpisze nowe,
STahBEY | musi wpisad stare hasto.

Po poprawnej operacji, nowe hasto moze byd ustawione. Jesli wprowadzanie numeréw
zostato zakooczone za pomoca nacisniecia pokretta i-OP, na wyswietlaczu pojawi sie
informacja ze hasto jest aktywowane. Celem tej informacji jest ponowne podkreslenie
znaczenia tej funkcji dla operatora. Jesli funkcja zostanie wstrzymana, poprzednie
ustawienia zostang zachowane.
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Jesli uzytkownik wybierze *>>>+, hasto musi zostad ponownie powtdrzone przed
aktywowaniem.

Jesli hasto zostato powtdrzone poprawnie, stacja jest chroniona za pomocg nowego kodu.
Jesli kod zostanie wpisany niepoprawnie, zostanie wyswietlona informacja ze stacja
powrdcita do poprzednich ustawieo. Symbol klucza wskazuje ze stacja jest chroniona.

6.4.3.3 Wprowadzanie wartosci z witgczonym hastem

Jesli jakiekolwiek wartosci zostajg zmieniane, bez
dezaktywacji hasta na wyswietlaczu pojawi sie
zadanie podania hasta. Jesli zostato wprowadzone
poprawne hasto, uzytkownik ma ok 30 s. na

dokonanie zmian. Po dokonaniu jakiejkolwiek zmiany,
czas ponownie zostanie przedtuzony o kolejne 30s.
Jesli w ciggu 30 sekund nie zostanie dokonana zadna
zmiana, hasto zostanie reaktywowane.

6.4.3.4 Zapomnienie hasta

Jesli zapomnisz hasta, moze ono byd jedynie odblokowane przez serwis ERSA. W tym
wypadku, prosze skontaktowad sie z serwisem ERSA, zaznaczajgc Twdj adres, imie, fakture i
numer seryjny stacji (patrz. tabl. znamionowa). Hasto moze réwniez zostad odblokowane
poprzez i-Set-Tool. Czytaj rozdz. 6.4.3.

6.4.4. Jednostka temperatury

Tutaj mozesz zmieniad jednostke wyswietlanej
temperatury. Mozna tutaj ustawid stopnie Celsjusza
(°C), lub w stopniach Fahrenheita (°F). Ustawienie

fabryczne: °C

CHRNGE TEHFERRTURE=UNTT

Zwrod uwage! Gdy zmienisz jednostke temperatury,
przeprowadzany jest tryb konfiguracji. Stacja nie

moze byd wytgczana przez okres ok 5 sekund.
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6.4.5 Ustawianie jezyka

Configuration

Fassword L 22
Uit =

W tym trybie mozesz zmienid ustawienia jezyka
stacji i-CON 1.

Ustawienia fabryczne: ,English”

Unit c Regulowany czas wytgczenia, stwarza mozliwosci
Lanquage oszczednosci energii i zwiekszania zywotnosci grotu i
elementu grzejnego. W stanie spoczynku, grot wraca

do temperatury pokojowej. Na dolnej linii wyswietla

sie napis *Shut down+. Aby wyjsd ze stanu spoczynku,
nacisnik i-OP.

SHUT -DOMN

Aby aktywowad stan spoczynku, postepuj zgodnie z ponizszym:

- Wybierz odpowiednig funkcje i wybierz *Shut Down+

- Witacz tryb naciskajgc i-OP.

- Nacisnij i-OP by wtgczyd kursor, aby wyfaczyd wecisnij i-OP ponownie.

- Majac wigczony kursor przekred i-OP aby ustawid pozgdang wartosd *010+ do *240+ min.
Ustawienie *000+ wytgcza opcje.

Jesli kursor jest aktywny, czas nie jest liczony. Cza zaczyna sie

® odliczad dopiero wéweczas gdy narzedzie jest w trybie [Standby]. Jedli

narzedzie podczas tego czasu nie bedzie uzywane, stacja przejdzie w stan
uspienia.
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6.4.7 Numer urzadzenia

Configuration Funkcja ta jest wymagana tylko wtedy, gdy
Language EH urzadzenie zaopatrzone jest w interfejs PC

?hu‘E Do @i8min
j.

(opcjonalnie). Jednoznaczny kod jest wymagany do

tego, aby umozliwid komputerowi rozpoznanie stacji.

Podazaj za ponizszym *Unit number+:

- Otworz tryb konfiguracji i wybierz odpowiednig opcje *Unit number+.

- Wiacz menu *Unit number+ uzywajac i-OP.

- Nacisnij i-OP by wtgczyd kursor, aby wytaczyd kursor nacisnij i-OP po raz kolejny.

- Gdy kursor jest aktywny wybierz pozgdany numer *01+ do *32+ odpowiednio obracajac i-OP.

Kazda stacja powinna mied przypisana inny numer. Szczegéty tych ustawieo sg
® w dokumentacji portu szeregowego PC. Podwdjnie przypisany numer moze

powodowad nieprawidtowe dziatanie z komputerem.

6.5 Ustawienia fabryczne

Ponizej zestawiono w tabeli ustawienia stacji, jakie wprowadzilismy na etapie produkgji.
Ustawienia te mogg zostad przywrdcone poprzez opcje ,,Default” w Trybie Konfiguracji.
Jedynym wyjatkiem jest hasto, ktérego poprzez tg opcje nie mozna zrestartowad.

Tryb konfiguracji

Parametr Ustawienie
1 gorna temp okna 20 °C
| dolna temp. Okna 20°C
ShutDown 000
Alarm 01

0000 (nieusuwalne poprzez

Hasto funkcje "fabryczne ustawienia"
Jednostka °C
Jezyk EN
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Tryb parametrow

Parametr Ustawienie
Ustawiona temp°C 360
Kalibracja °C 0
Tip-Offset 1
Poziom mocy Medium
Funkcja Standby (min) 5
Funkcja Standby Temp. (°C/°F) 250

6.6. Kontrast

Postepuj tak jak opisano ponizej aby ustawid kontrast
wyswietlacza, w zaleznosci od warunkéw pracy:

- Po witgczeniu stacji natychmiast przekred pokretto

CFUSH> TOD EXIT THIS HODE

i-OP, uaktywni sie tryb *Contrast+

- Ustaw kontrast przekrecajac i-OP
- Potwierdz wybér naciskajgc i-OP
6.7 Wymiana grotu

Grot lutujacy lub rozlutowujgcy nalezy wymienid gdy biezacy sie zuzyje. Zanim do tego
przystapisz:

]© - wytacz stacje lutowniczg przetaczajgc przetacznik

Ostroznie! Grot wymieniaj dopiero wowczas,
gdy ostygnie - zagrozenie pozarem lub
" poparzeniem!

Gdy grot ostygnie, postepuj zgodnie z ponizszym:
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6.7.1.i-Tool

- odkred grot przekrecajgc nakretke radetkowang w
strone przeciwng do ruchu wskazéwek zegara

- pociggnij za grot i uchwyt elementu grzewczego

- Ostroznie wypchnij grot z kotnierza. Nie kred!

Ostroznie! Nie naciskaj na koocéwke grotu! Ryzyko
zranienia!

- Ostroznie zatéz nowy grot w uchwycie, az do
zatrzasniecia. Nie kred!

- Wsuo nowy grot z kotnierzem na element grzewczy

- Nakred mocno koocdwke na kolbie obracajgc w

strone ruchu wskazéwek zegara

 Uwaga! Nigdy nie uzywaj lutownicy bez zatozonego
grotu! W tym wypadku element grzewczy moze ulec

uszkodzeniu!
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6.8. Wymiana elementy grzewczego

Zanim do tego przystapisz:

- wytgcz stacje lutowniczg przetaczajgc przetacznik
na OFF i wyciagnij grot jak opisano powyzej

Ostroznie! Element grzewczy wymieniaj dopiero

gdy ostygnie - zagrozenie pozarem lub

poparzeniem!

6.8.1.i-Tool

- kleszczami chwyd miedzy uchwytem (1) a gwintem

(2)

- Okred element grzewczy lekko podwazajgc

- Wyciagnij odkrecony element

- Wsuo nowy element grzewczy w uchwyt
) Upewnij sie ze rowek w elemencie pasuje do tego w
b uchwycie

- mocno pchnij element grzewczy w uchwyt

Strona 26 z 34

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdéw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2010, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conard.pl



CjNMD www.conrad.pl

Pelen pomysiéw

6.9 Wrazliwe komponenty

Wiele elementéw moze zostad uszkodzonych w skutek wytadowao elektrostatycznych (czytaj
ostrzezenia na opakowaniu lub skonsultuj sie ze sprzedawcy). Elementy te mogg byd
chronione poprzez ochrone przed ESD (ESD - Electrostatic Discharge). Stacja lutownicza
moze byd w tatwy sposdb potaczona z takim systemem. Potencjat moze zostad wyréwnany
poprzez podfgczenie stacji od wysokooporowego gniazda (220 kOhm) do podstawki na
miejscu pracy.

Stacja lutownicza jest catkowicie chroniona przed wytadowaniami elektrostatycznymi.

Groty lutownicze sg uziemione.

7. Btedy i porady
7.1 Btedy gtéwne
Jesli stacja nie pracuje tak jak powinna, sprawdz nastepujgce rzeczy:

- Czy stacja jest prawidtowo podtgczona do zasilania? Sprawdz i podtgcz doktadnie
urzadzenie

- Czy bezpiecznik jest sprawny? Sprawdz, znajduje sie w tylnej czesci urzadzenia, przy
gtownym kablu zasilajgcym

- Pamietaj ze uszkodzony bezpiecznik, czesto bywa przyczyng innych, gtebszych
bteddw. Czesto wymiana bezpiecznika wystarcza by pozbyd sie innych.

- Czy kolba lutownicza jest prawidtowo podtaczona do jednostki zasilajgcej?
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7.2 Inne btedy
Jesli w dalszym ciggu wystepuja btedy, moze to oznaczad wade lutownicy, sg to:

- stacja wyswietla wytgcznie temperature pokojows, to
= | =ty o moze oznaczad ze uszkodzony zostat element grzewczy,

E 3 lub kabel zasilajgcy element grzewczy

SHUT -DONN

® Jesli stacja jest w stanie spoczynku, rowniez bedzie wyswietlata temperature
pokojowg po kilku minutach!

- Wyswietlacz jest wigczony, ale nic nie pokazuje, wiacznik zasilania jest podswietlony. W
tym wypadku stacja lutownicza jest przegrzana. Gdy stacja nieco ostygnie (ok 30 min), praca
moze byd kontynuowana.

7.3. Test ciggtosci i-Tool

Jesli grot lutowniczy sie nie grzeje, po sprawdzeniu powyzszych punktéw, sprawdz rezystor
nagrzewnicy lub czujnik temperatury za pomocg czujnika, lub testu ciggtosci.

7.3.1. Element grzewczy

Rezystancja miedzy punktami (1) i (2) powinna wynosid ok
3,5-4,5 Ohm (przy zimnej koocéwce). W przypadku awarii,
element grzewczy jest do wymiany (7 - wyrdwnanie
potencjatu)

7.3.2. Termoelement

Miedzy elementami 3 a 4, rezystancja powinna wynosid ok
2-3 Ohmy, jesli jest wieksza, element wymaga naprawy.

Mierzac koocdwke (element grzewczy musi byd

podtaczony do lutownicy), miedzy koocéwkami 5i 6

rezystancja powinna wynosid ok 3,8-5 Ohm.

Plug ool (6)
7.4 Parametry nie mogg byd zmienione.

Stacja chroniona jest przez hasto (patrz rozdz. 6.4.3)
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7.5 Sygnalizacja btedéw

Stacja lutownicza i-CON 1 zostata zaprogramowana

= tak aby samodzielnie diagnozowad btedy. W tym
OA- i-o

<PUSH> to Quit

HEAT ELEHEN

celu wyswietla btad za pomoca kodu: (1) symbol

tréjkata z wykrzyknikiem i numer kodu (2) za pomoca

17 liczby z przedziatu 2 i 99. Dodatkowa informacja wyswietlana

jest na dolnym pasku (3). Lista btedéw zostata zebrana w ponizszej tabeli. Btedy musza
zostad potwierdzone przez i-OP. Jesli btad zostanie wyeliminowany a sygnat btedu
potwierdzony, stacja lutownicza wréci do normalnej pracy.

Kod Tekst wyswietlacza Przyczyna Rozwigzanie
[CALIBRATION FATAL Stacja nie jest | Kalibracja
2 ERROR!] skalibrowana | fabryczna
Odczyt z KTY jest | Sprawdz grot
4 [RT-compensation] nieprawidtowy | lutowniczy i stacje
Element grzewczy | Podtacz poprawnie
[HE MISSING ? SENSOR zostat zatozony | element grzewczy i
7 ?] nieprawidtowo | sprawdz lutownice
Sprawdz element
8 [HEAT ELEMENT?] | Awaria nagrzewnicy | grzeczy / lutownice
Przywrac¢
Ustawienia | ustawienia
kalibracji/parametrow | fabryczne stacji
9 [DATA LOSTI!] usuniete | lutowniczej
Zaréwno elektronika
[[TOOL AND HE | grzewczajakii-Tool
71 | DEFECTIVE/EXCHANGE] sg uszkodzone | Wymien i-Tool
Czestotliwos¢
[MAINS FREQUENCY zasilania jest poza
98 ERROR]| zakresem (+/- 10%)| -
[[CON OVERLOAD Pozwodl aby stacja
99 PROTECTION]| Stacja przecigzona | lutownicza ostygta

8. Konserwacja

8.1. Wazne czynnosci profilaktyczne

Aby zapewnid dtugi czas eksploatacji stacji, kilka rzeczy musi byd spetnionych:

- Upewnij sie, ze groty lutujgce i rozlutowujgce sg zawsze dobrze przechowywane. Groty
ktdre zawsze po pracy sg czyszczone, szybko stajg sie pasywne. Zostawiajgc niewielky ilosd

lutowia po skooczonej pracy, zwieksza to zywotnosd grotu wielokrotnie.

- W razie potrzeby wytrzyj grot tuz przed pracg
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- Aby utrzymad dobrg przewodnosd elektryczng i cieplng, wyjmij grot i wytrzyj od czasu do
czasu element grzejny za pomocg mosieznej szczotki.

- Zwrdd uwage, aby otwory na lutownicy nie byty przystoniete.

® Tylko oryginalne czesci ERSA gwarantujg catkowicie bezpieczng prace
i gwarancje!

Uwaga! Wewnatrz stacji nie ma elementow ktoére trzeba
konserwowad!

8.2. Czyszczenie

Od czasu do czasu mozna przetrzed stacje miekka suchg szmatka. Nie wolno czyscid stacji
myjkami cisnieniowymi, srodkami i materiatami sciernymi, chemig jak np. alkoholem czy
benzyna!

9. Czesci zamienne

Czesci zamienne

Opis Nr czesci prod.

Stacje lutownicze

Elektroniczna stacja lutownicza i-CON,
80 W, antystatyczna, komplet 0IC 1100A
narzedzie i-Tool, stojak i ggbka

Pojedyncze elementy

Elektroniczna stacja lutownicza i-CON OIC 113 A
1, 230/24 V, 80 W, antystatyczna

Kolba lutownicza i-Tool, 24 V, 150 W,

. "R antystatyczna wraz z grotem 0100 CDJ
0102CDLF16

Stojak na i-Tool 0A50
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Element grzewczy i pinceta do i-Tool, i- 0A50
> Tips
. : i-Set Tool 0A50
. Nakretka na i-Tips 3N 497
g Kotnierz na i-Tips 3N 539
Nakretka z tulejkg tgczgca na i-Tips 31T1040-00
= Element grzewczy do i-Tool 010102J
==
0003B
b Podktadka wiskozowa na stojak
Szczotka mosiezna 3ZT00051
Gabka do suszenia 0008M
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9.1Groty lutownicze ERSADUR long-Life (i-Tips)

www.conrad.pl

i-Tips [P]

0102PDLF04

0102PDLFO8L

0102POLF10

sl

0102PDLFO6L

1%

0102POLF07

i-Tips [C]

0102CDLF50

0102COLF65

0102CDLF0O80C

0102COLF100C
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i-Tips [C]

i-Tips [S]

0102SOLF06 0102SDLFO6L 010250LF08L

0102SDLF18

i-Tips [A]

=2
o
Sad

0102ADLF13 0102A0LF15

0102A0LF40

i-Tps[WI

0102WDLF16 0102WDLF23

i-Tps [2)

0102ZDLF150 0102ZDLF200
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i-Tips [B]

0102BDLF20

Consideration! Before you start to solder please remove the possibly existing hose protection nozzle.

10. Gwarancja

© 05/2008, ERSA GmbH ¢ 3BA00180 Rev. 1

Elementy grzejne, groty lutujgce i rozlutowujgce traktowane sg jako elementy zuzywajace sie
i nie podlegajg gwarancji. Przy kazdym zwrocie towaru nalezy dotgczyd pisemny opis
problemu ktéry wystapit, jak rowniez potwierdzenie zakupu.

ERSA opracowata niniejszg instrukcje z dbatoscig o szczegdty. Jednakze gwarancja nie bedzie
obejmowata przypadkow ztego jej zrozumienia, lub jesli jest niekompletna. Jej zawartosd jest
stale zmieniana i modyfikowana do stanu naszej aktualnej wiedzy.

Wszelkie dane zawarte w tej instrukcji, w tym réwniez sposobdw postepowania, danych
technicznych, zostaty oparte o naszg najnowszg wiedze i umiejetnosci, a takze uzywajac
najlepszych posiadanych technologii. Nie zwalnia to jednak uzytkownika z obowigzku

sprawdzenia urzgdzenia zanim zacznie pracowad.

Zastrzegamy prawo do technicznej zmiany instrukcji i produktu, w celu ulepszenia dziatania
urzadzenia.
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