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TOOLCRAFT

Cyfrowa stacja lutownicza Toolcraft

Instrukcja obstugi

Nr produktu:

588888 ST50-D 50W
588999 ST80-D 80W
588900 ST100-D 100W
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UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Cyfrowa stacja lutownicza posiada regulator temperatury z regulowang temperaturg koncéwki
lutowniczej. Regulowana temperatura pozwala na wykonywanie prac lutowniczych w rdéinych
zakresach elektroniki przy uzyciu réznych lutéw miekkich (z/bez otowiu lub luty srebrne). Koricowka
lutownicza jest wymienialna.

Wyswietlacz wskazuje temperature nominalng i aktualng. Do trzech programowalnych przyciskéw
mozna przypisa¢ dowolne wartosci temperatury.

Dofaczona lutownica zostata skalibrowana z tg stacjg lutowniczg (doktadnos¢ temperatury). Jesli
lutownica musi zosta¢ wymieniona, nalezy jg ponownie skalibrowac.

Gniazdo o wysokiej impedancji do regulacji potencjatu pozwala na stosowanie stacji na elementach
MOS lub na stacjach ESD oraz chroni przed tadunkiem statycznym podczas lutowania.

Stacja lutownicza zaprojektowana zostata zgodnie z wymogami 2 klasy bezpieczeristwa (podwdjna
lub wzmacniana izolacja) i moze byc¢ zasilania jedynie przez zasilanie sieciowe (230V~50Hz).

Lutowanie na elementach podtgczonych do pradu jest zabronione!
Nie wolno pracowac z lutownicg w niesprzyjajacych warunkach otoczenia:

* nadmierna wilgo¢
e kurz lub gazy tatwopalne, opary lub rozpuszczalniki,

e silne wibracje

Uzycie inne niz opisane powyzej jest zabronione. Doprowadzi do uszkodzenia produktu. Dodatkowo,

niepoprawne uzycie moze doprowadzi¢ do wystgpienia zwarcia, pozaru, porazenia pradem etc.
Zaden element produktu nie moze by¢ modyfikowany!
Srodki bezpieczeristwa powinny by¢ przestrzegane pod kazdym wzgledem!

KONTROLKI | WSKAZNIKI

1 2 3 4
1. Witgcznik/wytgcznik I l
2. Wyswietlacz mocy grzewczej SEPT0 Lo LS
3. Podswietlony wyswietlacz TMP: 169 / }
4. Regulator temperatury 5 i 2 3
. . POWER I T
5. Przyciski wielofunkcyjne e
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SRODKI BEZPIECZENSTWA

Wszelkie uszkodzenia spowodowane nieprzestrzeganiem niniejszej instrukcji
powodujg automatyczne wygasniecie gwarancji! Przedsiebiorstwo nie ponosi
odpowiedzialnoéci za ewentualne szkody wynikajagce 2z takiego uiytkowania!
Przedsiebiorstwo nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody materialne i uszczerbek na
zdrowiu wynikajagce z nieodpowiedniego uzytkowania produktu, tudziez
nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa. W takich przypadkach gwarancja wygasa
automatycznie.

Urzadzenie opuscito fabryke w stanie idealnym w zakresie inzynierii bezpieczefdstwa. Aby utrzymad
ten stan i zapewnic¢ bezpieczne uzytkowanie, uzytkownik musi przestrzega¢ srodkéw bezpieczenstwa
oraz ostrzezen znajdujacych sie w niniejszej instrukcji obstugi.

Na ponizsze symbole nalezy zwréci¢ uwage:

i} Symbol piorunu w tréjkacie wskazuje na zagrozenie zdrowia, np. niebezpieczeAstwo
A porazenia pradem.

Tréjkat zawierajacy wykrzyknik oznacza wazine informacje znajdujace sie w niniejszej
instrukcji obstugi. Nalezy ich bezwzglednie przestrzegac.

@ Symbol dfoni oznacza informacje specjalng i porade odnosnie uzytkowania urzadzenia.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa oraz certyfikacji (CE), produkt ten nie moze by¢ modyfikowany bez
pozwolenia. Jedynie ekspert moze dokona¢ wymiany uszkodzonego kabla zasilania.

Stacja lutownicza zostata wykonana zgodnie z 2 klasg bezpieczedstwa. Upewnij sie, Ze izolacja

obudowy nie jest uszkodzona lub zniszczona.
Urzadzenia elektryczne i akcesoria powinny by¢ trzymane z dala od dzieci! Nie sg zabawka.

Nigdy nie uzywaj produktu bezposrednio po przyniesieniu go z zimnego do cieptego pomieszczenia.
Powstata kondensacja moze uszkodzi¢ produkt. Pozostaw produkt wylaczony do momentu az
osiggnie temperature pokojowa. To moze zaja¢ do kilku godzin.

Nigdy nie dotykaj urzagdzenia mokrymi lub wilgotnymi rekami. Niebezpieczenstwo porazenia pragdem!

Zapewnij odpowiednig wentylacje podczas lutowania. Opary lutownicze mogg by¢ szkodliwe dla

zdrowia.

Po zakonczeniu pracy z lutem zawierajgcym otéw nalezy doktadnie umyé rece. Nie wktadaj lutu
zawierajgcego otéw do ust i nie jedz podczas pracy z nim.
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Kable przytgczeniowe muszg by¢ chronione przed gorgcem i ostrymi krawedziami.
Uzywaj odpowiednich okularéw ochronnych oraz rekawic podczas lutowania.
Dzieci muszg pozostawac pod nadzorem przez caty czas gdy znajdujg sie w poblizu lutownic.

Lutuj wytacznie na powierzchniach niepalnych. Chrod materiaty znajdujagc sie w poblizu przed
goracem.

Jesli masz powdd sadzi¢, ze bezpieczna praca z urzadzeniem nie moze byé zapewniona, odtacz
natychmiast urzadzenie i zabezpiecz przed niepozgdanym wigczeniem.

Mozna zatozy¢, ze bezpieczne uzytkowanie nie moze by¢ zapewnione, gdy:

e urzadzenie jest widocznie uszkodzone,
e nie dziafa,
* byto przechowywane przez dtugi okres czasu w niesprzyjajgcych warunkach,

e zostato poddane znacznemu naciskowi podczas transportu.

PIERWSZE URUCHOMIENIE

* Rozpakuj stacje lutowniczg i sprawdz czy nie ma uszkodzen. Uszkodzone czesci nie moga by¢
uzyte.

e Umie$¢ stojak lutownicy obok stacji lutowniczej. Zmocz woda gabke znajdujacg sie na
stojaku.

e Podtacz lutownice do stacji lutowniczej do 5 bolcowego gniazdka. Wtyczka pasuje jedynie
przy poprawnej biegunowosci.

e Umie$é¢ lutownice na stojaku. Zwrdé uwage, ze metalowy talerz stojaka podgrzewa sie z
uptywem czasu.

* Umies¢ stacje lutowniczg na stabilnej i solidnej podstawie.

e Podtacz stacje lutowniczg do gniazda zasilania sieciowego i wigcz stacje lutownicza
przetacznikiem (I = wiaczona / 0= wytgczona).

e Ustaw zadang temperature koncdowki lutowniczej za pomocy regulatora temperatury (ok.
270°C - 360°C dla lutu otowiowego).

e Alternatywnie, mozesz ustawi¢ temperature poprzez przyciski programowalne (PRESET 1-3).
Przyciski sg wstepnie zaprogramowane na ponizsze wartosci:

BRESET 3 = 358% (tryb gotowosci)
PRESET 3 = 3600°C

Aby zmieni¢ pozycje, krotko nacisnij inny przycisk. Wychodzisz z wstepnie
zaprogramowanych ustawien poprzez przesuniecie regulatora temperatury.

e  Wyswietlacz stupkowy (2) wskazuje moc grzewczy lutownicy. Liczba stupkdw zmniejszy sie
gdy temperatura nominalna zostanie osiggnieta. Jesli temperatura zostanie przekroczona,

wyswietlacz wytgczy sie do momentu osiggniecia ponownie poprawnej temperatury.
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Trzymaj lutownice wytacznie za uchwyt. Nigdy nie dotykaj goracej koncowki lub
trzonu. Niebezpieczenstwo pozaru! Podczas nagrzewania oraz w trakcie przerw

lutownica musi by¢ umieszczona na stojaku.
Upewnij sie, Zze miejsca lutowania sg czyste.

Pokryj nagrzang koricéwke lutowniczg lutem. Zetrzyj nadmiar na mokrej ggbce czyszczacej.
Podgrzej miejsce lutowania i dodaj lutu.

Pozwdl aby lutowane miejsce ostygto.

Wyczys$é koncéwke lutowniczg na mokrej ggbce po zakonczeniu pracy.

Po zakonczeniu pracy umie$é lutownice na stojaku i wytgcz stacje lutownicza za pomoca
przetacznika.

Nie pituj koncowki lutowniczej, doprowadzi to do jej uszkodzenia!

Pozwdl na ostygniecie lutownicy po kazdym uzyciu. Nigdy nie zanurzaj jej w wodzie.

PROGRAMOWANIE KLAWISZY FUNKCYJNYCH

Stacja lutownicza pozwala na przypisanie trzech, czesto uzywanych, temperatur lutowania do trzech

przyciskdw funkcyjnych. Pozwala to na ominiecie ustawiania temperatury regulatorem.

Przyciski byty pierwotnie zaprogramowane i mogga zosta¢ zmienione. Aby zmieni¢ wartos$ci postepuj

zgodnie ze wskazéwkami:

Przycisnij i przytrzymaj zgdany przycisk funkcyjny PRESET.
Po ok. 3 sekundach na wyswietlaczu pojawi sie nastepujgcy napis (PS2 = PRESET 2).

PS2:280
- TMP: 441

Ustaw zgdang temperature za pomocg regulatora temperatury.

Gdrna wartos$é nad PS1 / PS2 / PS3 wskazuje warto$¢ nominalng dla danej pozycji w pamieci.
Po puszczeniu przycisku funkcyjnego temperatura jest juz zaprogramowana. Powtérz
czynnosc¢ dla wszystkich przyciskow.

Zaprogramowane przyciski s zachowane takze po wytaczeniu stacji lutownicze;.

ZMIANA JEDNOSTEK WYSWIETLANYCH WARTOSCI

Postepuj zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

P wnNE

Przycisnij i przytrzymaj przycisk ,PS3” = PRESET 3

Wiacz stacje lutownicza.

Jesli ustawiong jednostka byty °C to wyswietlacz pokaze teraz ,SEL:°F” = Wybrany tryb °F.
Wytgcz stacje i wtgcz ponownie po ok. 2 sekundach. Teraz stacja pracuje na °F.

Jesli chcesz powrdci¢ do °C, powtdrz proces (w punkcie 3 wyswietlacz wskaze ,,SEL: °C”).
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REGULACJA TEMPERATURY KONCOWKI LUTOWNICZE)

Wyswietlacz temperatury jest ustawiony do uzycia z koricdwkami lutowniczymi o 0° dewiacji.
Podczas uzywania innych koncéwek lutowniczych (hp. zmowienie nr 588228 ,T-3 3.2D ksztatt dtuta”),

%Y%{Et@%dvmﬁﬁﬁl{@czr%ka?@jeo237@°G’C°?of?é‘i&’\?éﬂ?é temperatury Kadwd Winwsicrsdyme

Dewiacja ta doprowadza do wadliwych miejsc lutowania i moze zosta¢ skompensowana na stacji

lutownicze;j.
Postepuj zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

*  Przycisnij i trzymaj wcisniete réwnoczesnie dwa przyciski ,,PRESET1” i ,PRESET2".

SET:+00
E TMP:——-

* Po ok. 3 sekundach pojawi sie nastepujacy wyswietlacz

e Pusé przyciski.

e Zadana warto$¢ korekcyjna moze zosta¢ ustawiona za pomoca przycisku ,PRESET1” dla
ujemnej wartosci do -20°C lub za pomoca przycisku ,PRESET3” dla dodatniej wartosci do
+30°C.

SET:-10
E TMP¢—-

* Na wyswietlaczu moze pojawi¢ sie komunikat

e Wartos¢ zostata zapisana. Na wyswietlaczu moze pojawi¢ sie  komunikat

SET:280
= TMP¢279

Strzatka (->) za ,TMP” oznacza aktywng wartos¢ korekcji (< ujemna / > dodatnia)

Wartos¢ ujemna oznacza, ze koncowka lutownicza pobiera wiecej goraca z elementu
grzewczego. Ustawiona temperatura wymaga wiecej mocy grzewczej. Na odwrét z
wartoscia dodatnia. Ustawienie jest zapamietane nawet po wylaczeniu stacji
lutowniczej.

KALIBRACJA

Aby otrzymac najlepsza z mozliwych dokfadnos¢ wyswietlanej temperatury, stacja lutownicza zostata
skalibrowana 1z dotgczong Ilutownica. Jesli musisz wymieni¢ lutownice, nalezy j3 ponownie
skalibrowa¢. Procedura zajmuje ok. 8 minut i sktada sie z 3 etapdéw.

Aby dokonac kalibracji postepuj zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

* Whytacz stacje lutowniczg i pozwdl ostygnac lutownicy.

e Wymien starg lutownice na nowga tego samego typu i z tym samym wyjsciem.
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e Umies¢ nowg lutownice na stojaku.
*  Przycisnij przyciski ,,PRESET1” i ,PRESET3” i trzymaj wcisniete.
e Wigcz stacje lutownicza. Pojawi sie menu kalibracji i nastepujagcy wyswietlacz:

= SET:RUN
= TMP: 015

e Zwolnij oba przyciski.

Program kalibracji rozpocznie sie fazg nagrzewania. Zajmuje to ok. 3 minut i
wskazane jest na wyswietlaczu na linii TMP odliczaniem od 15 do 1. Po uptywie tego
czasu, temperatura koncéwki lutowniczej wynosi ok. 270 do 400°C.

e Drugi etap rozpocznie sie automatycznie. Temperatura konAcéwki lutowniczej jest
kontrolowana. Jest to ponownie wskazane odliczaniem od 24 do 10.
e Temperatura koncdwki lutowniczej jest stata po ok. 5 minutach. Temperatura jest ponizej
220°C.

II%, Pod kazdym wzgledem unikaj podmuchdéw powietrza podczas kalibracji. Moze mieé
to negatywny wptyw na proces kalibracji.

e Trzeci etap rozpocznie sie automatycznie. Teraz musisz dokonaé pomiaru i ustawi¢ wartosé
temperatury.

* Na wyswietlaczu pojawi sie nastepujacy komunikat. Linia , TMP” wykaze trzy myslniki, linia
»SET” wskazuje wartos¢ regulatora temperatury w zaleznosci od jego aktualnego ustawienia.

SET:150
—TMP: -~

e Teraz dokonaj pomiaru temperatury koncéwki lutowniczej za pomoca profesjonalnego

urzadzenia pomiarowego i odczytaj temperature wskazang przez termometr.

IIE Uzyj matej sondy mierniczej, poniewaz duza moze sfatszowaé¢ odczyt. Sondy
temperatury typu K sg odpowiednie.
e Ustaw okreslong wartos¢ na regulatorze temperatury. Obracajgc, zmienia sie wartosé
temperatury na linii ,SET”.

SET:170
- TMP. ===

*  Przycisnij krotko przycisk ,PRESET2”. Konczy to proces ustawiania menu, wyswietlacz

wskazuje aktualng temperature koicowki lutowniczej.

SET:170
TMP: 169
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e Jesli przytrzymasz dtuzej przycisk ,,PRESET2” na zakonczenie, powrdcisz do zaprogramowane;j
temperatury dla przycisku ,,PRESET2”. W obu przypadkach kalibracja lutownicy zostata
zakonczona sukcesem. Wytacz stacje lutowniczg gdy nie jest uzywana.

Mozesz anulowac¢ przypadkowo rozpoczety proces kalibracji w kazdym momencie
A poprzez wytgczenie stacji lutowniczej gdy przycisk ,PRESET2” nie zostat jeszcze wcisniety.

Zaprogramowane wartosci zostang zachowane.

CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

Poza okazjonalng wymiang koncdédwki lutowniczej i czyszczeniem obudowy, stacja lutownicza nie
wymaga konserwacji.

WYMIANA KONCOWKI LUTOWNICZE)J

Wytgcz stacje lutowniczg i pozostaw do catkowitego ostygniecia. Poluzuj metalowg naktadke na
trzonie lutownicy. Najpierw zdejmij metalowy trzon a nastepnie korcédwke lutowniczg. Zatdéz nowa
koncéwke lutowniczg i zamocuj ostroznie trzon.

Jesli wybrates inny typ koncéwki lutowniczej, musisz skorygowaé temperature koncowki lutowniczej.

WYMIANA BEZPIECZNIKA

Jesli witacznik/wytgcznik nie jest podswietlony, pomimo podtgczenia do dziatajgcego
gniazdka sieciowego, odtacz stacje lutownicza od pradu wyciagajgc wtyczke z gniazdka.
Uchwyt bezpiecznika obwodu znajduje sie u dotu stacji. Mozesz wyja¢ uchwyt z
bezpiecznikiem przekrecajagc w przeciwnym kierunku do ruchu wskazéwek zegara za
pomocy srubokretu.

Uszkodzony bezpiecznik moze byé wymieniony wytacznie na nowy bezpiecznik tego samego typu o
identycznych parametrach elektrycznych. Nie wolno naprawia¢ bezpiecznikéw!

Upewnij sie, ze bezpiecznik zostat zamocowany solidnie.

Jesli uszkodzenie wystepuje nadal po wymienieniu bezpiecznika, zaprzestan uzytkowania
IIE stacji lutowniczej.
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CZYSZCZENIE
Urzadzenie powinno by¢ czyszczone czystg suchg szmatka lub szczoteczka.

Do czyszczenia nie wolno uzywaé srodkéw zracych czyszczacych zawierajgcych benzyne,
alkohol lub podobne substancje. W przeciwnym wypadku obudowa urzgdzenia moze
ulec korozji. Ponadto opary sg szkodliwe dla zdrowia i wybuchowe. Nie wolno uzywaé
ostro zakonczonych narzedzi, Srubokretéw, metalowych szczotek, etc.

UTYLIZACJA

Urzadzenie nalezy zutylizowaé zgodnie z obowigzujacymi normami prawnymi.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Dokonujac zakupu cyfrowej stacji lutowniczej, otrzymates niezawodny produkt wykonany zgodnie z
najwyzszymi standardami. Jednakie problemy i niepoprawne dziatanie moze wystgpi¢. Z tego
powodu ponizej znajduje sie kilka przyktadédw najczestszych problemoéw, ktére moziesz rozwigzaé
samodzielnie.

Srodkéw bezpieczeristwa nalezy przestrzega¢ pod kazdym wzgledem!

Problem Mozliwa przyczyna
Temperatura lutowania nie jest wyswietlana. e Temperatura jest poza  zakresem
pomiarowym.
g SET:360 e Lutownica nie jestkpodd’chzona.
= g ¢ Lutownica jest uszkodzona.
= TMP:——-
Urzadzenie nie dziata. e Wiacznik/wytacznik nie jest
podswietlony? Wymien bezpiecznik.
Niezrozumiate znaki na wyswietlaczu lub * Procesor zostat zaktécony.
uruchomienie niemozliwe. Wytgcz urzadzenie i wigcz ponownie
(reset).

Naprawy inne niz opisane powyziej powinny by¢ wykonywane przez autoryzowanego
elektryka.
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DANE TECHNICZNE

www.conrad.pl

ST50-D | sT80-D | sT100-D
Zasilanie 230V~ /50Hz
Zuzycie pradu Maks. 75W | Maks. 110W | Maks. 120W
Napiecie stacji | 24V~
lutowniczej
Moc wyjSciowa | 50W 80w 100W
lutownicy

Temperatura koncowki
lutowniczej

150 do 450°C, regulowana

Bezpiecznik

250V 400mA
zwtoczny

250V 630mA
zwtoczny
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