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1 Dane techniczne

Dane

DLB 160-3A

Typ promiennika

halogenowy (1 x 400 W)

Zakres temperatur

35°C - 160°C
mozliwos¢ wyboru krokowa co 1°C

Obcigzenie maksymalne

(Maks.) 1609
Czas nagrzewania 120 min
Minimalna ilos¢ do suszenia 0,5¢
tryb wazenia 0,001 g
Doktadnosc¢ odczytu (d)
tryb oznaczania wilgotnosci 0,01%
tryb wazenia 0,001 g

Powtarzalnos¢

tryb oznaczania wilgotnosci przy nawazce 10 g:

0,03%
Liniowosc¢ 10,003 g
Czas narastania sygnatu 4s
(typowy)
Zalecana masa kalibracyjna, 100 g (E2)

niedodana (klasa)

Warunki otoczenia

e temperatura otoczenia 5°C....+40°C
o wilgotnos¢ powietrza 45% — 75%, brak
kondensagiji
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Kryterium wytaczenia

1. Time mode

Suszenie zostaje zakohczone po ustawionym czasie,
mozliwos¢ wyboru w zakresie 1-99 minut.

2. Auto mode

Suszenie zostaje zakonczone, gdy ustawiony ubytek
masy w jednostce czasu (60 s) jest mniejszy niz
wartos¢ zadana, mozliwos¢ wyboru w zakresie 0,1—
9,9% ubytku masy.

Szalki na probki, zawarte
w dostawie

@ 100 mm

Wskazanie wyniku

[g] masy resztkowe]
[%] wilgotnosci

[%] masy suchej

ATRO [%] = masa poczatkowa : masa resztkowa x 100%

Pamieé¢ wewnetrzna

5 komodrek pamieci na programy suszenia

Interfejs

RS 232

Wymiary

obudowa 210 x 340 x 225 mm

Dostepna komora suszenia

@ 100 mm, wysokos¢ 20 mm

Masa netto

4,2 kg

Zasilanie elektryczne

230 V AC, 50 Hz

Zasilacz sieciowy

9 V AC, 1000 mA
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2 Przeglad urzadzenia

Poz.

Oznaczenie

0 N O o0 B~ W N -

Odchylana ostona
Czujnik temperatury
Szalka na prébki
Naktadka grzewcza
Waga

Wskaznik
Klawiatura

tapa ze srubg
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1. Gniazdo przewodu potgczeniowego ,Waga / Naktadka grzewcza”

2. Gniazdo zasilacza sieciowego ,Waga”

3. Zasilanie elektryczne ,Nakfadka grzewcza”

4. Interfejs RS 232

5. Gniazdo przewodu potgczeniowego ,Waga / Naktadka grzewcza”
6. Wytacznik gtéwny ,Naktadka grzewcza”

7. Regulowane tapy ze srubami
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8. Sruby obudowy

9. Sruby obudowy (usunaé w celu uzyskania dostepu do tap ze $rubami)
10. Regulowane fapy ze sSrubami

11. State tapy ze Srubami

DLB_A-BA-pl-1110



2.1 Widok klawiatury i wskaznika

06686808

DEY HOKL% PEdthNIburt

CYCHCICG

Wskazanie  Opis

O Wskazanie zerowe
* Wskaznik stabilizacji
% Wskazanie procentowe
v Status ,Nawazka probki”
H Proces suszenia aktywny
g Wskazanie w gramach

Przyci | Oznaczenie Opis

sk

B?)

Przycisk MENU

dtugotrwate nacisniecie
przycisku, az do

krétkotrwate nacisniecie przycisku . .
wyciszenia sygnatu

akustycznego
¢ Wywotywanie menu e Wywotywanie/opu
uzytkownika szczanie menu
e Przetgczanie wskazania konfiguracyjnego

wyniku

Przycisk
nawigacyjny W

e  Wybor punktu menu - przewijanie do przodu

n
=
()
v

EE{.

Przycisk ON/OFF

e Zakonczenie suszenia
o Wigczanie/wytgczanie

e Opuszczanie menu uzytkownika

bs)

Przycisk CAL

e Justowanie

Przycisk
nawigacyjny A\

e  Wybor punktu menu - przewijanie do tytu

START

(&

Przycisk PRINT

e Uruchomianie suszenia

¢ Przekazywanie danych wazenia poprzez interfejs

Przycisk
nawigacyjny €

e Zatwierdzanie/zapisywanie ustawien

.'

Przycisk TARE

e Tarowanie
e Zerowanie
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3 Wskazéwki podstawowe (informacje ogdlne)

3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyte urzadzenie stuzy do szybkiego i wiarygodnego oznaczania wilgotnosci materiatu
w substancjach ciektych, porowatych i statych na zasadzie analizy
termograwimetrycznej.

3.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Bezwzglednie unika¢ uderzen i przecigzen urzadzenia ponad podane obcigzenie
maksymalne (Maks.), odejmujac juz wystepujgce obcigzenie tara.

Mogtoby to spowodowaé uszkodzenie urzgdzenia.

Nigdy nie uzytkowaé urzadzenia w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem.
Wykonanie seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno dokonywa¢ zmian konstrukcyjnych urzgdzenia. Moze to spowodowac btedne
wyniki wazenia, naruszenie technicznych warunkéw bezpieczenstwa, jak réwniez
zniszczenie urzadzenia.

Urzadzenie moze byC eksploatowane tylko zgodnie z opisanymi wytycznymi. Inne
zakresy uzytkowania / obszary zastosowania wymagajg pisemnej zgody firmy KERN.

3.3 Gwarancja
Gwarancja wygasa w przypadku:

e nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;

e uzycia niezgodnego z opisanymi zastosowaniami;

e dokonania zmian lub otwierania urzadzenia;

e mechanicznego uszkodzenia i uszkodzenia w wyniku dziatania medidw, cieczy;
e naturalnego zuzycia;

¢ nieprawidiowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektrycznej;

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.

3.4 Nadzér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jako$ci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdzac techniczne witasnosci pomiarowe przyrzadu do oznaczania wilgotnosci oraz
ewentualnie dostepnego odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny
uzytkownik powinien okresli¢ odpowiedni przedziat czasowy, jak rowniez rodzaj i zakres
takiej kontroli. Informacje dotyczace nadzoru nad srodkami kontrolnymi, jakimi sg wagi,
jak réwniez niezbedne odwazniki wzorcowe dostepne sg na stronie domowej firmy
KERN (www.kern-sohn.com). Odwazniki wzorcowe oraz wagi mozna szybko i tanio
skalibrowaé¢ w akredytowanym przez DKD (Deutsche Kalibrierdienst) laboratorium
kalibracyjnym firmy KERN (przywrécenie do normy obowigzujacej w danym kraju).
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3.5 Informacje o zagrozeniach

W czasie eksploatacji poszczegdine elementy obudowy (np. kratka wentylacyjna) mogg
ulegac silnemu nagrzaniu. Dlatego tez urzadzenie nalezy chwytac tylko za przewidziane
do tego celu uchwyty.
Materiaty probek, z ktérych powstajg agresywne opary (np. kwasy), moga doprowadzi¢
do korozji elementéw urzadzenia. Przyrzad do oznaczania wilgotnosci w zasadzie

powinien byC uzywany do suszenia substanciji

zawierajgcych wode. Prébek

stwarzajgcych zagrozenie wybuchowe, probek fatwozapalnych nie nalezy analizowac
za pomocg przyrzadu do oznaczania wilgotnosci.

DLB_A-BA-pl-1110

W czasie procesu suszenia nie otwierac i nie dotyka¢ komory
suszenia, poniewaz urzadzenie osigga bardzo wysokie
temperatury. Urzadzenie jest jeszcze gorgce takze po
zakonczeniu pomiaru.

Zachowac ostroznosc¢ przy wyjmowaniu prébek. Sama prébka,
szalka na probke i jednostka grzejna moga by¢ jeszcze bardzo
gorace.

Probek stwarzajgcych zagrozenie wybuchowe, probek
tatwozapalnych nie nalezy analizowaé¢ za pomocg przyrzadu do
oznaczania wilgotnosci.

Nie eksploatowac przyrzadu do oznaczania wilgotnosci w
pomieszczeniach zagrozonych wybuchem.

Materiaty probek, z ktérych uwalniane sg substancje trujgce,
nalezy suszy¢ pod specjalnym urzadzeniem wyciggowym.
Nalezy upewnic sie, ze nie bedg wdychane zadne opary
szkodliwe dla zdrowia.

Na urzadzeniu, pod nim lub obok niego nie ktas¢ zadnych
materiatow palnych.

W celu zapobiegania powstawaniu zatoréw cieplnych dookota
urzadzenia nalezy utrzymywac¢ wystarczajaca ilos¢ wolnej
przestrzeni (odstep od urzadzenia 20 cm, od gory 1 m).

Nalezy zwraca¢ uwage, aby do wnetrza urzadzenia lub do
gniazd na jego tylnej stronie nie przedostaty sie zadne ciecze.
Po rozlaniu cieczy na urzadzenie nalezy niezwtocznie odtaczy¢
je od sieci zasilajace;j.

Urzadzenie moze byc¢ eksploatowane dalej dopiero po kontroli
przeprowadzonej przez kompetentnego dealera firmy KERN.
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4 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

4.1 Przestrzeganie wskazowek zawartych w instrukcji obstugi

Przed ustawieniem i uruchomieniem urzadzenia nalezy
doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy

majq juz Panstwo doswiadczenie z urzgdzeniami firmy KERN.

4.2 Przeszkolenie personelu

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow

5 Transport i sktadowanie

5.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwlocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzen, to samo dotyczy urzadzenia po jego
rozpakowaniu.

5.2 Opakowanie / transport zwrotny
= Wszystkie czesci oryginalnego opakowania nalezy
zachowac¢ na wypadek ewentualnego transportu zwrotnego.

= Do transportu zwrotnego nalezy uzywacé tylko oryginalnego
opakowania.

= Przed wysytkg nalezy odtgczy¢ wszystkie podigczone kable
i luzne/ruchome czesci.

= Nalezy ponownie zamontowac zabezpieczenia
transportowe, jezeli takie wystepuja.

= Wszystkie czesci, np. szklang ostone przeciwwiatrowa,
ptytke wagi, =zasilacz itp. nalezy zabezpieczy¢ przed
zesliznieciem i uszkodzeniem.

6 Rozpakowanie, ustawienie i uruchomienie

6.1 Miejsce ustawienia, miejsce eksploatacji

Urzadzenie zostato skonstruowane w taki sposob, aby w normalnych warunkach
eksploatacyjnych byty wyswietlane wiarygodne wyniki wskazania.
Wybér prawidtowej lokalizacji urzadzenia zapewnia jego doktadng i szybkg prace.
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Na miejscu ustawienia nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

%i%w

&
05
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Unika¢ ekstremalnych temperatur, jak rowniez wahan
temperatury wystepujacych, np. przy ustawieniu obok
grzejnikow lub w miejscach narazonych na bezposrednie
dziatanie promieniowania stonecznego.

Usuna¢ z bezposredniej bliskosci materialty zagrazajgce
wybuchem i tatwozapalne. Wydostajace sie opary, szalka
na probki i wszystkie elementy komory probek sg gorace.

Urzadzenie ustawia¢ na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

W przypadku wystepowania pol elektromagnetycznych
(np. od telefonéw komorkowych lub urzadzen radiowych),
tadunkéw statycznych, jak réwniez niestabilnego zasilania
elektrycznego mozliwe sg duze odchyiki wskazan (btedny
wynik wazenia). Nalezy wowczas zmieni¢ lokalizacje wagi
lub usungc¢ zrodto zaktdcen.

Unika¢ fadunkow statycznych pochodzgcych z wazonego
materiatu, pojemnika wagi i ostony przeciwwiatrowej.

Unika¢ wstrzgsow podczas wazenia.

Zabezpieczy¢ urzadzenie przed wysoka wilgotnoscig
powietrza, oparami i pytem.

Nie wystawiac¢ urzadzenia na dtugotrwate dziatanie silnej
wilgoci. Niepozadane obroszenie (kondensacja na
urzadzeniu wilgoci zawartej w powietrzu) moze wystgpic,
gdy zimne urzadzenie zostanie umieszczone w znacznie
cieplejszym pomieszczeniu. W takim przypadku odtgczone
od sieci urzadzenie nalezy poddac ok. 2-godzinnej
aklimatyzacji do temperatury otoczenia.

Zabezpieczy¢ urzadzenie przed bezposrednim dziataniem
przeciggu powodowanego przez otwarte okna i drzwi.
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6.2 Rozpakowanie i ustawienie

Ostroznie wyja¢ urzadzenie z opakowania, zdjg¢ torebke plastikowg i ustawi¢ je
w przewidzianym dla niego miejscu pracy.

Urzadzenie dostarczane jest w stanie roztozonym. Natychmiast po rozpakowaniu
wszystkich czesci nalezy skontrolowaC¢ kompletnos¢ dostawy. Zamontowac
poszczegolne elementy konstrukcyjne zgodnie z podang kolejnoscia.

1. Wiozy¢ ostone do komory wagi.
2. Ostroznie osadzi¢ uchwyt szalki.

3. Uchwyt do wyjmowania ustawi¢ w taki sposob, aby rgczka pasowata pod
wyciecie pokrywy.

4. Potozy¢ szalke na prébki na uchwyt szalki.
5. Wypoziomowac urzgdzenie za pomocag tap ze sSrubami, ustawiajgc je réwno.

14 DLB_A-BA-pl-1110



6.2.1 Zakres dostawy
Akcesoria seryjne:

Przyrzad do oznaczania wilgotnoéci, patrz rozdz. 2
10 szalek na probki

Kabel sieciowy

Zasilacz sieciowy

Przewdd potaczeniowy ,Waga / Naktadka grzewcza”
Instrukcja obstugi

6.3 Gniazdo sieciowe

1.

Zasilanie elektryczne wagi odbywa sie za pomocg zewnetrznego zasilacza
sieciowego. Nadrukowana warto$¢ napiecia musi by¢ zgodna z napieciem

lokalnym. Nalezy uzywac tylko oryginalnych zasilaczy sieciowych firmy KERN.

Zastosowanie innych produktow wymaga zgody firmy KERN.

Po podtaczeniu zasilania elektrycznego wykonywana jest samodiagnoza wagi.

Waga zostaje przetgczona w tryb stand-by.

W celu wtgczenia nacisng¢ przycisk ON/OFF. Waga gotowa jest do wazenia
zaraz po wyswietleniu wskazania masy.

DLB_A-BA-pl-1110
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2. Zasilanie elektryczne naktadki grzewczej odbywa sie za pomocg dostarczonego
kabla sieciowego. Urzagdzenie mozna podtgczy¢ do sieci zasilajgcej tylko wtedy,
gdy dane na urzadzeniu (naklejka) i lokalne napiecie zasilajace sg identyczne.
W celu wigczenia przetgczy€ wytgcznik gtowny znajdujacy sie z tytu urzadzenia.

3. Podtgczyé przewodd potaczeniowy ,Waga / Naktadka grzewcza”.

Urzadzenie mozna podtgczac tylko do gniazda z kotkiem przewodu ochronnego (PE),
zainstalowanego zgodnie z przepisami. Dziatanie ochronne nie moze by¢ naruszone
w wyniku zastosowania kabla przedtuzajgcego bez przewodu ochronnego. W
przypadku zasilania z sieci bez kotka przewodu ochronnego, odpowiedni fachowiec
musi stworzy¢ réownowazng ochrone zgodng z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi
instalacji.

6.4 Podtaczanie urzadzen peryferyjnych

Przed podtgczeniem lub odtaczeniem urzadzen dodatkowych (drukarka, komputer) do
interfejsu danych przyrzad do oznaczania wilgotno$ci nalezy koniecznie odtgczy¢ od
sieci.

Nalezy uzywaé wytacznie akcesoriow i urzadzen peryferyjnych firmy KERN, ktore
zostaly dopasowane do urzadzenia w sposéb optymalny.

6.5 Pierwsze uruchomienie

Chcac uzyskiwaé doktadne wyniki wazenia za pomocg wag elektronicznych, nalezy
zapewni¢ im uzyskanie odpowiedniej temperatury pracy (patrz ,Czas nagrzewania”,
rozdz. 1). W czasie nagrzewania waga musi by¢ zasilana elektrycznie (gniazdo
sieciowe, akumulator lub bateria).

Doktadnos¢ wagi zalezy od lokalnego przyspieszenia ziemskiego.
Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Justowanie”.

16 DLB_A-BA-pl-1110



7 Wazenie

Wiaczanie

Wytaczanie

Wazenie
uproszczone

Tarowanie

DLB_A-BA-pl-1110

. W trybie stand-by (patrz rozdz. 6.3) nacisng¢ przycisk

ON/OFF.
Waga gotowa jest do wazenia zaraz po wyswietleniu
wskazania masy.

]

. Nacisnag¢ przycisk ON/OFF, waga powraca do trybu

stand-by.

]

. Potozy¢ materiat wazony.
4. Odczekac, az zostanie wyswietlony wskaznik stabilizacji

[%].

iy
=
o
-

§ )

. Odczyta¢ wynik wazenia.

. Potozy¢ pojemnik wagi i nacisna¢ przycisk TARE.

Zostanie wyswietlony komunikat ,0-t".

_ o-t ]

. Po zakonczonej sukcesem kontroli ustabilizowania zostanie

wyswietlone wskazanie zerowe.

[ aoann }
g
* O 9

Masa pojemnika jest zapisywana w pamieci wagi.

. ZwazyC materiat wazony, zostanie wyswietlona masa netto.

Po zdjeciu pojemnika wagi jego masa wys$wietlana jest jako
wskazanie ujemne.

Masa tary pozostaje zapamietana, az do jej skasowania.
W tym celu nalezy odcigzy¢ wage i nacisng¢ przycisk
TARE. Zostanie wyswietlony komunikat ,0-t”, odczekac az
zostanie wyswietlone wskazanie zera.

Proces tarowania mozna powtarza¢ dowolng ilos¢ razy, na
przyktad przy odwazaniu kilku sktadnikbw mieszaniny
(dowazanie). Granice osigga sie w momencie wyczerpania
petnego zakresu wazenia.
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8 Justowanie

8.1 Justowanie wagi

Poniewaz wartosc¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest rwna w kazdym miejscu Ziemi,
kazdg wage nalezy dopasowac - zgodnie z zasadg wazenia wynikajaca z podstaw fizyki
- do przy$pieszenia ziemskiego panujgcego w miejscu ustawienia wagi (tylko jezeli
waga nie zostata juz wyjustowana fabrycznie w miejscu ustawienia). Taki proces
justowania nalezy wykonac przy pierwszym uruchomieniu, po kazdej zmianie lokalizaciji
wagi, jak rowniez w przypadku wahan temperatury otoczenia. Aby uzyskiwac¢ doktadne
wartos$ci pomiarowe, dodatkowo zalecane jest cykliczne justowanie wagi takze w trybie
wazenia.

® . Zadba¢ o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ wymagany czas nagrzewania
1 (patrz rozdz. 1) w celu stabilizacji wagi.

e Przeprowadzi¢ justowanie przy zatozonej szalce na probki. Uwazac przy tym,
aby w szalce na préobki nie znajdowaty sie zadne przedmioty.

e Wartos¢ wymaganej masy kalibracyjnej, patrz rozdz. 1 ,Dane techniczne”.

e ~
I RInIN
Loy

\_#k O 9)

= W trybie wazenia nacisna¢ przycisk CAL.

s ~

-LAL-

| v

= Odczekac, az zostanie wyswietlona migajgca warto$¢ wymaganej masy
kalibracyjne;j.

Przyktad: 100 g

= W czasie migania wskazania ostroznie postawi¢ wymagang mase kalibracyjng
na srodku szalki na prébki.
Migajgce wskazanie zniknie.
Po zakonczonym powodzeniem justowaniu waga zostanie automatycznie
przetgczona z powrotem w tryb wazenia.

= Zdja¢ mase kalibracyjna.

[ ImERINIn] J
[N Uy )
% O 9

W przypadku btedu justowania (np. na ptytce wagi znajdujg sie przedmioty) na
wyswietlaczu wyswietlany jest komunikat btedu, powtorzy¢ proces justowania.
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8.2 Kalibracjal/justowanie temperatury

Zalecamy od czasu do czasu sprawdzanie wartosci temperatury urzadzenia za
pomocg opcjonalnego zestawu do kalibracji temperatury DLB-A01. Wczes$niej
urzgdzenie nalezy pozostawi¢ do ostygniecia przez minimum 3 godziny, liczac od
ostatniej fazy nagrzewania.

Przygotowanie:

= Usung¢ poszczegodlne elementy konstrukcyjne ,Szalka na probki” zgodnie z podang
kolejnoscia.

= Wiaczy¢ naktadke grzewcza, z tytu.

= Zamknac pokrywe naktadki grzewcze;.
= Za pomocg przycisku ON wigczy¢ termometr cyfrowy zestawu do kalibracji
temperatury.

DLB_A-BA-pl-1110 19



Wywotywanie funkcji serwisowej:

= W trybie wazenia nacisnaé¢ przycisk MENU, zostanie wyswietlony punkt menu
»rherm”.

[ thern |

= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT. Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk MENU, az
zostanie wyswietlony podmenu ,Service”.

[ sEruice |

= Przez 2 s przytrzymaé wcisniety przycisk PRINT. Za pomoca przycisku MENU
wybra¢ zgdane ustawienie.

(Lneest |
Kalibracja temperatury

v
e

Justowanie temperatury

7

[ HEAe sEl

Ustawienia lampy
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8.2.1 Kalibracja temperatury

Podczas kalibracji temperatury odbywa sie to tylko sprawdzenie, tzn. zadne wartosci nie
ulegajg zmianie.

= Wywotac¢ funkcje serwisowa , Tmp test”, patrz rozdz. 8.2.
[ tnprese |

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk PRINT. Zostanie wyswietlone aktualne
ustawienie. Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybraé temperatury, przy
ktorych ma nastgpi¢ sprawdzenie, mozliwos¢ wyboru w zakresie 35-160°C.

e

= Zatwierdzi¢ przyciskiem PRINT, urzadzenie rozgrzewa sie do ustawionej
temperatury. Po ok. 15 minutach poréwna¢ warto$¢ temperatury wyswietlang na
termometrze z temperaturg przyrzadu do oznaczania wilgotnosci. Jezeli obie
wartosci nie sg takie same, zalecamy justowanie temperatury, patrz rozdz. 8.2.2.

= Zakonczenie kalibracji za pomocg przycisku ON/OFF.

= Powrdét do trybu wazenia za pomocg przycisku ON/OFF.
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8.2.2 Justowanie temperatury

Temperatura mierzona jest w dwoch wybranych punktach, a korekcja mozliwa jest
w nich obu.

= Wywotac funkcje serwisowg ,Tmp Adj”, patrz rozdz. 8.2.
(toeagy |

= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT. Zostanie wysSwietlone aktualne
ustawienie dla pierwszego punktu temperatury. Albo wybraé ustawienie fabryczne
80°C, albo wybra¢ zadang temperature za pomoca przyciskéw nawigacyjnych W
A (mozliwos¢ wyboru w zakresie 50-130°C).

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk PRINT, zostanie uruchomiona pierwsza faza
nagrzewania. Wyswietlany jest pozostaty czas.

(5 o)

= Po 15 minutach kalibracja temperatury 1. punktu jest zakonczona. Porownac
warto$¢ temperatury wyswietlang na termometrze z temperaturg przyrzadu do
oznaczania wilgotnosci. Jezeli obie wartosci nie sg takie same, skorygowacé za
pomoca przyciskéw nawigacyjnych W A\ i zatwierdzié przyciskiem PRINT.

= Zostanie wyswietlone aktualne ustawienie dla drugiego punktu temperatury. Albo
wybrac ustawienie fabryczne 150°C, albo wybra¢ zadang temperature za pomocg
przyciskéw nawigacyjnych W A\. Drugi punkt temperatury musi lezeé co najmnie;
30°C powyzej pierwszego, maks. 160°C.

[ P2 150 ¢

= Potwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT, zostanie uruchomiona druga faza
nagrzewania. Wyswietlany jest pozostaty czas.

(5 )

= Po 15 minutach kalibracja temperatury 2. punktu jest zakonczona. Poréwnac
warto$¢ temperatury wyswietlang na termometrze z temperaturg przyrzadu do
oznaczania wilgotnosci. Jezeli obie wartosci nie sg takie same, skorygowaé za
pomoca przyciskéw nawigacyjnych W 4.

[ t2 150 ¢]

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk PRINT. Justowanie zostato zakonhczone,
urzadzenie powraca do menu. Powrdt do trybu wazenia za pomocg przycisku
ON/OFF.

(|

(|
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9 Konfiguracja urzadzenia
Menu konfiguracyjne umozliwia dopasowanie urzadzenia do indywidualnych potrzeb

wazenia

Wejscie do menu

Wybér punktéw
menu

Zmiana ustawien

Zapamietanie
ustawien

Zamykanie menu /
powrét do trybu
wazenia

DLB_A-BA-pl-1110

Nawigacja w menu

W trybie wazenia nacisnac i przytrzymac wcisniety przycisk
MENU, az do wyciszenia sygnatu akustycznego.

Zwolni¢ przycisk, zostanie wyswietlony pierwszy punkt menu
,DAud rt”.

Poszczegolne punkty menu mozna wybierac kolejno,
naciskajgc przycisk MENU.

= Przewijanie do przodu za pomocg przycisku nawigacyjnego
WV (przycisk MENU).

= Przewijanie do tylu za pomoca przycisku nawigacyjnego A
(przycisk CAL).

Potwierdzanie wybranego punktu menu za pomocg przycisku
PRINT, zostaje wyswietlone aktualne ustawienie. Po kazdym
nacisnieciu przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wyswietlane jest
nastepne ustawienie.

= Przewijanie do przodu za pomocg przycisku nawigacyjnego
WV (przycisk MENU).

= Przewijanie do tylu za pomocg przycisku nawigacyjnego A
(przycisk CAL).

Wybor potwierdzic¢, naciskajac przycisk PRINT.

Waga powraca do trybu wazenia. W razie potrzeby albo
wybrac¢ kolejne ustawienie w menu, albo powrdécié do trybu
wazenia.

Nacisnac i przytrzymac wcisniety przycisk MENU, az do

wyciszenia sygnatu akustycznego. Waga automatycznie
zostanie przetaczona z powrotem w tryb wazenia.

23



Przeglad menu:

Punkt menu Wskazan Wyboér Opis
ie

Szybkos¢ transmisiji bAud rt br 1200
(patrz rozdz. 9.1) br 2400

br 4800

br 9600
Automatyczna korekcja Auto 0 funkcja Auto-Zero
punktu zerowego (patrz Au0 OFF | (automatyczne zerowanie)
rozdz. 9.2) wytgczona

AUO 1 zakres funkcji Auto-Zero

1V cyfry

Au0 2 zakres funkcji Auto-Zero +3 cyfr

Au0 3 zakres funkcji Auto-Zero +7 cyfr

zakres funkcji Auto-Zero £7 cyfr

Au0 3E . ..
w catym zakresie wazenia

Filtr FiltEr Filt 1 ustawienie dla dozowania

(patrz rozdz. 9.3) wrazliwy i szybki, bardzo

Filt 2 . e S
spokojne miejsce ustawienia
. niewrazliwy, ale wolny,
Filt 3 . . o —
niespokojne miejsce ustawienia
Wskaznik stabilizacji StADbil kontrola ustabilizowania szybka
(patrz rozdz. 9.4) Stab1 |/ bardzo spokojne miejsce

ustawienia

kontrola ustabilizowania szybka
Stab 2 + doktadna / spokojne miejsce
ustawienia

kontrola ustabilizowania
Stab 3 doktadna / bardzo niespokojne
miejsce ustawienia

Podswietlanie wskaznika | Blt on podswietlanie wigczone
(patrz rozdz. 9.5)

off podswietlanie wytaczone

Podswietlanie wytaczane jest
automatycznie po 3 sekundach
po uzyskaniu stabilnej wartosci
Auto wazenia. Po zmianie masy lub
nacisnieciu przycisku
podswietlenie jest ponownie
wigczane automatycznie.

End
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Opis poszczegolnych punktéw menu:

9.1 Szybkos¢ transmisji

= W trybie wazenia nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk MENU, az do
wyciszenia sygnatu akustycznego.

oPuo T Lo

= Potwierdzi¢ za pomocg przycisku PRINT, zostaje wyswietlone aktualne
ustawienie.

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych W A\ wybraé zadane ustawienie.

Lo (
o wuu
Lo et
o LS R N
Lo Lt
o uu
R il N |
o N RO N

= Wybor potwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT.
Waga powraca do trybu wazenia. W razie potrzeby albo wybrac¢ kolejne
ustawienia w menu, albo powrdci¢ do trybu wazenia.

= Nacisngc¢ i przytrzymaé wcisniety przycisk MENU, az do wyciszenia sygnatu
akustycznego. Waga automatycznie zostanie przetgczona z powrotem w tryb
wazenia.

*0
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9.2 Funkcja Auto Zero

Ten punkt menu umozliwia wigczenie lub wytgczenie automatycznej korekcji punktu
zerowego. W stanie wigczonym dryf lub zaktdcenia punktu zerowego sg korygowane
automatycznie.

Wskazowka:

Jezeli ilo§¢ wazonego materialu zostanie nieznacznie zmniejszona lub zwiekszona,
wowczas umieszczony w wadze mechanizm ,kompensacyjno-stabilizacyjny” moze
powodowaé wyswietlanie btednych wynikéw wazenia! (np. powolne wyptywanie cieczy
z pojemnika znajdujgcego sie na wadze, procesy parowania).

Podczas dozowania z matymi wahaniami masy zalecane jest wylgczenie tej funkcji.

= W trybie wazenia nacisna¢ i przytrzymac wcisniety przycisk MENU, az do
wyciszenia sygnatu akustycznego.

Y R R X
oo o

= Ponownie nacisng¢ przycisk MENU.

= Potwierdzi¢ za pomoca przycisku PRINT, zostaje wyswietlone aktualne
ustawienie.
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Za pomoca przyciskow nawigacyjnych W A\ wybrac zadane ustawienie.
Aud OFF
!
Aud |
!
Aul ¢
!
Auld 3

!
Aul 3E

Au0 OFF = funkcja Auto Zero jest wytgczona

Au0 1 = zakres funkcji Auto-Zero £z cyfry

Au0 2 = zakres funkcji Auto-Zero +3 cyfr

Au0 3 = zakres funkcji Auto-Zero £7 cyfr

Au0 3E = zakres funkcji Auto-Zero +7 cyfr w catym zakresie wazenia

= Wybdr potwierdzi¢, naciskajgc przycisk PRINT.
Waga powraca do trybu wazenia. W razie potrzeby albo wybrac kolejne
ustawienia w menu, albo powréci¢ do trybu wazenia.

= Nacisngc¢ i przytrzymac wcisniety przycisk MENU, az do wyciszenia sygnatu
akustycznego. Waga automatycznie zostanie przetaczona z powrotem w tryb
wazenia.

*0
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9.3 Filtr
Ten punkt menu umozliwia dostosowanie wagi do okreslonych warunkéw otoczenia
i celéw pomiaréw.

= W trybie wazenia nacisna¢ i przytrzymac wcisniety przycisk MENU, az do
wyciszenia sygnatu akustycznego.

OO W R

= Ponownie nacisng¢ przycisk MENU.

= Potwierdzi¢ za pomoca przycisku PRINT, zostaje wyswietlone aktualne
ustawienie.

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ zadane ustawienie.

(
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Filter 1: ustawienie dla dozowania
Filter 2: waga reaguje wrazliwie i szybko, bardzo spokojne miejsce ustawienia.
Filter 3: waga reaguje niewrazliwie ale wolno, niespokojne miejsce ustawienia.

= Wybodr potwierdzié, naciskajac przycisk PRINT.
Waga powraca do trybu wazenia. W razie potrzeby albo wybrac¢ kolejne
ustawienia w menu, albo powrocic do trybu wazenia.

= Nacisngc¢ i przytrzymaé wcisdniety przycisk MENU, az do wyciszenia sygnatu
akustycznego. Waga automatycznie zostanie przetgczona z powrotem w tryb
wazenia.

*0
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9.4 Wskaznik kontroli ustabilizowania

= W trybie wazenia nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk MENU, az do

wyciszenia sygnatu akustycznego.

oo o

= Ponownie nacisng¢ przycisk MENU.

CCEAb L

= Potwierdzi¢ za pomoca przycisku PRINT, zostaje wyswietlone aktualne
ustawienie.

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych W A\ wybraé zadane ustawienie.

" SEAL |

_ !
S5tAb ¢

_ !
StAb 4

Stab 1: kontrola ustabilizowania szybka / bardzo spokojne miejsce ustawienia

Stab 2: kontrola ustabilizowania szybka + doktadna / spokojne miejsce
ustawienia

Stab 3: kontrola ustabilizowania doktadna / bardzo niespokojne miejsce

ustawienia.

= Wybdr potwierdzi¢, naciskajgc przycisk PRINT.

Waga powraca do trybu wazenia. W razie potrzeby albo wybrac¢ kolejne

ustawienia w menu, albo powrdci¢ do trybu wazenia.

= Nacisng¢ i przytrzymaé wcisniety przycisk MENU, az do wyciszenia sygnatu
akustycznego. Waga automatycznie zostanie przetgczona z powrotem w tryb

wazenia.

*0
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9.5 Podswietlenie wyswietlacza

= W trybie wazenia nacisna¢ i przytrzymac wcisniety przycisk MENU, az do
wyciszenia sygnatu akustycznego.

CRCR N SO R Y

= Ponownie nacisng¢ przycisk MENU.
bLE
L

= Potwierdzi¢ za pomoca przycisku PRINT, zostaje wyswietlone aktualne
ustawienie.

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybraé¢ zadane ustawienie.

I |

Auto

ON Podswietlanie wtgczone

OFF Podswietlanie wytaczone

Auto  Podswietlanie wytgczane jest automatycznie po 3 sekundach po uzyskaniu
stabilnej wartosci wazenia. Po zmianie masy lub nacisnieciu przycisku

podswietlenie jest ponownie wigczane automatycznie.

= Wybdr potwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT.
Waga powraca do trybu wazenia. W razie potrzeby albo wybrac kolejne
ustawienia w menu, albo powrdcic¢ do trybu wazenia.

= Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk MENU, az do wyciszenia sygnatu
akustycznego. Waga automatycznie zostanie przetaczona z powrotem w tryb

wazenia.

*0
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10 Menu uzytkownika — oznaczanie wilgotnosci

Wybér menu:

PrG 1 ~
PrG 2
Urzadzenie oferuje mozliwos¢ przypisania i zapamietania 5
PrG 3 > réznych programéw suszenia (Prg1, Prg2, Prg3, Prg4, Prg5) o
indywidualnych parametrach suszenia, ktére w razie potrzeby
PrG 4 mozna w tatwy sposéb wywotaé i uruchomic.
PrG 5 _/
PrG time Time drying mode:
Suszenie zostanie zakohczone po ustawionym czasie,
mozliwos¢ wyboru:
czas suszenia 1-99 minut
temperatura 35-160°C
PrG Auto Autostop drying mode:

Suszenie zostanie zakonczone po uzyskaniu statej masy.
Mozliwo$¢ wyboru:

ubytek masy 0,1-9,9%

temperatura 35-160°C

i Skrécona instrukcja oznaczania wilgotnosci, patrz rozdz. 17.
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10.1 Wykonywanie suszenia

Potozy¢ uchwyt do wyjmowania z pustg szalkg na prébki na uchwycie szalki na probki.
Nalezy przy tym zwraca¢ uwage, aby szalka na probki lezata ptasko na uchwycie szalki.
Nalezy zawsze pracowa¢ z uchwytem probek, umozliwia on bezpieczng prace i
zapobiega poparzeniom.

Przed uruchomieniem oznaczania wilgotnosci wybra¢ odpowiedni program suszenia
probki.

= W trybie wazenia nacisnaé¢ przycisk MENU, zostanie wyswietlony punkt menu

~Therm”.
[ ‘ainlaln] J
NN
% O 9

E

[ thern |

= Potwierdzi¢ za pomoca przycisku PRINT, zostaje wyswietlony podpunkt menu
.Measure”.

[ NEARSLrE J

= Potwierdzi¢ za pomoca przycisku PRINT, zostaje wyswietlone aktualne
ustawienie.

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybraé¢ zadany program suszenia.

| Prg i ]

_ atrz rozdz. 10.1.1

PG S P
Prl EITIE| patrz rozdz. 10.1.2
P-0 RoEo| patrzrozdz. 10.1.3
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10.1.1 Oznaczanie wilgotnosci za pomocga programu suszenia PrG1 — PrG5

Po wywotaniu zapamietanego wczesniej programu suszenia PrG1, PrG2, PrG3, PrG4
lub PrG5 (patrz rozdz. 10.2) zostaje wyswietlone zapytanie, czy ma byC¢ wigczony
stopien nagrzewania wstepnego ,PrH”.

® Przy wtgczonym stopniu nagrzewania wstepnego przed rozpoczeciem
1 suszenia urzadzenie nagrzewane jest wstepnie do ustawionej

temperatury.
B

= Zatwierdzi¢ wybrany program suszenia, np. PrG1 (patrz rozdz. 10.1) za pomocag
przycisku PRINT. Zostanie wyswietlone zapytanie, czy ma by¢ wtgczony stopien
nagrzewania wstepnego ,,PrH” (pre-heating).

[ Pt ono |
8
e

(i
(M
____/

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ zadane ustawienie.

PrH no = stopien nagrzewania wstepnego wytaczony
PrH yes = stopien nagrzewania wstepnego witgczony
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Rozpoczecie oznaczania wilgotnosci:

Stopien nagrzewania wstepnego
wiaczony

[ PrH uES |

Potwierdzi¢ za pomocg przycisku
PRINT, zamkng¢ komore probek i
poczekaé na zakonczenie fazy
nagrzewania.

E

[ =]
IR Inl]
H

Po osiagnieciu ustawionej
temperatury wyswietlany jest
komunikat ,ready”.

[ rERdY ]

Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk
PRINT. Wyswietlane jest wskazanie
masy i wskaznik ,¥”.

W razie koniecznosci wytarowac,
naciskajac przycisk TARE.

.

Potozy¢ przygotowang probke (patrz
rozdz. 12.4) w szalce na proébki,
zamkng¢ komore probek.

alslaly
,uuUUg]

=

Poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika =
stabilizacji, a nastepnie nacisna¢
przycisk PRINT. Suszenie zostaje

rozpoczete.

[ YT nJ
il i
H %

Wyswietlane jest wskazanie wyniku.

Wskaznik ,H” wskazuje aktywny
proces suszenia.

34

Stopien nagrzewania wstepnego
wylaczony

[ Pt no |

Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk
PRINT. Wyswietlane jest wskazanie
masy i wskaznik ,¥”.

W razie koniecznosci wytarowac,
naciskajac przycisk TARE.

.

Potozy¢ przygotowang probke (patrz
rozdz. 12.4) w szalce na proébki,
zamkng¢ komore probek.

nlalaly
,uuUUg]

Poczekaé na wyswietlenie wskaznika
stabilizacji, a nastepnie nacisna¢
przycisk PRINT. Suszenie zostaje
rozpoczete.

[ YT nJ
il i
H %

Wyswietlane jest wskazanie wyniku.

Wskaznik ,H” wskazuje aktywny
proces suszenia.
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= W czasie suszenia wskazanie mozna przetgczac poprzez wielokrotne
nacisniecie przycisku MENU.

Wilgotno$¢ [%] = ubytek masy (UM) z masy poczatkowej (MP) [ onnon J

IR IN] [N
H Yo
0-100%
g
Masa sucha [%] = masa resztkowa (MR) z MP [ Yalslnln J
[N I~
H %
100% — 0%
g
ATRO [%] = MP : MR x 100% [ Netalzls n]
[Ny I
H %
100-999%
g
Aktualna temperatura ( Taln )
[N [
_ H J
g
Pozostaty czas ( = = )
b I
_ H J
o W razie potrzeby suszenie mozna w kazdej chwili zakonczy¢, naciskajac

1 przycisk ON/OFF.

= Po zakonczeniu suszenia rozbrzmiewa sygnat akustyczny i grzanie zostaje
wytgczone. Wskaznik ,OK” wskazuje wynik pomiaru. Przycisk MENU umozliwia
przetgczanie wynikow wskazania.

OK

Wilgotnos$¢ [%]
¢

[ 9809, '-J

Masa sucha [%]

g
[ 10200 .cq
ATRO [%]
g
EER

Masa resztkowa w ,g”
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36

W przypadku podfgczenia opcjonalnej drukarki nastepuje wydruk protokotu
pomiarowego, w zaleznosci od ustawienia w menu, patrz rozdz. 11.3.

W celu kolejnych pomiaréw nacisng¢ przycisk ON/OFF, urzadzenie powraca do
menu.

W celu opuszczenia menu nacisng¢ przycisk ON/OFF, urzadzenie powraca do
trybu wazenia.

Otworzy¢ komore prébek i wyjaé probke za pomocg uchwytu do wyjmowania.
Ostroznie: szalka na prébki i wszystkie elementy komory prébek sg gorgce!
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10.1.2 Oznaczanie wilgotnosci za pomoca programu suszenia PrG time

Po ustawieniu czasu suszenia (mozliwos¢ wyboru w zakresie 1-99 minut) i temperatu
suszenia (mozliwos¢ wyboru w zakresie 35-160°C) oznaczanie wilgotnosci odbywa si
z tymi dwoma parametrami.

= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT. Zostanie wyswietlony aktualnie ustawiony

czas suszenia.
[ 0 :mn]

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ zadane ustawienie.

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk PRINT. Zostanie wyswietlona aktualnie
ustawiona temperatura suszenia.

[ o

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ zadane ustawienie.

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk PRINT. Zostanie wyswietlone zapytanie, czy ma
by¢ wigczony stopien nagrzewania wstepnego ,PrH” (pre-heating).

[ Pt ono |
8

—_—
I

XK

[ p]
[ ]
-/

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ zadane ustawienie.

PrH no = stopien nagrzewania wstepnego wytgczony
PrH yes = stopien nagrzewania wstepnego witaczony

DLB_A-BA-pl-1110
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Rozpoczecie oznaczania wilgotnosci:

Stopien nagrzewania wstepnego
wiaczony

[ PrH uES |

= Potwierdzi¢ za pomocg przycisku
PRINT, zamkng¢ komore probek i
poczekaé na zakonczenie fazy
nagrzewania.

[ e

= Po osiggnieciu ustawionej
temperatury wyswietlany jest
komunikat ,ready”.

[ rERdY ]

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk
PRINT. Wyswietlane jest wskazanie
masy i wskaznik ,¥”.

= W razie koniecznosci wytarowac,
naciskajac przycisk TARE.

[ sty J
wo v HLUU g

= Potozy¢ przygotowang probke (patrz
rozdz. 12.4) w szalce na proébki,
zamkng¢ komore probek.

= Poczekac na wyswietlenie wskaznika
stabilizacji, a nastepnie nacisna¢
przycisk PRINT. Suszenie zostaje
rozpoczete.

[ YT nJ
il i
H %

Wyswietlane jest wskazanie wyniku.

Wskaznik ,H” wskazuje aktywny
proces suszenia.

38

Stopien nagrzewania wstepnego
wylaczony

[ Pt no |

Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk
PRINT. Wyswietlane jest wskazanie
masy i wskaznik ,¥”.

W razie koniecznosci wytarowac,
naciskajac przycisk TARE.

[ sNalaly! J
wo v HLUU g

Potozy¢ przygotowang probke (patrz
rozdz. 12.4) w szalce na proébki,
zamkng¢ komore probek.

Poczekaé na wyswietlenie wskaznika
stabilizacji, a nastepnie nacisna¢
przycisk PRINT. Suszenie zostaje
rozpoczete.

[ YT nJ
il i
H %

Wyswietlane jest wskazanie wyniku.

Wskaznik ,H” wskazuje aktywny
proces suszenia.

DLB_A-BA-pl-1110



= W czasie suszenia wskazanie mozna przetgczac poprzez wielokrotne
nacisniecie przycisku MENU.

Wilgotno$¢ [%] = ubytek masy (UM) z masy poczatkowej (MP) [ onnon J

IR IN] [N
H Yo
0-100%
g
Masa sucha [%] = masa resztkowa (MR) z MP [ Yalslnln J
[N I~
H %
100% — 0%
g
ATRO [%] = MP : MR x 100% [ Netalzls n]
[Ny I
H %
100-999%
g
Aktualna temperatura ( Taln )
[N [
_ H J
g
Pozostaty czas ( = = )
b I
_ H J
o W razie potrzeby suszenie mozna w kazdej chwili zakonczy¢, naciskajac

1 przycisk ON/OFF.

= Po zakonczeniu suszenia rozbrzmiewa sygnat akustyczny i grzanie zostaje
wytgczone. Wskaznik ,OK” wskazuje wynik pomiaru. Przycisk MENU umozliwia
przetgczanie wynikow wskazania.

OK

Wilgotnos$¢ [%]
¢

[ 9809, '-J

Masa sucha [%]

g
[ 10200 .cq
ATRO [%]
g
EER

Masa resztkowa w ,g”
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= W przypadku podtgczenia opcjonalnej drukarki nastepuje wydruk protokotu
pomiarowego, w zaleznosci od ustawienia w menu, patrz rozdz. 11,3.

= W celu kolejnych pomiarow nacisngé przycisk ON/OFF, urzadzenie powraca do
menu.

= W celu opuszczenia menu nacisng¢ przycisk ON/OFF, urzgdzenie powraca do
trybu wazenia.

= Otworzy¢ komore prébek i wyjaé probke za pomocg uchwytu do wyjmowania.
Ostroznie: szalka na prébki i wszystkie elementy komory prébek sg gorgce!

10.1.3 Oznaczanie wilgotnosci za pomocga programu suszenia PrG Auto Mode
Suszenie zostaje zakonczone, gdy ustawiony ubytek masy (mozliwo$¢ wyboru w
zakresie 0,1-9,9% wilgotnosci) w jednostce czasu (60 s) jest mniejszy niz wartosc
zadana.

(PrG Autol

= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT. Zostanie wyswietlona aktualnie
ustawiona wartosc¢ zadana.

[ 0 4 J

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ zadane ustawienie.

= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT. Zostanie wyswietlona aktualnie
ustawiona temperatura suszenia.

e

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ zadane ustawienie.

U]

= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT. Zostanie wyswietlone zapytanie, czy ma
by¢ wiaczony stopien nagrzewania wstepnego ,PrH” (pre-heating).

[ PrH mo J

g
(e

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ zadane ustawienie.

[ p]
[ ]
-/

)

X

PrH no = stopien nagrzewania wstepnego wytgczony
PrH yes = stopien nagrzewania wstepnego wigczony
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Rozpoczecie oznaczania wilgotnosci:

Stopien nagrzewania wstepnego
wiaczony

[ PrH eS|

= Potwierdzi¢ za pomocg przycisku
PRINT, zamkng¢ komore probek i
poczekaé na zakonczenie fazy
nagrzewania.

[ e

= Po osiggnieciu ustawionej
temperatury wyswietlany jest
komunikat ,ready”.

[ eAgy |

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk
PRINT. Wyswietlane jest wskazanie
masy i wskaznik ,¥”.

= W razie konieczno$ci wytarowac,
naciskajgc przycisk TARE.

[ eNalaly J
vo v HLULU g

= Potozy¢ przygotowang prébke (patrz
rozdz. 12.4) w szalce na probki,
zamkna¢ komore probek.

= Poczekaé na wyswietlenie wskaznika
stabilizacji, a nastepnie nacisngé
przycisk PRINT. Suszenie zostaje
rozpoczete.

[ YT nJ
il i
H %

Wyswietlane jest wskazanie wyniku.

Wskaznik ,H” wskazuje aktywny
proces suszenia.

DLB_A-BA-pl-1110

Stopien nagrzewania wstepnego
wylaczony

[ Pt ono |

Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk
PRINT. Wyswietlane jest wskazanie
masy i wskaznik ,¥”.

W razie koniecznosci wytarowac,
naciskajgc przycisk TARE.

[ eNalaly J
vo v HLULU g

Potozy¢ przygotowang prébke (patrz
rozdz. 12.4) w szalce na probki,
zamkna¢ komore probek.

Poczekaé na wyswietlenie wskaznika
stabilizacji, a nastepnie nacisngé
przycisk PRINT. Suszenie zostaje
rozpoczete.

[ YT nJ
il i
H %

Wyswietlane jest wskazanie wyniku.

Wskaznik ,H” wskazuje aktywny
proces suszenia.
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W czasie suszenia wskazanie mozna przetgczac poprzez wielokrotne
nacisniecie przycisku MENU.

Wilgotnos¢ [%] = ubytek masy (UM) z masy poczatkowej (MP) [

0-100%
¢
Masa sucha [%] = masa resztkowa (MR) z MP [ Yalslnln J
[N I~
H %
100% — 0%
¢
ATRO [%] = MP : MR x 100% [ e iele n]
[Ny I
H %
100-999%
¢
Aktualna temperatura ( Taln )
[N [
_ H J
¢
Pozostaly czas ( = = )
b I
_ H J

W razie potrzeby suszenie mozna w kazdej chwili zakonczy¢, naciskajac
przycisk ON/OFF.

Po zakonczeniu suszenia rozbrzmiewa sygnat akustyczny i grzanie zostaje
wytgczone. Wskaznik ,OK” wskazuje wynik pomiaru. Przycisk MENU umozliwia

przetgczanie wynikow wskazania.

[ .',5'5%.".']

OK

Wilgotnos$¢ [%]
g

[ 9804 '_}

Masa sucha [%]

g
[ 10200 .cq
ATRO [%]
¢
BEER

Masa resztkowa w ,g”
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= W przypadku podtgczenia opcjonalnej drukarki nastepuje wydruk protokotu
pomiarowego, w zaleznosci od ustawienia w menu, patrz rozdz. 11.3.

= W celu kolejnych pomiaréow nacisngé przycisk ON/OFF, urzadzenie powraca do
menu.

= W celu opuszczenia menu nacisng¢ przycisk ON/OFF, urzgdzenie powraca do
trybu wazenia.

= Otworzy¢ komore prébek i wyjaé¢ probke za pomocag uchwytu do wyjmowania.
Ostroznie: szalka na prébki i wszystkie elementy komory prébek sg gorace!

DLB_A-BA-pl-1110
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10.2 Zapamietywanie programow suszenia PrG1, PrG2, PrG3, PrG4, PrG5

Urzadzenie dysponuje 5 komoérkami pamieci na czesto uzywane programy suszenia.
Dla kazdego programu suszenia zapamietywane sg parametry suszenia, ktore w razie
potrzeby mozna tatwo wywotaé i uruchomic (patrz rozdz. 10.1.1).

= W trybie wazenia nacisnaé przycisk MENU, zostanie wyswietlony punkt menu
»rherm”.
[ 'w¥alaly J
(NERIRN]
* O 9

E

[ thecn

= Potwierdzi¢ za pomoca przycisku PRINT, zostaje wyswietlony podpunkt menu
.Measure”.

[ nERSLAE |
= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybraé podmenu ,PrG Set”.
(PrG St |

= Zatwierdzi¢, naciskajac przycisk PRINT.

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych W A wybraé zadany program suszenia.

( Pri ]
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4

Potwierdzi¢ za pomocg przycisku PRINT, zostaje wyswietlony aktualnie ustawiony

tryb suszenia.

(PrG Autol
|

(PrG i 0]

Za pomoca przyciskdw nawigacyjnych ¥ A wybraé zadany tryb suszenia.

[

Potwierdzi¢ za pomocg przycisku PRINT, zostaje wyswietlone aktualne
ustawienie. Wprowadzi¢ parametry suszenia w sposob opisany w rozdz. 10.1.2
(PrG time) i w rozdz. 10.1.3 (PrG Auto).

Potwierdzi¢ za pomoca przycisku PRINT, zostaje wyswietlone zapytanie ,Save
no/yes’.

Za pomoca przyciskdéw nawigacyjnych W A wybraé zadane ustawienie.
[ SAUE no |
bez zapamietywania

g
[ SAUE YES |

z zapamietywaniem

= Zatwierdzi¢ przyciskiem PRINT, urzagdzenie powraca do menu.

= W celu opuszczenia menu nacisng¢ przycisk ON/OFF, urzgdzenie powraca do

trybu wazenia.

DLB_A-BA-pl-1110
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11 Interfejs RS 232C

Przyrzad do oznaczania wilgotnosci seryjnie wyposazony jest w interfejs RS 232C.
W celu zapewnienia komunikacji pomiedzy przyrzadem do oznaczania wilgotnosci
i drukarkg muszg byc¢ spetnione nastepujace warunki:

e Przyrzad do oznaczania wilgotnosci potaczy¢ z interfejsem drukarki za pomocg
wiasciwego przewodu. Praca bez zaktdceh zapewniona jest tylko z odpowiednim
przewodem interfejsu firmy KERN.

e Parametry komunikacji (szybko$¢ transmisiji, bity i parzystos¢) przyrzadu do
oznaczania wilgotnosci i drukarki muszg by¢ zgodne.

e Transmisja danych odbywa sie tylko w trybie oznaczania wilgotnosci.

Dane pomiarowe mogg by¢ wyprowadzane przez interfejs albo automatycznie, albo po
nacisnieciu przycisku PRINT, w zaleznosci od ustawienia w punkcie menu ,Serial” (patrz
rozdz. 11.3).

11.1 Dane techniczne

8-bitowy kod ASCII

8 bitdw danych, 1 bit stopu, brak bitu parzystosci

Szybkosc¢ transmisji wybierana: 1200 - 9600 bodow, patrz rozdz. 9.1.1

Praca interfejsu bez zaktdécen zapewniona jest tylko z odpowiednim przewodem
interfejsu firmy KERN (maks. 2 m).

11.2 Obtozenie pinéw wtyczki wyjsciowej

)
°o@ 0 Pin2: Tx Signal
s 0 0: Pin3: Rx Signal
Pin5:  GND
70 | JE
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11.3 Ustawienia menu ,,Serial”

= W trybie wazenia nacisng¢ przycisk MENU, zostanie wyswietlony punkt menu
,rherm”.

[ ImERINIn] J
[N Uy )
% O 9

E

[ thern |

= Potwierdzi¢ za pomocg przycisku PRINT, zostaje wyswietlony podpunkt menu

,Measure”.
[ CIl - J

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ podmenu ,Serial’.

(cermL |

= Potwierdzi¢ za pomocg przycisku PRINT, zostaje wyswietlone aktualne
ustawienie.

= Za pomoca przyciskéw nawigacyjnych ¥ A wybra¢ zadane ustawienie.

Manu Prt Nieudokumentowane

Auto Prt Nieudokumentowane

Manu PC Wydawanie danych po nacisnieciu przycisku PRINT
Auto PC Automatyczne wydawanie danych

Weig PC Ciagte wydawanie danych masy resztkowe;j

Manu TS50 Nieudokumentowane

Auto T50 Nieudokumentowane

= Zatwierdzi¢ wybér przyciskiem PRINT, urzadzenie powraca do menu.

= W celu opuszczenia menu nacisng¢ przycisk ON/OFF, urzgdzenie powraca do
trybu wazenia.

DLB_A-BA-pl-1110
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11.3.1 Przyklady wydrukow (YKB-01N)

1. Ustawienie menu ,,Serial” = ,Manu PC”

Po zakonczeniu suszenia wydruk nastepuje po nacisnieciu przycisku PRINT.

Temp. 130
Time: 5
W.Start 19.998
W-End 19.994
Moist.: 0.02

°C
Min.
g

g
%

Temperatura suszenia
Czas suszenia
Masa poczatkowa

Masa resztkowa
Wilgotnosc¢ [%]

2. Ustawienie menu ,,Serial” = ,,Auto PC”

1. czes¢ wydruku nastepuje automatycznie po rozpoczeciu suszenia

Temp. 130 °C
Time: 5 Min.
W.Start 19.998 ¢

W-End 19.994 ¢
Moist.: 0.02_ %
48

Temperatura suszenia
Czas suszenia
Masa poczatkowa

Masa resztkowa
Wilgotno$é [%]
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12 Informacje ogodlne na temat oznaczania wilgotnosci

12.1 Zastosowanie

Szybkie oznaczenie zawartosci wilgoci ma ogromne znaczenie wszedzie tam, gdzie
w procesie produkcji nastepuje odbieranie lub dodawanie wilgoci z/do produktdw.
W niezliczonej ilosci wyrobow zawartos¢ wilgoci stanowi zaréwno ceche jakosci, jak
rowniez wazny czynnik kosztowy. W handlu produktami przemystowymi i rolnymi, jak
rowniez produktami przemystu chemicznego Iub spozywczego bardzo czesto
obowigzujg state wartosci graniczne zawartosci wilgoci, ktore zdefiniowane sg w
umowach dostawy i normach.

12.2 Informacje podstawowe

Pod pojeciem wilgoci nie jest rozumiana wylacznie woda, ale wszystkie substancje,
ktore wyparowujg w wyniku podgrzewania. Oprocz wody zalicza sie do nich takze:
- smary,

oleje,

alkohole,

rozpuszczalniki

- itd. ...

W celu umozliwienia oznaczenia wilgoci w materiale stosuje sie rozne metody.
W przyrzadzie do wyznaczania wilgotnosci KERN DLB wykorzystywana jest zasada
termograwimetrii. W przypadku tej metody, w celu oznaczenia réznicy wilgoci w
materiale, prébka wazona jest przed podgrzaniem oraz po podgrzaniu.
Tradycyjna metoda wykorzystujgca suszarke laboratoryjng przebiega na tej samej
zasadzie, z tym, ze przy metodzie tej czas pomiaru jest wielokrotnie dtuzszy. W celu
wyeliminowania wilgoci, w przypadku metody suszarki laboratoryjnej probka
podgrzewana jest od zewnatrz do wewnatrz za pomocg strumienia gorgcego powietrza.
W przypadku przyrzgdu do oznaczania wilgotnosci KERN DLB promieniowanie wnika w
probke i tam przeksztaticane jest w energie cieplna, nagrzewanie odbywa sie od
wewnatrz do zewnatrz. Niewielka czes¢ promieniowania odbijana jest od probki, odbicie
to przy ciemnych probkach jest wieksze niz przy jasnych. Gtebokos¢ wnikania
promieniowania zalezy od przepuszczalnosci prébki. W przypadku probek o niskiej
przepuszczalnosci promieniowanie wnika tylko w gérne warstwy probki, co moze
prowadzi¢ do niepetnego suszenia, pokrycia nagarem lub spalenia. Z tego wzgledu
wyjatkowo wazne jest przygotowanie probki.

12.3 Dostosowanie do istniejagcych metod pomiarowych

Czesto przyrzad do oznaczania wilgotnosci KERN DLB zastepuje inny proces suszenia
(np. suszarke laboratoryjng), poniewaz przy prostszej obstudze umozliwia on
osiggniecie krotszych czaséw pomiaru. Z tego wzgledu tradycyjna metoda pomiarowa
musi byC dostosowana do przyrzadu do oznaczania wilgotnosci KERN DLB, aby
mozliwe byto uzyskiwanie poréwnywalnych wynikéw.

¢ \Wykonanie pomiaru réwnolegtego:
nizsze ustawienie temperatury na przyrzadzie do oznaczania wilgotnosci KERN DLB,
niz w metodzie suszarki laboratoryjnej.

e Woynik przyrzadu do oznaczania wilgotnosci KERN DLB nie jest zgodny z wynikiem
referencyjnym:
powtdrzy¢ pomiar ze zmienionym ustawieniem temperatury,
zmienic¢ kryterium wytgczenia.
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12.4 Przygotowanie probki

Do pomiaru zawsze przygotowywacé tylko jedng probke. W ten sposéb mozna unikngé
wymiany wilgoci pomiedzy prébka a otoczeniem. Jezeli konieczne jest rownoczesne
przygotowanie wiekszej ilosci probek, nalezy je ztozy¢ w hermetycznym pojemniku, aby
w czasie skladowania nie ulegty one zmianie.

Aby otrzymaé powtarzalne wyniki, prébke nalezy rownomiernie i cienko roztozy¢é na
szalce na probki.

W wyniku nierébwnomiernego naktadania dochodzi do niejednorodnego rozktadu ciepta
w suszonej probce, co w konsekwencji prowadzi do niepetnego suszenia lub
wydtuzenia czasu pomiaru. W wyniku akumulacji probki nastepuje silniejsze
nagrzewanie w warstwach gornych, co powoduje spalanie lub osadzanie nagaru. Duza
grubo$¢ warstwy lub ewentualnie osadzajacy sie nagar uniemozliwiajg usuniecie wilgoci
z probki. Ta wilgotnos$¢ resztkowa powoduje, ze uzyskiwane wyniki pomiaréw nie sg
rejestrowalne i powtarzalne.

Przygotowanie probek substanciji statej:

e O SRS

7N

e Probki w formie proszku i ziaren rownomiernie rozktadac na szalce na probki.

e Prébki gruboziarniste rozdrabnia¢ za pomocg mozdzierza lub przecinaka. W trakcie
rozdrabniania prébki unika¢ doprowadzania ciepta, poniewaz jest ono powodem utraty
wilgoci.

Przygotowanie préobek cieczy:

—_— X e

W przypadku cieczy, past lub prébek ulegajacych roztopieniu zaleca sie stosowanie filtrow
z widkna szklanego. Filtr z widkna szklanego ma nastepujace zalety:

e rownomierny rozktad ze wzgledu na oddziatywanie kapilarne,
e brak powstawania kropel,

e szybkie odparowanie dzieki wiekszej powierzchni.
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12.5 Materiat prébek

Dobre oznaczanie wilgotnosci nastepuje z reguty na probkach o nastepujacych
wiasciwosciach:
sypka substancja stata w postaci ziaren, proszku;
materiaty stabilne termicznie, ktore tatwo oddajg wilgo¢ w celu oznaczania
wilgotnosci, lotne bez dodawania substancji specjalnych;
ciecze parujgce az do substancji suchej bez tworzenia btonki.

Oznaczanie wilgotnosci moze byc¢ trudne w przypadku prébek, ktore:
- sg lepkie/kleiste;
podczas suszenia tatwo pokrywajg sie nagarem lub majg sktonnos¢ do tworzenia
btonki;
podczas podgrzewania tatwo ulegajg rozktadowi chemicznemu lub uwalniajg
rézne skiadniki.

12.6 Wielkos¢ probek / nawazka

Rozktad probki istotnie wptywa zaréwno na czas suszenia, jak rowniez na uzyskiwang
doktadnos¢. Wynikajg z tego dwa przeciwstawne wymagania:
Im Izejsza jest nawazka, tym krotsze czasy suszenia nalezy uzyskac.

The precision of result

High

Sample weight

05g

The measurement time

Long}|-

Short

: Sample weight

1
05g

Ale im ciezsza jest nawazka, tym doktadniejszy jest wynik.
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12.7 Temperatura suszenia
Przy ustawianiu temperatury suszenia nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

Powierzchnia prébki:

Prébki ptynne i gotowe do nanoszenia w przeciwienstwie do probek w postaci proszku
| ziaren wymagajg mniejszej powierzchni do przenoszenia ciepta.

Zastosowanie filtra z wtbkna szklanego polepsza wnikanie ciepta.

Kolor prébki:
Jasne probki odbijajg wiecej promieniowania cieplnego niz ciemne i dlatego wymagajg
wyzszej temperatury suszenia.

Dostepnos¢ substancji lotnych:

Im lepszy i szybszy jest dostep do wody i innych substancji lotnych, tym nizsza moze
by¢ ustawiona temperatura suszenia. Jezeli woda jest bardzo trudno dostepna (np.
w tworzywach sztucznych), nalezy jg oddzielaé przy wyzszej temperaturze (im wyzsza
temperatura, tym wyzsze cisnienie pary wodnej).

Aby uzyskiwaé takie same wyniki, jak w innych metodach oznaczania wilgotnosci (np.
w suszarce laboratoryjnej), nalezy doswiadczalnie zoptymalizowaé parametry nastaw
takie, jak: temperatura, stopien grzania i kryterium wytgczenia.

12.8 Zalecenia / wartosci orientacyjne

Przygotowanie probki standardowej:
Jezeli to konieczne, prébke rozdrobni¢ i réwnomiernie roztozy¢ na szalce
aluminiowe;j.

Przygotowanle probek specjalnych:
W przypadku wrazliwych lub trudno podzielnych materiatéw prébnych (np. rte¢)
mozna zastosowac filtr z witdkna szklanego.
Prébke nanie$¢ réwnomiernie na filtr z wtdkna szklanego i nakry¢ drugim filtrem z
widkna szklanego.
Filtr z widkna szklanego moze by¢ wykorzystywany jako ochrona przy
rozpryskujacych sie materiatach (kazdy rozprysk powoduje zafatszowanie
wyniku).
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Tabela zastosowan:

Masa Temperatura Czas_ Wllgc?tnos % ciata
g B g g suszenia (o]
Materiat probki suszenia o statego
() (°C) . ‘e (ok.)
(min) (ok.) )
Kopolimer ABS (Novodur
P2H-AT) 10 60 10 0,11
Otéw akumulatorowy 10 110 2,6 0,19
Granulat akrylowy 10-15 80 12 0,18
Wegiel aktywny 10 80 9,8 13,33
Wegiel aktywny 7,6 80 4.1 6,12
Ananas, kawalki 5 110 14,4 6,71
Kawatek jabtka (suchy) 5-8 100 10-15 76,5
Kawatek jabtka (wilgotny) 5-8 100 5-10 75
Artesan w proszku 0,5 80 3,5 98,44
Aspartam w granulacie 0,5 105 3,4 96,84
Mleczko do kapieli 3 80 27,4 83,87
Nasiona bawetny 3-4 110 6,3 6,8
Ser plesniowy 2 160 13,3 53,06
Balsam do ciata 3 80 31,6 87,76
Fasola 4,5 150 9,7 11,85
Masto 1,7 140 4,3 84,95
Octan celulozowy 5,5-6 50 1,3 0,81
Chinski proszek na potencje 2,5-3 110 55 6,24
Papie do zdje¢ CN 2 150 6.4 5,81
(nitrocelulozowy)
Ptatki kukurydziane 2-4 120 5-7 9,7
Masa na dachowki ceramiczne 2,5 160 10 81,74
Masa na dachowki ceramiczne 7 160 20 81,74
Mer_nbrana do d!allzy 0.5 80 22 7.85
(polietylen — poliweglan)
Mer_nbrana do d!allzy 0,5-0,7 80 2.0 7.86
(polietylen — poliweglan)
Masa uszczelniajgca do wnetrz 3 160 7 64,04
Klej dyspersyjny 1,5 140 9,5 55,69
Klej dyspersyjny (wodnisty) 2,5 155 7,2 43,77
Dolomit 10-12 160 6,1 0,06
Farba drukarska w plynie 1,5 120 10 19,15
Pyt z e!ektroflltru ze spalania 7:10 135 7 26.23
odpadow
Groch, ,duniski, zotty” 3,5 135 7.9 15,19
Nasiona orzecha ziemnego 2,8 100 4 1,97
Nasiona orzecha ziemnego 3 100 6 3,2
Cukierki odéwiezajace 3-3,4 90 2,9 0,29
Farba w proszku 1,5 120 3,5 99,07
Masa ceramiki szlachetnej 2,5 160 9 86,89
Odpady filmowe 8-9 60 1,2 0,4
Woda rzeczna 4 160 20 99,2
Lukier / masa cukrowa 5 130 20 8
Formal_dehydowy roztwor 2 155 76 34,07
mocznika
Ser Swiezy 1,4 70 15 41,03
Granulat roslin pastewnych 3-4 150 5,7 6,35
Suszona fasola 3-4 105 5 7,3
Suszony groch 5-7 110 9,6 5,89
Suszona marchew 5,5-6 120 3 4,92
Suszony nawéz kurzy 4 140 8 14,81
Suszona kukurydza 5-7 110 10 6,21
Proszek szklarski 8-10 160 5 0,26
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Masa Temperatura Czas_ Wllgc’>tnos % ciata
. . . . suszenia (o]
Materiat probki suszenia o stalego
() (°C) fok.) o (ok.)
(min) (ok.) )
Pianka do uktadania wtosow 0,01 145 9 98,76
Pianka do uktadania wtosow 1 130 8 97.85
(ekstra mocna)
Zel do wlosow 5 105 37,0 94,71
Ptatki owsiane 2 105 5,6 9,35
Nasiona orzechow 2.2 100 38 4
laskowych
Nasiona orzechow 26 100 45 374
laskowych (okorowane)
Hydranal
Winian sodowy — 2—wodzian 16 160 12 1567
Jogurt 2-3 110 4,5-6,5 86,5
Kawa 2 150 8 4,99
Smietanka do kawy 2-3 130 6-8 78,5
Nasiona kawy 3,5-4 120 8 8,53
Kakao 2,5 105 4 3,45
Ziarna kakaowca 4-5 130 7,8 6,23
Wapien 12-14 160 5 0,05
Proszek ziemniaczany 2,5-3,0 130 5,8 12,46
Ptatki ziemniaczane 3-4 106 7,5 6,9
Keczup 2 120 18 74,44
Zel krzemionkowy 9,5 115 45 0,63
Klej 2-5 136 6-8 54,3
Czosnek, proszek 2 100 7,3 5,36
Wegiel w proszku 4 160 3,4 2,11
Kreda (naturalna) 8 160 1,7 0,06
Cukier krystaliczny 3 90 2,8 0,05
Roztwpr zywicy syntetycznej 2 160 59 60,21
(wodnisty)
Lateks 1-2 160 52 38,64
Lateks LE’ 3-5 125 10,8 46,58
Lateks LE? 3-5 125 9,4 50,37
Lateks O44 3-5 125 94 50,65
Soczewica 4 135 54 12,49
Gleba lessowa 10-15 160 5,5 9,89
Glina lessowa 2,5 160 14,5 80,75
Mleko w proszku, 4 90 55 3.67
odtluszczone
Twarég chudy 1,2 130 8 18,5
Skrobia kukurydziana 2 160 5,2 89,1
Migdaty (karmelizowane) 3,5 80 4,8 1,81
Migdaty (nieprzetworzone) 2,5 100 53 4,19
Migdaty ,kalifornijskie” 3 100 53 4,34
Margaryna 2,2 160 4 19,15
Masa na cegly zwykte 7 160 20 80,13
Majonez 1-2 138 10 56,5
Maka 8-10 130 4.5 12,5
Micronyl 7-8 60 8 0,4
Mleko 2-3 120 6-8 88
Mleko w proszku (MMP) 4.5 100 6,3 2,46
Mleko w proszku (VMP) 4.5 100 55 2,56
Mozzarella 1,5 160 11,1 45,78
Cukierki multiwitaminowe 3-3,4 115 3,3 0,4
Lateks naturalny 1,4 160 5,3 42,56
Masa nugatowa 2,5 103 10 0,6
Ciasto na makaron 0,55 160 5 12
Koncent,rat soku 2.3 115 13 52.1
pomaranczowego
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Masa Temperatura Czas_ Wllgc?tnos % ciata
g z g g suszenia (o]
Materiat probki suszenia o statego
() °C) ol % (ok.
(min) (ok.) )
Papier 2-4 106 10 6,4
Poliamid PA 6 (Ultramid
B3WG5) 10 60 10 0,05
Poliamid PA 6,6 (Ultramid
A3WG?) 10 80 10 0,15
Politereftalan butylenu PTB
(Crastin SK645FR) 10 80 10 0,05
Poliweglan PW (Macrolon 2805) 10-12 80 15 0,08
Poliweglan PW / kopolimer ABS
(Babyblend T65MN) 911 80 10 0,12
Pieprz czarny, proszek 2 85 8,8 7,97
Polimetakrylan metylu PMM
(Plexiglas 6N) 10 70 10 012
Polipropylen PP 13 130 9 0,23
Polipropylen PP 3,3 120 2,2 0,09
K\{vas pollstyrenowo-§ulfonowy 22,5 120 87 19,01
Sal naturalna, roztwdr
Polioksymetylen POM
(Hostaform C9021)) 10 80 10 0.13
Polistyren PS (Polystyrol 168 N) 10 80 10 0,05
Puryna 2 105 3,8 8,64
Twarog 1 140 7 18
Twardg, ,twardg ttusty” 1,2 130 8 23
Piasek kwarcowy 10-14 160 1,9 0,24
Ser Raclette 1,5 160 14,4 56,9
Nasiona rzepaku 3-4 90 7,4 6,18
Ryz (parzony ultradzwiekowo) 3,5 105 12,5 10,98
Zyto 4,5 150 11,5 10,72
Czerwone wino 3-5 100 15-20 97,4
Granulat z wyttokow 4.5 150 8,6 11,77
buraczanych
Sol 2 100 3 49
Paluszki solone 34 75 4,5 1,67
Szlam 11-12 130 90 80
Ser topiony 1,5 70 15 35,65
Czekolada 25 103 10 0,5
Czekolada w proszku 2-4 100 4 1,9
Polewa czekoladowa 2-3 90 10 6
Pasza dla $win z odpadow 4.5 160 21 17.67
kuchennych
Smalec wieprzowy 0,70 160 3,5 1,2
Szampon 2 100 14,1 75,89
Mydto 3 120 6 7,86
Musztarda 2,5-3 80 19 34,69
Nasiona sezamu 3 130 8 5,48
Maka sojowa 4.6 95 4.9 4.8
Nasiona soi, granulat 5 110 22,6 12,16
Makuchy stonecznika 3-3,5 100 4 5,92
Olej stonecznikowy 10-14 138 2 0,1
Spaghetti 3 105 15,1 10,63
Srodek do mycia naczyn 2 80 13,7 59,64
Kurz 5-10 104 8-15 7,3
Pochodna skrobi 2,5 150 12,3 30,29
Klej skrobiowy 1,5 100 8,9 17,96
Ser miekki 2,5-2,8 160 4,5 36,81
Zupa (produkt gotowy) 2-3 80 4,5-7 3
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Masa Temperatura Czas_ Wilgotnosé % ciata
. . . . suszenia
Materiat probki suszenia (ok.) % statego
° .

(9) (°C) (i) (ok.) (ok.)
Tabaka 1,5 100 16 10,18
Herbata, czarna 2 105 4 7,67
Makarony 1,5 120 8 10,64
Te!(stylne materiaty 0,8-1.2 85 36 14,03
widkniste
Teofilina 1,5 130 1,9 7,33
roliuretan PUR 15-18 80 18 0,08
ermoplastyczny, granulat
Orzech wioski 2,8 100 5,6 3,5
Proszek do prania 2 160 12 7,32
Olej pszenny 2-3 90 10 6
Kiszka kietbasy 0,2 150 3,5 78,56
Pasta do zebow 2 100 7,7 34,28
Celuloza 2,5 130 4.5 7,32
Cement 8-12 138 4-5 0,8
Cukier 4-5 138 10 11,9
Buraki cukrowe 2 130 13,4 30,94

13 Komunikaty btedéw

Wartos¢ masy niestabilna lub niemozliwe zerowanie.

ERRO1 Sprawdzi¢ warunki otoczenia.
ERRO02 Bfad justowania, np. niestabilne warunki otoczenia.
ERRO3 Bfad justowania, np. btedna masa kalibracyjna.

Transmisja danych niemozliwa, poniewaz wartos¢ masy jest
ERRO5 : : s ; .

niestabilna. Sprawdzi¢ warunki otoczenia.
ERRO7 Bfad podczas wczytywania danych.

Niestabilne wskazanie przy rozpoczeciu suszenia, sprawdzi¢
ERR10 . :

warunki otoczenia.
ERR11 Za mata masa probki.
,UNLOAD": Nieprawidtowo wypozycjonowana prébka lub szalka na prébeki.
“Err thb” Nie dziata naktadka grzewcza, sprawdzi¢ zasilanie elektryczne.

FEETEE

Przekroczenie zakresu wazenia w gore, natozone obcigzenie
przekracza zakres pomiarowy urzgdzenia. Odcigzy¢
urzgdzenie.

[]
hhl—l—l—l—l—u—'

Przekroczenie zakresu wazenia w dot, np. brak uchwytu szalki /
uchwytu do wyjmowania.
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14 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja
Przed rozpoczeciem wszystkich prac zwigzanych z konserwacja,
czyszczeniem i naprawg odtgczy¢ urzadzenie od napiecia roboczego.

14.1 Czyszczenie

Nie stosowac zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych (rozpuszczalniki itp.), lecz
czysci¢ urzadzenie tylko $cierkg nasaczong tagodnym tugiem mydlanym. Nalezy przy
tym zwraca¢ uwage, aby ciecz nie wnikata w urzadzenie. WycieraC¢ sucha, miekka
Scierka.

Luzne resztki probek / proszek mozna ostroznie usung¢ za pomocg pedzla lub
odkurzacza recznego.

Rozsypany materiat wazony natychmiast usuwaé.

14.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci

= Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez pracownikéw
przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN.

= UpewnicC sie, ze waga jest regularnie kalibrowana, patrz rozdz. ,Nadzér nad
srodkami kontrolnymi”.

14.3 Utylizacja

= Utylizacje opakowania i urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem
krajowym lub regionalnym, obowigzujagcym w miejscu eksploatacji urzadzenia.
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15 Pomoc w przypadku drobnych awarii

Zaktécenie Mozliwa przyczyna

Wskaznik nie Swieci. e Urzadzenie nie jest wtaczone.

e Przerwane potgczenie z siecig (kabel zasilajacy
niepodtgczony/uszkodzony).

e Zanik napiecia sieci.
Pomiar trwa zbyt dtugo. ¢ Nieprawidtowo ustawione kryterium wytgczenia.
Pomiar nie jest powtarzalny. e Prbbka nie jest jednorodna.
o Zbyt krétki czas suszenia.
o Zbyt wysoka temperatura suszenia (np.
utlenianie materiatu probki, przekroczenie

temperatury wrzenia probki).

e Zanieczyszczony wzgl. uszkodzony czujnik
temperatury.

Wskazanie masy ulega ciggtej
Zmianie.

Przecigg/ruchy powietrza.

e Wibracje stotu/podtoza.

e Pola elektromagnetyczne/tadunki statyczne
(wybra¢ inne miejsce ustawienia wagi / jezeli to

mozliwe, wytgczy¢ urzadzenie powodujgce
zaktécenia)
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16 Deklaracja zgodnosci

EC-Konformitatserklarung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaragao de conformidade
EC-Deklaracja zgodnosci

KERN

WAAGEN - GEWICHTE - BALANCES - WEIGHTS

KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern
Postfach (skr. poczt.) 4052
E-mail: info@kern-sohn.de

Deklaracja zgodnosci

EC-Declaration of -Conformity
EC-Declaracion de Conformidad
EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlaseni o shode
EC-3asiBneHne o cooTBeTCTBUM

Tel.: 0049-[0]7433- 9933-0
Faks: 0049-[0]7433-9933-149
Internet: www.kern-sohn.de

D Konformitats- Wir erklaren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklarung bezieht,
erklarung mit den nachstehenden Normen libereinstimmt.

GB Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms
conformity with the following standards.

CZ Prohlaseni o Timto prohlasujeme, ze vyrobek, kterého se toto prohlaseni tyka, je v souladu
shode S nize uvedenymi normami.

E Declaracién de  Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta
conformidad declaracion esta de acuerdo con las normas siguientes

F Déclaration de  Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la
conformité présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-apres.

| Dichiarazione di Dichiariamo con cid che il prodotto al quale la presente dichiarazione si
conformita riferisce & conforme alle norme di seguito citate.

NL Conformiteit- Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking
verklaring heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.

P Declaragdo de  Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta
conformidade declaragdo, corresponde as normas seguintes.

PL Deklaracja Niniejszym oswiadczamy, ze produkt, ktérego niniejsze oswiadczenie
zgodnosci dotyczy, jest zgodny z ponizszymi normami.

RUS 3assnenne o Mbl 3asBnsieM, 4TO MPOAYKT, K KOTOPOMY OTHOCUTCH AaHHas Aeknapauus,
COOTBETCTBUM COOTBETCTBYET NEPEYNCEHHbIM HKE HOPMaM.

Waga elektroniczna: KERN DLB_A

Uzyskany znak Dyrektywa WE |Normy
EN 61326-1:2006
c € 2004/108/WE EN 61326-1:2006
EN 61326-1:2006
2006/95/WE EN 61010-1:2001

Data: 14.04.2011

Podpis:
KERN & Sohn GmbH
Zarzad

KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0
Faks +49-[0]7433/9933-149, E-mail: info@kern-sohn.com, Internet: www.kern-sohn.com
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17 Skrécona instrukcja oznaczania wilgotnosci

Wywotanie menu: Przycisk MENU Przewijanie do przodu: Przycisk MENU Zatwierdzenie: Przycisk PRINT
Opuszczenie menu: Dtugotrwate nacisniecie przycisku MENU  Przewijanie do tytu: Przycisk CAL

— Prg 1 — Load — Enter —» On/Off
— Prg 2 —| sample Start Test Escape
— Prg 3 —
— Prg 4 H
—» Prg 5 -
—> Measure —»
_ Prgtime —» Settime —» Set —» Load —» Enter —» On/Off
temperature sample Test begins Escape
—pPrgAuto _, Set min. Set Load Enter —» On/Off
Therm  —» Irgcsﬂssture temperature sample Test begins Escape
— Prg Set — Prg 1 ]
Prg 2 —— Prg Time —» Settime — Set _, Save no — Enter
Menu Prg 3 . temperature Save yes confirm
I Prg 4 n
Prg 5 -1 » Prg Auto —» Set min. — Set — Save no — Enter
moisture temperatur Save yes confirm
loss
» Serial >
Temp test L Weig PC —» Enter
—> Service — —— Manu Prt confirm
Temp Adj —— Auto Prt
—— Manu PC
—> SoftrEL ——— tH x.xx N Enter — Auto PC
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