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Wprowadzenie

Szanowni Paristwo,

dziekujemy za zakup tego produktu.

Produkt ten spetnia wymogi przepisw prawa krajowego i europejskiego. W celu

utrzymania tego stanu oraz zapewnienia bezpiecznej eksploatacji uzytkownik musi

stosowac sie sie niniejszej instrukcji uzytkowania!

@ Niniejsza instrukcja uzytkowania nalezy do tego produktu. Zawiera ona
wazne wskazowki dotyczace uruchomienia produktu oraz postepowania
z nim. Nalezy o tym pamigta¢ przekazujac produkt osobom trzecim. Na-
lezy zachowac niniejszg, instrukcje uzytkowania do pdzniejszego korzy-
stania!

Wszystkie zawarte tutaj nazwy firm i nazwy produktow sg znakami towarowymi na-

lezacymi do poszczegoinych wiascicieli. Wszelkie prawa zastrzezone.

W przypadku pytan natury technicznej nalezy zwracac sie do:
Polska: Nrtel.. 801005 133 lub (12) 622 98 00
Nrfax:  (12) 62298 10
E-mail:  bok@conrad.pl
Godziny pracy: pn-pt 9.00-17.00
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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Cyfrowa stacja lutownicza posiada funkcje regulacji temperatury oraz mozliwo$¢
ustawiania temperatury grotu kolby lutowniczej. Dzigki funkcji regulacji temperatury
mozna wykonywa¢ wszelkie prace lutownicze przy urzadzeniach elektronicznych
z zastosowaniem réznych migkkich lutéw (lut ofowiany, bezotowiowy lub srebrny).
Grot kolby lutowniczej jest wymienialny.

Na wyswietlaczu podawana jest temperatura zadana i rzeczywista. Trzem progra-
mowalnym przyciskom mozna przypisa¢ dowolnie wybrane warto$ci temperatury.
Znajdujacy sie w zestawie grot kolby zostat skalibrowany do niniejszej stacji (do-
kiadno$¢ temperatury). Jesli konieczna bedzie wymiana grotu kolby lutowniczej,
musi by¢ wykonana ponowna kalibracja.

Gniazdo o wysokiej impedancji do kompensacji potencjatéw umozliwia lutowanie
elementéw MOS lub na stanowiskach pracy czutych na wytadowania elektrostatycz-
ne stanowigc ochrong przed natadowaniem elektrostatycznym podczas lutowania.
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Stacja do lutowania jest wykonana w klasie ochrony Il (podwéjna lub wzmocniona
izolacja) i moze by¢ podtaczana i zasilana tylko ze zwyklych domowych sieci zasi-
lajacych (230 V/AC, 50 Hz).

Niedopuszczalne jest lutowanie elementéw znajdujacych sie pod napieciem.
Niedopuszczalna jest praca w niekorzystnych warunkach otoczenia.
Niekorzystne warunki otoczenia to:

+ woda lub wysoka wilgotno$¢ powietrza,

* pyti palne gazy, opary lub rozpuszczalniki,

+ silne wibracje.

Inne zastosowanie niz opisane wyzej jest zabronione i prowadzi do uszkodzenia
produktu. Poza tym pojawiajq si¢ wtedy takie ryzyka, jak np. zwarcie , pozar, pora-
zenie pradem elektrycznym itd.

Produktu nie mozna zmienia¢ ani przerabiac!
Bezwzglednie nalezy stosowac sie do wskazowek dotyczacych bezpieczenstwal

Elementy obstugi ] 2 3 s
1 Wiacznik i '
2 Wskazanie mocy grzewczej | o

o L ESET:170 |, V7 N\
3 Wyswietlacz z pod$wietleniem S TMP: 169 ! \
4 Regulator temperatury . \ ) R
5 Przyciski wielofunkcyjne POWER | | %IE

|

|
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Objasnienie symboli
ii Symbol blyskawicy jest stosowany, gdy wystepuje zagrozenie dla zdro-
wia uzytkownika, np. ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

é Ten symbol informuje o szczegoélnych zagrozeniach podczas obchodze-
nia sie z produktem, jego eksploatacjg lub obstuga.

[@: Symbol ,dtoni“ 0znacza specjalne porady i wskazéwki dotyczace obstugi.



Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

/A
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W przypadku szkéd spowodowanych nieprzestrzeganiem niniejszej
instrukcji uzytkowania wygasa gwarancja! Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za dalsze szkody!

Przy szkodach rzeczowych i osobowych spowodowanych nieodpo-
wiednim obchodzeniem si¢ z urzadzeniem lub nieprzestrzeganiem
wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa producent nie ponosi zad-
nej odpowiedzialnosci. W takich przypadkach wygasa gwarancja.

+ Ze wzgledow bezpieczenstwa oraz ze wzgledu na warunki dopuszcze-
nia (CE) zabronione jest dokonywanie samowolnych przerébek i/lub
zmian produktu. Nie wolno demontowac urzadzenia.

Produkt nie jest zabawka. Urzadzenia zasilane napigciem sieciowym
nalezy chroni¢ przed dzie¢mi. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroz-
no$¢, gdy w poblizu znajduija sie dzieci.

Urzadzenie musi by¢ eksploatowane w taki sposéb, aby byto poza za-
siegiem dzieci.

Produkt jest przeznaczony do uzytku tylko w suchych, zamknietych
pomieszczeniach.

Konstrukcja produktu spetnia wymogi klasy ochrony II.

Gniazdo sieciowe, do ktérego podtaczona jest wtyczka, musi by¢ swo-
bodnie dostepne.

Przy wyjmowaniu wtyczki z gniazda nigdy nie nalezy ciagna¢ za kabel.

Nie uzywa¢ urzadzenia w pomieszczeniach lub w niekorzystnych wa-
runkach, gdzie wystepuja lub moga wystepowac paine gazy, opary lub
pyty! Niebezpieczenstwo wybuchul!

Nie mocowa¢ zadnych przedmiotéw do stacji, nie zakrywa¢ stacji - za-
chodzi wtedy ryzyko pozaru!

Nie usuwa¢ resztek cyny z grotu kolby przez opukiwanie obudowy
stacji, poniewaz powoduje to uszkodzenia kolby lutowniczej (element
grzewczy) oraz stacji.
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+ Stacja nie moze zosta¢ zamoczona lub zawilgocona. Przy uzyciu wil-
gotnej gabki do wytarcia grotu kolby nalezy jq wsuwac tylko do odpo-
wiedniego stojaka gniazda kolby lutowniczej.

Nigdy nie uzywa¢ kolby lutowniczej do podgrzewania ptynow.

Nigdy nie lutowa¢ podzespotow i elementéw znajdujacych sie pod na-
pieciem. Zawsze przedtem odtaczy¢ napiecie.

Ostroznie! Przy dotknieciu lub podczas lutowania przy kondensatorach
(lub podobnych elementach) lub potaczonych z nimi przewodach/to-
rach kablowych moze doj$¢ do groznego dla zycia porazenia pradem
elektrycznym! Kondensatory moga pozostawac natadowane takze wie-
le godzin po wytgczeniu zasilania!

W zaleznosci od lutowanego elementu lub rodzaju lutowania nalezy
zastosowac¢ odpowiednie urzadzenie mocujace. Dzieki temu obie rece
sg wolne do lutowania.

Utrzymywac porzadek w miejscu pracy.

Podczas pracy stanowisko musi by¢ odpowiednio o$wietlone.
Podczas lutowania musi by¢ zapewniona odpowiednia wentylacja.
Opary lutu i topnika moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Po pracy z cyng lutownicza nalezy starannie umy¢ rece. Dotyczy to
szczegolnie stosowania cyny lutowniczej zawierajacej otow.

Nie wktada¢ cyny lutowniczej do ust, podczas lutowania nie jes¢ i nie
pic.

Podczas Iutowania stosowac¢ odpowiednig odziez ochronng i okulary
ochronne. Plynna cyna lutownicza, pryskajacy lut itd. moga spowodo-
wac poparzenia i uszkodzenia oczu!

Podczas lutowania nigdy nie stosowaé ttuszczu lutowniczego, kwasy
lutowniczego i innych $rodkéw pomocniczych. Powoduije to powstawa-
nie ztej jakosci lutéw, ponadto moga one uszkodzi¢ grot. Lepiej uzy¢
drutu lutowniczego z topnikiem w $rodku (tzw. tinol).
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+ Podczas pracy z lutownicg nie chwytac kolby za wyczuwalnym ograni-
czeniem uchwytu. Ryzyko poparzenial

Lutowac tylko na niepalnych powierzchniach. Zwraca¢ uwage na mate-
rialy znajdujace sie w poblizu, poniewaz wysoka temperatura moze je
uszkodzi¢.
Goraca kolbe lutownicza odktada¢ zawsze do jej stojaka, gdy nie jest
uzywana.

Jesli produkt lub kabel zasilajacy wykazujg uszkodzenia, nie nalezy ich
dotyka¢; wystepuje zagrozenie dla zycia wskutek porazenia pradem
elektrycznym!

Najpierw nalezy odtaczy¢ zasilanie gniazda, do ktérego podtaczony
jest produkt (wytaczy¢ odpowiedni automatyczny bezpiecznik lub wy-
kreci¢ bezpiecznik, nastepnie wytaczy¢ wytacznik Fl, aby gniazdo byto
na wszystkich biegunach odtaczone od sieci zasilajacej).

Dopiero teraz nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. Nie
uzywac dalej produktu i przekazac¢ go do specjalistycznego warsztatu
lub podda¢ odpowiedniej utylizacji.

Konserwacje lub naprawy moze wykonywa¢ wytacznie wykwalifikowa-
na osoba.

Nigdy nie uzywa¢ produktu natychmiast po przeniesieniu z zimnego
pomieszczenia do cieptego. Skrapla sie wtedy woda, ktéra moze w pew-
nych warunkach spowodowac zniszczenie urzadzenia! Ponadto wyste-
puje zagrozenie dla zycia wskutek porazenia pradem elektrycznym!
Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania nalezy odczekac, az jego
temperatura zréwna sie z temperaturg pokojowa. Moze to czasami po-
trwac wiele godzin.

Unikac nastepujacych niekorzystnych warunkéw otoczenia w miejscu
ustawienia urzadzenia lub podczas transportu:

- pyt lub palne gazy, opary albo rozpuszczalniki

- silne wibracje, uderzenia

- silne pola magnetyczne wystepujace np. w poblizu maszyn lub gto-
$nikow
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+ W przypadku diuzszego nieuzywania (np. magazynowanie) odtaczy¢
produkt od sieci zasilajacej, wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

+ Podczas ustawiania produktu zwraca¢ uwage, aby nie zgigC i nie

zgnie$¢ kabla.

Nalezy ostroznie obchodzi¢ si¢ z produktem, uderzenie lub upadek

nawet z niewielkiej wysokosci moze spowodowa¢ uszkodzenie urza-

dzenia.

Jesli sg podstawy do zatozenia, ze niemozliwa jest dalsza bezpieczna
eksploatacja urzadzenia, nalezy je wytaczy¢ i zabezpieczy¢ przed po-
nownym wigczeniem. Nastepnie produkt nalezy przekaza¢ fachowcowi
do sprawdzenia.

Nalezy zatozy¢, ze bezpieczna praca nie jest mozliwa, gdy:
- urzadzenie ma widoczne uszkodzenia,
- urzadzenie nie dziata

- urzadzenie byto przez dluzszy czas magazynowane w niekorzystnych
warunkach

- produkt byt poddany znacznym obcigzeniom podczas transportu

Nie pozostawia¢ opakowania bez nadzoru. Opakowanie moze sta¢ sie
niebezpieczng zabawkq dla dziecka.

W zastosowaniach przemystowych nalezy stosowa¢ przepisy bhp sto-
warzyszenh branzowych odnoszace sie do urzadzen elektrycznych.

W przypadku pytan, ktore nie s wyjasnione w instrukcji uzytkowania,
nalezy skontaktowac sie z nami lub z inng odpowiednio wykwalifikowa-
ng 0soba.



Uruchomienie

+ Rozpakowa¢ stacje lutowniczg i sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem uszko-
dzen. Uszkodzone elementy nie mogg by¢ uzywane.

+ Stojak na kolbe lutownicza nalezy ustawic z boku stacji.

+ Podtaczy¢ kolbe lutownicza do 5-biegunowego gniazda stacji lutowniczej. Wtycz-
ka i gniazdo sq tak skonstruowany, ze mozliwe jest tylko poprawne podtaczenie.

+ Odlozy¢ kolbe na stojak. Nalezy pamietac, ze ostona metalowa stojaka w diuz-
szym okresie si¢ nagrzewa.

Ustawi¢ stacje lutownicza na stabilnym i odpornym podtozu.

Podfaczy¢ stacje lutownicza do gniazda zasilania sieciowego i wigaczy¢ stacje
wigcznikiem (I = ZAlk / 0= WYL).

Ustawi¢ zadana temperature grotu kolby lutowniczej (ok. 270 - 360 °C dla lutu
ofowiowego).

Alternatywnie mozna ustawi¢ temperature przez nacisniecie wybranego przycisku
programowalnego (PRESET 1-3). Przyciski s wstepnie zaprogramowane na po-
nizsze wartosci:

PRESET 1 =150 °C (tryb gotowosci)
PRESET 2 =270°C
PRESET 3 =360 °C

Aby zmieni¢ pozycje, nalezy nacisnaé krotko inny przycisk. Wyjscie z wstepnie
zaprogramowanych ustawien nastepuje poprzez zmiang za regulatorze tempera-
tury.
@ Czujnik temperatury, aby mogt spetnia¢ swoja role, jest zamontowany w
elemencie grzewczym a nie w wymiennym grocie.

Z tego powodu grot potrzebuje troche czasu na rozgrzanie sig do usta-
wionej temperatury.

+ Wyswietlacz stupkowy (2) wskazuje moc grzewczq lutownicy. Liczba stupkow
zmniejsza sie, gdy zostanie osiagnieta temperatura zadana. Jesli temperatura zo-
stanie przekroczona, wy$wietlacz wytaczy sig na czas do ponownego osiagnigcia
poprawnej temperatury.
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Lutownice nalezy chwyta¢ wytacznie za uchwyt. Nigdy nie dotykac
goracego grotu (koricéwki) lub trzonu. Ryzyko poparzenia!
Podczas nagrzewania si¢ i w czasie przerw w lutowaniu lutownica
musi by¢ umieszczona w stojaku.

Miejsca lutowania na detalu musza by¢ czyste.

+ Pokry¢ lutem nagrzang koncowke lutownicza Nadmiar nalezy zetrze¢ na suchej

gabcee.

+ Podgrza¢ miejsce lutowania i doda¢ lut .

+ Odczekac do ostygniecia miejsca lutowania.

+ Po kazdym lutowaniu wyczysci¢ koricdwke na suchej gabce.

+ Po zakonczeniu lutowania umiesci¢ kolbe na stojaku i wytaczy¢ stacje za pomocg,
wytacznika.

+ Nie pitowa¢ koricowki, spowoduie to jej uszkodzenie.

A
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Po kazdym uzyciu zostawi¢ kolbe do ostygniecia.
Nie zanurza¢ kolby w wodzie.



Obtozenie przyciskow funkcyjnych

Cyfrowa stacja lutownicza pozwala na przypisanie trzech, czesto uzywanych tem-
peratur lutowania do trzech przyciskéw funkcyjnych. Dzieki temu nie jest konieczne
ustawianie temperatury na regulatorze.

Przyciski sg fabrycznie wstepnie zaprogramowane a przypisane im warto$ci moga
by¢ dowolnie zmieniane.

Sposob postepowania przy zmianie przypisanej przyciskom wartosci:
+ Nacisna¢ i przytrzyma¢ wybrany przycisk PRESET.

+ Po ok. trzech sekundach na wyswietlaczu pojawia sig

(PS2 = PRESET 2): PS$S2:280
- TMP: 441

+ Ustawi¢ zadang temperature za pomocg regulatora
temperatury.

+ Gdrna warto$¢ po symbolu PS1 / PS2 / PS3 pokazuje temperature zadang dla
danego miejsca pamieci.

+ Po zwolnieniu przycisku PRESET nowa warto$¢ zostaje zapisana. Powtdrzy¢ te
czynnosci dla pozostatych przyciskdw.

+ Zapisane warto$ci zostajg zachowane takze po wytaczeniu urzadzenia.

Przetaczenie wskazania miedzy stopniami Celsju-
sza (°C) | Fahrenheita (°F)

Sposdb postepowania podczas przetaczania:
1. Nacisna¢ i przytrzymac¢ przycisk ,PS3“ = PRESET 3.
2. Wiaczy¢ stacje lutownicza.

3. Jesli poprzednio ustawiono °C, na wy$wietlaczu pojawi sie ,SEL: °F* = Selected
Mode °F

4. Wylaczy¢ stacje - i wiaczy¢ ponownie po ok. 2 sekundach.

Teraz stacja pracuje z warto$ciami podawanymi w °F.

Aby powrdci¢ do wskazan w °C, nalezy powtdrzy¢ powyzsze czynno$ci (w punkcie
3 na wyswietlaczu pojawi sie ,SEL: °C*).
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Korekta temperatury grotu kolby lutowniczej

Wyswietlacz temperatury zostat ustawiony do stosowania grotéw o odchyleniu
temperatury 0°. Przy zastosowaniu innych koricéwek temperatura prezentowana
na wyswietlaczu odbiega od rzeczywistej temperatury grotu kolby o 10 °C. Tzn.
wyswietlacz pokazuje 270 °C --> ale rzeczywista temperatura grotu kolby wynosi
tylko 260 °C.

Te odchylenia powodujg powstawanie wadliwych lutéw i moga zosta¢ skompenso-
wane na stacji lutowniczej.

Sposdb postepowania:
+ Weisnag jednoczes$nie i przytrzymac¢ dwa przyciski ,PRESET1"i ,PRESET3".
+ Po ok. trzech sekundach pojawia sie na wyswietlaczu: SET:+00

= TMP:---

+ Zwolni¢ oba przyciski.

+ Zadana wartos¢ korekty mozna teraz ustawic przyciskiem ,PRESET 1“ dla korekty
ujemnej do max - 20 °C oraz przyciskiem ,PRESET 3" dla korekty dodatniej do
max +30 °C.

+ Na wyswietlaczu pojawia sie np.: SET:280

ETMP¢279

+ Aby zapisa¢ korekte, nalezy krotko nacisng¢ przycisk ,PRESET 2".
+ Warto$¢ zostata zapisana. Na wySwietlaczu pojawia sig np. ->

Strzatka po , TMP* oznacza aktualng korekte wartosci
(< ujemna /> dodatnia).

SET:-10
= TMP¢-—-

@ Warto$¢ ujemna oznacza, ze koncdwka pobiera wigcej ciepta z elementu
grzewczego. Ustawiona temperatura wymaga wiecej mocy grzewczej.
Przy wartosci dodatniej jest odwrotnie.

Nastawa pozostaje zapamigtana takze po wytaczeniu stacji lutowniczej.
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Kalibracja

Aby otrzymac jak najwyzsza doktadno$¢ wskazan temperatury, stacja lutownicza
zostata fabrycznie skalibrowana z zastosowang lutownica,

Jesli wystapi konieczno$¢ wymiany kolby lutowniczej, niezbedne bedzie ponowne
przeprowadzenie procedury kalibracji. Procedura trwa ok. 8 minut i sktada sie z
trzech etapow.

Sposob postepowania podczas kalibraci:
+ Wylaczyc¢ stacje lutowniczq i odczekaé, az kolba ostygnie.
+ Wymieni¢ zuzyta kolbe lutowniczg na nowa tego samego typu i o tej samej mocy.
+ Umiesci¢ nowa kolbe lutowniczg na stojaku.
+ Nacisna¢ i przytrzymac przyciski ,PRESETS 1“i ,PRESETS 3"“.
ngqvc;?/)é/;:vsi;?gSil:tc;\g/jr;‘(lzvzi:.ggchamlaS|emenukahbracp. = SET:RUN
. L =TMP: 015
+ Zwolni¢ oba przyciski.
[@ Program kalibracji rozpoczyna sie fazg nagrzewania. Trwa ona ok. trzech
minut a jej czas trwania jest odliczany od 15 do 1 w wierszu TMP na

wyswietlaczu. Po uptywie tego czasu temperatura grotu kolby wynosi ok.
270 do 400° C.

+ Drugi etap rozpoczyna sie automatycznie.

+ Temperatur grotu kolby jest ustawiana. Czas jest po-

nownie odliczany na wyswietlaczu od 24 do 0. = SET:RUN
=TMP: 024

+ Po ok. pieciu minutach temperatura grotu kolby lutow-
niczej jest ustabilizowana. Wynosi ona ponizej 220 °C.
é Podczas kalibracji koniecznie unika¢ przeciagéw. Moga one mie¢ nega-

tywny wptyw na proces kalibracji.

+ Takze trzeci etap rozpoczyna sie automatycznie. Teraz nalezy zmierzy¢ i ustawi¢
temperatury.

+ Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujacy komunikat.
W wierszu , TMP* sq trzy kreski, w wierszu ,SET" wy- SET:150
Swietlana jest warto$¢ regulatora temperatury - w za- | = TMP:-—-
leznoci od jego aktualnej pozyciji.
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+ Uzywajac precyzyjnego miernika nalezy zmierzy¢ temperature grotu kolby i od-

czyta¢ na termometrze rzeczywistg temperature.
@ Po pomiaru uzyé matego czujnika, poniewaz sondy o duzej powierzchni
moga zafatszowa¢ wyniki pomiaru. Odpowiednie sg czujniki temperatury

typu K.
+ Ustawi¢ na regulatorze temperatury odczytang wartos¢. SET_: 170
Poprzez obrét zmienia sie warto$¢ w wierszu ,SET. = TMP:——-
+ Nacisna¢ krétko przycisk ,PRESET 2. Konczy to menu .
ustawien i wySwietlana jest aktualna temperatura grotu SET_- 170
kolby lutowniczej. TMP: 169

+ Na koniec nalezy wcisna¢ i przytrzyma¢ diuzej przycisk ,PRESET 2, spowodu-
je to powrdt do wstepnie zaprogramowanej temperatury ,PRESET 2", Kalibracja
nowej kolby lutowniczej jest zakoriczona powodzeniem w obu przypadkach. Wy-
faczy¢ stacje lutownicza, gdy nie jest uzywana.

@ Omytkowo uruchomiong procedure kalibracji mozna w kazdej chwili prze-

rwa¢ wytaczeniem stacji, jesli przycisk ,PRESET 2“ nie zostat jeszcze
nacisniety. Zaprogramowane warto$ci zostaja zachowane.
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Wymiana grotu kolby lutowniczej

Zasada procesu lutowania powoduje, ze w tym czasie dochodzi do mechanicznego

obcigzenia grotu kolby lutowniczej. Skutkiem tego grot stepia sig i niemozliwe staje

si¢ precyzyjne lutowanie drobnych elementéw. W takim przypadku mozna wymienic¢
grot kolby na nowy (nie ma w zestawie, mozna zaméwic¢ osobno).

@ Jako wyposazenie dostepne sg poza tym groty o roznym ksztatcie. Im
mniejszy jest grot kolby, tym doktadniejsze prace lutownicze mozna wy-
konywac¢. Szerokie groty sg przeznaczone do zgrubnego lutowania.

Przy wymianie grotu kolby lutowniczej nalezy postepowaé¢ w nastepujacy

sposob:

+ Wyltaczy¢ stacje lutownicza i odczekac, az kolba catkowicie ostygnie.

+ Odkreci¢ rowkowang metalowa nakretke ztaczkowa na kolbie i $ciagnaé mocowa-

nie.

+ Ostroznie, prosto $ciagnag¢ grot kolby z ceramicznego elementu grzewczego kol-

by.
Ceramiczny element grzewczy nie moze by¢ narazony na obcigzenia

A mechaniczne. Uszkodzenie ceramicznego elementu grzewczego powo-
duje wygasniecie gwarancii!

+ Natozy¢ nowy grot kolby na ceramiczny element grzewczy.

+ Natozy¢ mocowanie i ostroznie dokreci¢ metalowa nakretke ztaczkowa, Nie stoso-

wac sity, nie uzywac narzedzi do dokrecania!
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Wymiana bezpiecznika
Jesli po wigczeniu stacji wigcznik nie zaswieci sie, chociaz gniazdo sieciowe jest po
napigciem, nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowego.
Na dole stacji lutowniczej znajduje sie uchwyt bezpiecznika a w nim bezpiecznik.
Odblokowa¢ uchwyt bezpiecznik przekrecajac go odpowiednim $rubokretem nieco
w lewo w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie mozna wy-
jac wktad bezpiecznika ze znajdujacym si¢ wewnafrz bezpiecznikiem.
Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik na nowy tego samego typu i o takich samych
parametrach (patrz napis na bezpieczniku lub tabliczce znamionowej stacji; patrz
takze rozdziat ,Dane techniczne®).

é Nigdy nie zaktada¢ bezpiecznikéw o innych parametrach. Nigdy nie wy-

konywa¢ obejs¢ bezpiecznika! Ryzyko pozaru!

Umiesci¢ uchwyt bezpiecznika ponowne w stacji i zablokowa¢ dociskajac i obraca-
jac w prawo w kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Jesli po wigczeniu stacji bezpiecznik ponownie zadziata, nalezy wytaczy¢ stacje
i wyciagna¢ wtyczke z gniazda zasilania. Nie uzywa¢ w takim przypadku stacji i
oddac jg do specjalisty.
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Konserwacja i czyszczenie

+ Oprécz wymiany co pewien czas grotu kolby lutowniczej stacja nie wymaga kon-
serwacji.

+ Przed przystapieniem do czyszczenia nalezy wytaczyc¢ stacje i odtaczy¢ od zasila-
nia wyciagajac wtyczke z gniazda sieciowego.
Odczekac, az kolba i cafa stacja ostygna.

+ Produkt mozna czysci¢ z zewnarz tylko czysta, migkka i suchg szmatka.
W Zzadnym wypadku nie stosowa¢ agresywnych $rodkéw czyszczacych lub roz-
twordéw chemicznych. Moga one zaatakowa¢ obudowe (przebarwienia) lub spo-
wodowac btedne funkcjonowanie.

+ Grot kolby lutowniczej nie wymaga specjalnego czyszczenia. Wystarczy, jesli co
pewien czas zostanie on oczyszczony na sucho z resztek topnika i nadmiaru lutu.

[@ Przed wytaczeniem stacji grot musi zosta¢ dobrze ocynowany. Zapobie-

ga to korozji grotu kolby lutownicze;j.

Utylizacja

Produkty elektroniczne i elektryczne nie moga by¢ wyrzucane razem ze
E $mieciami domowymi!

Po ostatecznym wycofaniu urzadzenia z uzycia nalezy poddac je utyliza-

_— cji zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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Usuwanie awarii

Kupujac cyfrowg stacje lutowniczg nabyli Panstwo produkt zbudowany zgodnie z
najnowszym stanem wiedzy technicznej i bezpieczny w uzyciu.

Mimo to moga pojawic sie problemy i usterki.

Dlatego ponizej podano opis, jak mozna samemu w posty sposéb usung¢ mozliwe
awarie:

é Bezwzglednie stosowac sie do wskazowek dotyczacych bezpieczen-
stwal

Btad Mozliwa przyczyna
Temperatura grotu nie jest | + Temperatura poza zakresem pomiarowym
wyswietlana Kolba lutownicza nie jest podtaczona
= SET:360 * Kolba lutownicza jest uszkodzona
S TMP:-— ’
Urzadzenie nie dziata +  Czy po wigczeniu Swieci sie wiacznik?

Wymiana bezpiecznika.

Niezrozumiate znaki na wy-

$wietlaczu lub niemozliwa | Wylaczy¢ i ponownie wiaczy¢ urzadzenie
obstuga urzadzenia (reset)

Zaktocenie pracy procesora.

Wszelkie inne naprawy niz wyzej opisane moga by¢ wykonywane
wytacznie przez upowaznionego specjaliste.
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Dane techniczne

Typ stacji lutowniczej | ST50-D ST80-D ST100-D
Nr zam. 791787 791788 791789
Napiecie robocze 230 V/IAC, 50 Hz

Pobér mocy max 75 W | max 110 W | max 120 W
Napiecie kolby lutowni- 26 VIAC

czej

Moc kolby lutowniczej | 50 W |sow [ 100w

Temperatura grotu kolby
lutowniczej

150 °C do 450 °C (regulowana)

Gniazdo ESD/kompensa-
cji potencjatow

tak (& 4 mm)

(gt. x szer. x wys.)

Typ bezpiecznika Bezpiecznik szklany rurkowy, 5 x 20 mm

Warto$¢ bezpiecznika 250 V, 400 mA, | 250V,630mA, | 250V, 630 mA,
bezwtadnoscio- | bezwtadno- | bezwtadno-
wy Sciowy Sciowy

Dtugos$c¢ kabla ok. 110 cm

kolby

Wymiary stacji 150 x 160 x 113 mm

lutowniczej (gt. x szer.

X Wys.)

Wymiary stojaka kolby 193 x 70 x 103 mm
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Stopka redakcyjna
Niniejsza instrukcja uzytkowania zostata opublikowana przez Conrad Electronic SE, Klaus-Conrad-Str. 1, D-92240 Hirschau,
Niemcy (www.conrad.com).

Wszelkie prawa odnosnie tego ia sg z R W j
mikrofilmow lub przechowywanie za pomoca urzadzen do

zgody wydawcy. Powielanie w cafoéci lub w czesci jest zabronione.

Instrukcja ta odpowiada stanowi technicznemu urzadzen w chwili druku. Wszelkie zmiany w technologii i urzadzeniach sa
zastrzezone.
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