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Klucz dynamometryczny

Nr produktu: 800163

INSTRUKCJA OBStUGI

Niniejsze urzgdzenie zostato skonstruowane ze szczegdlnym uwzglednieniem potrzeb uzytkownika.

Klucz dynamometryczny sygnalizuje w sposdb automatyczny za pomocg styszalnego oraz

odczuwalnego sygnatu osiggniecie zadanego momentu obrotowego.
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Zakres dziatania: 2.8 — 21.4 mkp

Kazdy klucz dynamometryczny zostaje nasmarowany przed dostawg do klienta. Po dtuzszym okresie
nieuzywania klucza nalezy go rozrusza¢ w celu przesmarowania mechanizmu.

- po zakonczeniu pracy nalezy z powrotem skreci¢ rekojes¢, aby zluzowac sprezyne
- nie nalezy skrecac rekojesci dalej niz do minimalnej wartosci na skali
- nie nalezy krecic¢ rekojescia, kiedy przycisk zabezpieczajacy jest zablokowany

- klucz nalezy czysci¢ wytgcznie przy pomocy czystej i miekkiej szmatki

Ustawianie wartosci momentu obrotowego

* Odblokuj rekojes¢ krecac przyciskiem zabezpieczajgcym w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

* Ustaw odpowiedni moment obrotowy krecac rekojescig. Kreski podziatki na rekojesci musza
sie zgadzac z linig Srodkowag skali.

* Zablokuj rekojes¢ krecac przyciskiem zabezpieczajgcym w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, aby zapobiec przypadkowym zmianom w ustawieniach.

Stronalz2

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kotowa 5/19, 30-134 Krakéw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2010, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



C)NMD www.conrad.pl

Pelen pomyslow

* Aby zapewni¢ mozliwie jak najbardziej doktadne osiggniecie zadanego momentu
obrotowego, nie nalezy stosowac przedtuzek ani potgczen przegubowych.

*  Wprowadz w ruch klucz przez rownomierne pocigganie lub popychanie rekojesci.

* Osiggniecie ustalonego momentu obrotowego sygnalizowane jest przez szarpniecie oraz
jednoczesne styszalne klikniecie. Oznacza to, ze nalezy zakonczy¢ dokrecanie sruby.

Wskazéwka: w przypadku niskiej wartosci momentu obrotowego, wyczuwane szarpnigcie i
styszalny sygnat s3 stabsze.

Kontrola jakosci sprzetu

Wszystkie klucze dynamometryczne powinny by¢ poddawane kalibracji przynajmniej dwa razy w
roku, a klucze, ktore sg stale w uzyciu powinny by¢ kalibrowane co tydzien. W tym celu nalezy
uzywac wytgcznie odpowiednich urzadzen kontrolnych.

Uwaga: skala nie jest linearna: wartosci wzrastaja jedna po drugiej w sposdb nieregularny. W
przypadku wartosci posrednich nalezy uzywac tulei regulacyjnej do ustalania wartosci dziesietnych.
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