HOBBY DRILL 2000 | -

Instrukcja obstugi wiertarek, urzadzen dodatkowych i narzedzi

Typ 3

4 tuleje zaciskowe i gtowica, nr 1504

nr 1500 tuleja zaciskowa 0,3 — 1,0 mm
nr 1501 tuleja zaciskowa 0,8 — 1,7 mm
nr 1502 tuleja zaciskowa 1,6 — 2,4 mm
nr 1503 tuleja zaciskowa 2,4 — 3,2 mm

) \#)

gtowica szybkomocujgca, precyzyjny uchwyt wiertarki, nr 1532
ze szlifowanymi szczekami, zakres mocowania 0,4 — 3,5 mm

A. Mocowanie narzedzi

1. Gtowica wiertarki nr 1504 (rys. 1)

1.1. Dowolne narzedzie o grubosci trzpienia 2,35 mm wprowadzi¢ do bocznego otworu w
gtowicy i przytrzymac.

1.2. Lekko obluzowaé tuleje gtowicy i umocowaé potrzebne narzedzie.



1.3.

1.2.

2.

4.

Uchwyt wiertarski jest fabrycznie wyposazony w uchwyt o zakresie mocowania 1,6 —
2,4 mm, pasujacy do niemal wszystkich narzedzi. Jedynie przy stosowaniu
nietypowych wiertet i narzedzi o trzpieniu 3 mm nalezy w zaleznosci od grubosci
trzpienia uzy¢ odpowiedniej tulei zaciskowej 0,3—-1,0mm /0,8 -1,7mm /2,4 - 3,2
mm. W tym celu postepuj jak opisano w punkcie 1.1., catkowicie obluzuj tuleje i
wymien tuleje zaciskowa.

Gtowica szybkomocujaca 1532 (rys. 2)
Wymiana narzedzi odbywa sie podobnie jak w przypadku uchwytu wiertarki 1504 (patrz
punkt 1). Zbedna staje sie tylko ucigzliwa wymiana tulei zaciskowych.

Zrédta pradu

Transformatory
Elektro Hobby Drill Typ 2 i Typ 2 SUPER
Maszyny pracujg z pradem statym o napieciu 12 — 18 V, okoto 1 A.

a. Typ 2 z gtowicg wiertarki 1504
Zalecane napiecie wynosi 12 V=, poniewaz przy wyzszych napieciach istnieje
niebezpieczenstwo, ze gtowica wiertarki zacznie wybija¢ z powodu niewywazenia.
Oferujemy transformator 12 V= (nr 0230) i transformator regulacyjny 9 — 18 V= (nr
0265).
Uwaga: czerwone gniazdo wtykowe potacz z biegunem dodatnim.

b. Typ 2 z gtowicg wiertarki 1532 i Typ 2 SUPER
Zalecamy zrodto napiecia 15 - 18 V=, poniewaz w przypadku Typu 2 ciezsza glowica
szybkomocujgca zaczyna wybijaé¢ dopiero przy ok. 15.000 obrotow/min. i
charakteryzuje sie catkowicie czystym i spokojnym biegiem. Do tego maszyna
uzyskuje znacznie wiecej sity. Przy Typie 2 SUPER, problem niewywazenia nie
wystepuje.
Oferujemy transformator 15 V= (nr 0245) i transformator regulacyjny 9 — 18 V= (nr
0265).
Uwaga: czerwone gniazdo wtykowe potacz z biegunem dodatnim.
Elektro Hobby Drill Typ 3
Maszyna pracuje z prgdem statym o napieciu 12 — 18 V, okoto 2,5 A.
Wymagany jest transformator z odpowiednig mocg wyjsciowg. Zadowalajgcych
wynikdéw mozna oczekiwac przy natezeniach od 2,5 A.
Oferujemy transformator 9 — 18 V=, 4 A (nr 0265).
Uwaga: czerwone gniazdo wtykowe potacz z biegunem dodatnim.

Zasobnik na baterie nr 1585 (tylko dla Typ 2 i Typ 2 SUPER)

Korzystajgc z zasobnika baterii mozna pracowac z Elektro Drill Typ 2 i Typ 2 SUPER
przez wiele godzin z zadowalajgcym efektem. Uzywajac 4 ptaskich baterii 4,5 V mozna
wybra¢ miedzy napieciem wyjsciowym 13,5 lub 18 V. Uwzglednij przy tym wskazowki
podane w punkcie ,Transformatory” na temat wyboru napiecia w przypadku
poszczegdblnych uchwytéw mocujgcych.

Sposoéb utozenia baterii opisany jest na pokrywie zasobnika na baterie.

Uwaga: czerwone gniazdo wtykowe potacz z biegunem dodatnim.

Dodatkowe wtyki i przedtuzacz do akumulatora samochodowego nr 1572

Przy pracach odrdzewiajgcych przy samochodzie osobowym lub przy naprawach modeli
statkdw i samolotow, idealnym zrdédiem energii jest akumulator samochodowy. Za
pomocy dodatkowych wtykdw i przediuzacza mozna podigczy¢ wiertarke Elektro Drill do
akumulatora za posrednictwem gniazda zapalniczki.

Uwzglednij przy tym wskazowki zawarte w punkcie B 4.

Inne zrédta pradu
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Jako zrédto pradu moga stuzy¢ czesto spotykane transformatory uzywane do modeli
kolejek, akumulatory samochodowe 12 V i suche ogniwa. Maszyny mozna podtgczy¢
réwniez do tadowarek 12 V. Pamigetaj zawsze o obrotach w prawo i polgcz czerwone
gniazdo wtykowe z biegunem dodatnim.

Przy eksploatacji gtowicy szybkomocujgcej nr 1532 w Typie 2 liczba obrotow przy
napieciu 12 V (ok. 12.000 — 13.000 obrotow/min.) moze by¢ niewystarczajgca dla
uzyskania spokojnego, réwnego biegu. W takim przypadku zalecamy wymiane gtowicy
wiertarki nr 1532 na gtowice nr 1504. Dla wiertarek Typ 2 SUPER i Typ 3 nie jest to
konieczne.

Wymiana gtowicy wiertarki.

We wszystkich matych wiertarkach Elektro Hobby Drill wybrang gtowice nakreca sie na
wrzeciono.

Porady i wskazdwki

Jesli czesto wykonujesz prace wymagajgce nacisku bocznego (szlifowanie, cigcie,
pitowanie i inne), to eksploatujgc Typ 2 nie nalezy zbyt mocno go dociskaé, gdyz po
dtuzszym okresie takiego uzytkowania mogg sie pogorszy¢ wiasciwosci spokojnego
biegu. Problem ten nie istnieje w przypadku wiertarek Typ 2 SUPER i Typ 3, gdzie
wrzeciono osadzone jest w tozyskach kulkowych.

Silne odhamowywanie lub przytrzymanie gtowicy przy pracujgcym silniku wptywa
szkodliwie na stan silnika i obniza jego trwato$¢.

Dtuzsza eksploatacja maszyny przy najwyzszych obrotach (ok. 18.000 — 20.000
obrotéw/min.) powoduje rozgrzanie sie silnika, a wytworzone ciepto przenoszone jest na
obudowe. Aby unikngé deformacji tworzywa nalezy przy intensywnej eksploatacji
wiertarki przerywaé od czasu do czasu prace. Przerwa w pracy nie jest konieczna, dopéki
mozna utrzymac maszyne w rekach, trzymajac jg w poblizu silnika.

Maszyny nie wymagajg konserwacji. Silnik nie wymaga ani oleju ani smaru. Jesli uchwyt
mocujacy lub gtowica przestaty lekko chodzié, mozna zwilzy¢ gwint kropla oleju.
Podczas wykonywania wszystkich rodzajéw prac natéz okulary ochronne.

E. Wyposazenie
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Stojak do wiertarki nr 0510 (rys. 3 i rys. 4)
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Idealny pr
najwyzsza doktadnos$c¢ dzieki potréjnemu prowadzeniu z metalu. Zastosowanie
w poziomie i w pionie. Do umocowania przy stole stuzg dwa zaciski. Niezbedny
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ecyzyjny srodek pomocniczy do wszystkich maszyn. Charakteryzuje go



szczegdblnie przy precyzyjnym wierceniu otwordw. Idealna pomoc w razie uzywania watu
gietkiego. Bezstopniowa regulacja wysoko$ci i zagtebienia wiertia.

Wysoko$¢ catkowita 210 mm, podstawa 100 x 120 mm, maksymalne zagtebienie wiertta
30 mm, zakres regulacji wysokosci 0 — 100 mm.

Montaz i obstuga na podstawie ilustracji.

Przy korzystaniu z watu gietkiego nalezy w celu prowadzenia watu przewierci¢
odpowiedni otwér w podstawie. Poniewaz potozenie osi otworu jest rozne dla kazdego
rodzaju wiertarki, nie zostat on przygotowany fabrycznie. Srodek otworu zaznacz za
pomocg umocowanej maszyny, wiercgc nig maty otwor w podstawie. Przewiercenie
otworu o pelnej Srednicy nalezy wykona¢ za pomocg wickszej wiertarki.

Stojak do wiertarki z litego metalu nr 0512 (rys. 5)

Charakteryzuje sie ciezkg konstrukcjg z litego metalu i przesuwem bez odchylen. Trzpien
mozna obracaé¢ wokot osi poziomej i pionowej. Z tego powodu uzyteczny rowniez jako
szlifierka-toczek. Pasuje do wszystkich matych wiertarek.

Wysoko$¢ catkowita 260 mm, podstawa 135 x 195 mm, wysieg 120 mm.

Maksymalne zagtebienie wiertta 25 mm, zakres regulacji wysokosci 0 — 160 mm.

. rys. 5

Pierscien posredniczacy

Pierscien wyréwnawczy o $rednicy 44 mm pasujacy do wszystkich stojakow do wiertarek
domowych oraz przydatny dla majsterkowiczéw.

Wymiar wewnetrzny pasuje do Elektro Hobby Drill Typ 2, Typ 2 SUPER i Typ 3.

Imadto
Pasuje do stojaka do wiertarki nr 0512.
Szerokosc szczek 35 mm, zak

szczelinami mocujgcymi.

. Wat gietki nr 0520 (rys. 6)
Miniaturowy wat gietki charakteryzuje sie najwyzsza precyzjg i elastycznoscig. Spiralna
ostona otoczona jest tworzywem. Dzieki temu niemozliwe jest przecigzenie i ztamanie

watka. Doskonale nadaje sie do wszystkich prac w ciezko dostepnych miejscach. Dzieki



porecznym i matym uchwytom mozliwe jest prowadzenie narzedzia z wyczuciem.
Catkowita dtugo$¢ wynosi ok. 700 mm. Mocowanie narzedzi tak jak w maszynie.

F. Uzupetnienie zestawu

1. Miniaturowa szlifierka oscylacyjna nr 1002 (rys. 7)
Przydatny we wszystkich drobnych pracach szlifierskich. Mozna uzywacé wszystkich
dostepnych w handlu rodzajow papieru $ciernego, dzieki temu zapewnione uniwersalne
zastosowanie do wszystkich materiatéw. Kawatki papieru scierego nalezy przycigé do
pozadanej wielkosci wg wzoru. Nadaje sie idealnie do karoserii samochodowych, prac
stolarskich, modelarstwa. Powierzchnia szlifujgca 70 x 50 mm, napiecie pradu statego ok.
15V, na biegu jatowym ok. 5.000 suwdéw/min, w zestawie 5 arkuszy papieru $ciernego.
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2. Miniaturowa wyrzynarka nr 1005 (rys 8)
Przeznaczona do wykonywania precyzyjnych cie¢ w drewnie, tworzywie sztucznym i w
metalu. Za pomocg zatgczonego $cisku wyrzynarke mozna przytwierdzi¢ do stotu. Dzieki
temu mozliwe jest prowadzenie czesci obrabianej nad podstawa, co w znacznym stopniu
utatwia wykonanie precyzyjnych cie¢. Dopuszczalna grubosé wynosi w przypadku
drewna twardego do 6 mm, drewna miekkiego do 10 mm, nie hartowanego metalu do 2
mm, a w razie tworzyw sztucznych (réwniez epoksydéw) w zaleznosci od ich twardosci.
Napiecie pradu statego ok. 15 V, na biegu jatowym ok. 5.000 suwéw/min., wielko$¢ skoku
12 mm.
W zestawie zacisk mocujacy i po trzy brzeszczoty do drewna i metalu.

3. Stét do wyrzynarki nr 1010
Stoét roboczy majgcy zastosowanie w potgczeniu z wyzej opisang wyrzynarka. Poprzez
prowadzenie brzeszczotu mozliwe jest zastosowanie standartowych ostrzy pitki
wiosowej. Szczegoblnie zalecana do wykonywania prac precyzyjnych.
Wymiary stotu roboczego 325 x 245 x 85 mm, wysieg tuku 330 mm.

4. Miniaturowa pilarka tarczowa stotowa nr 1200 (rys. 9)
Przeznaczona do drewna o grubosci do 5 mm, plastiku do 2 mm (réwniez epoksydéw
majacych zastosowanie w elektronice), metali niezelaznych 0,5 - 1 mm.
Regulowana wysokos$¢ potozenia tarczy, ostona tarczy i prowadnica do wykonywania
cie¢ pod katem. Ogranicznik z podziatkg milimetrowa. Wymiary stotu 160 x 120 mm.



Napiecie pradu statego 12 — 18 V, $redni pobér pradu 2,5 A, maksymalna ilo§¢ obrotéw

na biegu jatowym wynosi 18.000 obrotéw/min. Maksymalna moc 130 W.

W zestawie znajdujg sie kluczyk mocujacy, ogranicznik, ogranicznik do cieé pod katem i

pita tarczowa.

pity tarczowe

nr 1645 do drewna, z duzymi zebami
nr 1647 do tworzyw sztucznych i metali, z drobnymi zebami

nr 1649 do epoksydéw, z ostrzem diamentowym

Niniejsze urzgdzenia odpowiadajg wytycznym Unii Europejskiej nr 76/889/EWG o eliminaciji

zakidcen z uzupetnieniem nr 82/449.

Zastosowanie oferowanych narzedzi

Narzedzia materiat
drewno plastik metale metale szkto kamien
epoksydy | migkkie twarde ceramika
nr 1604 trzpien silikonowy do polerowania X X X X
nr 1606 tarcza silikonowa X X X X
nr 1610 Sciernica trzpieniowa ceramiczna X X X X
nr 1611 Sciernica trzpieniowa ceramiczna X X X X
nr 1620 tarcza szlifierska ceramiczna X X X X
nr 1622 arkusze $cierne gruboziarniste X X X X
nr 1623 arkusze $cierne drobnoziarniste X X X X
nr 1624 ptaszczyzna mocujaca do papieru $ciernego | x X X X
nr16 szlifierka wachlarzowa X X X X
nr 1627-28-29 $ciernica walcowa X X X X
nr 1630 sciernica tarczowa do ciecia 22 + 37 mm X X X X
nr 1631 Sciernica tarczowa do ciecia 37 mm X X X X




nr 1632-33 $ciernica tarczowa do ciecia 22 mm

nr 1634 diamentowa $ciernica tarczowa do cigcia

nr 1640 pity tarczowe

nr 1641 pity tarczowe 16 + 22 mm

XX [ X | X

nr 1645 pity tarczowe do pilarki stotowej z duzymi
zebami

X | X [X|X

nr 1647 pity tarczowe do pilarki stotowej z drobnymi
zebami

nr 1649 pity tarczowe diamentowe

nr 1650 trzpien filcowy do polerowania

nr 1651 trzpien filcowy do polerowania

nr 1670 szczotka z drutu stalowego X

nr 1671 szczotka z drutu mosieznego

XX [ X [X|X]| X

x

XX [ XX |X[X| X
XX XXX [X
XX XXX [X

nr 1672 szczotka Chung

nr 1680-81-82-83-84 frezy specjalne

nr 1700 frezy 2.3 mm

x

nr 1701 frezy 2.3 mm

nr 1702 frezy 1.4 + 2.3 mm

x

XX XX | X
XX XX | X
x

nr 1706 frezy 5 mm

nr 1708 frezy ze spiekéw weglikowych

nr 1709 frezy ze spiekéw weglikowych

nr 1712 $ciernica diamentowa

nr 1716 $ciernica diamentowa

nr 1717 $ciernica diamentowa

nr 1719 $ciernica diamentowa

XX XXX | X
XX XX | X | X

nr 1720 wiertta szybkotnace 0,4 — 1,0 mm

nr 1721 wiertta szybkotnace 1,2 -1,8 mm

nr 1722 wiertta szybkotnace 2,0 — 2,6 mm

XXX XXX [X|X|X|X
XX XXX X [X|X|X|X

XX [ X | X

nr17 wiertta szybkotngce mm

nr 1750 brzeszczoty z duzymi zebami

XX [ XX | X | X

nr 1751 brzeszczoty z drobnymi zebami

nr HM 08 wiertto z twardego stopu

nr HM 09 wiertto z twardego stopu

nr HM 10 wiertto z twardego stopu

nr HM 11 wiertto z twardego stopu

nr HM 12 wiertto z twardego stopu

XX [X [ X[ X | X [X
XX [X [ X[ X | X [X
XX [X [ XX | X
XX [X [ XX |X

nr HM 13 wiertto z twardego stopu

X = zastosowanie mozliwe

W miare mozliwosci uzywaj tylko narzedzi Elektro Hobby Drill. Sg to narzedzia
charakteryzujgce sie wysokg jakoscig i sg idealnie dopasowane do maszyn.

Weszelkie prawa zastrzezone. Reprodukcja zabroniona. ;
Conrad Electronic Sp. z 0. o. —




