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Elektroniczna stacja lutownicza z regulacjg temperatury
Ersa Analog 60 / 60A
Ersa Analog 80 / 80 A

INSTRUKCJA OBStLUGI

Nr produktu 810053

fas VAL

ANALOGS80A

ANALOG 60 o ANALOG60A
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Jednostka zasilajgca

Przewdd

Wtyczka kolby lutowniczej
Gniazdo wyréwnania potencjatu

Otwor potencjometru kalibracji (tylko ANALOG 60 / ANALOG 60 A)

Przetacznik zasilania
Gabka wiskozowa
Pojemnik na gabke
Grot lutowniczy

. Kolba lutownicza

. Uchwyt

. Uchwyt stozkowy

. Wskaznik nagrzania

. Skala temperaturowa

. Pokretto regulacji temperatury
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. Przewdd zasilania
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1. Przed pierwszym uruchomieniem
Sprawdzi¢ zawartos¢ opakowania pod katem kompletnosci.
Zestaw powinien zawiera¢: - jednostke zasilacza
- przewdd zasilajacy
- kolba lutownicza z grotem lutowniczym
- uchwyt z ggbka wiskozowa
- instrukcje bezpieczenstwa dla instrukcji ERSA
- instrukcja obstugi

Jesli zestaw nie zawiera wszystkich elementéw skontaktowac sie ze sprzedawca.

2. Pierwsze uruchomienie
Przeczyta¢ uwaznie catg instrukcje obstugi i instrukcje bezpieczenstwal

2.1 Prosze sprawdzi¢ czy napiecie zasilania jest zgodne z wartoscig na tabliczce znamionowej.

2.2 Ustawi¢ przetacznik zasilania (nr 6/rys.1) na 0.

2.3 Podtaczy¢ przewdd zasilajacy (nr 17/rys. 1) do gniazda zasilania (nr 18/rys. 1) z tytu
urzadzenia. Wtozy¢ wtyczke zasilania do gniazda zasilania sieciowego.

2.4 Podtaczy¢ kolbe lutowniczg (nr 10/rys. 1) do gniazda zasilania i umiesci¢ w uchwycie.
Uwaga:
Nie uderzac¢ grotem lutowniczym o twarde obiekty jak ceramiczne elementy grzewcze. S
niezwykle kruche i mogg ulec uszkodzeniu.

2.5 Solidnie zwilzy¢ gabke (nr 7/rys. 1) i umiesci¢ jg w pojemniku (nr 8/rys. 1).

2.6 Wtaczy¢ urzadzenie.

2.7 Ustawic¢ pokretto temperatury (nr 15/rys. 1). W przypadku koniecznosci statej temperatury
przejs¢ do rozdziatu 14 instrukcji!

Uwaga!
Grot lutowniczy osigga temperature do 450°C:
e Przed rozpoczeciem uzytkowania kolby lutowniczej sprawdzi¢ czy sprezyna blokujgca grot
lutowniczy jest prawidtowo zaczepiona.
e Nie pozwoli¢, aby grot lutowniczy dotknat skéry lub materiatéw wrazliwych na temperature.
e Usungc wszystkie palne obiekty, ciecze i gazy z obszaru roboczego lutownicy.
e W przypadku braku pracy umiesci¢ grot lutowniczy w uchwycie.
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3. Lutowanie

3.1 Potaczenia lutowane musza by¢ zawsze czyste i nie zattuszczone.

3.2 Czasy lutowania powinny by¢ tak krétkie jak to mozliwe, ale potgczenie musi by¢
odpowiednio i jednomiernie podgrzane aby zapewni¢ dobre potgczenie lutowane.

3.3 Przed lutowaniem delikatnie przetrzec grot lutowniczy na wilgotnej ggbce tak, aby btyszczat
metalicznie. Zapobiega to przywieraniu utlenionego lutu lub topnika do grotu.
Podgrzewac miejsce tgczenia lutem poprzez przyktadanie grotu lutowniczego do obszaru i
komponentu lutowanego.

Zaaplikowac drut lutowniczy (np. ERSA Sn60Pb40 zogdnie z DIN 1707).

Powtarza¢ proces lutowania.

Od czasu do czasu przetrzec grot lutowniczy na wilgotnej ggbce. Zabrudzony grot wydtuza
czas lutowania.

Nie wycierac grotu po ostatnim procesie lutowania., Pozostato$¢ lutowia chroni grot przed
utlenianiem.

4. Pracowanie z delikatnymi komponentami

Wiele komponentdw moze zostac uszkodzonych za pomocg tadunku elektrostatycznego (prosze
sprawdzi¢ ostrzezenia na opakowaniu lub skonsultowac sie z producentem lub dostawca).

Komponenty te mogg by¢ chronione przez miejsce pracy z zabezpieczeniem ESD. Stacja lutownicza
moze by¢ w prosty sposéb zintegrowana z takim srodowiskiem. Grot lutowniczy moze by¢
podtgczony z duzg rezystancjg (220 kOméw) do przewodzacej podstawy za pomocy gniazda
wyréwnywania potencjatu (nr 1/rys.2). Groty lutownicze sg domysinie uziemione.

Stacja lutownicza z oznaczeniem A na koncu posiada petne zabezpieczenie antystatyczne i spetnia
wymogi amerykanskiego wojska.

Rys. 2 T T
/

Uziemienie zgodnie ze standardem ESA i wojskowym.
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Rys. Ja Rys. 3b
{}diqczenie Podtaczenie

e
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Zdjac grot za pomocg ptaskich szczypiec.

5. Wymiana grotu lutowniczego

Grot lutowniczy musi by¢ wymieniony w przypadku zuzycia lub koniecznosci zastosowania innego
ksztattu (zob. dane techniczne). Grot lutowniczy moze by¢ takze zmieniony, gdy jest rozgrzany.
Jednostka centralna musi byé wytagczona, gdyz elementy grzewcze mogg ulec przegrzaniu bez grotu
lutowniczego.

5.1 Aby tego dokona¢ odhaczy¢ sprezyne z grotu lutowniczego (nr 1/ rys. 3a) i zciggna¢ grot
korzystajgc z ptaskich szczypiec (nr 2/rys. 3a).

5.2 Umiesci¢ rozgrzany grot na odpowiedniej powierzchni.

5.3 Zamocowac inny grot (Rys. 3b).
Prosze zwrdci¢ uwage na nasuniecie wypustki grotu na wypustke na korpusie kolby. Zapewni
to brak przemieszczenia grotu w osi promieniowe;j.

5.4 Zamocowac sprezyne na grocie za pomocg szczypiec.

Aby zachowac dobre przewodzenie elektryczne i cieplne grot lutowniczy powinien by¢ okazjonalnie
czyszczony za pomocg szczotki mosiezne;.

6. Kalibracja (wytacznie ANALOG 60 / ANALOG 60 A)

c:- L3

N — S —

Generalnie kalibracja stacji nie jest potrzebna. Jednak, gdy prace majg by¢ wykonywane za pomoca
specjalnego grotu lub temperatura lutowania musi by¢ ustawiona z odpowiednig doktadnoscig w
okreslonym zakresie mozliwe jest dopasowanie skali za pomocg nastepujgcej procedury:
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6.1 Umiesci¢ grot na kolbie lutowniczej i ustawi¢ pozgdang temperature robocza.

6.2 Uzy¢ narzedzia pomiarowego (np. ERSA DTM 100) aby okresli¢ temperature grotu
lutowniczego. Jesli ustawiona temperatura jest stabilna poréwnaé wartos¢ z wartoscia
ustawionag.

6.3 Jesli zmierzona temperatura jest zbyt niska pokreci¢ potencjometrem kalibracyjnym (nr
5/rys.1; nr 1/ rys. 4) w prawo; w przeciwnym razie przekreci¢ w lewo.

Aby unikng¢ btedéw pomiarowych upewnic sig, ze grot lutowniczy jest czysty a warunki powietrzne
stabilne. Pomiar moze by¢ zaktamany przez otwarte okno, przejscie osoby postronnej lub inne
podobne czynniki.

7. Diagnostyka usterek
Jedli stacja lutownicza nie dziata tak, jak powinna prosze sprawdzi¢ nastepujgce elementy:

e (Czy urzadzenie jest zasilane (czy kabel zasilania jest prawidtowo podtgczony do urzadzenia i
gniazda zasilania sieciowego).

e (Czy bezpiecznik nie jest uszkodzony?
Warto zwréci¢ uwage, ze uszkodzony bezpiecznik moze oznaczad gtebiej ukryty problem.
Zwykta wymiana bezpiecznika nie wystarczy.

e (Czy stacja lutownicza zostata prawidtowo podtgczona do zasilacza?

Jezeli powyzsze punkty zostaty sprawdzone a grot lutowniczy nadal nie rozgrzewa sie mozna
sprawdzié¢ opornosé ogrzewacza i czujnik temperatury pod katem ciggtosci uzywajgc miernika
rezystancji ( zob. punkt 8.1 lub 9.1/2, 10.1/2, 11.1/2).

Jesli nie ma ciggtosci, element grzewczy jest uszkodzony i musi zosta¢ wymieniony (zob. punkt 8.2,
9.210.3,11.3).

Jesli jest ciggtosé a uszkodzenie nie moze by¢ zlokalizowane oddad lutownice i zasilacz do naprawy.

Skontaktowac sie ze sprzedawca lub producentem dotgczajgc szczegétowy opis problemu.

Uwaga!

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez doswiadczonego i autoryzowanego eksperta z
dziedziny elektroniki.

Urzadzenie posiada elementy pod napiecie,

Niewprawiona obstuga moze spowodowacé Smiertelne porazenie prgdem.
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8. Wymiana elementu grzejnego dla Basic tool 60

Rys. 6
Basic tool 60

Basic tool 60

F L

8.1 Sprawdzenie ciggtosci elementu grzejnego (Rys. 5)

Sprawdzenie ciggtosci rezystancji pomiedzy punktem pomiarowym 1
oraz 3 powinna wynosi¢ 6 Omoéw (przy zimnym grocie) i 7 Omow (przy
wysokiej temperaturze).

in

W przypadku przerwania element grzejny musi zosta¢ wymieniony ( Zob.
ponizej).

—]
-

AR AR |

8.2 Wymiana elementu grzejnego/ wymiana przewodu (Rys. 6) :-E
= 8
-

8.2.1 Odtaczy¢ kolbe lutownicza od stacji. 1

8.2.2 Wyciggnac schtodzony grot (nr 1) i blokade grotu (nr 2) z elementu 9

grzejnego (nr 3).

8.2.3 Otworzy¢ odgietke przewodu (nr 8) za pomoca klucza SW12 krecac przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara (ok. 3 obroty).

8.2.4 Odkreci¢ srube blokujgcg uchwyt (nr 4).

8.2.5 Zdja¢ uchwyt (nr 5).

8.2.6 Poluzowac sruby konektora (nr 6) pomiedzy elementem grzejnym (nr 3) i przewodami (nr 7).
8.2.7 Wymienic element grzejny (nr 4) lub przewéd (nr 9).

8.2.8 Ztozy¢ odwracajac kolejnos¢ wykonywanych dziatan
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9. Wymiana elementu grzejnego dla Ergo tool 60

Rys. 7

Ergo tool

9.1 Sprawdzenie ciggtosci dla elementu grzejnego (rys. 7)

Sprawdzenie ciggtosci nalezy przeprowadzié¢ mierzgc opér pomiedzy punktami 1 oraz 3. Powinna

ona wynosi¢ 6 Omoéw (przy zimnej lutownicy).

W przypadku przerwania element powinien byé wymieniony (zob. ponizej).

Rys. &
Ergo tool
1 z 3 & 5 ] 7
mj
Rys. 9 Roztozenie pinow
|
Element grzejny niebieski Element grzejny czamy

E_L

=+ | [ ==

uzZiemie

nie biaty

9.2 Wymiana elementu grzejnego (rys. 8)

9.21
9.2.2

9.2.3
9.24
9.2.5

Odtaczy¢ kolbe lutowniczg od stacji.

Wyciggnad chtodny grot lutowniczy (nr 1) i mocowanie grotu (nr 2) z elementu
grzewczego (nr 3).

Odkreci¢ srube blokujgcg uchwyt (nr 4).

Zdjaé uchwyt (nr 5).

Poluzowac $ruby na taczniku (nr 6) pomiedzy elementem grzewczym (nr 3) a przewodami
potgczeniowymi (nr 7). (zob. takze rys. 9).

Strona91z16

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska

Copyright © Conrad Electronic 2017, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.

www.conrad.pl



www.conrad.pl

9.2.6 Wymienic¢ element grzejny (nr 3) lub przewody (nr 7).
9.2.7 Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

10. Wymiana elementu grzejnego dla Basic tool 80

Rys. 10

Basic tool 80

10.1 Sprawdzenie ciggtosci elementu grzejnego (Rys. 10).

Opdr pomiedzy punktami pomiarowymi 1 oraz 4 powinien by¢ mniejszy niz 6 Omow (przy zimnej
lutownicy). W przypadku przerwania element grzejny musi zosta¢ wymieniony (zob. ponizej).

10.2 Sprawdzenie ciggtosci termopary

Pomiedzy punktami 2 oraz 3 powinien by¢ opér mniejszy niz 10 Oméw. W przypadku przerwania
element grzewczy musi zosta¢ wymieniony (zob. ponizej).

Rys. 11
Basic tool 80

1 2 3 4 5 6 7 8

Rys. 12 Rozkiad pinow

cZerwony cZerwony czamy
| " |
—— Eﬁ
bia’r;: biaty nielbieal-ci
Czujnik temperatury Element grzejny

Strona 10z 16

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2017, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl




www.conrad.pl

10.3 Wymiana elementu grzejnego (Rys. 11)

10.3.1 Odtaczyc kolbe lutowniczg od stacji lutownicze;j.

10.3.2 Woyciggnac chtodny grot lutowniczy (nr 1) i mocowanie grotu (nr 2) z elementu
grzewczego (nr 3).

10.3.3 Otworzy¢ odgietke przewodu (nr 7) za pomocg klucza SW12 krecac przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegara (ok. 3 obroty).

10.3.4 Odkreci¢ srube blokujgcg uchwyt (nr 4).

10.3.5 Zdja¢ uchwyt (nr 5).

10.3.6 Poluzowad sruby pomiedzy elementem grzewczym (nr 3) a przewodami potgczeniowymi
(nr6).

10.3.7 Wymieni¢ element grzejny (nr 3) lub przewody (nr 8).

10.3.8 Podtaczy¢ element grzejny i przewody (rys. 12). Uwaga! Nie mozna pomyli¢ biatego i
czerwonego przewodu!

10.3.9 Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

11. Wymiana elementu grzejnego dla Power tool (rys. 13)

Rys. 12

Power tool

11.1 Sprawdzenie ciggtosci elementu grzejnego

Opodr pomiedzy punktami pomiarowymi 1 oraz 6 powinna by¢ mniejsza niz 6 Oméw (przy zimnej
lutownicy). W przypadku przerwania element grzejny musi zosta¢ wymieniony (zob. ponizej).

11.2 Sprawdzenie ciggtosci dla termopary

Pomiedzy punktami 7oraz 3 powinien by¢ opér mniejszy niz 10 Omoéw. W przypadku przerwania
element grzewczy musi zosta¢ wymieniony (zob. ponizej).
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Rys. 14
Power tool

Rys. 15 Rozklad pinow

Element grzejny, biaty czarmy Element grzejny, biaty niebieski
| \
—— —ﬁﬁ
[ L _i_
I
Czujnik temperatury, zielony (-}  zielony Uziemienie / bighy/cze wony

czujnik temperatury czerwony (+)
1

11.3 Wymiana elementu grzejnego / przewodoéw (rys. 14)
11.3.1 Odtaczy¢ kolbe lutowniczg od stacji.

11.3.2 Wyciaggnac chtodny grot lutowniczy (nr 1) i mocowanie grotu (nr 2) z elementu grzewczego (nr
3).

11.3.3 Odkrecié srube blokujgcg uchwyt (nr 4).
11.3.4 Zdja¢ uchwyt (nr 5).

11.3.5 Poluzowac sruby pomiedzy elementem grzewczym (nr 3) a przewodami potaczeniowymi (nr
6).

11.3.6 Wymieni¢ element grzejny (nr 3) lub przewody (nr 7).

11.3.7 Podtgczy¢ element grzejny i przewody (rys. 12). Uwaga! Nie mozna pomyli¢ biatego i
czerwonego przewodu!

11.3.8 Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

12. Dane techniczne, numery czesci

Stacja lutownicza

ANALOG 60/ 60 W OANA 60
ANALOG 60 A / 60 W antystatyczna OANA GO A
ANALOG 80 /80 W OANA 80
ANALOG 80 A / 80 W antystatyczna OANA S0 A

Strona 12z 16

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2017, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



www.conrad.pl

Zasilacz OANA 603
Moc: 60 W OANA 603 A
Napiecie podstawowe 0OANA 803
Lub napiecia specjalne OANA 803 A

Napiecie dodatkowe: 24 V
W petni izolowane od sieci zasilania
Przewdd: 2 m PVC

Bezpiecznik: 315 mAT / 400 mAT

Kolba lutownicza z grotem 832 CD / 842 CD
Moc: 60 W / 80 W (350°C)
Napiecie: 24 V
Czas nagrzewania: Basic tool 60 / Ergo tool: ok. 60 s (350°C)
Basic tool 80 / Power tool: ok. 50 s (350°C)
Waga bez grotu:  Basic tool 60 / Ergo tool: ok. 60 g
Basic tool 80 / Power tool: ok. 52 g

Przewdd: 1,5 m silikonowy

Kolba lutownicza Basic tool 60 (60 W) 0670 CDJ
Element grzejny dla Basic tool 60 067100
Kolba lutownicza Ergo tool (60 W) antystatyczna 0680 CDJ
Element grzejny dla Ergo tool 068100
Kolba lutownicza Basic tool 80 (80 W) 0810 CDJ
Element grzejny dla Basic tool 80 0811001
Kolba lutownicza Power tool (80 W) antystatyczna 0840 CDJ
Element grzejny dla Power tool 0841001
Uchwyt do ANALOG 60 / ANALOG 80 0A 28
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Uchwyt antystatyczny do ANALOG 60 A/ ANALOG 80 A

Gabka wiskozowa dla A 28 / A 29

13. Groty lutownicze ERSADUR

" 08328D

= . 0832CD
" 0832ED

== 0832KD

L]

S

== 08325D"
tlee—711 o08320UD

& ]
— &
@ =18 0832VD

* Uwaga: zdja¢ ostone przed rozgrzaniem
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Groty wzmocnione

XS i::':'I‘-l
[)S—1"1& o083206D

N — 5 0832LD

W e 3l 0832 MD

Grot do rozlutowywania IC ERSA

L I

- i = I,
= g S — i:.;: 0832 C16

o
=1 =l
3

Grot do rozlutowywania SMD ERSA

Na zamowienie
O

Groty ERSA SolderWell

I "r. 1. -

4 s

T — | 0832 PW
T

- '.;;Iaf

—— 0832 AD
-3

N L] 0832 OD
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14. Stata temperatura
W przypadku koniecznosci ustawienia statej temperatury:0

e Po ustawieniu pozgdanej temperatury wyciggnaé pokretto.
e Zdjg¢ folie ochronng z zatgczonej pokrywki
e Zamontowac pokrywke aby ustawic statg temperature

Dzieki temu temperatura nie moze by¢ zmieniona przez osoby niepozgdane
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