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1. Ogolnie
Szanowny Kliencie!
Korzystanie z tych instrukcji

e utatwia zapoznanie sie z urzagdzeniem,
¢ zapobiega awariom wynikajgcym z niewtasciwej obstugi oraz
» zwieksza zywotnos¢ Twojego urzadzenia.

Zawsze przechowuj te instrukcje pod reka. Urzadzenie nalezy obstugiwac wytgcznie po doktadnej jego
znajomosci i przestrzeganiu instrukcji.
PROXXON nie ponosi odpowiedzialnosci za bezpieczne funkcjonowanie urzadzenia w przypadku:

e postepowanie niezgodne ze zwyktym przeznaczeniem,
¢ inne zastosowania aplikacji, ktére nie sg opisane w instrukgji,
e lekcewazenie przepisdw bezpieczenstwa.

Nie przystuguja Ci zadne roszczenia gwarancyjne w przypadku:

* btedy operacyjne,

* brak konserwaciji.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy za wszelkg cene przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa.
Uzywaj wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych PROXXON. Wszelkie prawa zastrzezone dla
dalszego rozwoju w rozumieniu postepu technicznego. Zyczymy wielu sukceséw z urzgdzeniem.

2. Szczegbtowe przepisy bezpieczenstwa dotyczace stotéw do pit tarczowych

* Nie uzywaj zdeformowanych lub uszkodzonych brzeszczotéow.

e Wymien zuzyte wktadki warsztatowe.

¢ Uzywaj wylacznie brzeszczotéw zalecanych przez Proxxon. Uzywane brzeszczoty muszg by¢ zgodne
znorma EN 847-1. Ciecie pitg nie moze by¢ mniejsze niz grubos¢ klina roztupujacego.

¢ Upewnij sie, ze brzeszczot jest odpowiedni do materiatu

przepitowany.

¢ Nos ochrone stuchul!

¢ Trociny z niektérych materiatéw moga by¢ niebezpieczne dla zdrowia. Dlatego no$ maske
oddechows.

* Podczas pracy z brzeszczotami i szorstkimi materiatami nalezy nosi¢ rekawice!

¢ Uzywaj pilarki wytgcznie z urzgdzeniem do odsysania pytu! W tym celu pita posiada z tytu element
taczacy. Mozna tu podtaczy¢ odkurzacz.

¢ W przypadku mniejszych elementéw nalezy zastosowac popychacz!

¢ Nigdy nie pracuj z urzadzeniem, ktére ma wadliwe lub wadliwe czesci. Twoja pita tarczowa moze
nie by¢ juz bezpieczna. Dlatego wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast naprawi¢ w Dziale Obstugi
Klienta Proxxon!
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3. Opis maszyny

Pilarka stotowa FET jest przemyslang maszyng do wszystkich wystepujacych zadan pitowania w
zakresie matych i precyzyjnych zastosowan. Mocny silnik, solidna mechanika, wysokiej jakosci
materiaty i skrupulatna produkcja sprawiajg, ze jest to niezawodne narzedzie do wszystkich
mozliwych zastosowan pitowania. W zaleznosci od zastosowanych brzeszczotéw, maszyng mozna
obrabiac wszystkie rodzaje drewna, wiele metali niezelaznych, ceramike i tworzywa sztuczne, a takze
wiele innych materiatéw. Odpowiednie brzeszczoty mozna naby¢ w firmie Proxxon i zostang one
omodwione bardziej szczegétowo w dalszej czesci. tawka wykonana jest ze stabilnego odlewu
cisnieniowego aluminium i wraz z zawieszeniem silnika tworzy jedng cato$é: gwarantuje to najwyzszg
wytrzymatosé i oczywiscie wptywa réwniez na precyzje wynikdéw pracy.

Aby zagwarantowac¢ najwyzszg mozliwg elastycznosé, oferujemy rézne typy ogranicznikdw, ktére sg
dotgczone do maszyny. Zatem do kazdego zastosowania znajdzie sie cos:

Z przodu fawki znajduje sie ogranicznik wzdtuzny, biegngcy w prowadnicy, ktéry mozna tatwo
przesungc i zablokowac recznie lub ktéry mozna zastosowac z precyzyjnie regulowang skalg
stopniowana.

Mozliwos¢ regulacji w zakresie co dziesigtych milimetra nie pozostawia nic do zyczenia i pozwala
tatwo przycigé obrabiany przedmiot na zgdany, wczesniej ustawiony wymiar. Dodatkowo dostepny
jest przemyslany i precyzyjny ogranicznik katowy, ktéry mozna rozszerzyé o aluminiowa listwe
profilowg o ruchomy element zaciskowy do doktadnego odwzorowania wielu czesci wycinanych pod
réwnymi kagtami i o tych samych wymiarach.

Zadbano réwniez o aspekt bezpieczenstwa: brzeszczot jest przykryty solidng ostong brzeszczotu,
ktora automatycznie podnosi sie w przypadku kontaktu z obrabianym przedmiotem i ktdra uwalnia
tylko tyle brzeszczotu, ile jest to konieczne.

Ostroznosc!
Dla wiasnego bezpieczenstwa przyjmuje sie, ze pity nie wolno uzywacé bez tej ostony ochronne;j!

Godrna czes¢ urzadzenia jest odchylana, co umozliwia jej otwarcie w celu czyszczenia i konserwacji.
Dzieki temu wnetrze urzadzenia mozna oczyscié z wiordw i kurzu np. odkurzaczem. Aby wykluczy¢
jakiekolwiek zagrozenie, styk przetgczajgcy odtgcza instalacje elektryczng od sieci energetycznej, gdy
gorna czes¢ obudowy jest otwarta. Jednak podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem,
konserwacja i regulacjg (oraz oczywiscie podczas pitowania) nalezy pamietaé, ze FSK nie jest zabawka,
ale narzedziem do obrdébki drewna i dlatego stanowi potencjalne Zzrédto zagrozenia!
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W zestawie znajduje sie miedzy innymi popychacz do bezpiecznego podawania bardziej
kompaktowych elementéw obrabianych i dwa klucze imbusowe. Mozna je przechowywaé w
»schowku na klucze” po prawej stronie obudowy. W trosce o wtasne bezpieczeistwo prosimy o
doktadne zapoznanie sie i przestrzeganie zatgczonych wskazowek bezpieczeristwa, ktére sg réwniez
wymienione w niniejszej instrukcji, oraz upewnienie sie, ze réwniez je zrozumieliscie!

4. Legenda (rys. 1)

. Ostona brzeszczotu

. Stét pitowy

. Brzeszczot

. Przytacze do odsysania pytu

. Ogranicznik wzdtuzny

. Miejsce parkingowe na klucze
. Gumowa ztgczka do ssania

. Klucz imbusowy
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. Skala kata pochylenia brzeszczotu
. Regulacja brzeszczotu pod katem gtebokosci ciecia
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. Element zaciskowy
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. Listwa ograniczajgca
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. Kabel sieciowy
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. Przetgcznik wiaczania i wytgczania
. Skala ogranicznika wzdtuznego
. Wysuwany wspornik pity
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. Przystanek pomocniczy

5. Dane techniczne

PredkOSE OBIOTOWA.....c.ocvcviecveeeetete ettt ettt ettt et ete et s as st bese s ete e bt ens sesetesaesetetennesen 7000/min
SrEANICA DIZESZEZOLU PIY...vueveeieeeeeeeeeeseee st sse et st sas s eneseaenesnsaee max. 85 mm

(€] (=] o) e T ol of =T ol = T 4 F= < 25 mm
OtWOr WIBIHA Py .cei e ee e e st it be e e ee et e e ae e saareeeee e stabaeeaeaans 10 mm
CT V] o Tl oll U Ta - Moy o PAT=] - - [ol=Y o Ju RSPV 1,2 mm
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Wymiary (w mm):

SZEIOKOSE. ..veeuieteeeeieeietee sttt st ses et see st st ass et esase e s eseste e st es etaseseesase et esesessebene et sas nenteseaesee stenentetaneennnnes 300 mm
GEEIOKOSC ...ttt ettt ettt sttt e et ae et e e st et ebesaatebaas et ebe et ebeae et sbenetereaserenne 320 mm
WYSOKOSE.....oeiiee ettt ettt ee e eraa s 170 mm (z ostong brzeszczotu ok. 220 mm)
Silnik:

V=Y 1= =TT 220/240 Volt, 50/60 Hz
[20] o Yo gl 4 oYY AU SPUT PP 200 W KB 10 min
Poziom hatasu.......ccccoeeeieiececeeeceeeeeeeeee e LPA 89,7 dB(A) LWA 102,7 dB(A) Wibracje < 2,5 m/s

Uzywac wytgcznie w domu
(3
Nie wyrzucaé urzadzenia do $mieci domowych

Yot
AL

6. Ustawianie pity
6.1. Rozpakowywanie

Ostroznosc!

Nalezy pamieta¢, ze podczas pakowania do urzgdzenia zostaty dotgczone blokady transportowe, aby
unikng¢ uszkodzen w transporcie. Przed uruchomieniem nalezy je wszystkie usung¢! Przeczytaj
uwaznie instrukcje, a zwtaszcza zapoznaj sie z ponizszym rozdziatem!

Wewnatrz pity umieszczony jest blok transportowy wykonany z tektury. Nalezy go usung¢ przed
pierwszym uruchomieniem. Sposdb odchylania gérnej czesci obudowy wyjasniono w nastepnym
rozdziale.

6.2. Odchylanie gdrnej czesci obudowy

1. Prosze otworzy¢ opakowanie w celu rozpakowania, ostroznie wyjac pite i odtozy¢ jg na twardej i
rownej powierzchni.

2. Odkreci¢ srube radetkowang 1 (rys. 2) i odchyli¢ do géry gorng czes¢ obudowy 2.

3. Zatrzasnij zatrzask 3.

4. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy usung¢ karton, ktéry postuzyt jako zabezpieczenie podczas
transportu.
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5. Zwolnié zatrzask 3 wspornika i popchngc¢ gérng cze$¢ obudowy z powrotem w doét. Ostroznosé!
Podczas pchania trzymaj sie gérnej czesci! Niekontrolowane opadniecie gérnej czesci moze
spowodowac obrazenia.

6. Dokreci¢ srube radetkowang 1.

6.3. Mocowanie pity

Ogodlnie rzecz biorac, pite nalezy ustawic na statej i rownej powierzchni, najlepiej na ciezkim stole
warsztatowym lub solidnym stole. Aby zapewni¢ pewne trzymanie, nalezy przykreci¢ FET do
powierzchni: W tym celu w dolnej czesci obudowy znajdujg sie cztery otwory, w ktére mozna wkrecic¢
Sruby mocujace.

Notatka:
Bezpieczna i precyzyjna praca jest mozliwa tylko przy starannym zamocowaniu! Dlatego postepuj w
nastepujgcy sposob:

Ostroznos¢!
Upewnij sie, ze wtyczka sieciowa jest odtgczona!

1. Podnies gdrng czesé pity

2. Pozwol, aby zatrzask sie zatrzasnat

3. Teraz mozesz zobaczy¢ cztery sze$ciokatne wciecia po wewnetrznej stronie, nad czterema
otworami na sruby w dolnej czesci obudowy, patrz rys. 3. 3. Sg one przeznaczone do mocowania
nakretek szesciokgtnych M5 lub tbéw srub szesciokatnych M5. Wtéz odpowiednio dtugie sruby 2 od
wewnatrz przez otwér w dnie obudowy i wkrec je w otwory, ktére wczesniej wywiercites w
podktadce 3. Za pomoca szablonu do wiercen okresl wymagany rozstaw otwordéw. Szkic z wymiarami
znajdziesz na ryc. 4.

4. Nastepnie zwolnij zatrzask wspornika i przesun gérng czes¢ obudowy z powrotem w dét.

5. Nie zapomnij dokreci¢ sruby radetkowanej 1 (rys. 2)!

6.4. Ostona tarczy pity

Twdj FET jest wyposazony w ostone brzeszczotu. Zostat zaprojektowany w taki sposéb, ze podczas
ciecia podnosi sie tak wysoko, jak to konieczne, a nastepnie opada z powrotem do pozycji wyjsSciowe;.
Dostosowuje sie rdwniez do réznych regulowanych gtebokosci ciecia.

Ostroznosc!

Ostona brzeszczotu jest waznym narzedziem zapewniajgcym bezpieczeristwo i nie wolno jej w zaden
sposdéb modyfikowaé ani nawet demontowac. Praca pitg bez tej ostony jest niebezpieczna!
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Podczas ustawiania i transportu pity nalezy zawsze upewnié sie, ze goérna ostona brzeszczotu znajduje
sie w prawidtowej pozycji. Luzno lezgce, ostre zeby brzeszczotu stwarzajg znaczne ryzyko obrazen!

6.4.1. Zabezpieczy¢ ostone brzeszczotu klinem roztupujacym

Ostroznosc!
Ze wzgledu na opakowanie ostona brzeszczotu i klin roztupujgcy nie sg dotgczone w momencie
dostawy urzadzenia. Montaz jest jednak dos¢ prosty:

Ostroznosc!
Upewnij sie, ze wtyczka sieciowa jest odtaczona!

1. Odchyli¢ gérng czes¢ obudowy i zablokowac.

2. Nalezy pamietaé, ze brzeszczot w stanie fabrycznym znajduje sie w dolnym potozeniu, aby
zapewnic¢ dostep do jednostki napedowej. W przeciwnym razie nalezy postepowac zgodnie z opisem
w rozdziale ,,Regulacja wysokosci brzeszczotu”.

3. Jezeli dwie $ruby 1 (rys. 5a) nie sg poluzowane, nalezy je lekko poluzowac srubokretem. Wtéz
pomaranczowa ostone brzeszczotu z klinem rozszczepiajgcym 2 w szczeline 3 brzeszczotu i wtdz za
maty zacisk ptytki 4. Zwré¢ uwage na prawidtowe dopasowanie: Klin rozszczepiajacy jest osadzony na
gorze dwdch srub 1 dtuzszym wycieciem (rys. 5b) az do oporu! W kazdym przypadku nalezy zwrécic¢
uwage na prawidtowe zatozenie klina rozszczepiajacego! Dopiero pdzniej dokrecié obie Sruby 1! Po
dokreceniu $rub nalezy jeszcze raz sprawdzié, czy klin roztupujacy jest dobrze osadzony i czy
brzeszczot moze sie swobodnie obracad.

4. Dociénij gérng czes¢ obudowy z powrotem do dotu i zabezpiecz Srubg radetkowana.

5. Ustawi¢ zgdang pozycje brzeszczotu zgodnie z opisem w dalszej czesci rozdziatu ,,Regulacja
wysokosci brzeszczotu”.

7. Ustawienia
7.1. Regulacja wysokosci brzeszczotu

Aby dostosowac gtebokos¢ ciecia, mozna regulowac potozenie brzeszczotu na wysokosci. Z jednej
strony optymalizuje to wydajnos¢ ciecia, a z drugiej strony zmniejsza ryzyko obrazen w wyniku
ograniczenia wolnej czesci brzeszczotu.

Ostroznos¢!
Przed wszystkimi pracami regulacyjnymi upewnic sie, ze wtyczka sieciowa jest odtgczona!

1. Zwolni¢ wiekszy przycisk radetkowany 1 (rys. 6) na przedniej ptycie sterujgcej i odkrecic o kilka
obrotéw

2. Potozenie brzeszczotu mozna teraz ustawic za pomocg mniejszego przycisku radetkowanego 2:
Obrdt w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara spowoduje ustawienie brzeszczotu w gore, a
obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara spowoduje ustawienie brzeszczotu w doéf.
3. Po osiggnieciu zadanej pozycji dokreci¢ ponownie przycisk radetkowany 1.
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7.2. Regulacja nachylenia brzeszczotu

Brzeszczot mozna przechylaé¢ w celu wykonywania cie¢ uko$nych. Zgdang warto$¢ ustawia sie lub
odczytuje za pomocg skali katowe;j.

Ostroznosc!
Przed wszystkimi pracami regulacyjnymi upewnic sie, ze wtyczka sieciowa jest odtgczona!

1. Zwolni¢ pokretto 1 (rys. 7).

2. Za pomocg pokretta przesun brzeszczot w prawo.

3. Ustawi¢ lub odczyta¢ zadany kat za pomocg wskaznika 2 na skali kata 3.
4. Zablokowa¢ potozenie brzeszczotu, dokrecajgc koto zamachowe 1

8. Wysuwany stot pity

Ostroznos¢!
Przed wszystkimi pracami regulacyjnymi upewnic sie, ze wtyczka sieciowa jest odtgczona!

Aby tatwo i bezpiecznie umieszcza¢ wieksze elementy obrabiane na stole pity, zostat on
zaprojektowany w formie rozktadanego stotu. Rozszerzenie jest dos¢ proste:

Prosze zanotowac:

1. Palcem przesun krawedz ogranicznika 1 w kolorze curry (rys. 8a) do tytu. Dzieki temu przesuwa sie
w gére.

2. Wyciagnij stét pity 2 z krawedzig ograniczajgcg do zgdanej pozycji, patrz rys. 2. 8b. W razie
potrzeby podeprze¢ dzwignig obrotowa 3.

3. W razie potrzeby za pomocg matej sruby radetkowanej 4 mozna zamocowac rozktadany stét pity w
zadanej pozyciji.

4. Teraz wecisnij krawedz ogranicznika 1 z powrotem do pozycji wyjSciowej, aby uzyskac ptaska
powierzchnie. Mozna teraz pracowa¢ pitg. Uwaga: Krawedz ogranicznika mozna oczywiscie
zastosowac réwniez w przypadku wiekszych detali jako ogranicznik wzdtuzny.

5. Po zakoriczeniu pracy po prostu przesun wysuwany stof pity 2 z powrotem do pozycji wyjsciowej.
W razie potrzeby podnies¢ wczesniej dzwignie obrotowa 3.
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9. Odsysanie pytu

Z tytu obudowy FSK znajduje sie kréciec do odsysania pytu, patrz rys. 9: tutaj podtgczony jest
odkurzacz.

Powinno to zawsze dziata¢ podczas pracy! Nie tylko dlatego, ze gwarantuje czyste Srodowisko pracy,
ale takze dlatego, ze zapobiega zanieczyszczeniu wnetrza pity trocinami. Waz odkurzacza podtacza sie
po prostu do gumowej ztgczki, jak pokazano na rysunku.

Wskazowka:
Dzieki regulatorowi ssania AS/E (nr artykutu 27 032) odkurzacz mozna wtgczac i wytgczaé razem z
pitg. Podtgczenie odkurzacza do sieci odbywa sie po prostu poprzez AS/E.

10. Praca z ogranicznikami
10.1. Praca z ogranicznikiem wzdituznym

Ograniczniki wzdtuzne sg nieodzowng pomocg przy wytwarzaniu dowolnej liczby detali o dokfadnie
tej samej szerokosci (lub dtugosci) bez koniecznosci kazdorazowego zaznaczania cietego elementu.
Podczas ciecia materiat przeznaczony do ciecia jest po prostu prowadzony wzdtuz ogranicznika
wzdtuznego z lekkim naciskiem. Rozmiar gotowego pitowanego przedmiotu odpowiada zatem
odlegtosci brzeszczotu od krawedzi ogranicznika. W razie potrzeby mozesz skorzystac ze skali
znajdujacej sie z przodu obudowy, aby wyregulowaé ogranicznik wzdtuzny. Przyszty wymiar
obrabianego przedmiotu mozna odczytac z oznaczenia. Skale nalezy jednak wczesniej doktadnie
dopasowac do brzeszczotu — dlatego nalezy jg ,wyzerowac”. Jak to jest?

zrobione, opisano ponizej. Skala jest dostosowana do stosowania ogranicznikéw po obu stronach
brzeszczotu. Dzieki temu najrdzniejsze zadania zwigzane z pitowaniem nie stanowig zadnego
problemu.

10.1.1. Wktadanie lub usuwanie ogranicznika wzdtuznego

Ogranicznik wzdtuzny 1 (rys. 10a) wktada sie lub wyjmuje z boku (z prawej lub lewej strony) w
prowadnice 2 przy stole pity. Podczas przesuwania, wktadania lub usuwania ogranicznika wzdtuznego
nalezy upewni¢ sie, ze obie opcje mocowania: uchwyt blokujgcy 3 i Sruba radetkowana 4 sg
zwolnione! Skale 5 przymocowano z ograniczonym obrotem. Podczas wktadania ogranicznika nalezy
upewnic sie, ze jest on prawidtowo osadzony.

10.1.2. Zgrubna regulacja ogranicznika wzdtuinego

W wielu przypadkach wystarczajaca jest zgrubna regulacja poprzez przesuniecie ogranicznika
wzdtuznego bez uzycia skali 5 (rys. 10b).

Podczas przesuwania ogranicznika wzdtuznego nalezy zwréci¢ uwage, aby obie opcje mocowania:
uchwyt blokujacy 3 i sSruba radetkowana 4 zostaty zwolnione!
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Po osiggnieciu zadanej pozycji ogranicznik wzdtuzny blokuje sie poprzez dokrecenie sruby
radetkowanej 4, a nastepnie zacisniecie za pomocg uchwytu blokujacego 3.

10.1.3. Ustawianie ogranicznika wzdtuznego za pomocay skali

1. Podczas przesuwania ogranicznika nalezy upewnic sie, ze uchwyt blokujacy 3 i sruba radetkowana
4 s3 zwolnione.

2. Mozna teraz przesung¢ ogranicznik wzdtuzny w prowadnicy za pomocg skali 5. Potozenie mozna
odczytac z lewej krawedzi przedniego ogranicznika 6, patrz rys. 2. 10 w. Uwaga: Odczytana wartosc
bedzie zgodna tylko wtedy, gdy , pozycja zerowa” skali 5 bedzie prawidtowa! Sposéb prawidtowego
ustawienia pozycji zerowej skali opisano w rozdziale ,,Regulacja skali ogranicznika”.

3. Zablokowa¢ ogranicznik wzdtuzny dokrecajgc srube radetkowang 4, a nastepnie zaciskajgc uchwyt
blokujacy 3.

10.1.3.1. Ustawianie skali ogranicznika (pozycja zerowa)

Aby zapewnié niezawodne wykorzystanie skali 5 dla ogranicznika wzdtuznego, nalezy najpierw
dopasowac jej potozenie do brzeszczotu — a zatem ,,wyzerowac”. Czynnos¢ ta jest bezwzglednie
konieczna po wymianie brzeszczotu na brzeszczot o réznej grubosci lub po doktadnym
wyregulowaniu ogranicznika (patrz rozdziat ,,Doktadna regulacja ogranicznika wzdtuznego”) przy
$rubie radetkowanej 7 (rys. 10d). .

Ostroznosc!
Przed wszystkimi pracami regulacyjnymi upewnic sie, ze wtyczka sieciowa jest odtgczona!

1. Upewnij sie, ze uchwyt blokujgcy 3 i sruba radetkowana 4 sg zwolnione.

2. Przesun ogranicznik wzdtuzny 1 lewg krawedzig 6 nad oznaczenie ,,0” skali (w lewo lub w prawo od
brzeszczotu, w zaleznosci od potrzeb) jak pokazano na rys. 2. 10d i ustabilizowa¢ potozenie
dokrecajac srube radetkowang 4.

3. Obracajac pokretto precyzyjnej regulacji 7, ustaw skale z zablokowanym ogranicznikiem
wzdtuznym w pozycji, w ktérej strona ogranicznika wzdtuznego zwrécona w strone brzeszczotu ledwo
dotyka brzeszczotu. W razie potrzeby ostroznie podnies ostone brzeszczotu 8! Teraz odlegtos¢
pomiedzy brzeszczotem a ogranicznikiem wynosi ,,0”, jak pokazuje skala.

Mozna teraz ustawic ogranicznik kranncowy za pomoca skali, jak opisano w rozdziale ,Ustawianie
ogranicznika wzdtuznego za pomocy skali”. Wartos¢ odczytana na skali odpowiada teraz doktadnie
odlegtosci ogranicznika wzdtuznego — brzeszczotu i w ten sposdb pozgdang szerokos$¢ obrabianego
przedmiotu.
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Ostroznos¢!

Moze sie zdarzy¢, ze przed ustawieniem w pozycji zerowej skala bedzie w potozeniu, w ktérym
ogranicznik wzdtuzny dotyka juz brzeszczotu, zanim lewa krawedz ogranicznika osiggnie pozycje ,,0”
na skali. W takim przypadku wystarczy skorygowaé potozenie skali za pomoca pokretta precyzyjnej
regulacji 7.

10.1.4. Precyzyjna regulacja ogranicznika wzdtuznego

Jezeli po procesie pitowania zaistnieje koniecznosé¢ dokonania niewielkich zmian w potozeniu
ogranicznika (pomimo wczesniejszej starannej regulacji) w celu uzyskania pozgdanej szerokosci,
mozliwe jest niewielkie przesuniecie ogranicznika w zgdanym kierunku za pomocg drobnego pokretto
regulacyjne 7, patrz rys. 10d.

Uwaga: Jeden petny obrét powoduje przesuniecie ogranicznika o 1 mm!

Ostroznos$é! W celu wykonania tej procedury nalezy zwolni¢ uchwyt zamka 3 i dokreci¢ srube
radetkowang 4. Po zakonczeniu regulacji nalezy dokreci¢ ogranicznik za pomocg uchwytu blokujgcego
3, aby mac kontynuowad ciecie!

10.2. Przystanek pomocniczy

Odpowiednie wykorzystanie ogranicznika pomocniczego umozliwia tatwe ciecie rowniez nieco
wiekszych elementéw. W tym celu nalezy najpierw roztozy¢ stét pity, jak opisano w rozdziale
»Wysuwany stot pity”; lecz krawedz ogranicznika nie jest ,wpuszczana” w czes¢ wysuwang poprzez
»Wcisniecie”, lecz po prostu pozostaje na zewnatrz. Odlegtos¢ od brzeszczotu okresla szerokos¢
ciecia, ktdrg mozna zmienia¢ w zaleznosci od tego, jak bardzo stét pity jest wsuniety lub wysuniety.
Aby pitowaé, nalezy zawsze zamocowac ogranicznik, dokrecajgc srube radetkowang. Zobacz rys. 8b.

10.3. Przystanek katowy

Jezeli konieczne jest przyciecie deski pod katem prostym lub listwy z docieciem ukosnym, mozna to
przycig¢ za pomocg przyktadnicy katowej. Biegnie ona w prowadnicach znajdujacych sie po prawej
lub lewej stronie brzeszczotu, w zaleznosci od potrzeb.

1. W16z ogranicznik katowy do prowadnicy 1 po prawej lub lewej stronie brzeszczotu, patrz rys. 2. 11.
2. Poluzowac $rube radetkowang 2, ustawi¢ zgdany kat na skali 3 i ponownie dokrecié srube

radetkowana.

10.4. Praca z listwa ograniczajaca z elementem zaciskowym przyktadnicy katowej
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Idealny np. jesli wiele paskéw zostanie przecietych pod katem i o tej samej dtugosci, patrz rys. 12. W
tym celu listwe ogranicznika kraficowego faczy sie z ogranicznikiem katowym 2. Element zaciskowy 3
stuzy jako ogranicznik dtugosci.

10.4.1. Montaz i regulacja

Listwe ogranicznika 1 wsung¢ w prowadnice ogranicznika katowego 2 (patrz rys. 13a/b) i wsungc
razem w prowadnice w stole pity. Ostrozno$é! Sruba radetkowana musi znajdowac sie w pozycji
»Zwolnione]”, w przeciwnym razie nie bedzie mozna wtozy¢ ogranicznika.

1. Aby wyregulowa¢ kat, nalezy poluzowac srube radetkowang 4 i ustawié zgdang wartos¢ na skali 5.
Dokreci¢ srube radetkowang 4. Wyregulowa¢ potozenie listwy ograniczajgcej 1 i mocno zacisngg,
dokrecajac srube radetkowang 3.

2. Uwaga! Nalezy za wszelkg cene upewnic sie, ze listwa ograniczajgca 1 jest prawidtowo osadzona w
uchwycie ogranicznika katowego 2 i ze miedzy koricem listwy ograniczajgcej a brzeszczotem 7 jest
wystarczajgca odlegtos¢! We wszystkich przypadkach: Wytgcz pite, wyjmij wtyczke z gniazdka i
sprawdz, czy listwa ograniczajgca w zadnym wypadku nie dotyka brzeszczotu lub ostony brzeszczotu,
patrz rys. 13c!

3. Wsung¢ element zaciskowy 8 w prowadnice listwy ograniczajgcej (rys. 13d) i okresli¢ potozenie w
zaleznosci od pozadanej dtugosci przedmiotu obrabianego. Uwaga: Nakretka szesciokgtna porusza sie
w prowadnicy ogranicznika! Przymocuj element zaciskowy za pomoca sruby radetkowanej 9.

Podczas pitowania ciety element jest dociskany do ogranicznika i mozna go przecig¢ w poprzek, jak
pokazano na rys. 12.

11. Pitowanie
Ostroznosc!

FET nie moze by¢ uzywany do ciecia wzdtuznego (wykonanie karbu w przedmiocie obrabianym)! Do
wykonywania rowkéw lub nacie¢ nalezy koniecznie uzywac urzadzenia do frezowania rowkéw
Proxxon (nr artykutu 28736).

Przytrzymaj obrabiany przedmiot na stole pity, jak pokazano na rys. 14. Dostosuj posuw do materiatu,
brzeszczotu i grubosci obrabianego przedmiotu! Twarde materiaty, drobne brzeszczoty i grube
elementy obrabiane nie ,tolerujg” tak duzej ilosci podawanego materiatu, jak materiaty miekkie,
szorstkie brzeszczoty i cienkie materiaty. Jesli obrabiasz odpowiednio mate elementy, uzyj
dotgczonego popychacza, jak pokazano na rys. 15. Zapobiegnie to zblizaniu sie rgk do obracajacej sie
brzeszczotu i w ten sposéb zmniejszy ryzyko obrazen: Podczas pracy zawsze trzymaj popychacz blisko
dtoni!

Prosze zanotowac:
¢ Uzywaj wylacznie doskonatych brzeszczotéw.
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e Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka w celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych i
konserwacyjnych.
¢ Nie pozwdl, aby urzadzenie dziatato bez nadzoru.

Podczas ciecia dociskaj obrabiany przedmiot do ptyty roboczej, prowadz z wyczuciem i niewielka sitg,
wiekszy nacisk na ptyte roboczg, mniejszy nacisk na brzeszczot. Powoli wprowadzaj obrabiany
przedmiot do brzeszczotu, szczegdlnie jesli brzeszczot jest bardzo cienki, a zeby bardzo drobne lub
jesli obrabiany przedmiot jest bardzo gruby.

11.1. Ogdlne wskazowki dotyczace pitowania
Aby uzyskac dobre wyniki, nalezy zwrdcié¢ uwage na nastepujgce punkty:

¢ Podczas ciecia dociskaj obrabiany przedmiot do ptyty roboczej, prowadz delikatnie i z niewielka sitg;
wiekszy nacisk na ptyte roboczg, mniejszy nacisk na brzeszczot.

¢ Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot lezy prawidtowo na stole pity (bez zadzioréw i trocin)

¢ Dostosuj posuw do wymagan w zaleznosci od brzeszczotu, predkosci i materiatu obrabianego
przedmiotu.

¢ Powoli wprowadzaj obrabiany przedmiot do brzeszczotu, szczegdlnie jesli brzeszczot jest bardzo
cienki, a zeby bardzo drobne lub jesli obrabiany przedmiot jest bardzo gruby.

¢ Uzywaj wylacznie doskonatych brzeszczotéw.

* Nie pozwdl, aby urzadzenie dziatato bez nadzoru.

¢ Ostroznie zaznacz linie kontrolna.

e Upewnij sie, ze jest dobre o$wietlenie.

e Zawsze pracowac z podtgczonym odsysaniem pytu!

¢ W razie potrzeby uzyj dotgczonego popychacza do podawania przedmiotu obrabianego.

12. Wymiana brzeszczotu

Twoja pita jest fabrycznie wyposazona w brzeszczot z weglikami spiekanymi o 24 zebach i srednicy 80
mm. Bardzo dobrze nadaje sie do wiekszosci ,,prac zwigzanych z pitowaniem”, gwarantuje czyste
ciecie w najrdzniejszych materiatach i gwarantuje dtugg zywotnos¢. Ale oczywiscie nie bedzie to
trwato wiecznie: W zaleznosci od intensywnosci uzytkowania nastgpi zuzycie: brzeszczot stanie sie
tepy, do pchania przedmiotu obrabianego potrzebna bedzie wieksza sita, a jakos¢ ciecia ulegnie
pogorszeniu, mechanika pity maszyna jest obcigzona mocniej niz to konieczne. Najwyzszy czas
wymienic brzeszczot na nowy. Do okreslonego zadania moze byé rdwniez konieczne uzycie innego
typu brzeszczotu (patrz takze rozdziat ,Wybor odpowiedniego brzeszczotu” ponizej), w zwigzku z
czym konieczna bedzie jego wymiana na brzeszczot standardowy. Etapy pracy pozostajg oczywiscie
takie same.
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1. Odtacz wtyczke sieciowa!

2. Obré¢ brzeszczot w dot zgodnie z opisem w rozdziale ,,Regulacja wysokosci brzeszczotu”.

3. Odchyli¢ obudowe zgodnie z opisem w rozdziale 6.2

4. Aby odkreci¢ srube 1 (rys. 16a), nalezy zablokowa¢ wat, na ktérym osadzona jest tarcza pity 2. W
tym celu wtéz mniejszy z dwdch dotgczonych kluczy imbusowych 3 przez maty otwoér 4 w stole pity i
stamtad wtdz go do watu brzeszczotu przez otwor krzyzowy, patrz rys.

16b. W razie potrzeby nalezy nieco ,,znalez¢” ten otwér, obracajac recznie brzeszczot. Wskazéwka:
Do tej procedury zalecamy ustawienie brzeszczotu na stosunkowo duzg wysokos¢, a nastepnie po
znalezieniu otworu zatrzaskowego za pomocg wtozonego klucza imbusowego nieco go obnizy¢, aby
uzyskac petny dostep do Sruby 1.

5. Poluzuj srube z tbem walcowym 1 wiekszym z dwdch kluczy imbusowych i wyjmij jg razem z
podktadka 5.

Ostroznosc!
Zeby nawet zuzytych brzeszczotéw sg nadal bardzo ostre! Ryzyko zranienia!

6. Wyjmij starg brzeszczot do gory i przez otwor brzeszczotu, a nastepnie umie$¢ nowa brzeszczot na
wale. Upewnij sie, ze otwor brzeszczotu jest prawidtowo osadzony na wystepie watu!

7. Upewnij sie réwniez, ze zeby sg skierowane w kierunku pokazanym na rysunkach!

8. Nakrecic tarcze 5 $rubg z tbem walcowym 1 i dokreci¢. Nalezy pamieta¢, ze wat pity nadal musi by¢
zablokowany matym kluczem imbusowym.

9. Zwolnij zatrzask, docisnij gérng czes¢ obudowy i zablokuj srubg radetkowana.

12.1. Wybér odpowiedniego brzeszczotu
Ostroznosc!

Przy wyborze brzeszczotu nalezy za wszelkg cene upewnic sie, ze najwyzsza dopuszczalna predkosé
obrotowa jest wystarczajgco wysoka dla predkosci obrotowej pity na biegu jatowym!

Uzywaj wytgcznie oryginalnych brzeszczotdw Proxxon.

Wybdr odpowiedniego brzeszczotu ma ogromny wptyw na wynik pracy: nalezy wzig¢ pod uwage
rézne cechy, takie jak materiat obrabianego przedmiotu, intensywnos$¢ pracy pity i pozgdang jakos¢
wyniku. Proxxon oferuje 4 rézne brzeszczoty, ktérych mozna uzywaé do obstugi maszyny:
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Super-ciecie

85x0,5x10 mm,

Nadaje sie do bardziej miekkiego drewna i tworzyw sztucznych
Numer artykutu 28 731

36 zebow, weglikowe

80x1,5x10 mm,

Nadaje sie idealnie do drewna balsa, sklejki, drewna miekkiego, arkuszy wzmocnionych wtdknem
szklanym, twardego drewna, poliweglanu, tworzyw sztucznych i aluminium

Numer artykutu 28 732

24 zeby, zakonczone weglikiem

80x1,5x10 mm

Do aluminium, twardego drewna, ptyt widrowych, tworzyw sztucznych
Numer artykutu 28 734

Ostrze pokryte diamentem

85x0,7x10 mm

Specjalnie do ciecia czesci ceramicznych i arkuszy wzmacnianych wiéknem szklanym
Numer artykutu 28 735
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13. Konserwacja i naprawy:
Ostroznosc!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem, ustawianiem, konserwacjg
lub naprawa zawsze odtagczaj wtyczke z gniazdka! Urzadzenie jest bezobstugowe poza koniecznoscia
regularnego czyszczenia (patrz nizej).

Naprawy zlecaj wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi specjalistycznemu lub, jeszcze lepiej,
centralnemu serwisowi PROXXON. Nigdy nie naprawiaj czesci elektrycznych, ale zawsze wymieniaj je
na oryginalne cze$ci zamienne PROXXON!

13.1. Czyszczenie obudowy

Aby urzadzenie stuzyto dtugo, po kazdym uzyciu nalezy je czysci¢ miekka szmatka, szczotkg reczng lub
miekka szczoteczky. Mozna nawet poleci¢ odkurzacz.

Czyszczenie zewnetrznych czesci domdéw mozna przeprowadzi¢ miekka, mozliwie wilgotng szmatka.
Mozna uzy¢ miekkiego detergentu lub innego odpowiedniego srodka czyszczgcego. Unikaj
stosowania rozpuszczalnikow lub srodkéw czyszczacych na bazie alkoholu (np. benzyny, alkoholu do
nacierania itp.), poniewaz mogg one uszkodzi¢ plastikowe obudowy obudowy. Jezeli pomimo
korzystania z odsysania kurzu w trakcie pracy konieczne bedzie oczyszczenie wnetrza urzadzenia,
wystarczy odchyli¢ gérng czes¢ obudowy i odkurzy¢ wnetrze urzgdzenia odkurzaczem.

13.2. Czyszczenie wnetrza urzadzenia
Ostroznosé!

Do przedmuchu nigdy nie uzywaj sprezonego powietrza! Drobny pyt drzewny moze osadzic sie
wewnatrz silnika lub na elementach elektrycznych i negatywnie wptyng¢ na niezawodnos¢ i
bezpieczeristwo maszyny!

1. Upewnij sie, ze wtyczka sieciowa jest odtgczona!

2. Odchyli¢ gérng czes¢ obudowy (patrz takze rozdziat 6.2 ,,Rozpakowanie”)
3. Odkurz wnetrze urzadzenia odkurzaczem

4. Docisnij gérna czes¢ obudowy i zabloku;.

13.3. Wymiana paska zebatego

Pasek zebaty przenosi moc z silnika na wat brzeszczotu. Pasek ma bardzo dtugg zywotnos¢, jednak w
przypadku intensywnego uzytkowania maszyny moze zaistnie¢ konieczno$¢ jego wymiany po
dtuzszym okresie eksploatacji. Procedura jest opisana tutaj. W przypadku watpliwosci prosimy o
przestanie pity do naszego serwisu centralnego.

1. Upewnij sie, ze wtyczka sieciowa jest odtgczonal
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2. Ustawi¢ brzeszczot na ok. Nachylenie 40° zgodnie z opisem w rozdziale ,Regulacja nachylenia
brzeszczotu”.

3. Odchyli¢ gérng cze$¢ obudowy zgodnie z opisem w rozdziale 6.2

4. Zablokuj wat matym kluczem imbusowym zgodnie z opisem w rozdziale 12.

5. Odkreci¢ $rube Phillips 1 (rys. 17). Wymontuj podktadke oporowa 2.

6. Zdjac stary pasek zebaty 3 i zatozy¢ nowy. Obracaj naped két pasowych paska zebatego lekko w
przéd i w tyt, az nowy pasek zebaty bedzie prawidtowo osadzony.

7. Wymien podktadke oporowa 2 i dokrec¢ srubg Phillips 1.

8. Zamknga¢ gdrng czes¢ obudowy i odpowiednio skorygowaé nachylenie brzeszczotu.

9. Przed uruchomieniem pamietaj o wyjeciu klucza imbusowego do blokowania watu.

14. Utylizacja
Prosimy nie wyrzucac¢ urzgdzenia razem z odpadami domowymi! Urzadzenie zawiera cenne

substancje, ktére mozna poddac recyklingowi. W przypadku dalszych pytan nalezy skontaktowac sie z
gminng firmg zajmujacg sie utylizacjg odpaddw lub inng odpowiednig instytucjg gminna.
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Informacje dotyczace utylizacji

a)Produkt

=l
Urzadzenie elektroniczne sg odpadami do recyclingu i nie wolno wyrzucaé ich z odpadami
gospodarstwa domowego. Pod koniec okresu eksploatacji, dokonaj utylizacji produktu zgodnie z

odpowiednimi przepisami ustawowymi. Wyjmij wtozony akumulator i dokonaj jego utylizacji
oddzielnie

b) Akumulatory

hr¢

Ty jako uzytkownik koricowy jeste$ zobowigzany przez prawo (rozporzadzenie dotyczace baterii i
akumulatoréw) aby zwrdécié wszystkie zuzyte akumulatory i baterie.

Pozbywanie sie tych elementéw w odpadach domowych jest prawnie zabronione.

Zanieczyszczone akumulatory sg oznaczone tym symbolem, aby wskazaé, ze unieszkodliwianie
odpadéw w domowych jest zabronione. Oznaczenia dla metali ciezkich sg nastepujace: Cd = kadm,
Hg = rte¢, Pb = otéw (nazwa znajduje sie na akumulatorach, na przyktad

pod symbolem kosza na $mieci po lewej stronie).
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