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Zywica epoksydowa ,,czysta woda”, 200 g
+ utwardzacz 80 g

Nr produktu 888662
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ZYWICA EPOKSYDOWA + UTWARDZACZ
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1. Mieszanie
Sktadniki
(zelkot, zywice formierskg) nalezy doktadnie

Zywicy zawierajgce wypetniacze
wymieszaé przed pierwszym uzyciem.

Ogrzanie (30 — 40°C) sktadnikow w kapieli
wodnej lub kuchence mikrofalowej przyspiesza
homogenizacje.

Wazne:

Wypetniacze wytrgcajg sie z mieszaniny!

2a. Dozowanie

Sktadniki zywicy i utwardzacza nalezy dozowaé¢ w
stosunku wagowym z tolerancjg £2%. Preparaty
0 masie ponizej 20 g najtatwiej wymiesza¢ w
stosunku objetosciowym za pomoca
wtryskiwacza dozujgcego.

Wazne:

Przekroczenie zalecanej ilo$ci utwardzacza nie
przyspieszy
wiasciwosci. Podobnie czas obrébki nie wydtuzy

utwardzania, lecz ostabi

sie  w przypadku dodania mniejszej ilosci
utwardzacza.
W razie wiekszych odstepstw od zalecen

mieszanka moze nie ulec utwardzeniu!

®

2b. Dozowanie
Drugi sktadnik

3. Mieszanie

Sktadniki zywicy i utwardzacza nalezy miesza¢ z
zachowaniem szczegdlnej ostroznosci. Czas
mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 60
sekund. Sktadniki mozna dokfadniej obrabiaé za

pomoca fopatki o ostrych krawedziach.
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Wazne:
Zwré¢ szczegbdlng uwage na brzegi i dno
pojemnika. Jednolita mieszanke uzyskasz

poprzez ciggte usuwanie resztek z brzegéw i dna
za pomocg drewnianej topatki.

@ Maks. wilgotnos¢ wzgledna 70%
Temperatura 20 — 25°C
Zwréé uwage na temperature
obrébki.
fl

an

4. Warunki obrobki

a) Temperatura - Optymalna temperatura
obrdébki 25°C.
temperatury o 10°C skréci o potowe zywotnosé i

wynosi 20 - Zwiekszenie
podwoi reaktywnosé.

Wazne:

Nie mieszaj wiekszych ilosci (> 100 g) w wyzszych
temperaturach obrébki, zwtaszcza w przypadku
(krotka
Pojemnik do

wysoce  reaktywnych  systemoéw
40 minut).

mieszania wykazuje bardzo niskie rozpraszanie

zywotno$é ponizej

ciepta, wiec jego zawartos¢ szybko nagrzewa sie

w  wyniku reakcji. Moze to spowodowacl
powstanie temperatury powyzej 200°C, w ktérej
sktadniki zywicy ulegng spaleniu, emitujgc duze
ilosci dymu. Ma to réwniez wptyw na duze
odlewy w wysoce reaktywnych systemach.

b) Wilgotnos$¢ powietrza — Wzgledna wilgotnos¢
powietrza obrébki  nie

podczas powinna

www.conrad.pl

przekraczaé 70%. Wilgotny pojemnik moze
rowniez negatywnie wptynac¢ na utwardzanie.
Wazne:

Pod wptywem wilgoci zywice EP twardnieja
szybciej!

Przechowywanie

Zywice i utwardzacze mozna przechowywaé
przez co najmniej 12 miesiecy w szczelnie
zamknietych oryginalnych pojemnikach. W
+15°C

ulegad

temperaturach  ponizej

moga
przejawia

zywice i
utwardzacze krystalizacji.
Krystalizacja sie  metnieniem lub
Przed

obrdbka usun krystalizacje poprzez ogrzanie.

zageszczeniem zawartosci pojemnika.

Powolne nagrzewanie do ok. 50 — 60°C w kapieli
wodnej lub kuchence i mieszanie lub potrzgsanie

wyklaruje zawarto$¢ pojemnika bez utraty

jakosci. Stosuj wyltgcznie catkowicie

przezroczyste produkty.
Przed nagrzaniem lekko otwdrz pojemnik, aby

umozliwi¢  wyrédwnanie ci$nienia. Podczas
nagrzewania zachowaj ostroznos¢! Nie
nagrzewaj nad otwartym ogniem!

Podczas mieszania stosuj sprzet ochronny

(rekawice, okulary, maske oddechowg).

Strona3z4

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Krélowej Jadwigi 146, 30-212 Krakow, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



(bONRrRAD

www.conrad.pl

Tabela mieszania silikondw, lakierow, zywic epoksydowych, poliestrowych i
poliuretanowych
llos¢ zywicy Proporcje mieszanki w stosunku do ilosci zywicy w gramach (zawsze na 100 czesci zywicy)

w gramach
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Tres¢ niniejszej strony zostata przygotowana z zachowaniem najwyzszej starannosci. R&G zastrzega
sobie prawo do wytgczenia odpowiedzialnosci za aktualnos¢, poprawnos¢ i kompletnosé
prezentowanych informacji. Uzywasz tresci tej strony na witasne ryzyko.

Wersja 08.09 / Zastrzegamy mozliwo$¢é modyfikacji.
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