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Wstep:
Bardzo dziekujemy za wybranie naszego produktu!

Tachometr reczny Extech RPM33 pozwala na dokonywanie pomiardw nastepujacych,
wymienionych ponizej wartosci:

e Predkosci obrotowej (RPM)

e  Wszystkich Obrotéw (REV)

e Czestotliwosci (Hz)

e Predkos¢ powierzchni (w metrach na minute, cale na minute, stopy na minute, jardy
na minute)

o Dtugosé (metry, cale, stopy, i jardy)

Urzadzenie posiada szeroki wachlarz mozliwosci dokonywania pomiaréw, wysokg
rozdzielczos¢ pomiarowa, tatwy w odczycie wyswietlacz LCD, pamie¢ zmierzonej wartosci
maksymalnej, minimalnej oraz sredniej, rejestrowanie / odczytywanie wartosci zmierzonych
oraz celownik laserowy, utatwiajgcy dokonywanie pomiardéw.

Urzadzenie jest dostarczone w petni przetestowane oraz skalibrowane, co oznacza, ze
prawidtowo uzytkowane moze pracowac bezbtednie oraz bezawaryjnie przez bardzo wiele
lat. Aby zapoznac sie z nasza szerokg oferte, zapraszamy na nasza strone internetowa

www.conrad.pl oraz www.extech.com, aby znalezé najnowszg wersje instrukcji obstugi oraz
informacje dodatkowe o produkcie.

Opis urzadzenia:

Schemat urzadzenia:

1 1. Powierzchnia pomiarowa (obwodowa) kotowa, jest zaprezentowana w
\L;___a_,_ wersji dotgczonej do osi urzadzenia (akcesoria: stozek gumowy i wklesty
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Opis funkcji przyciskow:

e Przycisk MEM ( Pamiec): Przycisk ten stuzy do dokonywania zapisu i odczytu danych pomiarowych na
urzgdzeniu pomiarowym

e  Przycisk MEASURE (Pomiaru): Przycisk ten stuzy do dokonywania pomiaréw za pomocg urzadzenia. Po
nacisnieciu przycisku, pojawi sie wskaznik laserowy dla pomiaru za pomoca foto tachometru.

e  Przycisk MODE (Trybu): Przycisk ten stuzy do dokonywania zmian jednostek pomiarowych dla
dokonywanych aktualnie pomiaréw. Przycisk nalezy wcisnac¢ i przytrzymac przez okoto dwie (2)
sekundy, by przetaczy¢ pomiar pomiedzy trybem pomiaru predkosci powierzchniowej a trybem
pomiaru odlegtosci.

Informacje odnoscie bezpieczerstwa:

EN 60825-1:1994/A11:1996,/A2:2001 /A1:2002

PROMIENIOWANIE LASERCWE
UNIKAC WIAZKI LASEROWE
URZADZENIE LASEROWE KLASY 2}

MAKS ENERGIAMOC Diugoﬁé fali:63‘0_6 ?Onm
CZAS INPLLSL) i EN B2
DEUGOSE FALL Lty 203

PROMIENIOWANIE
LASEROWE
NIE WPATRYWAC SIE W
WIAZKE
URZADZENIE LASEROWE
KLASY 2

Zasady bezpiecznej pracy z laserami reguluja nastepujace normy:

e PN-EN 60825-1:2000

e PN-91/T-06700 Bezpieczenstwo przy promieniowaniu emitowanym przez urzadzenia laserowe.
Klasyfikacja sprzetu. Wymagania i wytyczne dla uzytkownika

e PN-91/T-06701 Bezpieczenstwo elektryczne urzadzen i instalacji laserowych
Podczas pracy z laserami wystepuja nastepujace zagrozenia:

= niebezpieczenstwo uszkodzenia oka,

= niebezpieczenstwo uszkodzenia skory,

= niebezpieczenstwo porazenia pradem,

= niebezpieczenstwa zwigzane z produktami obrobki czyli np. pyly i gazy.

Poniewaz promieniowanie laserowe o tej samej mocy lecz o réznych dtugosciach fal moze wywotaé rézne
skutki, podczas oddziatywania z tkankg biologiczng, lasery podzielono na klasy. Klasa lasera informuje
uzytkownika o skali zagrozen zwigzanych z uzytkowaniem. Aktualnie wprowadzony zostat nowy podziat na
siedem klas (1, 1M, 2, 2M, 3R, 3B, 4). Wczesniejszy podziat dzielit lasery na piec¢ klas (1, 2, 3A, 3B, 4). W tabeli 1
przedstawiono charakterystyke klas laserow wedtug aktualnie oraz wczesniej obowigzujgcego podziatu.
Najbardziej zagrozone promieniowaniem laserowym sg oczy. W zakresie dziatania fal o dtugosci od 400 nm do
1400 nm moze dojs¢ do uszkodzenia siatkéwki. Promieniowanie z zakresu dtugosci fal ponizej 400 nm i powyzej
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1400 nm nie wnika do wnetrza oka, natomiast powoduje uszkodzenie rogéwki. W przypadku skéry skutkiem
dziatania promieniowania laserowego moze by¢ uszkodzenie tkanki (zweglenie, oparzenie, rumien).

Istniejg takze inne zagrozenia wynikajgce ze sposobu pracy i konstrukcji laserowych urzagdzen medycznych,
ktore musza by¢ uwzglednione podczas pracy.

Zagrozenia pochodzace od par i gazéw:

Pochodzace od gazéw toksycznych stosowanych w niektérych laserach, np.: fluor i chlor (lasery ekscymerowe);
powstajgce podczas usuwania z lasera w sposdb stanowigcy zagrozenie dla ludzi. Zalicza sie tu rowniez
wszelkiego rodzaju toksyczne opary powstajgce przy termicznym usuwaniu metalu lub innego materiatu.

Zagrozenia pozarowe:
Powstajg podczas pracy z laserami duzej mocy w obecnosci materiatéw tatwopalnych.
Zagrozenia innym promieniowaniem (nielaserowym):

Zwigzane z promieniowaniem optycznym towarzyszacym, promieniowaniem wysokiej czestotliwosci lub
rentgenowskim pochodzgcym z laseréw. Poprawna i zgodna z normami konstrukcja pozwala jednak na
wyeliminowanie tych zagrozen.

Nie wolno otwiera¢ lub w jakikolwiek sposdb przerabia¢ urzadzenia, z wyjatkiem wymiany baterii.
Nigdy nie kierowa¢ promienia lasera w strone ludzi, zwierzat lub strefy niekontrolowane;.

Nigdy nie nalezy patrze¢ bezposrednio w promien laserowy lub za pomocg jakiegokolwiek urzadzenia
optycznego.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy uwaznie przeczytac Instrukcje obstugi.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie z godnie z jego przeznaczeniem.
UWAGA:

Obracajace sie przedmioty lub inne bedgce w ruchu mogg by¢ niebezpieczne dla zdrowia
i zycia. Przy pracy z nimi nalezy zachowac czujnosc!

Przygotowanie do pomiardéw:

Bezdotykowy pomiar predkosci obrotowej — przygotowanie:

1. Przymocuj kwadratowy kawatek tasmy odblaskowe na powierzchni obiektu dla ktérego chcesz
dokona¢ pomiaru predkosci obrotowej. (nominalna wielkosci tasmy powinna wynosi¢ okoto: 0,5 "/
12mm). Pamietaj, aby umiesci¢ tasme tak blisko zewnetrznej krawedzi obiektu badanego, jak to
mozliwe. Patrz rysunek znajdujacy sie ponize;j.

L 4
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2. Jesli jeszcze tego nie zrobites, odkreci¢ i zdejmij kotnierz pierscien zdejmowalny (pozycja numer 3
na rysunku Opis Urzadzenia).

3. Przejdz do sekcji "Wykonywanie Pomiardw " znajdujgcej sie ponizej w dalszej czesci niniejszej
instrukcji.

Przygotowanie do pomiaru stykowego obrotdéw:

1. Jesli jeszcze tego nie zrobites, pierscien zdejmowalny (pozycja numer 3 na rysunku Opis
Urzadzenia) na urzadzenie.

2. Przesun adapter potfaczenia na wat tachometru. Koniecznie upewnij sie, ze kotek nastawny jest we
witasciwym miejscu na wale tgcznika stykowego.

3. Podtacz akcesorium do pomiaru stykowego (stozek, koto lub element wklesty) na adapterze
stykowym.

4. Podczas pracy stykowej miernik moze mierzy¢ predkosc powierzchniowg lub dtugosci. Przeczytaj
sekcje "Tryby pomiaru predkosci powierzchniowej oraz dtugos¢ " znajdujgcej sie ponizej w dalszej
czesci niniejszej instrukcji.

5. Wykonaj kroki opisane w sekcji " Wykonywanie Pomiaréw" znajdujacej sie ponizej w dalszej czesci
niniejszej instrukgcji.

Wykonywanie pomiaréw:
Bezdotykowy pomiar predkosci obrotowej:

1. Przygotowanie do bezdotykowego pomiaru, jak opisano w czesci Przygotowanie do Pomiaréw
w sekcji znajdujgcej sie powyzej.
2. Uzyj przycisku MODE (przycisniecie chwilowe), aby wybra¢ RPM (pomiar ilosci obrotéw na minute)

lub Hz (Hertz: Obrotéw na sekunde) jako jednostke pomiarows.

3. Wcisnij i przytrzymaj przycisk MEASURE (Pomiar), aby rozpocza¢ sesje pomiarowa. Nalezy
przytrzymac przycisk MEASURE (Pomiar) caty czas trwania pomiaru i zwolni¢ go, aby zakonczy¢ sesje
pomiarowa.

4. Skieruj urzadzenie w kierunku urzadzenia na ktérym chcemy dokona¢ pomiardw trzymajac je
w odlegtosci od okoto 2 "do 20" (50 do 500 mm). Pamietaj, aby zgra¢ wigzke swiatta laserowego
z elementem tasmy odblaskowej (patrz rysunek zaprezentowany powyzej w poprzednim rozdziale).

5. Sprawdz, czy na wyswietlaczu LCD pojawi sie Wskaznik monitora ((())), gdy tasma odblaskowa
przechodzi przez wigzke emitowanego $wiatta.

6. Nastepnie nalezy odczytaé wynik pomiaru na wyswietlaczu LCD.

7. Po zwolnieniu przycisku MEASURE (Pomiar), ostatni odczyt pozostanie na wyswietlaczu przez 5 do
10 sekund, zanim funkcja "Auto Power Off" wytgcza urzadzenie pomiarowe. Zaswieci sie ikona HOLD
na wyswietlaczu.
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Analiza pomiarowa dla Bezdotykowego pomiaru predkosci obrotowej:

e Jasne $wiatto otoczenia moze wptywac na odbicie wigzki Swiatta. W pewnych przypadkach
Ostoniecie obszaru docelowego (pomiarowego) moze by¢ konieczne.

e Powierzchnia matowa musi zawsze by¢ wieksza niz obszar odblaskowy.

e Jezeli wat lub inny obracajgcy sie obiekt jest zazwyczaj odblaskowy, musi zosta¢ pokryty
czarng tasma albo farba, przed natozeniem tasmy odblaskowej.

oAby poprawi¢ powtarzalnos¢ pomiaréw dla niskich predkosci RPM, stosuje sie dodatkowe
kwadraty tasmy odblaskowej. Nalezy wtedy podzieli¢ odczytu pokazany na wyswietlaczu
przez zastosowang ilos¢ kawatkéw tasmy odblaskowe do obliczania rzeczywistej predkosci
obrotowe;j.

Dotykowy pomiar predkosci obrotowe;j:

1. Przygotuj sie do pomiaréw stykowych predkosci obrotowej, jak opisano w czesci Przygotowanie do
pomiaru w sekcji znajdujacej sie powyzej w niniejszej instrukcji.

2. Ustal, czy majg by¢ wykonane pomiary predkosci powierzchniowej lub dtugosci. Zapoznaj sie
z rozdziatem "Tryby pomiaru predkosci powierzchniowej oraz dtugosci" znajdujgcej sie ponizej w
dalszej czesci niniejszej instrukcji.

3. Wcisnij i przytrzymaj przycisk MEASURE (Pomiar).

4. Dotknij akcesoriéw pomiarowych (stozek, koto lub element wklesty) przymocowanych do obiektu
badanego.

5. Nastepnie nalezy odczytaé wynik pomiaru na wyswietlaczu LCD.

6. Po zwolnieniu przycisku MEASURE (Pomiar), ostatni odczyt pozostanie na wyswietlaczu przez 5 do
10 sekund, zanim funkcja "Auto Power Off" wytgcza urzagdzenie pomiarowe. Zaswieci sie ikona HOLD
na wyswietlaczu.

7. Aby zmienic¢ jednostke miary, najpierw zwolnij MEASURE (Pomiar). Nastepnie, chwilowe
nacisniecie przycisku MODE (Tryb) spowoduje pokazania sie odpowiednich jednostek pomiarowych.
Patrz podrozdziat Specyfikacje w sekcji pod tytutem "Tryby pomiaru predkosci powierzchniowej oraz
dtugosci”, aby uzyskac¢ informacje o jednostkach pomiarowych.

Tryby pomiaru predkosci powierzchniowej oraz dtugosci:

1. Aby przetfaczac sie miedzy trybem pomiaru predkosci powierzchniowej i pomiarem dtugosci,
nacisnij i przytrzymaj przycisk MODE (Tryb) przez dwie sekundy.

2. Jednostki miary dostepne w trybie predkosci powierzchniowej to: metry na minute (m / m), cal na
minute (I / m), stopa na minute (F / m), i jard na minute (Y / m). Przetgczanie pomiedzy dostepnymi
jednostkami nastepuje za posrednictwem chwilowego nacisniecia przycisku MODE (tryb).

3. Jednostki miary dostepne w trybie pomiaru dtugosci to: metr (m), cal (1), stopa (F), jard (Y) oraz
rewolucje (REV). Tryb Obrotowy (REV) jest przydatny jako licznik do uzytku z niestandardowymi
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kotami do pomiaru liczby obrotow (tally) kot Przetgczanie pomiedzy dostepnymi jednostkami
nastepuje za posrednictwem chwilowego nacisniecia przycisku MODE (tryb).

Odczyty dla pamieci zapisanych danych pomiarowych:
Urzadzenie RPM33 moze zapamietac¢ do dziesieciu (10) "zestawdw odczytéw" dla kazdej sesji
pomiarowej (dla kazdej wyswietlanej jednostki). Zestaw sktada sie z czterech (4) wartosci odczytu:
Poczatkowa (odczyt rejestrowane, gdy zostanie nacisniety przycisk MEM (Pamiec))
Maksymalny odczyt (wyswietlana jest ikona MAX)
Minimalny odczyt (wyswietlana jest ikona MIN)
Sredni odczyt (wyswietlana jest ikona AVG)

tacznailos¢ zapisanych odczytow to 400 (4 wartosci na ustawiony odczyt * 10 zestawdw odczytow
dla danej sesji pomiarowej * 10 jednostek pomiarowych)

Sesja pomiarowa rozpoczyna sie gdy zostanie nacisniety przycisk MEAUSURE (Pomiar), a konczy sie,
gdy ten sam przycisk zostanie zwolniony.

Zapisywanie danych rozpocznie sie, gdy uzytkownik nacisnie przycisk MEM (Pamieé) przez krotka
chwile i koniczy sie, gdy przycisk MEAUSURE (Pomiar) jest zwolniony. Liczba wskazana na
wyswietlaczu w dolnym prawym rogu (dane 0 - 9) wskazuje aktualng lokalizacje w pamieci. Zobacz
przyktadowy schemat zapisy dla linii czasu:

MEAS-01 MEAS-02
I A [ B

I I
MEM

MEAS-01: Przycisniety zostat przycisk MEASURE (Pomiar) (rozpoczeta sie sesja pomiarowa)
A: Brak zapisu danych dla tego przedziatu czasu.

MEM: Nacisniety zostat chwilowo przycisk MEM (Pamiec), co spowodowato zapisanie nastepujgcych
danych pomiarowych MIN/MAX/SRED.

B: Parametry MAX/MIN/ SRED sa $ledzone i zapisywane podczas tego przedziatu czasu.

MEAS-02: Zwolniony zostat przycisk MEASURE (Pomiar) (zakonczyta sie sesja pomiarowa oraz zapis
danych pomiarowych).

1. Nacis$nij i przytrzymaj przycisk MEASURE (pomiar), aby rozpocza¢ sesje pomiarowg, jak opisano
wczesniej.

2. Przytrzymujgc przycisk MEASURE (pomiar), nacisngé¢ na chwile przycisk MEM (Pamiec¢). Odczyt na
wyswietlaczu w czasie wcisniecia przycisk MEM (Pamie¢) (odczyt poczgtkowy) bedzie
przechowywany w biezgcym zestawie odczytéw i $ledzone bedg wartosci MIN / MAX / SRED. Uwaga

Lokalizacja zapisu odczytéw pomiarowych jest pokazana w prawym dolnym rogu wyswietlacza LCD.
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3. Odczyty MIN / MAX / SRED s3 obliczane w ciggu sesji pomiarowej (od momentu, kiedy przycisk
MEM (Pamiec) zostat wcisniety, a koriczac, gdy przycisk MEASURE (pomiar) zostanie zwolniony).
Odczyty MIN / MAX / SRED s3 przechowywane w tym samym zestawie odczytéw ustawionym jako
odczyty "poczatkowe".

4. Zwolnij przycisk MEASURE (pomiar), aby zakonczy¢ sesje pomiarowa.

5. Teraz, chwilowe (krétkie) nacisniecia przycisku MEM (Pamieé) rozpocznie przetaczanie pomiedzy
odczytami poczatkowymi, odczyty MAX, MIN i SRED sg przechowywane w biezgcej lokalizacji
pamieci. Nalezy pamietac, ze kolejne nacisniecia przycisku MEM (Pamiec ), spowoduje przeskoki
przez pozostate dziewie¢ miejsc w pamieci; aby unikngé nieporozumien i nie pomyli¢ danych, nalezy
pamietac jaki byt wyswietlany numer miejsca w pamieci podczas przegladu i rejestracji danych
pomiarowych.

6. W celu odczytu zapisanych danych, nacisnij i przytrzymaj przycisk MEM (Pamiec), aby szybko
przejs¢ z jednego zestawu odczytéw do drugiego. Numer zestawu odczytdw jest podany w prawym
dolnym rogu, przewijanie trwa caty czas, gdy wcisniety jest przycisk MEM (Pamiec).

Zapisywanie wiecej niz jednego zestawu danych pomiarowych dla jednej sesji pomiarowe;j:

Jesli zostanie nacisniety przycisk MEM wiecej niz jeden raz w czasie trwania sesji pomiarowej, wiecej
niz jeden zestaw odczytdéw zostanie utworzony dla tej konkretnej sesji pomiarowej (jeden zestaw dla
kazdego wcisniecia przycisku MEM (Pamiec)). Jest to przydatne, jezeli potrzebny nam jest wiecej niz
jeden zestaw odczytéw "poczatkowych" dla danej sesji pomiarowej. Wartoéci MIN / MAX / SRED
zarejestrowany dla kazdego zestawu odczytdw reprezentuja wartoéci MIN / MAX / SRED zapisanych
miedzy wcisnieciami przycisku MEM (Pamiec). Patrz przyktad pokazany na ponizej linii czasu:

MEﬁiS-ﬂi MEAS-02

A I B I C

! ! I
MEMO1 MEM02

MEAS-01: Przycisniety zostat przycisk MEASURE (Pomiar) (rozpoczeta sie sesja pomiarowa)
A: Brak zapisu danych dla tego przedziatu czasu.

MEMO1: Nacisniety zostat chwilowo przycisk MEM (Pamiec), co spowodowato zapisanie nastepujgcych danych
pomiarowych w komérce pamieci ,,Data 0” MIN/MAX/SRED.

B: Parametry MAX/MIN/ SRED sg éledzone i zapisywane podczas tego przedziatu czasu, w komérce ,Data 0”.

MEMO2: Ponownie naci$niety zostat chwilowo przycisk MEM (Pamiec), co spowodowato zakoriczenie
poprzedniego zapisu danych w komodrce ,Data 0” i rozpoczeto zapisywanie danych w komadrce pamieci, Data 1”
MIN/MAX/SRED.

C: Parametry MAX/MIN/ SRED sa $ledzone i zapisywane podczas tego przedziatu czasu, w komérce ,Data 1”.

MEAS-02: Zwolniony zostat przycisk MEASURE (Pomiar) (zakonczyta sie sesja pomiarowa oraz zapis danych
pomiarowych).
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Ochrona Srodowiska naturalnego:
Wymiana Baterii:

Niski wskaznik baterii pojawia sie jako ikona BAT na wyswietlaczu. Aby wymienic baterie, nalezy
poluzowac wkret mocujacy tylng pokrywe baterii, nastepnie jg zdjgé. Nalezy wyjac zuzytg baterie 9V,
zatozy¢ nowgq i umiesci¢ pokrywe z powrotem na miejscu.

Nie nalezy wyrzucac razem z odpadami z gospodarstwa domowego baterii ani urzadzenia!!l!

Produkt ten jest oznaczony zgodnie z wymaganiami Dyrektywy WEEE (2002/96 / WE).
Zatgczona (pokazana) etykieta wskazuje, ze ten elektryczny / elektroniczny produkt nie

powinien by¢ wyrzucony razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Kategoria produktu: Produkt ten jest sklasyfikowany jako urzadzenie kategorii 9

("przyrzady do nadzoru i kontroli") w odniesieniu od kategoryzacji urzagdzenia zawartego
w zatgczniku | do dyrektywy WEEE.

Skonsultu;j sie z przedstawicielem handlowym lub odpowiedzialnym biurem sprzedazy jesli chcesz

Uzyskac wiecej informacji odnosnie sposobdw i mozliwosci utylizacji produktéw. Dodatkowe
informacje znajdujg sie na stronie internetowej producenta.

Dane techniczne Urzgdzenia Pomiarowego:

Podstawa czasu:
Wyswietlacz:

Zrédto lasera:

Zasieg pomiarowy:
Czas probkowania:
Doktadno$¢ urzadzenia:

Pamieé Urzadzenia:

Warunki Srodowiskowe:

Zasilanie:
Pobdér mocu (pradu):
Waga urzadzena:

Wymiary urzgdzenia:

Krysztat kwarcu

5-cyforwy wyswietlacz LCD

Laser klasy 2 moc < 1mW; Dtugos¢ fali: 630 do 670nm
50 do 500mm (2"’ to 20”’)

0,5 sekundy (dla wiecej niz 120 rpm)

+ (0.05% odczyt + 1-cyfra)

Dane pomiarowe s3 zapisywane w "zestawach
odczytow". Zestaw sktada sie z jednego odczytu (1)
pomiaru chwilowego powiekszonego o odczyty MIN /
MAX / SRED. Dostepnych jest dziesie¢ (10) zestawdw
odczytéw dla danej sesji pomiarowe;j.

0°Cdo 50 °C (32 °F do 122 °F); RH 80% Max
Bateria 9V

Okoto 45mA DC

151g (5.30z.)

160 x60x42 mm (6.2x2.3x1.6")
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Specyfikacja dla réznych zakresow pomiarowych:

www.conrad.pl

Zakres pomiarowy

Rozdzielczos¢

Doktadnos¢ pomiaru

Pomiar bezdoty

kowy predkosci:

Obroty na
minute:

2 do 99,999 RPM

0.1rpm (2.0 do
9999.9

RPM) 1 rpm (> 9999

0,05% odczytu + 1 cyfra

rPm)*
Czestotliwosc: 0do 1666 Hz 1 Hz
Pomiar dotykowy predkosci:
Obroty na 2t0 19,999 rpm 0.1rpm (2.0do 0,05% odczytu + 1 cyfra
minute: 9999.9
RPM) 1 rpm (> 9999
rPm)*
Predkos¢ 0 do 2000 m na minute 1 m/min
i i . 0do 78,720 cal inut
powierzchniowa: 0 /o, calana m'lnu € 1 in/min
0 do 6560 stopy na minute
0 do 2186 jarda na minute 1 ft/min
1 yd/min
Dtugosc (z 0,1 do 1000 metréw 0,1 metra

zastosowaniem
odpowiedniego
akcesorium

pomiarowego):

3,9 do 39,370 cala
0,3 do 3280 stop
0,1 do 1093 Jardow

0,1 cala az do 9999,9
1 cala > 9999

0.1 cala
0.1 jarda

Obroty (jako
licznik do
niestandardowyc
h pomiaréw)

0 to 99,9999 Obrotow

1 obrot (REV)

Czestotliwosé:

0to 1666 Hz

1Hz

* Nalezy zauwazy¢, ze gdy RPM jest pomiarem mieszanym (rPm) odczyt stanowi > 9999

z rozdzielczoscig "1", a jedli jest to gérna granica w przypadku obrotéw na minute, to odczyt stanowi
zakres od 0,2 do 9999,9 z rozdzielczoscig 0,1.
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