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Instrukcja obstugi

Laser rotacyjny STABILA LAPR-150 jest prostym w obstudze laserem rotacyjnym
stuzagcym do niwelowania poziomego i pionowego z pionowaniem wtgcznie.
Jest samoniwelujacy sie w zakresie 1°. Promien lasera moze by¢ odbierany za
pomoca odbiornika z odlegtosci do ok.

90 m, takze wtedy, kiedy nie jest on juz rejestrowany gotym okiem.

StaraliSmy sie w sposdb mozliwie jasny i zrozumiaty wyttumaczy¢ zasady postugi-
wania sie tym przyrzadem oraz jego funkcjonowania. Jesli jednak bedziecie mieli
Panstwo jakiekolwiek dodatkowe pytania, mozecie w kazdej chwili skorzystac z
porad telefonicznych pod nastepujgcymi numerami:

0049 / 6346 /3 09-0

Elementy urzadzenia
Pryzmat pieciokatny rozdzielajgcy promien SP
(1) SP1: Otwodr wyjSciowy promienia pionujgcego
(2) SP2: Otwor wyjsciowy dla promienia rotacyjnego
(3a) przetacznik poz. wtaczony
(3b) przetacznik poz. wytgczony (zabezpieczenie na czas transportu)
(4a) Klawisz : Funkcja rotacyjna

(4b) Klawisz : Funkcja skanowania

(sa) Dioda wskaznika:

(5sb) Dioda czerwona: napiecie baterii i przekroczenie temperatury

(5c) Dioda zielona: funkcja robocza WLACZONE badz GOTOWE / W PORZADKU
(6) Ochrona przed uderzeniem

(7) Wieczko schowka na baterie

(8) Gwint przytaczeniowy statywu 5/8"

(9) Wskazniki namierzania

(10) Zacisk ustawienia zgrubnego
(11) Obudowa silnika

(12) Optyka odchylajaca

(13) Jarzmo ochronne i prowadzgce




Gtowne zastosowania :

Niwelowanie

Przyrzad tak nalezy ustawic¢ na twardym podtozu lub na statywie, aby pecherz
libelli pudetkowej (9) nie poruszat sie. Ta libella stuzy jedynie do ustawienia
zgrubnego.

Wskazowka: Najlepiej ustawiac laser rotacyjny mniej wiecej w tej samej
odlegtosci wzgledem pdzniejszych punktéw pomiarowych.

Uruchomienie

Laser wtgcza sie przesuwajac w gore przetacznik suwakowy (3a).
Jesli przekroczony zostanie zakres samoniwelacji, laser zacznie mrugac.

Ustawianie:

1. Zwolnic blokade %

2. Przechylac g6rng cze5¢ obudowy do momentu, az @
pecherzyk libelli nie bedzie dotyka krawedzi libelli.

3. Ustawi¢ blokade @

Ustawianie i regulowanie promienia laserowego

LAPR-150 moze byc stosowany 2 trybach eksploatacji:

1.  Klawisz ( 4a) : Funkcja rotacyjna 1x @

3Xx @ zmniejszanie predkosci rotacji =) =0

2. Klawisz(4b) : Funkcja skanowania 1x @

3% @ linia skanowania —_ =0

poszerza sie

Prosze pamietac, ze zawsze oznaczony
zostaje Srodek punktu lasera!




Wyznaczanie powierzchni prostopadtych (niwelowanie prostopadte)
Gtowice silnika przechyli¢ o 90° do pozycji koAcowej a optyke odchyleniowag wcis-
naC w pozycje koncowa. Tak ustawic przyrzad, aby kierunek pionowej ptaszczyzny
lasera opisywanej przez optyke byt ustawiony réwnolegle lub prostopadle do linii
odniesienia. Za pomocg przetagcznika suwakowego (3) wiagczyc laser. Wyréwnac
obudowe obracajac jg na podtozu. Powstajgce przy tym wstrzagsy moga spowodo-
wac przerwanie funkcje nadzorowania promienia lasera i laser zacznie mrugac.

2 podstawowe metody niwelowania prostopadtego:

Tworzenie ptaszczyzny rownolegte;j:

odchylanie az S1 = S2

Promieh
przechodzacy
_‘ St
Promien > 82
obrotowy

Wyznaczanie pionowych powierzchni
odniesienia, np. wymierzanie Scianek
dzialowych

Prostopadle do Sciany:

Promieh i< 81
prze-
chodzacy 82
Promieh
obrotowy
odchylanie Wymierzanie ptytek oktadzinowych,
az S1=S2 paneli, parkietu (podtoga, sufit, Sciana),

wymierzanie kata prostego za pomocg
zwyktego obrotu.




Kontrola kalibracji

Automatyczny laser punktowy i liniowy LAPR-150 jest przeznaczony do uzycia na
placach budowy i opuszcza bramy naszej firmy w nienagannym, justowanym
stanie. Jednak, jak w przypadku kazdego innego precyzyjnego urzadzenia, nalezy
regularnie kontrolowac jego kalibracje. Przed kazdym rozpoczeciem pracy, szcze-
goblnie jesli wczeSniej przyrzad byt narazony do silne wstrzgsy, nalezy przepro-
wadzic takg kontrole.

Jesli przyrzad zostat uderzony, nalezy przeprowadzi¢ kontrole catego zakresu
samoniwelacji.

Kontrola horyzontalna

1. Laser rotacyjny ustawi¢ na rownej gtadkiej powierzchni lub zamontowac na
statywie w odstepie 5m lub 10m od Sciany przodem w kierunku Sciany.

2. Przyrzad laserowy ustawic zgrubnie za pomocg libelli pudetkowej, tzn. pecherz
umiesci¢ zgrubnie w Srodku libelli. Otwor wyjSciowy promienia pryzmatu
pieciokgtnego obrocic recznie w kierunku Sciany.

3. Widoczny Srodek punktu lasera zaznaczyC na Scianie - pomiar 1 (punktu 1).
Poniewaz Srednica promienia zalezy od odlegtoSci , przy zaznaczaniu trzeba
zawsze kierowac sie srodkiem punktu laserowego.

4. Cate urzadzenie laserowe obrocic 0 90°, nie zmieniajgc wysokosci lasera
(tzn. ustawienie statywu nie moze zostac zmienione), a pryzmat pieciokgtny
ponownie obroci¢ do Sciany w obszar zaznaczonego 1 punktu pomiaru.

5. Zaznaczy¢ widoczny Srodek punktu lasera na Scianie (punktu 2).
6. Dwukrotnie powtdrzyc etapy 4 i 5, aby uzyskac punkty 3 i 4.

7. Jesli rdznice miedzy 4 punktami kontrolnymi sg mniejsze niz 2 mm przy 5 m
odstepu ewentualnie 4 mm przy 10 m odstepu, zachowana jest dopuszczalna
tolerancja + 0,2 mm/m.




Kontrola pionowa (gtowica silnika odchylona o 90°)

Do kontroli pionowej potrzebne sg 2 rownolegte Sciany w odstepie co najmniej gm.
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Laser rotacyjny zamontowac na statywie bezpoSrednio przed Sciang A.

Gtowice silnika przechyli¢ 0 90° w kierunku Sciany A.
Optyke odchyleniowg ustawi¢ w pozycje kohcowa.

Przyrzad laserowy ustawic zgrubnie za pomocg libelli pudetkowej,
tzn. pecherz umiescic¢ zgrubnie w Srodku libelli.

Promien lasera skierowac na Sciane A.

Witaczyc przyrzad.

Widoczny Srodek punktu lasera (1) zaznaczy¢ na Scianie A.

Wytgczy€ przyrzad. Cate urzadzenie obroci¢ o 180°, nie zmieniajgc wysokoSci
lasera. Ustawienie statywu nie moze zostac zmienione.

Witaczyc przyrzad.
Widoczny Srodek punktu lasera (2) zaznaczyé na Scianie B.

Statyw wraz z urzadzeniem laserowym przestawic teraz bezpoSrednio
przed Sciang B.

Przyrzad laserowy ustawic zgrubnie za pomocg libelli pudetkowej, tzn. pecherz
umiesci¢ zgrubnie w Srodku libelli. WysokoS¢ statywu ustawi¢ mniej wiecej tak
jak w pozycji 1.

Promien lasera skierowaC na Sciane B.
Wtaczy€ przyrzad.

Widoczny Srodek punktu lasera (3) zaznaczy¢ na Scianie B, pionowo do
punktu (2).

Wytgczy€ przyrzad. Cate urzadzenie obrdci¢ o 180°, nie zmieniajgc wysokoSci
lasera. Ustawienie statywu nie moze zosta zmienione.

Wtaczy€ przyrzad.
Widoczny Srodek punktu lasera (4) zaznaczy¢ na Scianie A.

ZmierzyC poszczeg6lne wysokoSci punktdw, albo od ziemi albo od
wzglednego dolnego punktu, oznaczonego jako o mm.

Nalfeiy b.ezwzglednie przestrzegac, .aby. mm (P4 — P1) - (P3 — P2)
obliczenia byty zgodne z oznaczeniami ! 0,3 - 2 5




Wskazania stanu eksploatacji i zgtoszenia btedu
za posrednictwem diody Swiecacej
Dioda Swieci sie na zielono - laser jest eksploatowany

Dioda mruga na zielono -» laser poza zakresem samoniwelacji
+ laser mruga

Dioda Swieci sie na zotto -> Mocny spadek napiecia baterii
-» Wkrétce niezbedna wymiana baterii
Dioda mruga na zotto -» Mocny spadek napigcia baterii i jednoczeSnie
+ laser mruga laser poza zakresem samoniwelacji

Dioda Swieci si¢ na czerwono ->temperatura w urzadzeniu przekracza 50°C
-» diody lasera zostaty odtgczone w obawie przed
przegrzaniem
-> nalezy ocieni¢ przyrzad, aby mozna byto dalej
pracowac

Wymiana baterii

Otworzy¢ schowek na bate-
rie w kierunku oznaczonym
strzatka.

Nowe baterie nalezy
umiesci¢ w schowku
zgodnie z nadrukami.

Mono, D , LR20

2 X 1,5V
ogniwa Mono Alkaline,
wielkos¢ D, LR 20

Mozna zastosowac rowniez
odpowiednie baterie.

R

Wskazowka:
/ \\ W przypadku dtuzszego okresu
¢ N nie uzywania przyrzdu nalezy

wyjaC z niego baterie.




Program recyclingowy dla naszych klientow z UE:

STABILA zgodnie z regulacjami Europejskiej Dyrektywy w sprawie

utylizacji zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oferuje

program utylizacyjny produktéw elektronicznych po zakofczeniu

okresu ich przydatnosci.

Doktadne informacje otrzymajg Pafstwo na stronie internetowej:

0049 / 6346 [ 309-0 —

Nie przechowywac przyrzadu w
wilgotnym otoczeniu !

W razie koniecznoSci najpierw
wysuszyC przyrzad i opakowanie
transportowe.

Nie zanurzac lasera
w wodzie !
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Nie odkrecac !

PROMIENIQWANIE LASEROWE
UNIKAG PATRANZENIA
W ZRODRO SWIATKA
LASER KLASY 2

Uwaga: _
W przypadku urzagdzen laserowych klasy 2 4
oko w razie przypadkowego i krotkotrwa-
{ggo ze;tkniecja % promienie.m laserz.a chro- EN 608251 : 08 05
nione jest dzieki odruchowi zamkniecia
powiek i/lub reakcji odwrdcenia gtowy.
Dlatego tez pracujac z tymi urzadzeniami
nie musimy stosowac zadnych dodatko- ~ Okulary przeznaczone do pracy z
wych Srodkow ochronnych. Mimo to nie  tymi urzgdzeniami laserowymi nie sg
powinno si¢ narazac oczu na bezpoSredni okularami ochronnymi. Poprawiajg
kontakt z promieniem. jedynie widocznos¢ Swiatta lasera.

W przypadku stosowania urzadzen do obstugi i regulacji innych niz podane w
niniejszym dokumencie badz niestosowania sie do instrukcji obsutgi urzadzenia
moze dojsC do narazenia na dziatanie promieniowania laserowego.

Przechowywa¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci!




Konserwacja

e Zabrudzone szybki przy wyjsciu promienia laserowego pogarszajg jakosc
promienia. Do czyszczenia nalezy uzywac miekkiej szmatki.

® Przyrzad laserowy nalezy czy5ci€ wilgotng szmatka. Nie spryskiwac i nie
zanurzac! Nie uzywac zadnych rozpuszczalnikbw ani rozciehczaczy!

Laser rotacyjny STABILA LAPR-150 jak kazde precyzyjny przyrzad optyczny wymaga

ostroznego i delikatnego obchodzenia sie z nim.

Dane techniczne

Typ lasera: Czerwony laser diodowy, dtugosc fali 635 mm
Moc wyjSciowa: <1 mW, klasa lasera 2 wg EN 60825-1:08-05
Zakres samoniwelacji: ok. +1°
(horyzontalna)

Doktadnos¢ niwelacji: horyzontalna: + 0,2 mm/m

pionu: + 0,3 mm/m
Baterie: 2 x1,5Vogniwa Mono Alkaline, wielko5¢ D, LR 20
Czas pracy: ok. 80 godzin

Zakres temperatury roboczej: od o °C do +50 °C
Przy temperaturze » 50° C przyrzad wytacza
sie automatycznie.

Zakres temperatury -20 °Cdo +60 °C

przechowywania

Techniczne zmiany zastrzezone.

Warunki gwarancyjne

STABILA przejmuje na okres 24 miesiecy od daty zakupu gwarancje za usterki i
wady przyrzagdu powstaee z powodu wad materiaeu lub beeddéw produkcyjnych.
Usuniecie usterek nastepuje zaleznie od weasnej oceny poprzez naprawienie przyr-
zadu badz jego wymiane. STABILA nie przejmuje gwarancji za dalej idgce roszczenia.
Usterki powstaee w wyniku nieweasciwego obchodzenia sie z przyrzadem (np. usz-
kodzenie w wyniku upuszczenia na podeoge, praca przy zeym napieciu / rodzaju
pradu, korzystanie z nie weasSciwych zrodee pradu) jak réwniez przerébek przyrzadu
samodzielnie podejmowanych przez kupujgcego lub osoby trzecie wykluczajg taka
odpowiedzialnosc. Tak samo nie jest przejmujemy odpowiedzialnoSci za naturalne
objawy zuzycia i drobne usterki, ktére nie wpeywajg w sposob istotny na funkcjo-
nowanie przyrzadu.

Ewentualne roszczenia gwarancyjne wraz z wypeeniong polisg gwarancyjng (patrz
ostatnia strona) prosimy kierowac za posrednictwem punktu handlowego, w ktorym

nabyliScie Pahstwo przyrzad.




