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STEB 70 Quick | STEB 80 Quick
13.
M Nm (inlbs) 6 (53.1) 6 (53.1)
T %# mm (in) 70 (23/,) 80 (3%/3p)
T, mm (in) 20 (%%/5p) 25 (1)
T, mm (in) 6 ('/4) 8 (%/16)
no min’! (rpm) 3300 3300
P, w 570 590
P, W 335 350
m kg (Ibs) 2,0 (4.4) 2,0 (4.4)
ap,cm/Kn,cm m/s? 85/2 8,5/2
apcw/Knew| m/s? 12/2 12/2
LpaKpa dB(A) 89/3 89/3
Lwa/Kwa dB(A) 100/3 100/3
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pl POLSKI

Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
opisywane wyrzynarki spetniajg normy i dyrektywy
wymienione na stronie 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznych i blachy stalowej, drewna i materiatow
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Zadne inne zastosowanie
nie jest dozwolone.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$é
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujacych
przepisow zapobiegania wypadkom oraz
zatgczonych wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogolne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
teksécie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowac na przysztosc.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

W przypadku wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, urzadzenie
nalezy trzyma¢ wytacznie za zaizolowane
powierzchnie gumowe. Zetknigcie z przewodem
przewodzgcym prad moze spowodowaé
wystgpienie napiecia réwniez na metalowych
czesciach urzadzenia i doprowadzi¢ do porazenia
elektrycznego.

Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu, ktére ma by¢
obrabiane, nie znajdujg sie zadne przewody
elektryczne, wodociggowe lub gazowe (np. za
pomoca wyszukiwacza metali).

Pyty z takich materiatow jak powtoki malarskie

48 zawierajgce otow, niektére gatunki drewna,

mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Dotykanie lub wdychanie takich pytéw moze

wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu

oddechowego uzytkownika lub os6b znajdujgcych
sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw jak pyt debowy czy

buczynowy uwazane sa za rakotwoércze, zwtaszcza

w potgczeniu z dodatkowymi substancjami do

uzywanymi przy obrébce drewna (chromian, Srodki

ochronne do drewna). Materiaty zawierajgce
azbest moga by¢ obrabiane wytgcznie przez
specjalistow.

- W miare mozliwosci nalezy uzywac urzadzen do
odsysania pytow.

- Aby uzyskac wysoka skutecznos¢ odpylania,
nalezy stosowac ostong ochronng (9) i
odpowiednie urzadzenie odpylajace firmy
Metabo.

- Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dla obrabianych materiatow.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Nie uzywacé urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.

Stopka musi przy cigciu pewnie przylega¢ do
cigtego elementu.

W przypadku przerwania pracy, nalezy wytgczyc
wyrzynarke i pozostawic jg w materiale az do chwili,
az brzeszczot catkowicie sig zatrzyma. W zadnym
wypadku nie wolno prébowa¢ wyjmowac
wyrzynarki z obrabianego materiatu, dopoki
brzeszczot porusza sie, gdyz wéwczas moze
nastgpi¢ odbicie.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, podczas gdy
brzeszczot dotyka obrabianego elementu. Zanim
rozpoczniesz ciecie, pozwol najpierw osiggnaé
brzeszczotowi wyrzynarki swojg petng predkosé
skokowa.

W przypadku checi ponownego uruchomienia
wyrzynarki, ktéra tkwi w obrabianym elemencie,
nalezy wycentrowac brzeszczot w szczelinie i
sprawdzi¢, czy zeby tngce nie sg zablokowane w
cigtym elemencie. Zakleszczony brzeszczot moze
spowodowac odbicie w chwili ponownego
uruchomienia wyrzynarki.

Nie wolno zblizaé rak do strefy ciecia i w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadaé dtoni pod
obrabiany element.

Widry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytacznie wéwczas, gdy urzadzenie jest
unieruchomione.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania lub
konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.



Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cigciu byé goracy
Nosic¢ rekawice ochronne.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Dzwignia zaciskowa do mocowania brzeszczotu

Rolka podpierajgca brzeszczot

3 Brzeszczot

4 Sruba do zmiany potozenia stopki

5 Stopka

6 Prgygisk przetgcznika uktadu zdmuchiwania
wiorow

7 Dzwignia regulacji ruchu wahadtowego

8 Plytka zapobiegajgca odrywaniu wiéra

9 Ostona

0

1

N —

Uktad mocowania brzeszczotu

Patak ochronny zabezpieczajacy przed
nieumysinym dotknieciem brzeszczotu
12 Pokretto regulacji predkosci skokowej
13 Przycisk

14 Przycisk blokady wigczenia ciggtego

15 Klucz imbusowy

16 Krociec odsysajacy

17 Cokét z podanym ustawieniem kata ciecia

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
poréwna¢é napiecie i czestotliwosé sieci
podane na znamionowej z parametrami
wykorzystywanej sieci zasilajgcej.
Wyrzynarka nie moze pracowac bez
brzeszczotu.
6.1 Osadzanie ptytki zapobiegajacej
odrywaniu widra
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki
zapobiegajgcej odrywaniu sig widra (8) nalezy usunagé
brzeszczot.

Obrécic¢ urzgdzenie tak, by stopka byta skierowana
do géry. Wsunaé od przodu ptytke zapobiegajaca
odrywaniu sig widra, zwracajac przy tym uwage na
nastepujace 2 punkty:

* Gfadka strona ptytki ma byc¢ skierowana w gére.

* Szczelina jest skierowana do tytu (w strone kabla
zasilajgcego).

W przypadku pracy przy zatozonej ostonie

(patrz rozdziat Akcesoria 10.), nalezy wtozy¢ ptytke
zapobiegajgcg odrywaniu widra w ostone.

6.2 Zaktadanie brzeszczotu
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cieciu moze by¢

goracy Nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy uzywac brzeszczotéw odpowiednich dla

przeznaczonych do obrébki materiatow.

- Obrdécic¢ dzwignig zaciskowg (1) do przodu do

oporu i puscic (dzwignia zaciskowa pozostaje
otwarta).
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- Wsuna¢ brzeszczot (3) do oporu. Nalezy zwracac
uwage, by zeby tngce byty skierowane do przodu,
a brzeszczot byt wtasciwie moze w rowku rolki
podtrzymuijacej (2).

- Obréci¢ dzwignie moze (1) z powrotem do
potozenia wyjsciowego (brzeszczot jest teraz
odpowiednio zamocowany).

6.3 Zaktadanie i zdejmowanie ostony

Zaktadanie: Nasadzi¢ ostone (9) od przodu az do
zatrzasniecia

Zdejmowanie: Chwycic ostone (9) obustronnie z
boku, lekko unie$é, a moze sciagna¢ do przodu.

6.4 Ciegcie z odsysaniem pytu

- Podtaczyc¢ do kroéca odsysania (16) odpowiednie
urzadzenie ssace. Zastosowac waz ssacy o
$rednicy kroéca przytaczeniowego 30 mm.

- W celu zapewnienia optymalnego odsysania
zatozy¢ ostone (9)

- Wytaczyé uktad zdmuchiwania wiéréw (patrz
rozdziat 7.1).

6.5 Ciecie bez odsysania pytu

- W tym przypadku nalezy pracowac ze zdjeta
ostong (9) (zdejmowanie: patrz rozdziat 6.3).

6.6 Cigcie pod skosem

Zdja¢ ostone (9), ptytke moze powstaniem widra (8)

iwaz ssacy. Z elementow tych nie mozna korzystac

tnac pod skosem.

- Odkrecic Srube (4).

- Przesung¢ stopke (5) nieco do przodu i obrdcié.

- Nastgpne przesuna¢ stopke (5) do tytu lub do
przodu w jedno z mocowan ksztattowych
(mocowania te sg widoczne przez tylny,
poétokragty otwor w stopce (5)). Ustawiony kat
mozna odczytac jako moze widoczng na cokole
(17) stopki. Inne wartosci kata mozna ustawic za
pomoca katomierza.

- Ponownie przykrecic¢ srube (4).

6.7 Cigcie w moze sciany

Zdja¢ ostone (9), plytke zabezpieczajaca przed

powstaniem widra (8) oraz prowadzenie okragte i

réwnolegte. Z elementdw tych nie mozna korzystac

tngc w poblizu Sciany.

- Odkrecic srubg (4) na tyle, by mozna byto nieco
uniesc¢ stopke (5).

- Unies¢ nieco stopke (5) i przesunac jg do tytu do
oporu.

- Ponownie przykrecié¢ srube (4).

7. Uzytkowanie

7.1 Uktad zdmuchiwania wiéréw

Wytaczany uktad zdmuchiwania wiéréw zapewnia
swobodny widok miejsca cigcia.

Witaczanie: nacisnac przycisk (6) z prawej strony
urzadzenia. (Z lewej strony maszyny jest widoczny
symbol ().
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Wytaczanie: nacisnaé przycisk (6) z lewej strony
urzgdzenia. (Z prawej strony maszyny jest
widoczny symbol ><).

7.2 Regulacja ruchu wahadtowego
Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (7).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

-U.s.tawienie »II” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

7.3 Ustawienie maksymalnej predkosci
skokowej

Ustawi¢ maksymalna predkos¢ skokowa za
pomoca pokretta (12). Mozna tego dokonaé
réwniez podczas pracy urzadzenie.

Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

7.4 Poblizu i poblizu, zmiana predkosci
skokowej, wtgczenie na state

Witaczanie: Nacisng¢ wiacznik (13). Zmiana

predkosci skokowej odbywa sig poprzez wciskanie

wigcznika (az do osiagniecia

ustawionej maksymalnej predkosci skokowej, patrz

rozdziat 7.3).

Wytaczanie:zwolni¢ wigcznik (13).

Wiaczenie na state: Wtgczenie na state nastepuje

przez zablokowanie wcisnigtego wtgcznika (13) za

pomoca przycisku blokujgcego (14). (13) W celu

wytgczenia nalezy ponownie nacisng¢ wtgcznik.
Przy wtaczeniu ciggtym urzadzenie pracuje w
dalszym ciggu, nawet jesli zostanie wyrwane z

reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze

trzymac obiema rekami za przewidziany do tego

uchwyt, przyja¢ bezpieczng pozycje i pracowac z

zachowaniem bacznej uwagi.

8. Czyszczenie, konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

Uktad zaciskania wtozy¢ nalezy regularnie i
starannie przedmuchiwac sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczysci¢ otwory za rolka poblizu
brzeszczot (2).

Co pewien czas wpusci¢ krople oleju na rolke
podtrzymujacg brzeszczot (2).

9. Wskazowki i zalecenia

Naktuwanie

W przypadku cienkich, miekkich materiatéw istnieje
mozliwos¢ naktucia materiatu cienkim
brzeszczotem, bez koniecznosci wiercenia
wczesniej otworu. Nalezy stosowaé wytgcznie

krétkie brzeszczoty. Tylko przy ustawionym
kacie 0°.

Patrz rysunek na stronie 2. Ustawic¢ dzwignie
regulacyjna (7) w poblizu ,0” (ruch wahadtowy
wytaczony). Posadowi¢ brzeszczot otwornicy na
obrabianym przedmiocie korzystajgc z przedniej
krawedzi stopki (5). Mocno przytrzymac
uruchomiong wyrzynarke z wtozonym
brzeszczotem otwornicy i powoli poprowadzi¢
brzeszczot w dot. Gdy brzeszczot przejdzie na
druga strone materiatu, mozna zataczyc ruch
wahadtowy.

W przypadku grubszych materiatéw nalezy
najpierw wywierci¢ otwor, w ktéry bedzie mozna
wilozyé brzeszczot.

10. Akcesoria

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowac¢ wytacznie akcesoria, ktore spet-
niaja wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploataciji.

Akcesoria nalezy mocowaé bezpiecznie. Jesli urza-
dzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzgdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

Patrz strona 4.

A Prowadzenie okragte i rownolegte
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

10.1 Mocowanie prowadzenia okragtego

i réwnolegtego
Prowadzenia umozliwiajg wycinanie po okregu
(@100 - 360 mm) i ciecie rownolegle do krawedzi
(maks. 210 mm).

Mocowanie elementow zaciskajacych
(patrz strona 4, rys. |)
Ustawi¢ elementy zaciskajgce na stopce (5)
otworem do przodu i gwintowanym otworem w
goére. Wkreci¢ od spodu sruby (b).
Po uzyciu usungc¢ z powrotem elementy
zaciskajgce, gdyz podczas cigcia po skosie
moze zosta¢ uszkodzony uktad mocowania
brzeszczota (10).

Przy cieciu ukosnym pod katem 45° nie wolno

wychyla¢ brzeszczotu w prawo, gdyz moze
poblizu do uszkodzenia uktadu mocowania
brzeszczota (10).

Mocowanie prowadzenia po okregu

(patrz strona 4, rys. Il)

- Wsuna¢ z boku drgzek mocowania prowadzenia
po poblizu i prowadzenia rownolegtego w
elementy zaciskajgce (a) (wierzchotek centrujacy
(c) musi by¢ skierowany w dot).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ sruby (b).

Zaktadanie prowadzenia po okregu

(patrz strona 4, rys. lll)

- Wsuna¢ z boku drgzek mocowania prowadzenia
po okregu i prowadzenia réwnolegtego w



elementy zaciskajace (a) (wierzchotek centrujgcy
(c) musi by¢ skierowane w gore).

- Wykreci¢ wierzchotek centrujagcy (c).

- Ustawi¢ wymiar (e)

- Dokrecié sruby (b).

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: Nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi do odpadow

pochodzgcych z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z wytyczng europejska 2002/96/WE o
zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej stosowaniu w prawie panstwowym
zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ gromadzone
osobno i podawane odzyskowi surowcow wtornych
zgodnemu z przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

M =Moment obrotowy

T4 =Maksymalna grubo$¢ materiatu —
drewno

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu —
materiaty niezelazne

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu — blacha
stalowa

Ng =Liczba suwéw na biegu jatowym

P4 =Nominalny pobér mocy

P> =Moc wyjsciowa

m =Cigzar bez przewodu zasilajacego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny
Wyszczegodlnione dane techniczne obarczone sg
btedem toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkdéw uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartoéci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
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przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. $rodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

a,cm =Wartos¢ emisji wibracii

(ciecie blach metalowych)
apcw = Wartosc emisji wibracji (cigcie drewna)
K, .. = Nieoznaczonos¢ (wibracja)

Typow ziomy cisnienia akustyczn A:
Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Koa, KWA.=’nieoznac_:zone

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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