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Smarownice pneumatyczne

Instrukcja obstugi

1. Dane ogodlne

1.1 Zalecane zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

e Smarownica pneumatyczna przeznaczona jest wytacznie do tloczenia smaréw statych.

e Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie rowniez przestrzeganie instrukcji

obstugi.

o Kazde zastosowanie wykraczajgce poza podane (inne media, uzycie sity) lub samowolne
zmiany (przebudowa, nie uzywanie czesci oryginalnych) moze spowodowac zagrozenia i
uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem.

e Za szkody powstate na skutek zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

1.2

Budowa i opis funkcjonalny

e Smarownica pneumatyczna jest pompa do smaru napedzang sprezonym powietrzem.

e Smarownica pneumatyczna wyposazona jest w pierscien samouszczelniajacy sprezynowy w
celu wspomagania ttoczenia smaru.

e Smarownica pneumatyczna moze by¢ wyposazona w rézne akcesoria (czesci firmy

PRESSOL).
1.3 Dane techniczne
Smarownice pneumatyczne Smarownice pneumatyczne
automatyczne
Srednica ttoka pompy: 6 mm 6 mm
Objetos¢ ttoczenia/skok: 0,8cm’ 0,8 cm®

Uruchomienie ttoka

Ttoczenie smaru pojedynczymi
skokami przy pomocy silnika

Ttoczenie smaru ciagte przy
pomocy silnika

pneumatycznego pneumatycznego
Maksymalne cisnienie powietrza: 8 bar 8 bar
Przetozenie 50:1 50:1
Cisnienie ttoczenia: 400 bar 400 bar
Przytacze smarownicy po stronie  |M 10x 1 M 10 x 1
cis$nieniowe;j:
Przytacze sprezonego powietrza Szybkozigczka Szybkoztaczka
Rectus typ 26 Rectus typ 26
Cisnienie rozrywajace (system): 850 bar 850 bar
Cisnienie rozrywajace (gtowica 1200 bar 1200 bar
smarownicy):
Objetos¢ napeiania: 500 cm® 500 cm®

Mozliwosci napetniania:

Kartusz 400 g (DIN 1284)
Przyrzad do napetniania prasek
smarowych

Kartusz 400 g (DIN 1284)
Przyrzad do napetniania
prasek smarowych

1.4

Zakres zastosowan

e Smarownica pneumatyczna nadaje sie do ttoczenia smaréw statych o klasie lepkosci do

NLGI 2.
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e Smarownice pneumatyczng mozna napetnia¢ przy pomocy dostepnych w handlu kartuszy
smarowych wedtug DIN 1284 lub urzadzenia do napetniania praski.

2. Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa pracy

2.1 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa pracy

e Smarownica pneumatyczna zostata zaprojektowana i zbudowana z uwzglednieniem
obowigzujgcych wymagan bhp zawartych w odpowiednich dyrektywach UE.

¢ Tym niemniej produkt moze stworzy¢ zagrozenia w razie uzycia niezgodnego z
przeznaczeniem lub niestarannego obchodzenia sie.

¢ Smarownica musi by¢ eksploatowana zawsze zgodnie z lokalnymi przepisami B.H.P. oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

2.2 Objasnienia uzywanych wskazéwek bezpieczenstwa

We wskazdwkach bezpieczenstwa uzywanych w niniejszej instrukcji obstugi rozréznia sie rozne
stopnie zagrozenia. Rézne stopnie zagrozenia oznaczone w instrukcji przy pomocy
nastepujacych stéw hastowych i piktograméw:

Piktogram Stowo Skutki nieprzestrzegania instrukcji bezpieczenstwa
kluczowe
Uwaga! Mozliwe lekkie lub $srednio ciezkie obrazenia ciata lub szkody
& rzeczowe
()]

Tab. 2-1:  Klasyfikacja wskazéwek bezpieczenstwa wedtug rodzaju i stopnia zagrozenia

Poza tym stosuje sie jeszcze jedng wskazéwke, ktéra zawiera ogdélne porady dotyczace
obchodzenia sie z produktem:

Piktogram Stowo Skutki nieprzestrzegania instrukcji bezpieczenstwa
kluczowe
I——.) Wskazowka | Objasnienia lub wskazdéwki dotyczace wiasciwego obchodzenia sie

n z produktem.

Tab. 2-2:  Wskazoéwka ogodlna

2.3 Zagrozenia zwigzane z obstuga smarownicy pneumatycznej

Uwaga!

Nadmierne ci$nienie moze spowodowaé rozerwanie gtowicy smarownicy i wyposazenia
dodatkowego!

» Nie przekracza¢ cisnien pracy podanych w rozdziale 1.3.

» Uzywaé wylgcznie oryginalnego wyposazenia dodatkowego zgodnie z DIN 1283.

Uwaga!

Nadmierne cisnienie w punktach smarowych moze spowodowaé uszkodzenie gniazda
smarowego kulkowego i ewentualnie tozyska i urzadzenia!

» Nie przekraczac cisnien pracy podanych w rozdziale 1.3.

» Przestrzegad¢ instrukcji konserwacji i serwisu podanych przez producenta urzadzenia.

Stan 25.02.2008 PRESSOL 3
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Uwaga!
Uszkodzone wyposazenie dodatkowe moze spowodowa¢ szkody osobowe i rzeczowe!
» Wezy wysokiego cisnienia nie wolno zatamywagé, obracac ani rozciggaé.

» W okresie eksploatacji nalezy sprawdza¢ wyposazenie dodatkowe, czy nie ma sladéw
zuzycia, peknie¢ lub innych uszkodzen.

» Uszkodzone wyposazenie dodatkowe nalezy natychmiast wymienic.

» Okres eksploatacji wezy wynosi maksymalnie 6 lat od daty produkciji (patrz etykietka na
wezu).

3. Montaz

e Smarownica pneumatyczna dostarczana jest w stanie catkowicie zmontowanym.

e Zaleznie od modelu wyposazenie dodatkowe moze lub musi by¢ zamontowane.

Wskazéwka

Podczas montazu zwrdci¢ uwage na czysto$¢ i na doktadne potaczenie wyposazenia
dodatkowego z glowicg smarownicy.

Uzywac odpowiednich srodkow uszczelniajgcych i klejacych (np. tasmy teflonowe;j).

4. Pierwsze i dalsze uruchomienia
Sprawdzi¢ kompletno$¢ smarownicy i zamontowanego wyposazenia dodatkowego.

4.1 Napetnianie smarownicy pneumatycznej

Smarownice pneumatyczng mozna napetnia¢ w rézny sposob.
o Napetnianie przy pomocy urzgadzenia do napetniania smarownicy

o Napetnianie kartuszami smarowymi wedtug DIN 1284

411 Napetnianie przy pomocy urzadzenia do napetniania smarownicy

Uwagal!
Smarownicy nigdy nie otwieraé¢ pod cisnieniem!

» Przed kazdym rozigczeniem gtowicy i korpusu rurowego smarownicy korbowdéd nalezy
pociggna¢ do tytu i zablokowaé samodzielnie przy pomocy zapadki.

Gniazdo napetniania smarownicy osadzi¢ na zaworze urzadzenia
do napetniania i przytrzymac przy niewielkim ci$nieniu wstecznym.

Uruchomi¢ urzadzenie i napetni¢ smarownice.

Pociagajac za korbowdd uruchomi¢ zapadke i ponownie wsunagé
korbowdd w korpus rurowy.
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Napetnianie kartuszami smarowymi wedtug DIN 1284

Uwaga!

Smarownicy nigdy nie otwiera¢ pod ciSnieniem!

» Przed kazdym rozigczeniem gtowicy i korpusu rurowego smarownicy korbowdd nalezy
pociagng¢ do tytu i zablokowaé samodzielnie przy pomocy zapadki.

Korbowdd pociggna¢ do tytu i okrecié gtowice smarownicy.

Zdja¢ pokrywe z petnego kartusza smarowego i wprowadzié¢ go do
korpusu rurowego smarownicy.

Dopiero wtedy zerwaé zamkniecie wyciagane ("Pull-off") kartuszy i
nakreci¢ gtowice smarownicy.

Pociagajac za korbowdd uruchomic¢ zapadke i ponownie wsung¢
korbowdd w korpus rurowy.

4.2

Przygotowanie do pracy

Wskazowka

Sprawdzi¢, czy gtowica smarownicy i korpus rurowy sa mocno skrecone.

napetniania/odpowietrzania na gtowicy smarownicy, przez

wielokrotnie uruchamiajac dzwignie reczna.

Przy pomocy ztaczki wsuwanej doprowadzi¢ powietrze pod
cisnieniem max. 8 bar do uchwytu.

e Smarownica pneumatyczna gotowa jest do pracy.

Stan 25.02.2008
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Odpowietrzy¢ smarownice przy pomocy zespolonego zaworu do

poluzowanie gtowicy i korpusu smarownicy (max. 1/2 obrotu) lub
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5. Eksploatacja

e Osadzi¢ hydrauliczng nasadke
smarownicy na gniezdzie smarowym.

e Wykonaé smarowanie uruchamiajgc
dzwignie reczna.

Uwaga:

Smarownice pneumatyczne ttoczg smar
pojedynczymi skokami.

Nacisniecie dzwigni odpowiada jednemu
skokowi tloczenia.

Smarownice pneumatyczne automatyczne
ttoczg smar skokiem ciggtym.

Nacisniecie dzwigni powoduje ciggte
ttoczenie smaru.

Uwaga!

Nadmierne cisnienie moze spowodowaé rozerwanie gtowicy smarownicy i wyposazenia
dodatkowego!

» Nie przekraczac cisnien pracy podanych w rozdziale 1.3.
» Uzywaé wylgcznie oryginalnego wyposazenia dodatkowego zgodnie z DIN 1283.

Uwaga!

Nadmierne ci$nienie w punktach smarowych moze spowodowac¢ uszkodzenie gniazda
smarowego kulkowego, ewentualnie tozyska i maszyny!

» Nie przekraczac cisnien pracy podanych w rozdziale 1.3.
» Przestrzegac¢ instrukcji konserwacji i serwisu podanych przez producenta maszyny.

Wskazoéwka

Aby unikng¢ niepozadanego wydobywania sie smaru lub wyciekéw - w czasie gdy proces
smarowania zostanie zakonczony, a smarownica nie bedzie uzytkowana przez

dtuzszy okres czasu - producent zaleca oproznienie zbiornika ze sprezonym powietrzem,
poprzez zawoér odpowietrzajgcy pneumatycznej recznej pompy zasilajacej.

6. Obstuga/konserwacja
Smarownica pneumatyczna zasadniczo wymaga niewielkiego dogladu i konserwaciji.

W oparciu 0 obowigzki uzytkownika ponizsze czesci nalezy regularnie sprawdzaé, aby unikngé
szkdd srodowiskowych, rzeczowych i osobowych:

e Glowica smarownicy
e Potaczenia gwintowe

o Woyposazenie dodatkowe (wezyki, koncowki i itp.)

6 PRESSOL Stan 25.02.2008
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7. Czesci zamienne/wyposazenie dodatkowe

Wykaz czesci zamiennych

Smarownice pneumatyczne Smarownice
pneumatyczne
automatyczne

Poz. | Opis 18071 18072 18074 18073 18077
1 Silnik pneumatyczny 03171

2 Silnik pneumatyczny 03 169 03170 03 169 03170
3 Korpus rurowy, 500 cm3 | 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
4 Uszczelka 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
5 Korbowod kompletny 00 443 00 443 00 443 00 443 00 443
6 Koncowka smarowa 01275 20 062 20 062 01 275 20 062
7 Zawor do napetniania 12 670 12 670 12 670 12 670 12 670

Wyposazenie dodatkowe wedtug DIN 1283
(Wyciag z programu wyposazenia dodatkowego PRESSOL)

Poz. |Opis M10 x 1 G 's"
8 Redukcja, G¥6"i;M10x 1 a 12 016

9 Wezyk gietki 11 x 300 mm 12 655 12 755
10 Wezyk gietki 8 x 300 mm 12 656 12 756
11 Rurka smarownicza prosta 12 435 12 475
12 Rurka smarownicza zagieta 12 635 12735
13 Koncoéwka smarownicza 4-szczekowa 12 631 12731
14 Koncéwka smarownicza 4-szczekowa - 12 643 12 743

precyzyjna

Stan 25.02.2008 PRESSOL 7
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8. Wyszukiwanie uszkodzen

Uszkodzenie Przyczyna Usuniecie uszkodzenia
Silnik nie wiruje lub obraca sie | Cisnienie powietrza jest za | Nastawi¢ ciSnienie powietrza na
bardzo wolno. niskie. min. 3 bar.
Silnik wiruje, ale pompa nie Powietrze w smarze lub Odpowietrzy¢ smarownice
pompuje nic lub niewiele. gtowicy pompy pneumatyczng (patrz 4.2).
Brak smaru w prasie. Prase ponownie napetnié
(patrz4.1.1i4.1.2).
Silnik zatrzymuje sie pod Cisnienie powietrza jest za | Cisnienie powietrza nastawi¢ na
przeciwcisnieniem. niskie. max. 8 bar.
Przeciwcisnienie jest zbyt | Sprawdzi¢ gniazdo smarowe,
wysokie. ewentualnie wymienié.

9. Naprawal/serwis

Smarownica pneumatyczna zostata zaprojektowana i wyprodukowana przy zachowaniu
najwyzszych standardow jakosciowych.

Jesli wystapi problem pomimo zastosowania wszystkich zalecen instrukcji obstugi, prosimy
zwrdcié sie do naszego serwisu obstugi klientéw:

Dziat serwisu/napraw
TOPEX Sp. z 0.0. Sp.k. — Serwis, Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Tel. 022 57 30 385, Fax 022 57 30 383 serwis@topex.com.pl

10. Deklaracja producenta

Niniejszym oswiadczamy, ze koncepcja i budowa oraz wersja rynkowa opisanego ponizej
urzadzenia spetnia wymagania obowigzujgcych przepiséw. W razie uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem niniejsza deklaracja traci wazno$¢.

Urzadzenie Smarownica
Typ Smarownica pneumatyczna

Smarownica pneumatyczna automatyczna
Powigzane normy europejskie Dyrektywa maszynowa UE, zatacznik 1

Dyrektywa 89/392 EWG z dnia 14.6.1989
Dyrektywa 91/368/EWG zmiany z dnia 20.6.1991
Dyrektywa 93/68/EWG zmiany z dnia 30.08.93

Stosowane normy krajowe DIN EN 292, Czesé 1, Cze$¢ 2
DIN EN 45014
25.02.2008 PRES?)L Schmiergerate GmbH

Dipl.-Ing. Rfidolf Schienker

PRESSOL Schmiergerate GmbH ¢ Parkstralle 7 « D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 « Fax +49 9462 17-208  info@pressol.com * www.pressol.com
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