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INSTRUKCJA OBStUGI

Nr produktu 1547379

Laminator Olympia A 240 Combo 3114,
DIN A4
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1 Waine informacje dotyczace bezpieczenstwa

Aby zapewnié¢ bezpieczne uzytkowanie i niezawodne dziatanie urzadzenia, nalezy przestrzegad
ponizszych zalecen:

- Przeczytaj doktadnie niniejszg instrukcje i przestrzegaj zawartych w niej wskazowek i informacji
podczas obstugi urzadzenia.

- Przechowuj te instrukcje obstugi w bezpiecznym miejscu, aby mdc z niej skorzysta¢ w przysztosci.
- Przed przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy ustawié je na rGwnym, stabilnym podtozu
roboczym.

1.1 Informacje dotyczace bezpieczeristwa laminatora

- Zapobiegaj uszkodzeniu wtyczki i kabla zasilajgcego. Nigdy nie skrecaj kabla zasilajgcego. Nie uzywaj
urzadzenia, jesli kabel zasilajacy lub wtyczka sg uszkodzone.

- Nie uzywaj urzadzenia w poblizu gorgcych powierzchni lub w wilgotnym otoczeniu i chron je przed
bezposrednim nastonecznieniem i zapyleniem.

- Odtacz wtyczke zasilania przed rozpoczeciem czyszczenia urzadzenia. Nigdy nie uzywaj
rozpuszczalnikdow ani agresywnych srodkéw czyszczacych.

- Obiekty metalowe nie mogg by¢ laminowane.

- Dzieci nie mogg przebywac w poblizu gotowego do pracy urzadzenia.

- Odtacz wtyczke zasilania, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

- Zawsze natychmiast wytgczaj urzadzenie, jesli wydziela silny zapach lub nie jest uzywane.

- Nigdy nie dotykaj wtyczki mokrymi rekoma.
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- Upewnij sie, ze wtacznik/wytacznik znajduje sie w pozycji OFF przed podtgczeniem laminatora do
zasilania sieciowego.

- Wktadaé wytacznie folie laminujacg przeznaczong dla urzadzenia, patrz rozdziat ,Dane techniczne”.
Uzycie zbyt duzej folii do laminowania moze spowodowaé zakleszczenie urzgdzenia.

- Nie laminuj w urzadzeniu materiatéw wrazliwych na ciepto, takich jak papier termiczny.

- Laminowanie wilgotnych dokumentdéw daje stabe rezultaty.

- Do laminowania na gorgco nie stosowac folii przeznaczonej do laminowania na zimno. Moze to
spowodowac uszkodzenie urzgdzenia, folii laminacyjnej i dokumentu.

- Nigdy nie przycinaj folii do laminowania na wymiar. Powstate przyciete krawedzie moga
spowodowac zakleszczenie folii do laminowania.

- Trzymaj luzng odziez, krawaty, bizuterie, dtugie wiosy i inne luzne przedmioty z dala od szczeliny
wejsciowej laminatora. Ryzyko zranienial

- Urzadzenie moze by¢ uzywane wytagcznie w suchych, zamknietych pomieszczeniach.

1.2 Informacje dotyczace bezpieczenstwa trymera

- Nie chwytaj urzadzenia w poblizu gtowicy tnacej podczas przenoszenia lub pakowania. Ostrza w
gtowicy tnacej sg ostre. Ryzyko zranienial

- Uzywaj obu rak do obstugi urzadzenia.

- Trzymaj luzng odziez, krawaty, bizuterie, dtugie wtosy i inne luzne przedmioty z dala od trymera.
Ryzyko zranienia!

- Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do ciecia papieru, kartonu, papieru fotograficznego i folii do
laminowania.

- Przed cieciem usun z dokumentu wszelkie zszywki lub spinacze.

- Ostrza nie mogg by¢ smarowane ani szlifowane.

- Nie uzywaj urzadzenia, jesli gtowica tngca lub obudowa gtowicy tnacej sg uszkodzone.

- Nie wolno uzywac urzadzenia, jesli ostona noza nie jest prawidtowo zainstalowana.

- Uwazaj, aby nie skaleczy¢ palcéw podczas wymiany gtowicy tnacej. Przez caty czas unikaj kontaktu z
ostrzami nozy.

- Przechowuj urzadzenie poza zasiegiem dzieci.

- Dzieci i osoby niepetnoletnie moga korzystac z urzadzenia wytgcznie pod nadzorem osoby dorostej.
- Urzadzenie nie jest przeznaczone do obcinania paznokci.

2. Zwolnienie z odpowiedzialnosci

Nie mozemy zagwarantowad, ze informacje dotyczgce wtasciwosci technicznych produktu lub
samego produktu zawarte w tym dokumencie sg prawidtowe. Produkt i ewentualnie jego akcesoria
opisane w tym dokumencie podlegajg ciggtemu ulepszaniu i dalszemu rozwojowi. Z tego powodu
zastrzegamy sobie prawo do modyfikowania komponentdéw, akcesoriéw, specyfikacji technicznych i
powigzanej dokumentacji produktu opisanego w niniejszym dokumencie w dowolnym momencie i
bez powiadomienia.

3. Przeznaczenie

Ten laminator z trymerem moze by¢ uzywany wytgcznie do:
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- laminowanie folig do laminowania na gorgco oraz folig do laminowania na zimno o grubosci folii do
laminowania 80, 100 i 125 mic6, przy czym tgczna grubosc¢ laminowanego dokumentu (zdjecia,
obrazki, karty, papier itp.) moze wynosi¢ maksymalnie 0,6 mm.

- ciecie papieru, kartonu, papieru fotograficznego i folii do laminowania o maksymalnym formacie A3,
przy czym materiat do ciecia nie moze by¢ grubszy niz

- 3 arkusze (80 g/m2) do prostego ciecia,

- 3 arkusze (80 g/m2) do strzyzenia typu wave,

- 3 arkusze (80 g/m2) do ciecia perforacyjnego.

Kazde inne uzycie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Nieautoryzowane modyfikacje lub
przebudowy sg niedozwolone.

4. Elementy obstugowe

. Gtowica tnaca

. Szyna prowadzaca

. Szyna dociskowa z ochrong palcow

. Przetacznik funkcji (regulacja temperatury)

. Elementy sygnalizacyjne (diody LED)

. Podajnik do laminatora

. Wizualne pomoce pozycjonujgce w cm (linie, katy, skala)

N o U WN R
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8. Wiacznik/wytgcznik
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9. Suwak zapobiegajacy blokowaniu (do usuwania zacied)
10. Zaokraglacz naroznikéw (Funkcja zaokraglania rogdéw znajduje sie na odwrocie urzadzen)

4.1. Przetacznik funkcji i elementy wskaznikowe

1. Pozycja przetacznika funkcji

2. Funkcja laminowania na goraco
3. Przetfacznik funkcji wtgczony

4. Przetgcznik funkcji wytgczony
5. Wskaznik READY (gotowosci)

6. Wskaznik POWER (zasilania)

4.2. Gtowica tnaca

Strona5z13

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Pilotéw 10, 31-462 Krakéw, Polska
Copyright © Conrad Electronic, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



www.conrad.pl

1. Blokada ustawien
2. Pokretto do ustawienia rodzaju ciecia

5. Uruchamianie
Umies¢ urzadzenie na stabilnej, rownej powierzchni.

Przed podtgczeniem laminatora do zasilania upewnij sie, ze wtgcznik/wytgcznik znajduje sie w pozycji
OFF.

A

Uwaga: Sprawdz, czy specyfikacje napiecia urzadzenia odpowiadajg napieciu sieci zasilajgcej (220 -
240V, 50 Hz).

W16z wtyczke do tatwo dostepnego, standardowego gniazdka elektrycznego. Wskaznik POWER
zaswieci sie na niebiesko.

A

Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa: Gniazdo zasilania musi znajdowac sie w bezposrednim sgsiedztwie
urzadzenia i by¢ tatwo dostepne. Pozwala to na szybkie odtgczenie urzadzenia od zasilania w sytuacji
awaryjne;j.

6. Dziatanie
6.1. Laminator

Laminator moze wykonac laminacje na gorgco i na zimno:

- W przypadku laminowania na gorgco folia laminacyjna jest sklejana.

- W przypadku laminowania na zimno folia do laminowania jest dociskana do siebie. Wybierz metode
laminowania zgodnie z materiatem, ktéry ma by¢ laminowany.

=

Uwaga: Do obrazéw termopapierowych i ultradzwiekowych nalezy stosowaé wytgcznie laminacje na
zimno!
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6.1.1 Laminowanie na gorgco

1. Podfacz przewdd zasilajgcy do tatwo dostepnego, standardowego gniazdka elektrycznego.

A

Uwaga: Sprawdz, czy specyfikacje napiecia urzadzenia odpowiadajg napieciu twojej sieci zasilajgcej
(220 - V, 50 Hz).

2. Uzyj witacznika/wytacznika po prawej stronie urzadzenia, aby wtaczyé: ,HOT”, pokazuje sie
czerwona lampka wyswietlacza.

3. Uruchomi sie silnik napedowy rolek transportowych. Wtasciwa temperatura robocza zostaje
osiagnieta po okoto 3-5 minutach i zapala sie zielona lampka wyswietlacza.

4. Wtéz dokument do zalaminowania do woreczkéw tak, aby pozostat margines ok. 3-5 mm do
krawedzi folii ze wszystkich stron.

A

Uwaga: Uzywaj wytacznie folii przeznaczonej do laminowania

5. Wtdz folie zawierajgcg dokument do szczeliny w laminacie.
Najpierw widz gotowg zamknietg strone torebki.

A

Uwaga: Aby unikngac¢ zagniecen folii do laminowania, nigdy nie wktadaj najpierw otwartego konca
kieszeni foliowej do szczeliny laminatora. Podczas wktadania folii nalezy przestrzegac instrukcji na
gniezdzie do wktadania. Proces laminowania przebiega automatycznie.

A

Uwaga: Folia do laminowania jest bardzo gorgca i miekka po wyrzuceniu po laminowaniu. Dlatego z
laminowanym dokumentem nalezy obchodzi¢ sie z nalezytg ostroznoscia!

=
Uwaga: Aby sptaszczy¢ i wygtadzi¢ laminowany produkt, umiesé na nim ksigzke lub podobny ciezki,
ptaski przedmiot.

6. Po zakoriczeniu procesu laminowania ustaw funkcje na odpowiedniag pozycje COLD i wyjmij
wtyczke z gniazdka. Na przyktad pozwdl urzadzeniu ostygnaé przed spakowaniem.

A

Uwaga: Bezposrednio po laminowaniu urzadzenie jest bardzo gorgce! Ryzyko zranienia!
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6.1.2. Laminowanie na zimno

Uwaga: Jesli wiasnie skoiczyte$ uzywac laminatora do laminowania na gorgco, musisz pozwoli¢
laminatorowi ostygngé. Dostateczne schtodzenie zajmuje okoto 30 minut.

1. Przekre¢ przetacznik funkcji w prawo do pozycji COLD.

=

Uwaga: Do laminowania na zimno nalezy uzywac wytgcznie folii do laminowania na zimno.

2. Usun folie ochronng z folii laminacyjne;j.

3. Wtdz dokument do laminowania w folie do laminowania tak, aby margines wynosit ok. 3 -5 mm do
krawedzi folii ze wszystkich stron.

4. Wprowadsz folie do laminowania zawierajgcg dokument przeznaczony do laminowania do
podajnika laminatora zamknietg strong do przodu. Proces laminowania przebiega automatycznie.

A

Uwaga: Aby unikng¢ zagniecen folii do laminowania, nigdy nie wkfadaj folii do laminowania otwarta
strong do podajnika laminatora. Podczas wktadania folii do laminowania nalezy przestrzegaé
instrukcji na otworze podajacym.

6.1.3 Usuwanie zablokowanej folii laminacyjnej

Urzadzenie wyposazone jest w wytgcznik ABS (przesuwny wiacznik przeciwblokujacy) do szybkiego
usuwania zaciec folii. W przypadku zakleszczenia folii do laminowania nalezy postepowac w
nastepujacy sposoéb:

1. Wytgczy¢ urzadzenie: Ustaw wtgcznik/wytgcznik w pozycji OFF.

2. Przesun przetacznik ABS catkowicie w lewo.

3. Przytrzymaj mocno laminator i wyciagnij folie do laminowania wraz z dokumentem do
zalaminowania z podajnika laminatora.

4. Przesun przefacznik ABS catkowicie w prawo.

5. Oczysc rolki transportowe z wszelkich osaddw i resztek kleju, wktadajac ztozong kartke papieru do
podajnika laminatora, patrz rozdziat ,Czyszczenie rolek transportowych”.

=
Uwaga: Jezeli zaciecia folii powtarzajg sie lub nie mozna usung¢ zacietej folii z laminatora, prosimy o
kontakt z naszg infolinig (patrz Gwarancja).
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6.2.2. Ciecie materiatu

1. Umies¢ urzadzenie na stabilnej, réwnej powierzchni z glowicg tnacg skierowang do gory.

2. Przesun gtowice tngca na bok szyny prowadzgcej

3. Wsun ciety materiat pod przezroczystg szyne dociskowa w zgdanym miejscu. Wyréwnaj prostg
krawedz materiatu z pomocami pozycjonujgcymi (linijka, siatka, stopien skali katowej).

=
Uwaga: Przestrzegac dopuszczalnej ilosci cietego materiatu, patrz rozdziat ,Przeznaczenie” lub ,Dane
techniczne”.

4. Mocno trzymaj ciety materiat jedng rekg, aby nie wyslizgnat sie podczas ciecia. W przeciwnym razie
ciecie moze by¢ niedoktadne.

5. Aby zakonczyé ciecie, naci$nij gtowice tngcg w dot i przesun jg wzdtuz prowadnicy na drugg strone,
patrz rys. 2.

=
Uwaga: Aby zapobiec uszkodzeniu krawedzi tnagcej, nie uruchamiaj ponownie gtowicy tnacej, ale usun
ciety materiat bezposrednio po zakonczeniu ciecia.

)

6.2.3. Wymiana gtowicy tnacej

Gdy ostrza w gtowicy tnacej s uszkodzone lub zuzyte, nalezy wymienic gtowice tnaca.

=
Uwaga: Wymieni¢ mozna tylko catg gtowice tngca. Aby otrzymac nowa gtowice tnacg, prosimy o
kontakt telefoniczny z naszg infolinia.

1. Zdjg¢ zaslepke szyny prowadzacej z ptyty podstawowej, popychajac jg do gory na dolnym konicu,
jednoczesnie delikatnie wciskajgc jg do wewnatrz.

2. Wymien starg gtowice tngcg na nowa.

3. Wsun szyne prowadzacg z powrotem do ptyty podstawowej i przy okazji zamontuj nowa gtowice
tnaca.
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4. Natozy¢ zaslepke od gory na otwdr na koncu szyny prowadzacej. Uwaga: Wymieni¢ mozna tylko
caty gtowice tnacg. W celu uzyskania nowej gtowicy tngcej prosimy o kontakt telefoniczny z naszg
infolinig.

7. Czyszczenie i konserwacja
7.1. Czyszczenie zewnetrznej czesci urzadzenia

A

Uwaga: Przed czyszczeniem urzadzenia wilgotng $ciereczka nalezy odtgczy¢ wtyczke sieciowg!

Obudowe nalezy czysci¢ szmatkg zwilzong czystg wodg z niewielkg iloscig tagodnego mydta.

=

Uwaga: Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikdw ani agresywnych srodkéw czyszczacych.
7.2 Czyszczenie rolek transportowych

Osady i pozostatosci kleju na rolkach transportowych moga wptywaé na wyniki procesu laminowania.
Dlatego rolki transportowe nalezy okresowo czysci¢ po uzyciu:

Aby to zrobi¢, wtdz ztozong kartke papieru do szczeliny. Resztki kleju sg usuwane i wchtaniane przez
papier po wyrzuceniu. Powtérz proces kilka razy.

Odtacz wtyczke zasilania przed rozpoczeciem czyszczenia urzadzenia wilgotng $ciereczka. W razie

potrzeby obudowe mozna czysci¢ szmatkg zwilzong czystg wodg z niewielkg iloscig tagodnego mydta.
Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikéw ani agresywnych srodkdéw czyszczgcych.
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Problem

Diagnozai przyczyna

Rozwigzanie

Wskaznik POWER (zasiania) nie
Swieci

Wtyczka zasilania nie jest
prawidtowo wtozona do
gniazdka elektrycznego.

Podtgcz prawidtowo wtyczke do
gniazdka elektrycznego.

Witacznik/wytgcznik jest
ustawiony na WYt.

Ustaw wtagcznik/wytacznik w
pozycji ON.

Wskaznik POWER jest
uszkodzony

Skontaktuj sie z naszg infolinig

Folia laminowana nie jest
catkowicie przezroczysta

Temperatura laminowania byta
zbyt niska.

Upewnij sie, ze urzagdzenie ma
wystarczajgco duzo czasu, aby
sie nagrzato, jesli uzywasz
grubszej folii do laminowania.
Zalaminuj ponownie te samg
folie, aby poprawic¢ wynik
laminowania.

Zaciecie z folii

Folia do laminowania zostata
wtozona krzywo do podajnika
laminatora.

Folia do laminowania jest za
duza.

Patrz rozdziat ,Usuwanie
zablokowanej folii
laminacyjnej”. Patrz rozdziat
»Czyszczenie rolek
transportowych”. W16z folie do
laminowania do podajnika
laminatora prosto i zamknietg
strong do przodu. Stosowac
wytacznie folie do laminowania
o okreslonych rozmiarach,
patrz rozdziat ,,Dane
techniczne”.

Urzadzenie przestaje dziata¢ po
dtuzszym czasie pracy lub
zatrzymuje sie podczas pracy

Czy powierzchnia urzadzenia
jest goragca? Jedli tak,
prawdopodobnie
zabezpieczenie urzadzenia
przed przegrzaniem
automatycznie wytgczyto
laminator.

Odczekaj ok. 30 minut i sprébuj
ponownie zalaminowac. Jesli
urzadzenie nie dziata,
skontaktuj sie z naszg infolinia.

Rolki transportowe nie
poruszajg sie

Czy wtyczka zasilania jest
podfaczona

do gniazdka elektrycznego?
Czy wtacznik/wytgcznik jest
ustawiony w pozycji ON?

Jesli problem bedzie sie
powtarzat, skontaktuj sie z
naszg linig obstugi klientéw.

Jesli problemu nie mozna rozwigzaé, skontaktuj sie z naszg goraca linig; patrz rozdziat ,,Gwarancja”.
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9. Dane techniczne

A 240 Combo A 340 Combo
Hot and cold laminator
Maximum laminating width: 230 mm 330 mm
For lamination foll ‘g ;
Hikckiraaaes: 80, 100 and 125 mic 80, 100 and 125 mic ®
Laminaling speed: 250 rnm per minute 250 mm per minute
Warm-up phase: 3-5 minutes 3-5 minutes

3 LED POWER (red) LED POWER (red)

ndicslas sleTants: LED READY (green) LED READY (green)

ABS switch (for clearing jams) ABS switch (for clearing jams)
Special features: No blistering No blistering

Automatic shutdown on overheating Autematic shutdown on overhealing
Trimmer

Reel trimmers with 3 selectable types of cut | Reel timmers with 3 selectable types of cut

. . and setiing lock and setting lock

SNCa e Visual positioning aids in cm Visual positioning aids in cm

(lines, angles, scale) (lines, angles, scale)

Straight cut Straight cut
Selectable types of cut: Wave cut Wave cul

Perforation cut Perforation cut
Maximum size; Ad A3

Straight cut: 3 sheets of paper, (80 g/m?) Straight cut: 3 sheets of paper, (80 g/m?)
Maximum cutting capacity: Wave cut: 3 sheets of paper (80 g/m?) Wave cut: 3 sheets of paper (80 g/m?)
Perforation: 3 sheels of paper (80 g/m?) Perforation: 3 sheats of paper (80 g/m?)

Colour: Black-silver Black-silver
Dimensions (W x D x H): 385 x 135 x 100 mm 420 x 145 x 100 mm
Weight: 1,3ka 18 kg

Power supply: 220-240V, 50 Hz 220-240 V.50 Hz
Rated input power: Max. 265W, 1,1A Max, 365W, 16 A

10. Utylizacja

Ten symbol (przekreslony pojemnik na odpady) oznacza, ze produkt musi zosta¢ zwrdcony do
autoryzowanego centrum recyklingu lub oddzielnego punktu zbiérki, gdy dobiegnie korica jego
zywotnosé. Symbol dotyczy tylko panstw nalezacych do EOG10.
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Informacje dotyczace utylizacji

a)Produkt

=l
Urzadzenie elektroniczne sg odpadami do recyclingu i nie wolno wyrzucac ich z odpadami
gospodarstwa domowego. Pod koniec okresu eksploatacji, dokonaj utylizacji produktu zgodnie z

odpowiednimi przepisami ustawowymi. Wyjmij wtozony akumulator i dokonaj jego utylizacji
oddzielnie

b) Akumulatory

hid

Ty jako uzytkownik koncowy jestes zobowigzany przez prawo (rozporzadzenie dotyczace baterii i
akumulatorow) aby zwrdci¢ wszystkie zuzyte akumulatory i baterie.

Pozbywanie sie tych elementéw w odpadach domowych jest prawnie zabronione.

Zanieczyszczone akumulatory sg oznaczone tym symbolem, aby wskaza¢, ze unieszkodliwianie
odpaddéw w domowych jest zabronione. Oznaczenia dla metali ciezkich sg nastepujgce: Cd = kadm,
Hg = rte¢, Pb = otéw (nazwa znajduje sie na akumulatorach, na przyktad

pod symbolem kosza na Smieci po lewej stronie).

11. Gwarancja

W przypadku stwierdzenia wady prosimy o odestanie urzadzenia wraz z paragonem i oryginalnym
opakowaniem do punktu sprzedazy.
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