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Instrukcja montazu
Ostona z akrylu do RF100

Nr zamowienia 1528625

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt jest przeznaczony do montazu na drukarce 3D RF100 (nr zaméwienia 1507428) —
tworzy on optymalne $rodowisko drukowania. Drukowany przedmiot jest chroniony przed
kurzem i przeciggiem. Daje to lepsze rezultaty drukowania. Produkt utrudnia wnikanie w
poruszajacy si¢ mechanizm drukarki oraz kontakt z dyszg drukujaca.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie mozna w zaden sposob przebudowywac i/lub zmienia¢
urzadzenia. W przypadku korzystania z produktu w celach innych niz opisane, produkt moze
zosta¢ uszkodzony. Poza tym niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowa¢ zagrozenia itp.
Nalezy doktadnie przeczyta¢ wskazowki bezpieczenstwa oraz instrukcje montazu i zachowa¢
je do pdzniejszego wykorzystania. Produkt mozna przekazywac¢ osobom trzecim wytacznie z
niniejszymi wskazowkami bezpieczenstwa.

Produkt jest zgodny z obowigzujacymi wymogami krajowymi i europejskimi. Wszystkie zawarte
tutaj nazwy firm i nazwy produktéw sg znakami towarowymi nalezacymi do poszczegdlnych
wiascicieli. Wszelkie prawa zastrzezone.

Pojedyncze czesci / zakres dostawy
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1 Lewy bok 1x 12 Wkret z tbem wpuszczanym, M3 x 8 mm 30x
2 Prawy bok 1x 13 Wkret z tbem wpuszczanym, M3 x 12 6x
3 Ramka drzwiczek 1x 14 Sruba, M3 x 12 4x
4 Drzwi 1x 15 Sruba, M3x10 10x
5 Uchwyt magnetyczny — 1x 16 Sruba, M3 x 16 16x
6 Uchwyt 1x 17 Podktadka, M3 6x
7 Zawias 2X 18 Nakretka, M3 30x
8 Ostona przedniej strony  1x 19 Klucz widetkowy 1x
9 Osfona boku 2x 20 Klucz trzpieniowy o przekroju szesciokata — 1x
10 Ostona do tylu 1x foremnego 2,0 mm
11 Osfona gornej czesci 1 " Klucz trzpieniowy o przekroju szesciokata 1
foremnego 2,5 mm
Aktualne instrukcje montazu 3]
Pobierz najnowsze instrukcje montazu, klikajac link : T

www.conrad.com/downloads lub skanujac przedstawiony kod QR. Postepuj
zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na stronie internetowej. E'

Objasnienie symboli

Symbol z wykrzyknikiem w tréjkacie wskazuje na wazne wskazowki w tej instrukcii
uzytkowania, ktérych nalezy bezwzglednie przestrzegac.

—> Symbol strzatki mozna znalez¢ przy specjalnych poradach i wskazowkach.

Montaz

Doktadnie przeczytaj instrukcje montazu i przestrzegaj zawartych w
niej wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa. Do produktu osobno
dotaczono informacje dotyczace bezpieczeristwa. Nie ponosimy
jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci za obrazenialstraty materialne wynikajace
z nieprzestrzegania wskazowek bezpieczenstwa. Co wiecej, w takich
przypadkach uzytkownik traci gwarancje.

—> Najpierw tylko lekko dokre¢ $ruby. Dopasuj czesci, a $ruby mocujace dokre¢
catkowicie dopiero na koniec, przy uzyciu umiarkowanej sity.

+ Krok 2: Wi6Z po jednej nakretce (18) we wgtebienie w lewym boku (1).
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+ Krok 4: W6z po jednej nakretce (18) we wgtebienie w prawym boku (2).
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+ Krok 10: Dokre¢ $rube (15) z zewnafrz za pomocag 2,5 mm klucza trzpieniowego o przekroju

szeSciokata foremnego (21). Przytrzymaj przy tym od wewnatrz nakretke (18) za pomoca
klucza widetkowego (19).
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+ Krok 7: Podczas dokrecania $rub (16) nalezy zwréci¢ uwage, czy $ruby w nakretkach,
wiozonych w krokach 2 i 4, obracajq sie.

+ Krok 11: W6z po jednej nakretce (18) we wgtebienie w boku (9).
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+ Krok 8: Podczas zaktadania zawiasdw zwré¢ uwage, aby magnes @ znalazt sie na tylnej
stronie drzwiczek (4).
Dokre¢ $rube (15) za pomoca 2,5 mm klucza trzpieniowego o przekroju szeSciokata
foremnego (21). Przytrzymaj przy tym nakretke (18) za pomoca klucza widetkowego (19).

+ Krok 12: Podczas dokrecania $rub (16) nalezy zwréci¢ uwage, czy $ruby w nakretkach,

wiozonych w kroku 12, obracajg sie.
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+ Krok 9: Dokre¢ $rube (16) za pomoca 2,5 mm klucza trzpieniowego o przekroju szesciokata
foremnego (21). Przytrzymaj przy tym nakretke (18) za pomoca klucza widetkowego (19).
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+ Krok 14: Zat6z obudowe z 13 na drukarke 3D. Pokrywa tytu (10) wskazuje przy tym do tytu.

Dokre¢ wkret z them wpuszczanym (13) z zewnatrz za pomocg 2 mm klucza trzpieniowego
0 przekroju sze$ciokata foremnego (20). Przytrzymaj przy tym od wewnatrz nakretke (18)
za pomocg klucza widetkowego (19).

Przykrec¢ obudowe z prawej i lewej strony za pomoca wkretow z them wpuszczanym (13).

Pielegnacja i czyszczenie
+ Przed kazdym czyszczeniem odtaczaj drukarke 3D od zasilania pragdem.

+ W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ agresywnych $rodkéw czyszczacych, alkoholu
czyszczacego lub innych chemicznych roztworéw, gdyz moze to uszkodzi¢ obudowe lub
nawet wptyna¢ negatywnie na dziatanie.

+ Do czyszczenia produktu uzywaj suchej, migkkiej, nie pozostawiajacej widkien szmatki.

Utylizacja

Produkt nalezy utylizowa¢ po zakonczeniu jego eksploatacji zgodnie z
obowigzujacymi przepisami prawnymi.

W ten sposob uzytkownik spetnia wymogi prawne i ma swoj wktad w ochrone

Srodowiska.
Dane techniczne
Wymiary (szer. X wys. X gt.) .......... 350 x 450 x 295 mm
CIBZAT ..ot 2,1kg

To publikacja zostata opublikowana przez Conrad Electronic SE, Klaus-Conrad-Str. 1, D-92240 Hirschau,
Niemey (www.conrad.com).

Wszelkie prawa odnosnie tego tumaczenia sa zastrzezone. Reprodukowanie w jakiejkolwiek formie, kopiowanie,
tworzenie mikrofilméw lub przechowywanie za pomoca urzadzen elektronicznych do przetwarzania danych jest
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stanowi technicznemu urzadzer w chwili druku.
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