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Czyszczenie i konserwacja
Nr zaméwienia: 1507428 RF100 Drukarka 3D
Nr zaméwienia: 1522157 Zespot wyttaczarki do RF100 Strona 2 - 17

Ce



Spis tresci

Strona
1o WPTOWAAZENIE .....vvveeiiecie ettt bbbttt 3
2. ObjJaSNIENIE SYMDOIi.......cvuvuieriiirciriie b 3
3. Uzytkowanie Zgodne Z PrZeZNACZEMIEM...........cc.ureuruuiueiureriiiesieesesissse st 4
4. Aktualne podreczniki ze WSKAZOWKAMI..........c..iuuiuieiiiiiieceiieiiee ettt 4
5. Wskazowki dotyczace DezpieCZEASIWG ............cvuiiiiiieicieecee e 4
6.  Czyszczenie ZeSPOI WYHACZATKI...........cuueveiiriiirricii ittt 6
7. Czyszczenie dySzy i PlaStKOWE] FUMY ........c.iuiuiiiiceieeieis ittt 12



1. Wprowadzenie

Szanowna Klientko, Szanowny Kliencie!
Dzigkujemy za zakup naszego produktu.
Produkt jest zgodny z obowigzujgcymi, ustawowymi wymogami krajowymi i europejskimi.

Aby utrzymacé ten stan i zapewni¢ bezpieczna eksploatacje, uzytkownik musi przestrzegaé niniejszej instrukgji obstugi!

uzytkowania. Nalezy o tym pamietag¢, gdy produkt przekazywany jest osobom trzecim. Prosimy zachowa¢

2 Niniejszy podrecznik jest czescig tego produktu. Zawiera on wazne wskazowki dotyczace uruchamiania i
niniejsza instrukcje obstugi do wykorzystania w przysztosci!

Potrzebujesz pomocy technicznej? Skontaktuj sie z nami!: (Godziny pracy: pn.-pt. 9:00 - 17:00)

Klient indywidualny Klient biznesowy
E-mail: bok@conrad.pl b2b@conrad.pl
Tel: 801005 133 (12) 622 98 22
(12) 622 98 00
Fax: (12) 622 98 10 (12) 622 98 10

Strona www: www.conrad.pl

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakéw, Polska

2. Objasnienie symboli

& Symbol btyskawicy w tréjkacie jest stosowany, gdy istnieje ryzyko dla zdrowia, np. przez porazenie pradem.

Symbol z wykrzyknikiem w trojkacie wskazuje na wazne wskazowki w tej instrukcji uzytkowania, ktérych
nalezy bezwzglednie przestrzegac.

& Ten symbol ostrzega przed niebezpieczenstwem oparzenia o gorace powierzchnie.

—> Symbol strzatki mozna znalez¢ przy specjalnych poradach i wskazowkach zwigzanych z obstuga.



3. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Niniejsza instrukcja stuzy jako uzupetnienie do instrukcji obstugi " RF100 Drukarka 3D" (nr zam. 1507428) i instrukcji
serwisowej "Zespot wyttaczarki do RF100" (nr zam. 1522157).

Ze wzgleddw bezpieczenstwa oraz certyfikacji, produktu nie mozna w zaden sposéb przebudowywaé illub zmieniac.
W przypadku korzystania z produktu w celach innych niz opisane, moze on ulec uszkodzeniu. Niewtasciwe
uzytkowanie moze ponadto spowodowa¢ zagrozenia, takie jak zwarcia, pozar, porazenie pradem itp. Doktadnie
przeczytaj podrecznik ze wskazowkami i zachowaj go do pdzniejszego wykorzystania. Produkt mozna przekazywaé
osobom trzecim wytgcznie z niniejszym podrecznikiem ze wskazdwkami.

Wszystkie zawarte tutaj nazwy firm i nazwy produktéw sg znakami towarowymi nalezacymi do poszczegolnych
wiascicieli. Wszelkie prawa zastrzezone.

4. Aktualne podreczniki ze wskazéwkami

Pobierz aktualny podrecznik ze wskazéwkami dotyczacymi czyszczenia i konserwacii, klikajac link E- E
www.conrad.com/downloads lub skanujac przedstawiony kod QR. Postepuj zgodnie z instrukcjami
wys$wietlanymi na stronie internetowej. El

5. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

instrukcje dotyczace bezpieczenstwa. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za obrazenia oraz

szkody spowodowane nieprzestrzeganiem wskazowek bezpieczenistwa i informacji zawartych

w niniejszym podreczniku ze wskazéwkami. Poza tym w takich przypadkach wygasa rekojmial
& gwarancja.

2 Nalezy doktadnie przeczyta¢ podrecznik ze wskazowkami i szczeg6lnie zwrdci¢ uwage na

+ Produkt nie jest zabawka. Nalezy trzymac go poza zasiggiem dzieci i zwierzat.

+ Dopilnuj, aby materiaty opakowaniowe nie zostaty pozostawione bez nadzoru. Mogg sta¢ sie one dla
dzieci niebezpieczng zabawka.

Chron produkt przed ekstremalnymi temperaturami, bezposrednim promieniowaniem stonecznym,
silnymi wibracjami, wysoka wilgotnoscig, wilgocia, palnymi gazami, oparami i rozpuszczalnikami.

Nie narazaj produktu na obcigzenia mechaniczne.

Jesli bezpieczna praca nie jest dtuzej mozliwa, nalezy przerwa¢ uzytkowanie i zabezpieczy¢ produkt
przed ponownym uzyciem. Bezpieczna praca nie jest zapewniona, jesli produkt:

- posiada widoczne uszkodzenia,
- nie dziata prawidtowo,
- byt przechowywany przez dtuzszy okres czasu w niekorzystnych warunkach lub

- zostat nadmiernie obcigzony podczas transportu.
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Z produktem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie. Wstrzasy, uderzenia lub upadek produktu nawet z
niewielkiej wysokosci spowodujg jego uszkodzenie.

Na czyszczenie wymagana jest wystarczajaca ilos¢ czasu. Po$piesz prowadzi do wypadkow i
uszkodzenia produktow.

Pracuj na czystej, migkkiej i suchej podktadce. Chron wartoSciowe powierzchnie mebli podczas
czyszczenia odpowiednig podktadka.

Podczas czyszczenia nalezy zachowa¢ ostrozno$¢! Produkt posiada kilka ostrych krawedzi, istnieje
niebezpieczenstwo zranienial

Podczas czyszczenia i konserwacji zawsze przestrzegaj ilustracji w niniejszym podreczniku ze
wskazowkami. Tutaj przedstawiane sa miejsca do czyszczenia i prawidtowe umieszczenie elementéw.

Nie dokrecaj $rub zbyt mocno. Nadmierne uzycie sity podczas dokrecenia prowadzi do uszkodzenia
gwintu i negatywnie wptywa na wytrzymatos¢ $rub.

Zwro¢ uwage, aby kable przy wyttaczarce nie zostaly zakleszczone ani uszkodzone przez ostre
krawedzie.

W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ agresywnych srodkéw czyszczacych, alkoholu czyszczacego
lub innych chemicznych roztworéw, gdyz moze to uszkodzi¢ obudowe lub nawet wptyna¢ negatywnie
na dziatanie.

Nie zanurzaj produktu i komponentéw w wodzie.

Przestrzegaj réwniez wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi w instrukcji obstugi drukarki 3D
(nrzam. 1507428).

Jesli pojawig sie jakiekolwiek pytania, na ktére nie ma odpowiedzi w niniejszym podreczniku ze
wskazowkami, prosimy o kontakt z nami lub z innym specjalista.



6. Czyszczenie zespotu wyttaczarki

Niebezpieczenstwo poparzenia! Nie dotykaj goracych dysz. Wytacz drukarke 3D i odtacz jg od gniazdka
elektrycznego. Przed czyszczeniem zespotu wyttaczarki pozostaw drukarke 3D do ostygnigcia do
temperatury pokojowe.

Klucz trzpieniowy o przekroju sze$ciokata .
foremnego 2/2,5 mm objety zakresem dostawy, nr zam.

Potrzebne narzedzie 1507428

Boczne szczypee thace

Czas trwania ok. 45 minut

+ Do odkrecania lub dokrecania $rub nalezy uzy¢ klucza trzpieniowego o przekroju szesciokata foremnego 2 lub
2,5 mm.

+ Wytgcz drukarke 3D. + Odetnij widkno ciagte w wyttaczarce bocznymi

+ Wyciagnij wtyczke sieciowq) szczypeami thacymi.

+ Odkrec¢ $rube z boku pokrywy ochronnej. + Odkre¢ $rube z przodu pokrywy ochronne;j.
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+ Ostroznie zdejmij pokrywe ochronna. + Ostroznie wyciggnij wtyczke.

+ Odkre¢ $rube z boku wyttaczarki. + Odkrec¢ $rube z dolnej strony wyttaczarki.
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+ Wyjmij wyttaczarke z wozka wyttaczarki. + Ostroznie wyciagnij wtyczke.
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+ Odkrec¢ $ruby przy wentylatorze.
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+ Odkre¢ $ruby przy module podajnika.
+ Zdejmij ostroznie modut podajnika wraz z PCB.

+ Zdejmij podajnik (2) z zespotu silnika.

+ Wyczy$¢ podajnik i usun pozostatosci widkna
ciggtego.

+ Usun brud z fozyska kulkowego (1) za pomocg
migkkiej, suchej szczotki.



+ Zaldz ponownie podajnik z tozyskiem kulkowym na
bok zespotu silnika. Otwor do widkna ciagtego w
podajniku musi by¢ skierowane do géry lub na dét.

+ Przymocuj modut podajnika $rubami i dokre¢ Sruby.
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+ Zaloz jednostke chtodzaca na zespét silnika w ten
sposdb, aby otwory i otwory gwintowane dokfadnie
sie pokrywaty.

+ Przymocuj ja $rubami, mocno je przykrecajac.

+ Zatéz wentylator na jednostce chiodzacej w ten
sposob, aby otwory doktadnie sie pokrywaty. Zwro¢
uwage na to, aby kabel przy wentylatorze byt
skierowany w strone dyszy.

+ Przymocuj go $rubami. Przykre¢ $ruby tylko lekko.
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« Przymocuj wentylator $rubami. Dla tych pofaczenn  * Podtgcz ponownie wtyczke.
Srubowych nie ma gwintowanych otworéw w jednostce
chtodzacej. Dla kazdej $ruby miedzy dwoma zebrami
chtodzacymi znajduje samonacinajacy gwint.
+ Dokre¢ mocno $ruby, az bedg ptasko przylegaty do
wentylatora.

+ Dokrec¢ $ruby z czynnosci 20.

* Przestrzegaj pozycji wyttaczarki. * Przymocuj wyttaczarke do wdzka wyttaczarki wagon i
+ UmieS¢ wyttaczarke na wozku wyttaczarki. Zwroé dokreC Srubg.

uwage, aby otwory gwintowane wyttaczarki i wozka

wyttaczarki doktadnie sig pokrywaty.
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* Przymocuj wyttaczarke do wozka wyttaczarki przy  * Podtacz ponownie wtyczke
uzyciu $ruby. Dokre¢ mocno $rube.

@))\\' DI
M3 x5

« Zat6z pokrywe ochronng na wyttaczarke. + Przymocuj pokrywe ochronng przy uzyciu S$ruby.
+ przymocuj pokrywe ochronna przy uzyciu $ruby . Dokre¢ mocno srubeg.
Dokre¢ mocno $rube.

+ Podtacz ponownie kabel zasilajacy.

+ Wigcz drukarke 3D.

* Przeprowadzi¢ jak zwykle kalibracje toza drukarki
(patrz instrukcja obstugi RF100).

1



7. Czyszczenie dyszy i plastikowej rury

Czyszczenie dyszy nalezy przeprowadza¢ tylko wtedy, gdy zapoznate$ sie z tg procedurg i posiadasz
do$wiadczenie. W innym przypadku przeprowadzenie konserwacji i czyszczenia zlecaj wytacznie
specjaliscie lub specjalistycznemu warsztatowi.

Peseta objeta zakresem dostawy, nr zam. 1507428
Klucz nastawny jak pokazano w czynnosci 7.
Potrzebne narzedzie  Klucz widetkowy 8 mm
Szczypce
Metalowy drut
Czas trwania ok. 45 minut

+ W celu czyszczenia dyszy, musi ona zosta¢ nagrzana. Tylko w ten sposéb mozna usuna¢ widkno ciagte i jego
pozostatosci.

Temperatura dyszy jest zalezna od materiatu wiokna ciggtego. Przed wymiang dyszy zawsze sprawdzaj
informacje dotyczace odpowiednich widkien ciagtych.
Nie uzywaj dyszy dtuzej niz 10 minut przy 260 °C. Zmniejsz temperature po 10 minutach do 230 °C i
utrzymuj ja co najmniej 10 minut, zanim ponownie ja zwiekszysz. Jesli drukarka 3D bedzie w sposob ciagty
eksploatowana w temperaturze powyzej 230 °C, skraca sie zywotno$¢ wyttaczarki.
Upewnij sie podczas wciggania i wyjmowanie widkna ciagtego, ze temperatura dyszy osiggneta warto$é
170 °C lub wiecej.

& Niebezpieczenstwo poparzenia! Nigdy nie dotykaj goracego zespotu wyttaczarki i dyszy gotymi
palcami.

\,

« Wyjmij ostroznie foze drukarki. + Podiacz kabel zasilajacy.

» Potoz drukarke 3D na boku, jak przedstawiono to na  * Wigcz drukarke 3D.
ilustracji.
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Unload filament
Move axis

Disable steppers
> Temperature

* Prepare
> Nozzle:

+ Wybierz w menu < Main > najpierw
< Prepare >, a nastepnie < Temperature >.

+ Ustaw temperature dyszy poprzez obracanie pokretta,

np 200 °C.

+ Naci$nij pokretto, aby potwierdzi¢ ustawienie

temperatury. Dysza jest nagrzewana.

© 200/200

X 0 Y 0,2 0
100% SD---% -- --

> Unload filament
Move axis

Disable steppers
Temperature

+ <Info > przedstawia proces ogrzewania:
Aktualna temperatura dyszy (1) wzrasta.

+ Gdy aktualna temperatura osiggneta zadang
temperature, ...

+ ... Wybierz w menu < Prepare > opcje
< Unload filament >.

+ Wyjmij widkno ciagte.

13



Odkre¢ dysze (1) kluczem widetkowym 8 mm (2). + Trzymaj mocno dysze przy uzyciu szczypcow i usun
Podczas odkrecania (w kierunku przeciwnym do pesetq pozostatosci widkna ciagtego z dyszy.

ruchu wskazéwek zegara) zabezpiecz wyttaczarke

przy uchwycie dyszy odpowiednim kluczem

nastawnym (3).

Podczas czyszczenia dyszy wyttaczarka nie moze sig obréci¢. Dysza nie
moze by¢ obracana, jesli jest ostudzona, poniewaz w przeciwnym razie
moze pekna¢ plastikowa rurka (patrz ilustracja po prawej stronie).

L

Jesli chcesz wyczysci¢ tylko dysze, mozesz pomingé czynnosci 9 - 14
zwigzane z czyszczeniem plastikowej rury i przejdz do czynnosci 15.

+ Wytacz drukarke 3D. * Przytrzymaj uchwyt dyszy odpowiednim kluczem
nastawnym (3) i wyciagnij szczypcami (4) plastikowg
rure w kierunku strzatki.

+ Wyciagnij wtyczke sieciowq)
+ Pozostaw drukarke 3D do ostygniecia do temperatury
pokojowej.

14



(11

-

. J

+ Usun z plastikowej rury pozostatosci widkna ciagtego
za pomoca pincety.

* Przesun ostroznie metalowy drut przez plastikowg
rure, aby usunac¢ trudne do usuniecia pozostatosci
wiokna ciggtego. Zwro¢ uwage, aby nie uszkodzi¢
plastikowej rury!

* Przytrzymaj uchwyt dyszy odpowiednim kluczem
nastawnym (3) i wiéz szczypcami (4) ponownie
plastikowg rure. Wcisnij ostroznie plastikowg rure do
oporu!

(13

* Przykre¢ mocno dysze (1) z zachowaniem
ostroznosci. Podczas dokrecania dyszy kluczem
widetkowym 8 mm (2) (w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara) i wyttaczarki przy uchwycie
dyszy, zabezpieczaj za pomocg odpowiedniego
klucza nastawnego (3).

+ Podlacz kabel zasilajacy.
+ Wiacz drukarke 3D.

+ Nagrzej dysze, powtarzajac czynnosci 3 do 5 opisane
W niniejszym rozdziale.



Auto home
Level Bed

Preheat PLA
> Load filament

+ Postaw ponownie drukarke 3D w pozycji pionowej. + W menu < Prepare > wybierz opcje

« Wi6z wikno ciagle do wiotu widkna ciaglego w < Load filament>.

wyttaczarce.

+ Wsuwaj wiokno ciagle z lekkim naciskiem do  * Wylacz drukarke 3D.
wyttaczarki, az zacznie ono wychodzic z dyszy. + Pozostaw drukarke 3D do ostygniecia do temperatury
+ Widkno ciagte jest powoli weiggane do wyttaczarki. pokojowe;.

—> Jesli po zatrzymaniu ruchu wiokna ciagtego z dyszy nie wydostaje sie materiat, wybierz ponownie
< Load filament>. Po wciagnieciu wiokna ciggtego mozna usuna¢ jego pozostatosci przy pomocy pesety.

16



+ Zaltoz toze drukarki.

+ Wigcz ponownie drukarke 3D.

+ Przeprowadzi¢ jak zwykle kalibracje toza drukarki
(patrz instrukcja obstugi RF100).

—> Jesli drukarka 3D jak zwykle nie dziata jak zwykle, zle¢ specjaliscie lub specjalistycznemu
warsztatowi jej naprawe, lub w razie potrzeby kup nowg cze$¢ zamienng, np. zespdt wyttaczarki
(nr zam. 1522157).
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