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TOOLCRAFT

Instrukcja uzytkowania

Stacja lutownicza
Nr zaméwienia: 1626065 (ST-100HF, 100 W)
Nr zaméwienia: 1626066 (ST-150HF, 150 W)
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1. Wprowadzenie

Szanowni Panstwo,
dziekujemy za zakup tego produktu.

Produkt ten spetnia wymogi przepiséw prawa krajowego i europejskiego. W celu utrzymania tego stanu oraz zapew-
nienia bezpiecznej eksploataciji uzytkownik musi stosowac sie sie niniejszej instrukcji uzytkowania!

chomienia produktu oraz postepowania z nim. Nalezy o tym pamieta¢ przekazujac produkt osobom trze-

C Niniejsza instrukcja uzytkowania nalezy do tego produktu. Zawiera ona wazne wskazéwki dotyczace uru-
cim. Nalezy zachowa¢ niniejsza instrukcje uzytkowania do pdzniejszego korzystania!

Potrzebujesz pomocy technicznej? Skontaktuj sie z nami!: (Godziny pracy: pn.-pt. 9:00 - 17:00)

Klient indywidualny Klient biznesowy
E-mail: bok@conrad.pl b2b@conrad.pl
Tel: 801005 133 (12) 622 98 22
(12) 622 98 00
Fax: (12) 622 98 10 (12)622 98 10

Strona www:  www.conrad.pl
Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakéw, Polska

2. Objasnienie symboli

Symbol blyskawicy w trojkacie jest stosowany, gdy istnieje ryzyko dla zdrowia, np. przez porazenie pra-
dem.

Symbol z wykrzyknikiem w trojkacie wskazuje na wazne wskazowki w tej instrukcji uzytkowania, ktérych
nalezy bezwzglednie przestrzegaé.

Symbol strzatki mozna znalez¢ przy specjalnych poradach i wskazéwkach zwigzanych z obstuga.

Produkt jest przeznaczony wytacznie do uzytku i stosowania w suchych pomieszczeniach.

Przestrzegaj instrukcji obstugi.
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3. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Cyfrowa stacja lutownicza stuzy do wykonywania wszelkich prac elektronicznych lub elektrycznych przy uzyciu migk-
kiego lutu (otowiowego lub srebrnego). Mozliwo$¢ ustawienia temperatury lutowania oraz wymiany grotu lutownicze-
go. Duzy wyswietlacz LCD pokazuje zaréwno temperature jak i aktualnie zmierzong temperature na grocie lutownicy.

Zastosowany element grzewczy o wysokiej czestotliwo$ci zapewnia szybkie nagrzewanie oraz precyzyjna regulacje
temperatury podczas lutowania.

Trzem programowalnym przyciskom mozna przypisa¢ wkasne warto$ci temperatury.

Mozliwe jest rowniez ustawienie statej, niezmienialnej warto$ci temperatury zabezpieczonej hastem. W ten sposéb
podana temperatura nie moze by¢ regulowana przez uzytkownika kolby lutowniczej.

Dostarczona w zestawie kolba lutownicza jest skalibrowana do tej stacji lutowniczej (doktadno$¢ pomiaru temperatu-
ry). Jesli konieczna jest wymiana lutownicy, kalibracje mozna powtérzyc¢.

Stacja lutownicza jest przeznaczona wytacznie do pracy w napigciu sieciowym (230 V/AC, 50 Hz).

Ze wzgledow bezpieczenstwa oraz certyfikacji produktu nie mozna go w zaden sposéb przebudowywag i/lub zmie-
nia¢. W przypadku korzystania z produktu w celach innych niz opisane, produkt moze zosta¢ uszkodzony. Dodatkowo
jest to zwigzane z niebezpieczenstwem takim jak np. spiecie, pozar, porazenie pradem itd. Doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi i zachowaj ja do pozniejszego wykorzystania. Produkt mozna przekazywa¢ osobom trzecim wy-
tacznie z zataczong instrukcjg obstugi.

Produkt ten jest zgodny z obowigzujacymi wymogami krajowymi i europejskimi. Wszystkie zawarte tutaj nazwy firm i
nazwy produktow sa znakami towarowymi nalezacymi do ich wiascicieli. Wszelkie prawa zastrzezone.

4. Zakres dostawy

Stacja lutownicza

+ Kolba lutownicza z grotem (wymienny)

Stojak na kolbe lutownicza,

Kabel zasilajacy
+ Gabka do czyszczenia na mokro

+ Gabka do czyszczenia na sucho (metal)

Instrukcja obstugi

Aktualne instrukcje uzytkowania

Pobierz aktualne instrukcje uzytkowania za pomoca tacza www.conrad.com/downloads lub przeskanuj widoczny kod
QR. Nalezy przestrzega¢ instrukcji przedstawionych na stronie internetowe;.



5. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

N
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Doktadnie przeczytaj instrukcje obstugi i przestrzegaj zawartych w niej wskazowek dotyczacych
bezpieczenistwa. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za obrazenia oraz szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem wskazéwek bezpieczenstwa i informacji zawartych w niniejszej instrukcji ob-
stugi. Poza tym w takich przypadkach wygasa rekojmia/gwarancja.

a) Ogdlne informacje

Ze wzgledéw bezpieczenstwa oraz certyfikacji nieautoryzowane przebudowywanie i/lub modyfikacje
produktu sa zabronione. Dlatego nie nalezy go rozmontowywac (z wyjatkiem prac opisanych w niniej-
szej instrukcji uzytkowania i dotyczacych wymiany grotu lutowniczego lub uszkodzonego bezpiecznika
oraz resetu hasta)!

Produkt nie jest zabawka. Nalezy trzymac go poza zasiggiem dzieci i zwierzat.

Niniejszy produkt nie jest przeznaczony do uzytku przez osoby (w tym dzieci) z upo$ledzeniem spraw-
nosci fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub przez osoby nieposiadajace odpowiedniego doswiad-
czenia lub wiedzy, chyba Ze sg one pod nadzorem lub wczesniej otrzymaty instrukcje od osoby odpo-
wiedzialnej za ich bezpieczenstwo.

Dopilnuj, aby materiaty opakowaniowe nie zostaty pozostawione bez nadzoru. Mogg one sta¢ sie nie-
bezpieczna zabawka dla dzieci. Istnieje ryzyko uduszenia!

W szkotach, osrodkach szkoleniowych, klubach i warsztatach urzadzenie podczas eksploatacji musi
znajdowac sie pod nadzorem przeszkolonego personelu.

W zaktadach prowadzacych dziatalno$¢ gospodarcza nalezy przestrzega¢ przepisdw o zapobieganiu
nieszczesliwym wypadkom stowarzyszenia branzowego, dotyczacych urzadzen elektrycznych i $rod-
kow technicznych.

Z produktem nalezy obchodzi¢ sig ostroznie. Wstrzasy, uderzenia lub upadek produktu nawet z niewiel-
kiej wysokosci spowoduja _jego uszkodzenie.

Jesli istniejg watpliwosci w kwestii zasady dziatania, bezpieczenstwa lub podtaczania produktu, nalezy
zwrdcic sie do wykwalifikowanego fachowca.

Prace konserwacyjne, regulacje i naprawy moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez specjaliste lub
specjalistyczny warsztat.

Jesli pojawig sie jakiekolwiek pytania, na ktére nie ma odpowiedzi w niniejszej instrukcji, prosimy o
kontakt z naszym biurem obstugi klienta lub z innym specjalista.

b) Kabel sieciowy/napiecie/bezpiecznik

Budowa zasilacza odpowiada klasie ochronnosci . So zasilania produktu nalezy korzysta¢ z odpowied-
niego gniazda sieciowego z uziemieniem.

Przed podtgczeniem stacji lutowniczej upewnij sie, Ze napigcie sieciowe w Twoim regionie jest zgodne
z podanym na tabliczce znamionowe;.

Gniazdo elektryczne, do ktérego podigczany jest kabel zasilajacy, musi by¢ fatwo dostepne.

Nigdy nie wyciagaj wtyczki z gniazdka, ciagnac za kabel.
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+ Wtyczki i kabla zasilajacego nie nalezy dotykac wilgotnymi ani mokrymi dtorimi, poniewaz istnieje ryzyko
porazenia pradem!

Jesli kabel zasilajacy lub stacja lutownicza sg uszkodzone, nie nalezy ich dotykac, istnieje bowiem za-
grozenie dla zycia na skutek porazenia pradem elektrycznym!

Najpierw nalezy odtaczy¢ zasilanie gniazdka sieciowego, do ktérego podtaczony jest kabel zasilajacy
(wytaczy¢ potaczony z nim automatyczny bezpiecznik lub wykreci¢ bezpiecznik, a nastepnie wytaczyé
wytacznik réznicowo-pradowy, aby gniazdko sieciowe byto catkowicie odtgczone od napigcia sieciowe-
g0).

Dopiero wtedy wyciggnij wtyczke z gniazdka sieciowego.

Wymien przepalony bezpiecznik na nowy bezpiecznik takiego samego typu i o tych samych wartosciach
nominalnych (model, napiecie, prad znamionowy, charakterystyka wyzwalania). Nigdy nie nalezy most-
kowa¢ uszkodzonego bezpiecznika; istnieje ryzyko pozaru i $miertelnego porazenia pradem!

Kazdorazowo przed uzyciem produktu nalezy sprawdzié, czy nie jest on uszkodzony. Nie uzywaj pro-
duktu, jezeli jest on uszkodzony. Uszkodzony produkt nalezy zanie$¢ do specjalistycznego warsztatu
lub pozby¢ sie go w sposob przyjazny dla Srodowiska. Uszkodzony kabel sieciowy nalezy wymieni¢ na
identyczny nowy kabel sieciowy.

c¢) Miejsce ustawienia

Stacji lutowniczej mozna uzywa¢ wytgcznie w suchych, zamknietych pomieszczeniach. Nie mozna do-
pusci¢ do jej zamoczenia lub zawilgocenia. W przypadku wilgoci na kablu zasilajgcym / wtyczce lub w
stacji lutowniczej istnieje niebezpieczenstwo $mierci na skutek porazenia pradem elektrycznym!

Nalezy pamigtaé, ze:

W dolnej czesci kolby lutowniczej uchwytu znajduje sie mata tacka, na ktdrg mozna odtozy¢ dotaczony
czyscik do czyszczenia na sucho lub gabke. Gabke mozna zwilzy¢ woda. Goracy grot lutowniczy mozna
wyczyscic gabka z resztek topnika. Nigdy jednak nie zanurzaj grotu lutowniczego w wodzie ani pod
woda.

Podczas zwilzania gabki nalezy uwaza¢, aby woda nigdy nie dostata sie do stacji lutowniczej ani na
kolbeg lutownicza)

Unikaj bezposredniego promieniowania stonecznego, ekstremalnego goraca lub zimna. Stacje lutowni-
cza nalezy chroni¢ przed kurzem oraz brudem.

Stacje lutowniczq nalezy umiesci¢ na stabilnej, réwnej, czystej i odpowiednio duzej powierzchni. Stacji
lutowniczej nigdy nie wolno stawia¢ na powierzchniach fatwopalnych (np. na dywanach, obrusach). Na-
lezy zawsze korzysta¢ z odpowiedniej, niepalnej, odpornej na ciepto podktadki.

Trzymaj Stacje lutownicza z dala od palnych lub tatwopalnych materiatéw (np. zaston).

Nigdy nie zakrywaj szczelin wentylacyjnych; istnieje wowczas ryzyko przegrzania lub pozaru. Zadbaj o
wystarczajaca wentylacje podczas pracy.

Ne wktadaj przedmiotéw w szczeliny wentylacyjne stacji lutowniczej, istnieje zagrozenie dla zycia wsku-
tek porazenia pradem elektrycznym!

Stacji lutowniczej nie nalezy stawia¢ bez odpowiedniej ostony na powierzchniach warto$ciowych mebli.
W przeciwnym razie moga pojawi¢ sie rysy, odciski lub $lady przepalenia.

Produkt nalezy ustawia¢, uzytkowa¢ lub przechowywa¢ w miejscach niedostepnych dla dzieci. Dzieci
musza by¢ nadzorowane, aby nie bawily sig urzadzeniem. Ryzyko poparzenia!
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+ Unikaj ustawienia w bezposrednim sasiedztwie silnych pol magnetycznych lub elektromagnetycznych,
anten nadawczych lub generatorow wysokiej czgstotliwosci. Moga one wptynaé na elektroniczny uktad
sterowania.

Upewnij sig, ze kable nie zostang zgniecione ani uszkodzone przez ostre krawedzie. Nie stawiaj na
kablach zadnych przedmiotow.

Na stacji lutowniczej / kablu zasilajacym ani w ich poblizu nie stawiaj pojemnikdw, wazonéw wypetnio-
nych cieczami, ani roslin.

Jesli ciecz dostanie sie do stacji lutowniczej, stacja zostanie zniszczona; poza tym istnieje wysokie ryzy-
ko niebezpiecznego dla zycia porazenia pragdem elektrycznym lub wybuchu pozaru.

Jesli ciecz dostata sie do stacji lutowniczej, najpierw nalezy odtaczy¢ zasilanie gniazdka sieciowego, do
ktorego podtaczona jest stacja lutownicza (wytacz potaczony z nig automatyczny bezpiecznik lub wykreé
bezpiecznik, a nastepnie wytacz wytacznik roéznicowo-pradowy, aby gniazdko sieciowe byto catkowicie
odtaczone od napiecia sieciowego). Nastepnie oditacz wtyczke zasilacza od gniazda zasilania.

Nie uzywaj produktu, lecz oddaj go do specjalistycznego warsztatu lub go zutylizuj w sposéb bezpieczny
dla $rodowiska.

d) Praca

Nie nalezy uzytkowa¢ stacji lutowniczej w pomieszczeniach lub warunkach, ktére moga wigza¢ sie z
obecnoscig tatwopalnych gazéw, oparéw lub pytdw! Istnieje niebezpieczenstwo wybuchu!

Do stacji lutowniczej nie wolno wktada¢ zadnych przedmiotow i nigdy nie wolno jej przykrywa¢ — powo-
duje to ryzyko porazenia pradem!

Przed wigczeniem stacji lutowniczej nalezy podtaczy¢ do niej kolbe lutownicza.

Upewnij sig, ze grot lutowniczy na kolbie lutowniczej jest prawidlowo zamontowany i dobrze zamocowa-
ny. Nigdy nie uzywaj kolby lutowniczej bez grotu lutowniczego, gdyz moze to prowadzi¢ do uszkodzenia
elementu grzewczego i czujnika temperatury, co skutkuje utrata gwarancji/rekojmil

Przed podtaczaniem do zasilania sieciowego nalezy wytaczy¢ stacje lutownicza. Stacja lutownicza jest
przeznaczona do pracy w napieciu sieciowym (230 V/AC, 50 Hz). Stacje lutowniczg nalezy podtacza¢
poprzez kabel sieciowy tylko do wiasciwego gniazdka z uziemieniem publicznej sieci zasilajacej.

W dolnej czesci kolby lutowniczej uchwytu znajduje sie mata tacka, na ktéra mozna odtozy¢ dotaczony
metalowy czy$cik do czyszczenia na sucho lub takze gabke. Gabke mozna zwilzy¢ woda.

Goracy grot lutowniczy mozna wyczysci¢ z resztek topnika metalowym czy$cikiem do czyszczenia na
sucho lub wilgotng gabka.

Nigdy nie czy$¢ grotu lutowniczego suchg gabka, poniewaz spowoduje to jej uszkodzenie!

Metalowy czyscik do czyszczenia na sucho zapewnia chronigce czyszczenie grotow lutowniczych i diuz-
szg ich zywotnos¢, poniewaz nie powoduje szoku termicznego przez zimng wodg. Ponadto czesé lutu
pozostaje na grocie lutowniczym.

Przed pierwszym uzyciem nalezy ocynowaé¢ goracy grot lutowniczy. Wprowadz nieco lutu cynowego
(lutowie z topnikiem) na grot (przednie 5 mm), co umozliwia rownomierne roztozenie lutu na grocie.

Nie strzepuj resztek lutu cynowego z grotu lutowniczego na obudowe stacji lutowniczej!

Stacji lutowniczej nie nalezy uzywa¢ do podgrzewania ptynéw.
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Nie lutuj nigdy czesci lub elementow, ktére sa pod napieciem. Najpierw catkowicie oditgcz od zasilania
urzadzenie, ktére chcesz lutowac. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ brak napiecia za pomoca odpowiedniego
miernika i zabezpieczy¢ urzadzenie przed przypadkowym ponownym wigczeniem, np. przy pomocy
znaku ostrzegawczego.

Ostroznie!

W przypadku dotknigcia lub w trakcie lutowania kondensatoréw (lub podobnych elementéw) lub z nimi
potaczonych przewoddw/przewodnikow, moze doj$¢ do zagrazajacego zyciu porazenia pradem! Kon-
densatory moga by¢ natadowane napigeciem jeszcze kilka godzin po odtgczeniu ich od zasilania!

W zalezno$ci od obrabianego przedmiotu lub procesu lutowania, mozna obrabiany przedmiot zamoco-
wac przy pomocy mocowan. Dzieki temu wolne sg obie rece.

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Pracuj wytacznie przy odpowiednim o$wietleniu miejsca pracy.

W trakcie lutowania zapewnij wystarczajace wietrzenie. Opary lutu oraz topnika moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia.

Po zakonczeniu pracy z lutem cynowym zawierajacym otéw doktadnie umyj rece.
Nie bierz lutu cynowego do ust, nie jedz ani nie pij w trakcie prac lutowniczych.

W trakcie lutowania no$ odpowiednig odziez ochronng i okulary ochronne. Ptynny lut cynowy, opitki lutu
itp. moga prowadzi¢ do poparzen lub uszkodzen oczu!

Nie uzywaj do lutowania smaréw ani kwaséw lutowniczych ani podobnych substancji pomocniczych.
Prowadza one do nieprawidlowego spawu, poza tym moga uszkodzi¢ grot lutowniczy. Stosuj przede
wszystkim drut lutowniczy z topnikiem.

Podczas pracy z kolbg lutowniczg nie dotykaj miejsca poza jej uchwytem. Ryzyko poparzenia! Cata
przednia cze$¢ kolby lutowniczej jest bardzo goraca podczas eksploataciji (réwniez podczas fazy na-
grzewania i stygniecia). W celu unikniecia oparzen nalezy chwyta¢ kolbe lutownicza tylko za uchwyt.

Lutuj wytgcznie na niepalnych powierzchniach. Zwrd¢ uwage na materiaty znajduja sie w poblizu, gdyz
moga one zosta¢ uszkodzone przez wysoka temperature.

Z produktu korzysta¢ wytacznie w klimacie umiarkowanym. Nigdy nie uzywa¢ w klimacie tropikalnym.
Przestrzegaj dopuszczalnych warunkow otoczenia opisanych w rozdziale ,Dane techniczne”.

Nie wolno uzytkowa¢ produktu od razu po przeniesieniu go z zimnego do cieptego pomieszczenia. Kon-
densujaca sie w ten sposob woda w niektérych wypadkach moze spowodowac awarig lub uszkodzenia!
Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ porazenia pradem elektrycznym zagrazajacym zyciu z powodu wilgoci na
stacji lutowniczej, kablu sieciowym lub wtyczce sieciowej!

Przed uruchomieniem produktu nalezy pozostawi¢ produkt do chwili osiggniecia przez niego temperatury
pokojowej. Moze to potrwa¢ kilka godzin!

Jesli bezpieczna praca nie jest diuzej mozliwa, nalezy przerwa¢ uzytkowanie i zabezpieczy¢ produkt
przed ponownym uzyciem. Bezpieczna praca nie jest zapewniona, jesli produkt:

- posiada widoczne uszkodzenia,
- nie dziata prawidtowo,
- byt przechowywany przez dtuzszy okres czasu w niekorzystnych warunkach lub

- zostat nadmiernie obcigzony podczas transportu.



6. Elementy obstugowe
10 9 8 7 6

1 Przetacznik zasilania 11 Uchwyt na kolbe lutowniczg

2 Przyciski sterowania 12 Zdejmowana ostona (do korzystania z metalowej gabki do

3 Zlacze ESD czyszczenia na sucho)

4 Gniazdo do podtaczenia kolby lutownicze] 13 Gabka do czyszczenia na mokro/sucho (na rysunku
o sucha gabka)

5 Oprawka bezpiecznika 14 Kabel przytaczeniowy kolby lutownicze;

6 Gniazdko sieciowe do podiaczenia do napigcia

sieciowego 15 Sruba zamykajaca elementu grzewczego

16 Nakretka kotpakowa do grotu lutowniczego

~

Regulacja temperatury

8 Dioda LED stanu funkcji nagrzewania 17 Grot lutowniczy (wymienny)

9 Pods$wietlany wy$wietlacz 18 Wiyczka kolby lutowniczej

10 Wskaznik stupkowy do wskazywania réznicy
miedzy warto$cig zadang i rzeczywista
temperatury grotu lutowniczego.



7. Ustawienie i uruchomienie

& Przestrzegaj informacji zawartych w rozdziale ,Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa’!

+ Do stacji lutowniczej i stojaka kolby lutowniczej nalezy wybra¢ odpowiednig pozioma, stabilng i wystarczajaco duza
powierzchnie z dala od fatwopalnych przedmiotéw.

zbyt duza ilo$¢ lutu cynowego, moze sie on przedostac sie do urzadzenia lub na nie podczas wyciagania

C Nie stawiaj stojaka kolby lutowniczej na innych urzadzeniach. Jesli na koricéwee lutowniczej znajduje sie
lub wktadania kolby lutownicze;.

Réwniez podczas czyszczenia metalowym czyScikiem do czyszczenia na sucho lub wilgotng gabka do
czyszczenia na mokro moze sie zdarzyc¢, ze resztki cyny lutowniczej wypadna i przedostana sie do znajdu-
jacego sie ponizej urzadzenia. Ryzyko zwarcial

+ Chron powierzchnig wrazliwg na wysoka temperature poprzez odpowiednig podktadke. Stacji lutowniczej ani sto-
jaka kolby lutowniczej nie nalezy ustawia¢ na powierzchniach wartosciowych mebli lub na podtodze czy dywanie.
Utrzymuj odpowiednig odlegtos$¢ do tatwopalnych przedmiotéw (np. zaston).

Jesli na grocie lutowniczym znajduje sie guma ochronna lub podobna, zdejmij jg; jest ona stosowana wytgcznie
jako zabezpieczenie transportowe i nie jest juz potrzebna.

Upewnij sie, ze $ruba zamykajaca (16) grotu lutowniczego jest dokrecona (do dokrecania nie uzywaj zadnego
narzedzial).

Wi6z kolbe lutowniczg w uchwyt (11).

Umie$¢ dotaczony metalowy czyscik do czyszczenia na sucho (wetna mosiezna) lub alternatywnie gabke do czysz-
czenia na mokro zwilzong niewielka iloscig wody w przeznaczonej do tego celu tacce stojaka kolby lutownicze;j.

—> W przypadku uzycia metalowego czyscika do czyszczenia na sucho nalezy zatozy¢ ostone (12) na stojak
kolby lutowniczej. Ostona przytrzymuje utrzymuje metalowy czyscik do czyszczenia na sucho, a takze
chroni przed rozpryskami lutu.

Przy uzyciu gabki do czyszczenia na mokro nalezy jg zwilzy¢ woda. Nie moze by¢ jednak zbyt wilgotna,
wycisnij ja przed uzyciem. Od czasu do czasu zwilzaj lekko gabke, aby zapobiec jej wysychaniu. Od czasu
do czasu gabke nalezy przeptukac czystg woda.

+ Podtacz wtyczke (18) kolby lutowniczej do odpowiedniego gniazda (4) stacji lutowniczej. Wtyczka pasuje tylko w
jednej pozycji, przy wktadaniu nie nalezy stosowa¢ nadmiernej sity. Dociagnij okragta nakretke kotpakowa reka (nie
uzywaj narzedzil).

+ Jesli stacja lutownicza jest uzywana na stacji roboczej ESD, w stacji lutowniczej dostepne jest ztacze ESD (3). W
razie konieczno$ci nalezy potaczy¢ je za pomoca odpowiedniego kabla ze stacjg ESD.

+ Nalezy potaczy¢ gniazdo sieciowe (6) za pomoca dotaczonego kabla sieciowego z odpowiednim gniazdkiem sie-
ciowym z uziemieniem.
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8. Praca

a) Wiaczanie/wylaczanie
& Przed wigczeniem stacji lutowniczej nalezy upewnic sie, ze kolba lutownicza jest prawidtowo do niej pod-
taczona.

Za pomoca wiacznika/wytacznika (1) mozna wiaczy¢ stacje lutownicza (ustawienie ,I” = wt.) lub wytaczy¢ (ustawienie
,0” = wyt.). Przy wiaczonej stacji lutowniczej podswietlany wyswietlacz LCD (9) jest aktywny.

b) Ustawianie temperatury grotu lutownicy

+ Gorny wiersz wy$wietlacza ,SET” pokazuje ustawiong warto$¢ temperatury (warto$¢ zadana), dolny wiersz wy-
Swietlacza ,TMP” pokazuje temperature zmierzong przez czujnik w kolbie lutowniczej (warto$¢ rzeczywista).

+ Dioda LED stanu (8) nad regulatorem temperatury (7) wskazuje, czy funkcja ogrzewania jest aktywowana (dioda
LED $wieci sie) lub nie (dioda LED jest wytaczona).

—> Jesli kolba lutownicza znajduje sie w uchwycie (11), dioda LED na krotko zaswieci sig, poniewaz do utrzy-
mania temperatury potrzebne jest niewiele energii. Przy lutowaniu duzych elementéw dioda LED $wieci
bardzo czesto lub bardzo diugo, poniewaz do ogrzewania potrzeba duzo energi.

Wykres stupkowy (10) po lewej stronie wy$wietlacza pokazuje odchylenie temperatury od wartoéci zadanej. Im
wiecej paskow jest wySwietlanych, tym wigksze jest odchylenie. W ten sposdb na pierwszy rzut oka mozna rozpo-
zna¢, czy osiagnieto ustawiong warto$¢ zadana temperatury (gérmy wiersz wyswietlacza ,SET") (poprzez proces
nagrzewania lub chtodzenia urzadzenia).

Temperature grotéw lutowniczych mozna ustawia¢ regulatorem temperatury (7) w zakresie od 50 °C do 480 °C.
Alternatywnie mozna ustawi¢ temperature za pomoca trzech przyciskéw sterujacych (2) (naciskajac krétko dany
przycisk). Przyciski sa fabrycznie zaprogramowane na nastepujace wartosci temperatury (mozna je zmieni¢, patrz
rozdziat 9):

Przycisk ,1”: 150 °C
Przycisk ,2": 270 °C
Przycisk ,3": 360 °C
—> Nalezy pamietaé, ze:

Jesli zaprogramowano statg temperature grotu lutowniczego (z zabezpieczeniem hastem) (patrz rozdziat
10. b), nie mozna zmieni¢ nastawionej temperatury za pomoca regulatora temperatury lub trzech przyci-
skow sterujacych.

Jesli za pomoca jednego z trzech przyciskow sterujacych zostata aktywowana zapamigtana warto$¢ tem-
peratury i chcesz jg recznie zmienic, nalezy przesuna¢ regulator temperatury (7) troche w lewo lub w
prawo. Temperature mozna nastepnie ponownie nastawi¢ za pomoca regulatora temperatury (7).

Jesli regulator temperatury (7) znajduje sie juz na lewym ograniczniku i chcemy ustawi¢ nizsza tem-
perature, nalezy najpierw obrdci¢ regulator temperatury odrobine w prawo w kierunku ruchu zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie mozna ustawi¢ warto$¢ temperatury.

Jesli regulator temperatury (7) znajduje sie juz na prawym ograniczniku i chcemy ustawi¢ wyzsza tem-
perature, nalezy najpierw obréci¢ regulator temperatury odrobing w lewo w kierunku ruchu przeciwnym do
kierunku ruchu wskazéwek zegara. Nastepnie mozna ustawi¢ warto$¢ temperatury.

1



——> Regulator temperatury (7) nie jest bezposrednio potaczony z funkcjg ogrzewania (jak w przypadku kon-
wencjonalnych analogowych stacji lutowniczych), poniewaz temperaturg mozna réwniez wybra¢ za pomo-
cq 3 przyciskow.

+ Kolba lutownicza potrzebuje troche czasu, aby osiagna¢ zadana temperature. Podczas fazy nagrzewania lub po-
nownego nagrzewania $wieci lub miga odpowiednio dioda LED stanu (8).

——> Jesli dym ulatnia sie z grotu lutowniczego, sa to odparowujace resztki topnika. Nalezy zwroci¢ uwage na
odpowiednig wentylacje w miejscu pracy (np. uktad odsysania).

+ Po zakonczeniu lutowania umies¢ kolbe lutownicza z powrotem na stojaku (11).

Umies$¢ kolbe lutowniczg catkowicie w uchwycie tak, aby nie mogta omytkowo wypas¢, w przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo wybuchu lub ryzyko poparzenia!

¢) Funkcja czuwania

Jesli kolba lutownicza jest wsunieta do uchwytu (11) i nie jest uzywana przez okoto 20 minut, stacja lutownicza
uruchamia funkcjg czuwania (kolba lutownicza posiada wbudowany czujnik nachylenia, ktéry rozpoznaje, ze nie jest
ona uzywana).

Temperatura jest obnizana do 200 °C, aby oszczedzac energie i chroni¢ grot lutowniczy.
Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie ,SET: STB” i ,TMP:200".

Uwaga!
Jesli stacje lutowniczg ustawiono na temperature ponizej 200°C, stacja lutownicza mimo to podgrzewa
kolbe lutowniczg do 200 °C, gdy wiaczona jest funkcja czuwania!

Sa dwa sposoby zakoriczenia dziatania funkcji czuwania:

+ Nacisnij krotko jeden z trzech przyciskdw sterujacych (2). Stacja lutownicza powraca do ostatnio ustawionej tempe-
ratury (przycisk sterujgcych nie aktywuje zapisanej tam temperatury, koriczy tylko tryb czuwania).

+ Zdejmij kolbe lutownicza z uchwytu (czujnik nachylenia wbudowany w kolbg lutownicza wykrywa ruch, co koficzy
funkcje czuwania kolby lutowniczej).

d) Funkcja oszczedzania energii

Jesli kolba lutownicza jest wsunigeta do uchwytu (11) i nie jest uzywana przez okoto 40 minut, stacja lutownicza uru-
chamia funkcje oszczedzania energii (kolba lutownicza posiada wbudowany czujnik nachylenia, ktéry rozpoznaje, ze
nie jest ona uzywana).

Na wyswietlaczu pojawi sig wskazanie ,zzZZZz.. RESTART".

Aby zakoriczy¢ funkcje oszczedzania energii i méc ponownie korzysta¢ ze stacji lutowniczej, nalezy krétko wytaczyé
i wiaczy¢ stacje lutownicza za pomoca wiacznika/wytacznika (1).
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9. Ladowanie/zapisywanie wartosci temperatury

Trzy przyciski sterujgce (2) moga by¢ uzywane do przechowywania warto$ci temperatury, ktéra jest czesto wymaga-
na, np. dla réznych typow lutu lub do lutowania SMD. Przy pierwszym uruchomieniu stacji lutowniczej trzy przycisk
sterujace (2) sa wstepnie zaprogramowane na nastepujace wartosci temperatury:

Przycisk ,1": 150 °C
Przycisk ,2": 270 °C
Przycisk ,3": 360 °C

Mozna nadpisac to programowanie wiasnymi warto$ciami temperatury. Zapisane warto$ci temperatury sa zachowy-
wane nawet po wytaczeniu stacji lutownicze;.

—> Jesli za pomoca jednego z trzech przyciskow sterujacych (2) zostata aktywowana zapamigtana wartos¢
temperatury i chcesz jg recznie zmieni¢, nalezy przesunaé regulator temperatury (7) troche w lewo lub w
prawo. Temperature mozna nastepnie ponownie nastawi¢ za pomoca regulatora temperatury (7).

a) Ladowanie wartosci temperatury

Nacisna¢ krotko jeden z trzech przyciskéw sterujacych, ktérych warto$¢ temperatury chcesz zatadowaé. Nowa war-
to$¢ zadana jest teraz wyswietlana w gornym wierszu wyswietlacza. Jesli temperatura ta jest wyzsza od aktualnie
ustawionej warto$ci, rozpoczyna sie proces nagrzewania (w przeciwnym razie nalezy odczekac, az grot lutowniczy
ostygnie do nowej nizszej wartosci).

b) Zapisywanie wartosci temperatury
+ Ustaw zadang warto$¢ temperatury (gérny wiersz wy$wietlacza ,SET”) regulatorem temperatury (7).

—> Jesli regulator temperatury (7) znajduje sie juz na lewym ograniczniku i chcemy ustawi¢ nizsza tem-
perature, nalezy najpierw obréci¢ regulator temperatury odrobine w prawo w kierunku ruchu zgodnym z
kierunkiem wskazéwek zegara. Nastepnie mozna ustawi¢ warto$¢ temperatury.

Jesli regulator temperatury (7) znajduje sie juz na prawym ograniczniku i chcemy ustawi¢ wyzsza tem-
perature, nalezy najpierw obréci¢ regulator temperatury odrobing w lewo w kierunku ruchu przeciwnym do
kierunku wskazowek zegara. Nastepnie mozna ustawi¢ warto$¢ temperatury.

Regulator temperatury (7) nie jest bezposrednio potaczony z funkcjg ogrzewania (jak w przypadku kon-
wencjonalnych analogowych stacji lutowniczych), poniewaz temperaturg mozna réwniez wybra¢ za pomo-
cq 3 przyciskow.

+ Naciénij i przytrzymaj przycisk sterujacy, na ktérym ma by¢ zapisana warto$¢ temperatury do momentu, az ustawio-
na warto$¢ zamiga 3 razy, a nastepnie wyswietli sie ponownie stale. Nowa warto$¢ temperatury zostata zapisana.
Nastepnie zwolnij przycisk sterujacy.

—> Podczas gdy wartos¢ temperatury miga, po lewej stronie wyswietla sie ,PS1", ,PS2" lub ,PS3" (zaleznie od
tego, ktéry przycisk sterujacy jest wcisniety). Wskazuje to proces zapisywania.
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10. Tryb ustawien

W tym trybie mozna wprowadzic trzy rézne ustawienia:

Programowanie niezmienialnej temperatury grotu lutowniczego

Funkcja ta moze by¢ uzywana na przyktad wtedy, gdy stacja lutownicza jest uzywana podczas produkgji i nie
chcesz, aby temperatura byta zmieniana przez uzytkownika.

Po wigczeniu stacji lutowniczej zawsze podgrzewa ona kolbe lutowniczg do zaprogramowanej temperatury grotu
lutowniczego. Zmiana temperatury poprzez przyciski sterujace (2) lub regulator temperatury (7) nie jest mozliwa.

Kalibracja temperatury grotu lutowniczego

Kolba lutownicza jest fabrycznie skalibrowana do stacji lutowniczej. Jesli na przyktad uszkodzona lutownica zo-
stanie zastgpiona nowa, nalezy ponownie skalibrowa¢ temperature grotu lutowniczego. Kalibracja jest réwniez
przydatna w przypadku stosowania nowych/réznych grotéw lutowniczych.

Do kalibracji potrzebny jest odpowiedni miernik temperatury, ktéry moze mierzy¢ temperature nieco powyzej
360 °C. Idealnie nadaje sie do tego czujnik powierzchniowy z matg koricdwka pomiarowa, aby nie doszto do
nieprawidtowego pomiaru.

Programowanie hasta

Hasto jest wymagane do zaprogramowania niezmienialnej temperatury grotu lutowniczego. Ponadto uniemozliwia
uzytkownikowi zmiane temperatury grotu lutowniczego, ktéra jest ustawiona na state w trybie ustawien.

a) Aktywacja/zakonczenie trybu ustawien

Wytacz stacje lutowniczg za pomocg wigcznika/wytacznika (1) (pozycja przetacznika ,0” = wytgczony).

Przytrzymaj réwnocze$nie wcisnigte oba przyciski ,1” i ,3" i wiacz stacje lutowniczg za pomocg wiacznika/wy-
tacznika (pozycja przetacznika ,I”). Na wys$wietlaczu wyswietlony zostanie tylko numer wersji oprogramowania
sprzetowego.

Nastepnie zwolnij oba przyciski. Na wyswietlaczu pojawi sie menu gtéwne -
trybu ustawien, patrz rysunek po prawe;j stronie. o —
,1-ST” = programowanie niezmienialnej temperatury grotu lutowniczego T
,2-CAL”" = kalibracja temperatura grotu lutowniczego et

,3-CP” = programowanie hasta

Aby uzyska¢ dostep do odpowiedniej funkcji ustawien, nalezy nacisna¢ odpowiedni przycisk sterujacy ,1”, ,2” lub
W3

Jesli tryb ustawien ma zosta¢ zakoficzony, nalezy wytaczy¢ stacje lutowniczg za pomoca wiacznika/wytacznika.
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b) Programowanie niezmienialnej temperatury grotu lutowniczego

Aktywuj tryb ustawien, jak opisano w rozdziale 10 a).

—> Jesli nie ustawite$ jeszcze hasta lub nie zmienite$ ustawienia fabrycznego ,000”, musisz najpierw zapro-

gramowac¢ hasto, patrz rozdziat 10. e). Je$li hasto ma warto$¢ ,000, nie jest mozliwe zaprogramowanie
niezmienialnej temperatury grotu lutowniczego.

Gdy na wyswietlaczu pojawi sie menu gtéwne, krétko naciénij przycisk ,1”. Je$li hasto ma wartos¢ ,000”, na kilka
sekund pojawi sig¢ komunikat o btedzie ,SET PASS FIRST!” (= najpierw zaprogramuj hasto), a nastepnie ponownie
wyswietlone zostanie menu gtéwne. Zmien nastepnie hasto (patrz rozdziat 10. e).

Na wyswietlaczu ukazuje sie na krotko ,SET TEMP.” (= ustaw temperature).
Nastepnie pojawi sie ,ENT.PASS 000 (= podaj hasto).

Podaj hasto za pomoca trzech przyciskow (2).

Przycisk ,1” = zmniejszenie wartosci

Przycisk ,2" = wybierz pozycje wprowadzania

Przycisk ,3" = zwiekszenie wartosci

Aby potwierdzi¢, przytrzymaj dtuzej wcisnigty przycisk ,2". Hasto miga trzy razy i pojawia sie ,SET TEMP 000" (=
ustaw temperature).

Podaj zadana temperature grotu lutowniczego za pomoca trzech przyciskéw (2).

Przycisk ,1” = zmniejszenie wartosci

Przycisk ,2” = wybierz pozycje wprowadzania

Przycisk ,3” = zwiekszenie wartosci

Aby potwierdzi¢, przytrzymaj diuzej wcisniety przycisk ,2". Temperatura grotu lutowniczego miga trzy razy i pojawia
sie ,SET TEMP SUCCESS" (= ustawienie temperatury zakoriczone powodzeniem).

Po kilku sekundach wy$wietlacz powraca do menu gtéwnego (patrz rysunek w rozdziale 10. a). Jesli tryb ustawien
ma zosta¢ zakonczony, nalezy wytaczy¢ stacje lutownicza za pomoca wigcznika/wytacznika.

—> Po wylaczeniu i ponownym wigczeniu stacji lutowniczej, jest ona automatycznie podgrzewana do usta-

wionej temperatury grotu lutowniczego. Zmiana temperatury poprzez przyciski sterujace (2) lub regulator
temperatury (7) nie jest juz mozliwa.

Funkcja ta moze by¢ uzywana na przyktad wtedy, gdy stacja lutownicza jest uzywana podczas produkcii i
nie chcesz, aby temperatura byta zmieniana przez uzytkownika.

Sposadb dezaktywacji tego trybu pracy opisany jest w sekcji c).
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c¢) Dezaktywacja niezmienialnej temperatury grotu lutowniczego

W przypadku zaprogramowania niezmienialnej temperatury grotu lutowniczego zgodnie z opisem w rozdziale 10. b)
stacja lutownicza po wigczeniu automatycznie podgrzewa kolbe lutownicza do ustawionej temperatury. Zmiana tem-
peratury poprzez przyciski sterujace (2) lub regulator temperatury (7) nie jest juz mozliwa.

Aby ponownie wytaczyc¢ te funkcje w celu umozliwienia normalnego korzystania ze stacji lutowniczej (zmiana nastawy
temperatury za pomoca przyciskow sterujacych (2) lub regulatora temperatury (7)), nalezy postepowaé w nastepujacy
sposab:

Aktywuj tryb ustawien, jak opisano w rozdziale 10 a).

Gdy na wyswietlaczu pojawi sie¢ menu gtéwne, krétko naciénij przycisk ,1”.
Na wys$wietlaczu ukazuje si¢ na krotko ,SET TEMP.” (= ustaw temperature).
Nastepnie pojawi si¢ ,ENT.PASS 000" (= podaj hasto).

Podaj hasto za pomoca trzech przyciskéw (2).

Przycisk ,1” = zmniejszenie wartosci

Przycisk ,2" = wybierz pozycje wprowadzania

Przycisk ,3” = zwiekszenie wartosci

Aby potwierdzi¢, przytrzymaj diuzej wcisniety przycisk ,2". Hasto miga trzy razy i pojawia sie ,SET TEMP 000"
(= ustaw temperature).

Pozostaw temperature w ustawieniu 000", nie zmieniaj jej.

—> W przypadku zapisania ,000” funkcja niezmienialnej temperatury grotu lutowniczego jest wytaczona. Kaz-

da inna dopuszczalna wartos¢ temperatury (,050”.....,480”) zmienia statg warto$¢ temperatury tylko po
wytaczeniu i wigczeniu.

Zawsze nalezy pozostawic ustawienie na ,000” i zapisac je, je$li chcesz wylaczy¢ te funkcie!

Nacisniji przytrzymaj diuzej wcisnigty przycisk 2. Wartos¢ 000" miga trzy razy i pojawia si¢ ,SET TEMP SUCCESS”
(= ustawienie temperatury zakoriczone powodzeniem).

Po kilku sekundach wy$wietlacz powraca do menu gtéwnego (patrz rysunek w rozdziale 10. a).
Wylacz stacje lutowniczg za pomoca wigcznika/wytacznika (1).

Po ponownym wigczeniu stacji lutowniczej mozna recznie zmieni¢ temperature grotu lutowniczego za pomoca
trzech przyciskow sterujacych (2) lub regulatora temperatury (7).

—> Jesli nalezy ponownie zaprogramowac stata, niezmienialng temperature grotu lutowniczego nalezy poste-

powac zgodnie z opisem w rozdziale 10. b).
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d) Kalibracja
2 Przed rozpoczeciem kalibracji nalezy upewnic sie, ze grot lutowniczy jest catkowicie schtodzony do tem-

peratury pokojowej. Na poczatku procedury kalibracji dopuszczalna temperatura wynosi +23 °C £5 °C.
Upewnij sig rdwniez, ze kolba lutownicza nie jest narazona na dziatanie pradu powietrza (wentylator, sys-
tem odprowadzania oparéw lutowniczych itp.). W przeciwnym razie kalibracja nie moze zosta¢ przeprowa-
dzona i na wy$wietlaczu pojawi si¢ komunikat o btedzie (,CALIBR. FAILED" = kalibracja nie powiodta sig).

—> Upewnij sie, Ze kolba lutownicza jest wiozona do uchwytu. Po uruchomieniu funkcji kalibracji wiacza sig

funkcja ogrzewania i temperatura zadana wynosi ok. 360 °C.

Gdy na wy$wietlaczu pojawi sie menu gtéwne (patrz rysunek w rozdziale 10. a), krotko naciénij przycisk ,2". Na
wyswietlaczu ukazuie sie na krétko ,CALIBR. MODE” (= tryb kalibracj).

Nastepnie pojawi sie ,ENT.PASS 000" (= podaj hasto).

Podaj hasto za pomoca trzech przyciskéw sterujacych (2) (domysine ustawienie fabryczne to ,000”; je$li zaprogra-
mowano wiasne hasto zgodnie z opisem w rozdziale 10. e), nalezy go uzy¢).

Przycisk ,1” = zmniejszenie wartoSci
Przycisk ,2” = wybierz pozycje wprowadzania
Przycisk ,3" = zwigkszenie wartosci

Aby potwierdzi¢, przytrzymaj dtuzej wcisnigty przycisk ,2". Hasto miga trzy razy. Stacja lutownicza nastepnie uru-
chamia proces ogrzewania (czerwona dioda LED stanu sygnalizuje to $wieceniem/ miganiem) i na wy$wietlaczu
pojawia sie napis ,CNT DOWN” (= odliczanie); odliczanie rozpoczyna si¢ od 30 do 1 (30...29...28....2..1).

—> Jak opisano juz wczesniej, na wy$wietlaczu pojawi sie komunikat o biedzie (,CALIBR. FAILED” = kalibracja

nie powiodta sig, , TIP MUST BE COLD” = grot lutownicy musi wystygnac), gdy kolba Iutownicza nie wysty-
gta catkowicie. Dopuszczalna temperatura podczas rozpoczecia procesu kalibracji wynosi +5 °C do +23.

Gdy na wy$wietlaczu pojawi sie komunikat o btedzie, wytacz stacje lutownicza i odczekaj, az kolba lutow-
nicza zupetnie wystygnie. Nastepnie nalezy rozpocza¢ proces kalibracii.

Odliczanie trwa okoto 5 minut, po czym temperatura grotu lutowniczego stabilizuje sig. Na wy$wietlaczu pojawi sig
komunikat ,MEASURE TIP TEMP.” (= zmierz temperature grotu lutowniczego).

—> Teraz mozna zmierzy¢ za pomoca odpowiedniego miernika temperature grotu lutowniczego (mozliwie naj-

blizej grotu). Idealnie nadaje sig do tego czujnik powierzchniowy z matg koricowka pomiarows, aby nie
doszlo do nieprawidtowego pomiaru.

Grot lutowniczy musi by¢ czysty; nalezy réwniez upewnic sig, ze jest dobrze ocynowany.

Nacisnij krétko przycisk ,2"; stacja lutownicza zakofczy funkcje nagrzewania. Na wy$wietlaczu pojawi sie komuni-
kat ,MEAS TEM 000" (= podaj zmierzona temperature).

Za pomoca trzech przyciskdw sterujacych (2) podaj temperature zmierzong na grocie lutowniczym (dopuszczalny
zakres wprowadzania: 320 °C do 400 °C)

Przycisk ,1” = zmniejszenie wartoSci
Przycisk ,2" = wybierz pozycje wprowadzania
Przycisk ,3" = zwigkszenie wartosci

Aby potwierdzi¢, przytrzymaj diuzej weisniety przycisk ,2”. Temperatura grotu lutowniczego miga trzy razy i pojawia
si¢ ,CALIBR. SUCCESS’ (= kalibracja zakohnczona powodzeniem).
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—> W przypadku wprowadzenia nieprawidtowej wartosci (dozwolona jest temperatura od 320 do 400 °C, jak

wspomniano powyzej), na wywietlaczu pojawia si¢ komunikat o btedzie ,TEMP. ERROR” (btad tempera-
tury). Po kilku sekundach ponownie wy$wietlana jest opcja wprowadzania zmierzonej temperatury (,MEAS
TEM”), patrz wyzej. Podaj temperature w dopuszczalnym zakresie. Jesli nie znasz prawidtowej wartoSci i
chcesz opuscic tryb kalibracji bez zapisywania danych, wytacz stacje lutownicza.

Nastepnie ponownie uruchom kalibracje, ale najpierw ostudz grot lutowniczy do temperatury pokojowej
(patrz wskazéwka na poczatku rozdziatu 10. c).

Po kilku sekundach wy$wietlacz powraca do menu gtéwnego (patrz rysunek w rozdziale 10. a). Jesli tryb ustawien
ma zosta¢ zakonczony, nalezy wytaczy¢ stacje lutownicza za pomoca wiacznika/wytacznika.

e) Programowanie hasta

Gdy na wy$wietlaczu pojawi sie menu gtéwne (patrz rysunek w rozdziale 10. a), krétko naciénij przycisk ,3". Na
wyswietlaczu ukazuije sie na krétko ,PASSWD. CHANGE” (= zmien hasto).

Nastepnie wyswietla sie ,OLD PASS 000” (= stare hasto).

Podaj hasto za pomoca trzech przyciskéw sterujacych (2). W fabrycznym ustawieniu podstawowym hasto to ,000”.
Przycisk ,1” = zmniejszenie wartoSci

Przycisk ,2” = wybierz pozycje wprowadzania

Przycisk ,3" = zwigkszenie wartosci

—> Jesli hasto ma wartos¢ ,000”, nie jest mozliwe zaprogramowanie niezmienialnej temperatury grotu lutowni-

czego (patrz rozdziat 10. b).

Aby potwierdzi¢, przytrzymaj diuzej wcisnigty przycisk ,2". Hasto miga trzy razy i pojawia sie ,NEW PASS 000
(= nowe hasto).

Podaj nowe hasto za pomoca trzech przyciskéw sterujacych (2).
Przycisk ,1” = zmniejszenie wartosci

Przycisk ,2" = wybierz pozycje wprowadzania

Przycisk ,3" = zwiekszenie wartosci

Aby potwierdzi¢, przytrzymaj diuzej wcisnigty przycisk ,2". Hasto miga trzy razy i pojawia si¢ ,VERIFY P 000"
(= potwierdz hasto).

Ponownie Podaj nowe hasto za pomoca trzech przyciskéw sterujacych (2) w celu potwierdzenia.
Przycisk ,1” = zmniejszenie wartosci

Przycisk ,2" = wybierz pozycje wprowadzania

Przycisk ,3” = zwiekszenie wartosci

Aby potwierdzi¢, przytrzymaj diuzej wcisniety przycisk ,2”. Hasto miga trzy razy i pojawia sie ,P CHANGE
SUCCESS” (= zmiana hasta zakorczona powodzeniem).

Po kilku sekundach wyswietlacz powraca do menu gtéwnego (patrz rysunek w rozdziale 10. a). Jesli tryb ustawien
ma zosta¢ zakonczony, nalezy wytaczy¢ stacje lutownicza za pomoca wigcznika/wytacznika.

ten wymaga otwarcia stacji lutowniczej. Czynno$ci te moga wykonywa¢ wytacznie osoby posiadajace od-

2 Zapisz sobie hasto. Jesli zapomnisz hasta, mozna je co prawda zresetowa¢ do wartosci 000, ale proces

powiednig wiedz¢ elektrotechniczng, Opis postgpowania znajduje si¢ w rozdziale 10. f).
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f) Resetowanie zapomnianego hasta

Jesli nie pamigtasz hasta wprowadzonego w rozdziale 10. €), aby je zresetowaé, musisz zdja¢ przdd stacji lutowni-
czej.

Czynnosci te moga wykonywaé wytacznie osoby posiadajace odpowiednig wiedze elektrotechniczng. W
& przypadku nieprawidtowego postepowania istnieje nie tylko niebezpieczenstwo uszkodzenia produktu, ale
takze zagrozenia zycia wskutek porazenia pradem.

W razie watpliwosci nie resetuj urzadzenia samodzielnie, zapytaj eksperta.
Postepuj w nastepujacy sposob:
+ Wylacz stacje lutownicza za pomocq wiacznika/wytacznika (pozycja przetacznika ,0” = wytaczony).

+ Odtacz stacje lutownicza od zasilania, wyciagnij wtyczke z gniazdka. Nastepnie ostroznie wyjmij przewéd zasilaja-
cy z gniazdka (6) stacji lutowniczej. Zostaw podtaczong kolbe lutownicza.

+ Odkre¢ cztery $ruby na przodzie stacji lutowniczej i zdejmij pierscien z tworzywa sztucznego. Nastepnie mozna
ztozy¢ do przodu przednia cze$¢ z przymocowana do niej ptytka.

+ Na tylnej stronie plytki znajduja sie dwa styki, patrz nastepujace rysunek. W czasie tworzenia tej instrukcji byty one
oznaczone ,X5". Na podstawie rysunku mozna jednak réwniez odnalez¢ styki jednoznacznie bez zadnych napiséw
(zaznaczenie kotkiem na rysunku):

+ Polacz oba styki np. za pomoca zworki/zacisku.
+ UmieS¢ plytke tak, aby nie stykata si¢ z metalowa obudowa stacji lutowniczej.

+ Ponownie podiacz stacje lutowniczg do zasilania i wiacz ja.

wodzacych wysokie napiecie istnieje zagrozenie zycia wskutek porazenia pradem! Trzymaj mocno plyte
czotowa za krawedz. Koniecznie umies¢ ptytke tak, aby nie stykata sie z metalowa obudowa stacji lutowni-
czej.

2 Nie siegaj do stacji lutowniczej ani nie dotykaj stykéw elektrycznych. W przypadku dotkniecia stykow prze-

+ Wyswietlacz LCD pokazuje teraz tylko ,PASSWD. RESET!", hasto zostato zresetowane do ustawienia fabrycznego
,000".
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+ Whytacz stacje lutowniczg i odtacz ja od zasilania, wyciggnij wtyczke z gniazdka. Nastepnie ostroznie wyjmij prze-
wad zasilajacy z gniazdka stacji lutowniczej.

+ Rozlacz potaczenie obu stykow.

+ Zaldz plyte czotowg z powrotem na stacje lutownicza. Zwro¢ uwage, aby zaden kabel nie zostat przytrzasniety.
Ustaw pierscien z tworzywa sztucznego we wtasciwym potozeniu i dokre¢ Srubami.

—> Koniecznie pamietaj, aby uprzednio roztaczy¢ oba stykil
+ Podiacz stacje lutownicza do zasilania i wiacz ja.

+ Stacja lutownicza jest teraz gotowa do uzytku; hasto jest zresetowane do ustawien fabrycznych ,000”.

11. Lutowanie

+ Wybierz temperature stosownie do lutowania, ktére chcesz wykonac¢. Temperatura musi by¢ zawsze wyzsza niz
temperatura topnienia lutu cynowego.

W celu zapewnienia szybkiego topienia sie lutu cynowego oraz mozliwosci szybkiego przeprowadzenia procesu lu-
towania nalezy ustawi¢ temperature w stacji lutowniczej wyzsza o co najmniej 50 °C od temperatury topnienia lutu.

—> Jesli proces lutowania jest zbyt diugi, wiele komponentéw moze zosta¢ uszkodzonych przez diugotrwate
nagrzewanie. Dlatego tez zazwyczaj zaleca si¢ wybranie wyzszej temperatury lutowania, aby lutowanie
trwalo tak krétko, jak to tylko mozliwe.

Zbyt wysoka temperatura moze réwniez spowodowac problemy lub uszkodzenie czg$ci.

+ W przypadku koniecznosci podgrzania wigkszej ilosci lutu (np. do lutowania spoin o duzych rozmiarach lub lutowa-
nia z dobrym odprowadzaniem ciepta, jak np. ptyta chtodzaca), mozna ustawi¢ wyzsza temperature.

+ Po ustawieniu zadanej temperatury stacja lutownicza potrzebuje kilku sekund, aby przeprowadzi¢ proces nagrze-
wania i grot lutowniczy osiagnat zadana temperature.

+ Wyjmij kolbe lutownicza z uchwytu (11).

Kolbe lutownicza nalezy zawsze chwyta¢ wylacznie za rekojes¢ z tworzywa sztucznego.. Nigdy nie dotykaj
goracego grotu ani metalowego watka, istnieje ryzyko oparzenia/zranienia!

+ W momencie, gdy lut dotknie grotu lutownicy powinien on szybko sie stopi¢. Jesli wystapi dym, bedzie to parujacy
topnik, ktory znajduje sie w $rodku lutu.

+ W przypadku wiekszych miejsc do lutowania nalezy ustawi¢ wyzsza temperature, aby méc szybciej wykonac luto-
wanie.

—> Stacji lutowniczej nalezy uzywa¢ w najwyzszym ustawieniu temperatury wytacznie tak diugo, jak to ko-
nieczne, aby unikng¢ nadmiernego obcigzenia grotu lutowniczego.

+ Podczas przerw nalezy z powrotem zmniejszy¢ temperature grotu lutowniczego. Pozwala to oszczedzi€ energie i
zwigksza zywotno$¢ grotu lutowniczego. Stacja lutownicza automatycznie po 20 minutach bezczynnosci przecho-
dzi w tryb czuwania (patrz rozdziat 8 c) lub po okoto 40 minutach bezczynno$ci wiacza sie funkcja oszczedzania
energii (patrz rozdziat 8. d).

+ Podczas rozgrzewania, studzenia oraz przerw nalezy umiesci¢ kolbe lutownicza na stojaku (11).

+ Podczas przerw oraz przed wylaczeniem stacji lutowniczej nalezy zwrdci¢ uwage na to, by grot lutowniczy byt
dobrze ocynowany.
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Zwr6¢ uwage na czystos¢ lutowanych stykoéw obrabianego przedmiotu. Nalezy uzywaé wytacznie lutu do urzadzen
elektronicznych. Lut zawierajacy kwasy moze uszkodzi¢ grot lutowniczy lub obrabiany przedmiot.

W trakcie lutowania nagrzej miejsce lutowania grotem i jednoczes$nie przytéz lut. Odciggnij lut z miejsca lutowania;
nastepnie odciggnij grot. Lutowanie nalezy przeprowadzac szybko, poniewaz w innym przypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia obrabianego produktu (np. podniesione przewodniki, przegrzane elementy konstrukcyjne itp.).

Lutowane miejsce nalezy pozostawi¢ do ochtodzenia po lutowaniu. Twardnienie lutu trwa w zalezno$ci od wielkoSci
spawu od 1 do 2 sekund. Nie nalezy w tym momencie porusza¢ przylutowanym elementem lub kablem, poniewaz
moze doj$¢ do tzw. ,zimnego lutu”. W takim przypadku spaw staje sie matowo-srebrny i nie posiada ani dobrego
przewodnictwa elektrycznego, ani odpowiedniego potaczenia mechanicznego.

Nienaganne miejsce lutowania $wieci sie z kolei podobnie do chromu.

Sporadycznie czy$¢ grot lutowniczy z resztek topnika (metalowym czy$cikiem do czyszczenia na sucho lub zwilzo-
na gabka). Wycieraj grot jedynie lekko.

to spowodowac jego uszkodzenie. Ponadto stacja lutownicza niepotrzebnie regulowataby moc grzewcza.

C Nie zanurzaj grotu lutowniczego w wilgotnej gabce ani nie przyciskaj go zbyt diugo do niej, poniewaz moze

Zawsze zapewniaj, aby gabka byta wystarczajgco wilgotna. Nigdy nie nalezy czysci¢ grotu suchg gabka.
Jako alternatywe dla gabki mozesz stosowaé dotaczony metalowy czyscik do czyszczenia na sucho.

Mechaniczne uszkodzenie grotu niszczy znajdujaca si¢ tam powtoke ochronng i bardzo mocno redu-
kuje zywotnos¢. Dlatego nie nalezy czysci¢ grotu przedmiotami o ostrych krawedziach ani metalowymi
szczotkami.

Przed zakonfczeniem prac lutowniczych nalezy oczysci¢ grot z resztek topnika (patrz wyzej). Nastepnie nalezy ocy-
nowac grot lutowniczy. Wprowadz nieco lutu cynowego na grot, aby réwnomiernie roztozyt sie na grocie. Zapobiega
to korozji grotu lutowniczego.

Nastepnie widz kolbe lutowniczg w uchwyt (11). Wylacz nastepnie stacje lutownicza (ustawienie ,0” = wytaczona).

Kolba lutownicza potrzebuje 10 — 15 minut do catkowitego wystygniecia. W tym czasie nie nalezy dotyka¢
grotu lutowniczego ani stojaka podktadki, poniewaz grozi to oparzeniem!

Zanim odtozysz stacje lutownicza na miejsce, musi ona zupetnie wystygna¢! Jesli nie bedzie to przestrze-
gane, istnieje ryzyko pozaru!
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12. Wymiana grotu lutowniczego

W zalezno$ci od sposobu lutowania nalezy zastosowac odpowiedni grot lutowniczy (rézne groty lutownicze mozna
zamOwi¢ jako akcesoria).

—> Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢ na stronie internetowej produktu www.conrad.com (wpisz numer
zamowienia stacji lutowniczej w pasku wyszukiwania).

Nalezy uzywaé wytgcznie grotéw lutownicze zalecanych do stacji lutownicze;.

Zastosowanie innych grotéw lutowniczych moze nie tylko prowadzi¢ do nieprawidtowego pomiaru tempe-
ratury (aktualna temperatura grotu lutowniczego nie jest zgodna z wy$wietlang temperatura), ale réwniez
spowodowac uszkodzenie elementu grzejnego, utrate rekojmi/gwaranciil

Przy obrébce matych elementow nalezy stosowac bardzo cienkie groty lutownicze. Jesli natomiast lutowanie odbywa
sie na wigkszych elementach, nalezy zastosowaé grot lutowniczy o szerszej / bardziej ptaskiej koncowce. Wigkszy
grot moze przenosi¢ wigcej ciepta, dzieki czemu mozna lutowac szybciej.

—> W trakcie lutowania zwykle dochodzi do mechanicznego i termicznego obcigzenia grotu lutujacego. W

precyzyjne lutowanie matych elementéw.

Zywotnosé grotu lutowniczego zalezy od réznych czynnikéw, np. wysoka temperatura lutowania moze
prowadzi¢ do znacznego skrocenia zywotnosci.

Wymiane grotu przeprowadzaj w nastepujacy sposob:
+ Wylacz stacje lutownicza i odczekaj, az kolba lutownicza zupetnie sie ochtodzi.
+ Odkrec¢ i zdejmij nakretke kotpakowa (16) na watku metalowym kolby lutowniczej.

—> Zpowodu procesow ogrzewania i chtodzenia moze sig zdarzy¢, ze nakretki sg mocno osadzone i nie moga
zosta¢ odkrecone recznie.

W takim przypadku odkreci¢ nakretke (16) ostroznie za pomoca odpowiednich szczypiec. Nigdy nie uzywaj
sity, poniewaz moze to spowodowa¢ uszkodzenie elementu grzewczego, utrate gwarancji/rekojmi!

+ Zdejmij grot lutowniczy z elementu grzewczego.
+ Umie$¢ nowy grot na elemencie grzewczym.
+ Ponownie zamontuj nakretke i przykre¢ ja reka. Przy dokrecaniu nie nalezy stosowac nadmiernej sity!

+ Jesli masz odpowiedni miernik temperatury, przeprowadz kalibracje temperatury grotu, patrz rozdziat 10. d).
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13. Wymiana bezpiecznika

Bezpiecznik chroni urzadzenie przed przecigzeniem. Przy normalnym uzytkowaniu bezpiecznik nie powinien sig uru-
chamiac.

W przypadku uszkodzenia kolby lutowniczej lub zwarcia przewodu pomiedzy kolbg a stacjq lutownicza moze jednak
doj$¢ do zadziatania bezpiecznika. Bezpiecznik moze réwniez zadziata¢ w przypadku uszkodzenia w stacji lutowni-
czej.

Aby wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik, postepuj nastepujaco:

Wytacz stacje lutownicza. Jesli lutownica jest jeszcze goraca, zostaw jg do catkowitego ostygniecia.

Odtacz stacje lutownicza od zasilania sieciowego, wyjmujac wtyczke catkowicie z gniazdka. Nastepnie odtacz kabel
sieciowy catkowicie od stacji lutowniczej.

Wyjmij uchwyt bezpiecznika (5) pod gniazdem sieciowym (6). Mozna go ostroznie podwazy¢ np. ptaskim $rubokre-
tem.

Wyjmij bezpiecznik z uchwytu.
Sprawdz bezpiecznik np. za pomocg odpowiedniego urzadzenia pomiarowego (cyfrowy multimetr).

Jesli bezpiecznik jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ na nowy tej samej konstrukciji (typ bezpiecznika, patrz
rozdziat ,Dane techniczne” na koricu niniejszej instrukcji obstugi).

Nigdy nie wolno uzywa¢ bezpiecznikéw o innych specyfikacjach. Nigdy nie nalezy mostkowa¢ uszkodzo-
nego bezpiecznika!

Istnieje niebezpieczenstwo pozaru!

Wi6z nowy bezpiecznik do uchwytu. Wtoz uchwyt bezpiecznika z powrotem do stacji lutowniczej tak, aby zaskoczyt
na miejsce.

Uruchom ponownie stacje lutowniczg (podiacz stacje lutownicza do napiecia sieciowego i wiacz).

& Jesli bezpiecznik po wiaczeniu wylaczy si¢ ponownie, nalezy odtaczy¢ stacje lutownicza od napigcia sie-

ciowego i zleci¢ sprawdzenie catej stacji lutowniczej specjaliscie.
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14. Konserwacja i czyszczenie

Prace konserwacyjne przy stacji lutowniczej ograniczajg sie do wymiany grotu lutowniczego, gabki lub bezpieczni-
ka. Konserwacja i naprawy muszq by¢ wykonywane tylko przez specjaliste.

Przed czyszczeniem stacji lutowniczej nalezy odtaczy€ jg od zasilania sieciowego, wyciagajac wtyczke zasilacza
z gniazdka sieciowego.

Kolbe lutowniczg oraz stacje lutowniczg nalezy pozostawi¢ do catkowitego ochtodzenia.
Z zewnatrz stacje nalezy czysci¢ wytacznie czysta, migkka, suchg szmatka.

Nie nalezy uzywac agresywnych $rodkéw czyszczacych ani roztworéw chemicznych, poniewaz moga one nega-
tywnie wplyna¢ na obudowe (przebarwienia) oraz dziatanie urzadzenia.

Grot lutowniczy nie wymaga specjalnego czyszczenia. Wystarczy, ze w trakcie lutowania zostanie wytarty z resztek
topnika lub nadmiaru lutu wilgotng gabka lub metalowym czy$cikiem do czyszczenia na sucho.

Przed wytaczeniem stacji lutowniczej nalezy dobrze ocynowa¢ grot lutowniczy. Zapobiega to korozji grotu lutowni-
czego i zwigksza jego zywotnos¢.

15. Utylizacja

Urzadzenia elektroniczne moga by¢ poddane recyklingowi i nie naleza do odpaddéw z gospodarstw domo-
wych. Produkt nalezy utylizowa¢ po zakonczeniu jego eksploataciji zgodnie z obowigzujacymi przepisami

mmm  Prawnymi
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16. Eliminacja zakt6cen

Problem

Pomoc w rozwigzaniu probleméw

Brak wskazania na wy$wietlaczu

+ Czy stacja lutownicza jest podigczona do napigcia sieciowego i
wigczona?

Czy zadziatat bezpiecznik stacji lutowniczej?

Komunikat o btedzie ,H-E” na
wyswietlaczu

Stacja lutownicza wykryta wewnetrzny btad elektronicznego uktadu
ogrzewania (,H-E” = ,Heater Error”). Wytacz i ponownie wiacz stacje
lutownicza,

Czy kolba lutownicza jest prawidtowo podiaczona do stacji lutowniczej?

Mozliwe, ze kolba lutownicza jest uszkodzona (kabel, element grzew-
czy lub czujnik temperatury).

Komunikat o btedzie ,SE” na
wyswietlaczu

Stacja lutownicza wykryta biad na kolbie lutowniczej (,SE” = ,Sensor
Error’). Czy kolba lutownicza jest prawidtowo podtgczona do stacji
lutowniczej?

Mozliwe, ze kolba lutownicza jest uszkodzona (kabel lub czujnik
temperatury).

Przy zmniejszaniu ustawienia
temperatury osiagnigcie nizszej
temperatury zajmuje duzo czasu.

Jest to zgodne z zasadami i normalne. Element grzewczy i grot lutow-
niczy wymagaja nieco czasu, az ochtodza sie do nizszej ustawionej
temperatury.

Lut nie jest ptynny

Ustawiona temperatura jest za niska.

Ciepto kolby lutowniczej jest zbyt szybko odprowadzane (np. podczas
pracy przy wiekszych przedmiotach). Ustaw wyzsza temperaturg lub
uzyj grotu lutowniczego o wiekszej / bardziej ptaskiej koncowce.

Kolba lutownicza jest nieodpowiednia do prac lutowniczych (np.
lutowanie rynny).

Stacja lutownicza jest przeznaczona wytacznie do pracy z migkkimi
lutami.

Ustawiona temperatura nie jest
poprawna

W przypadku kontroli temperatury grotu lutowniczego za pomoca wyso-
kiej jakosci urzadzenia pomiarowego wystepuja nieznaczne odchylenia
zwigzane z konstrukcja (czujnik temperatury mierzy temperature w
elemencie grzewczym, przyrzad pomiarowy mierzy temperature na
zewnetrznej stronie grotu lutowniczego).

Skalibruj temperature w menu ustawien.

Temperatura nie moze by¢ ustawio-

na za pomocg, przyciskow steruja-
cych lub regulatora temperatury.

+ Stacja lutownicza jest zaprogramowana na statg temperature, patrz
rozdziat 10. b). Wytacz ten tryb pracy, patrz rozdziat 10 c).

Powstawanie dymu na grocie
lutowniczym

Podczas lutowania paruje topnik, ktdry jest zawarty w lutowiu. Jest to
normalne. Nalezy zapewni¢ wystarczajaca wentylacje w miejscu pracy;
nie wdychaj oparéw topnika.
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17. Dane techniczne

480 °C

Wersja ST-100HF ST-150HF

Nr zaméwienia 1626065 1626066

Stacja lutownicza

Napiecie robocze 230 VIAC, 50 Hz

Pobér mocy maks. 105 W maks. 155 W

Bezpiecznik Bezpiecznik czuty 5 x 20 mm, Bezpiecznik czuty 5 x 20 mm,

250V, 2A, 250V, 2,5A,
zwloczna charakterystyka wyzwa- | zwloczna charakterystyka wyzwa-
lania lania

Klasa ochrony |

Ztacze ESD Okragte gniazdo 4 mm

Oporno$c¢ przejécia 1MQ

Gniazdo ESD zestyk uziemiajacy

Wymiary (szer. x wys. x gt.) 122 x99 x 178 mm

Masa 2580 g 30109

Kolba lutownicza

Napiecie robocze 36 VIAC

Czestotliwo$¢ ogrzewania 380 kHz

Moc 100 W | 150 W

Temperatura grotu lutowniczego Regulowana za pomocg stacji lutowniczej, od +50 °C do +480 °C (odstep
1°C)

Stabilno$¢ temperatury +1°C

Czas nagrzewania od 50 °C do 25s 18s

Element grzewczy Elektromagnetyczny element grzewczy
Diugosc¢ kabla ok. 100 cm

Dtugo$¢ uchwytu ok. 112 mm

Waga tacznie z kablem ok.110g

Stojak do odktadania kolby

Wymiary (szer. x wys. x gt.)

71 x85x 158 mm

Ogolne informacje

Warunki otoczenia

Temperatura 0 °C do +40 °C,
wzgledna wilgotnos¢ powietrza 10% do 90%, bez kondensacji
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