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1. Wprowadzenie

Szanowna Klientko, Szanowny Kliencie!

Dzigkujemy za zakup naszego produktu.

Produkt jest zgodny z obowigzujacymi ustawowymi
wymogami krajowymi i europejskimi.

Aby utrzymac ten stan i zapewni¢ bezpieczng eksploatacje,
uzytkownik musi przestrzegaé niniejszej instrukcji obstugi!

Niniejsza instrukcja obstugi jest czgscig tego
& produktu. Zawiera ona wazne wskazowki

dotyczace uruchamiania i uzytkowania. Nalezy

o tym pamigta¢, gdy produkt przekazywany jest

osobom trzecim. Prosimy zachowac¢ niniejsza

instrukcje obstugi do wykorzystania w przysztosci!

Potrzebujesz pomocy technicznej? Skontaktuj sig z nami:

E-mail: bok@conrad.pl
Strona www: www.conrad.pl

Dane kontaktowe znajduja si¢ na stronie kontakt:

https://www.conrad.pl/kontakt

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0, ul. Kniaznina 12,
31-637 Krakéw, Polska

2. Objasnienie symboli

istnieje ryzyko dla zdrowia, np. przez porazenie
pradem elektrycznym.

é Symbol z wykrzyknikiem w tréjkacie wskazuje na

é Symbol btyskawicy w tréjkacie jest stosowany, gdy

wazne wskazowki w tej instrukcji uzytkowania,
ktorych nalezy bezwzglednie przestrzegac.



——> Symbol strzatki mozna znalez¢ przy specjainych
poradach i wskazéwkach zwigzanych z obstuga.

& Symbol informuje o wbudowanym laserze.

3. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Produkt stuzy do pomiaru diugosci, powierzchni i objetosci.
Zmierzone wartoéci mozna dodawa¢ i odejmowac.
Wysokosci i dlugosci mozna okreslic za pomoca kilku
posrednich metod pomiarowych. Produkt wyposazony jest w
wbudowang cyfrowa poziomnice.

Produkt mozna potaczy¢ z aplikacjq na smartfonie poprzez
Bluetooth. Za pomoca aplikacji mozesz edytowac i
analizowa¢ dane pomiarowe.

Ze wzgledow bezpieczenstwa oraz certyfikacji produktu
nie mozna go w zaden sposéb przebudowywaé illub
zmienia¢. W przypadku korzystania z produktu w celach
innych niz opisane moze on ulec uszkodzeniu. Niewtaciwe
uzytkowanie moze ponadto spowodowa¢ zagrozenia, takie
jak zwarcia, pozar, porazenie pradem elektrycznym itp.
Dokfadnie przeczytaj instrukcje obstugi i zachowaj jg do
pozniejszego wykorzystania. Produkt mozna przekazywac
osobom trzecim wylgcznie z zatgczong instrukcjg obstugi.

Wszystkie zawarte tutaj nazwy firm i nazwy produktow sg
znakami towarowymi nalezacymi do ich wiascicieli. Wszelkie
prawa zastrzezone.



4. Zakres dostawy

Dalmierz laserowy

Przewdd do tadowania USB

Torba do przechowywania

Pasek na reke

3 akumulatory (NiMH, 900 mAh)

Instrukcja obstugi

—> Instrukcja przynaleznej aplikacji , Toolcraft LDM*

jest dostepna w postaci dokumentu wraz z
aplikacja.

Aktualne instrukcje obstugi

Aktualne instrukcje  obstugi  mozna
pobraé, Klikajac link www.conrad.com/
downloads lub skanujac przedstawiony
kod QR. Przestrzegaj instrukcji na stronie
internetowej.

5. Cechy i funkcje

Pytoszczelny i zabezpieczony przed rozbryzgowa woda
(IP65)

Obudowa z ochrong przed uderzeniami

Obliczanie powierzchni

Obliczanie objetosci

Pomiar po$redni (funkcja Pitagorasa)

Pomiar ciagly ze wskaznikiem minimalnej Iub
maksymalnej odlegtosci

Funkcja dodawania i odejmowania

Automatyczne obliczanie poziomu i wysoko$ci
Gniazdo statywu 6,35 mm (1/4%)
3 referencje pomiarowe (z przodu, gwint statywu, z tytu)

Automatyczne wylaczanie po 3 minutach



+ Cyfrowa poziomnica

+ Ekran dotykowy

+ Funkcja Bluetooth do faczenia z aplikacjg na smartfonie

6. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

A
N

Dokfadnie przeczytaj instrukcje obstugi i
przestrzegaj zawartych w niej wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa. Nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oraz
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
wskazowek bezpieczenistwa i informacji
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.
Poza tym w takich przypadkach wygasa
rekojmia/gwarancja.

a) Ogolne informacje

Produkt nie jest zabawka. Nalezy
przechowywa¢ go w miejscu niedostepnym
dla dzieci i zwierzat.

Dopilnuj, aby materialy opakowaniowe nie
zostaly pozostawione bez nadzoru. Mogg one
stac sie niebezpieczng zabawka dla dzieci.

Chron  produkt  przed  ekstremalnymi
temperaturami, silnymi wibracjami, palnymi
gazami, oparami i rozpuszczalnikami.

Produkt  chroniony jest przed wodg
rozbryzgowa tylko wtedy, gdy ztacze do
fadowania i komora baterii sg prawidtowo
zamkniete zaslepkami ochronnymi.

Nie narazaj produktu na obcigzenia
mechaniczne.
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Jesli bezpieczna praca nie jest diuzej mozliwa,
nalezy przerwa¢ uzytkowanie i zabezpieczy¢
produkt ~ przed  ponownym  uzyciem.
Bezpieczna praca nie jest zapewniona, jesli
produkt:

- posiada widoczne uszkodzenia,
- nie dziata prawidtowo,

- byt przechowywany przez dluzszy czas w
niekorzystnych warunkach lub

- zostat nadmiernie obcigzony podczas
transportu.

Nalezy przestrzega¢ réwniez wskazéwek
bezpieczenstwa i instrukcji obstugi innych
urzadzen, do ktérych produkt zostanie
podiaczony.

Jedli  istnieja  watpliwosci  w  kwestii
zasady dziatania, bezpieczenstwa lub
podigczania produktu, nalezy zwrécic si¢ do
wykwalifikowanego fachowca.

Prace konserwacyjne, regulacie i naprawy
przeprowadza¢ moze wylacznie specjalista
lub specjalistyczny warsztat.

Jesli pojawia sie jakiekolwiek pytania, na ktére
nie ma odpowiedzi w niniejszej instrukcji,
prosimy o kontakt z naszym biurem obstugi
klienta lub z innym specjalista,

b) Laser

+ Podczas pracy ze sprzgtem laserowym nalezy
koniecznie upewni¢ si¢, ze wiazka laserowa
prowadzona jest tak, ze nikt nie znajduje sie
w obszarze jej projekcji oraz ze nieumy$inie
odbite wigzki (np. od obiektéw odblaskowych)
nie sg kierowane w obszary, w ktorych
przebywaja inne osoby.

Promienie laserowe moga by¢ niebezpieczne,
jesli ich wiazka Iub jej odbicie zostang
skierowane na niechronione oko. Dlatego
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tez przed rozpoczeciem pracy ze sprzetem
laserowym nalezy zapozna¢ sie z wymogami
oraz $rodkami ostroznosci  dotyczacymi
stosowania urzadzen laserowych tego typu.

Nie wolno patrze¢ w promien lasera i ani
kierowa¢ go w kierunku ludzi ani zwierzat.
Promieniowanie laserowe moze spowodowaé
uszkodzenie wzroku.

Jesli wiazka promieni trafi do oka, nalezy
zamkna¢ oczy i natychmiast odwrdci¢ gtowe
od wigzki.

Jesli oczy zostang podraznione przez wiazke
promieni laserowych, w Zzadnym wypadku
nie wolno podejmowac dalszych dziatan,
podczas ktorych konieczne jest przestrzeganie
$rodkow bezpieczenstwa, takich jak obstuga
maszyn, praca na wysokosci lub w poblizu
linii wysokiego napigcia. Nie prowadz zadnych
pojazdéw, az podraznienie ustapi.

Nigdy nie kieruj wigzki lasera na lustra lub inne
powierzchnie odbijajace. Niekontrolowana
odbita wigzka moze natrafi¢ na ludzi lub
zwierzeta.

Nigdy nie otwieraj urzadzenia. Regulacje oraz
prace konserwacyjne moze przeprowadzaé
wylacznie wykwalifikowany specjalista, ktory
jest zapoznany z odpowiednimi zagrozeniami.
Nieprawidtowa regulacja moze spowodowaé
narazenie na niebezpieczne  dziatanie
promieni laserowych.

Produkt wyposazony jest w laser klasy 2.
Zawarto$¢ dostawy obejmuje etykiete ze
wskazéwkami  dotyczacymi  urzadzenia
laserowego w réznych jezykach. Jesli
etykieta ze wskazéwkami nie uwzglednia
jezyka lokalnego, do lasera nalezy przyczepi¢
odpowiednig etykiete.
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PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC NA WIAZKE
LASER KLASY 2
Maksymalna moc: < 1 mW
Diugo#t fali: 630 - 670 nm
EN 60825-1:2014

Ostroznie - jesli stosowane beda przyrzady
obstugowe lub procedury inne niz podane
w niniejszej instrukcji moze spowodowac
narazenie na niebezpieczne promieniowanie.

c) Baterie/akumulatory

Baterie/akumulatory nalezy wktada¢ zgodnie z
wiadciwg polaryzacja.

Wyjmij baterie, je$li urzadzenie nie bedzie
uzywane przez dtuzszy czas, aby zapobiec
uszkodzeniom spowodowanym  wyciekiem.
Nieszczelne  lub  uszkodzone  baterie/
akumulatory w kontakcie ze skorag moga
powodowac¢ oparzenia. Podczas obchodzenia
sie z uszkodzonymi bateriami/akumulatorami
nalezy nosi¢ rekawice.

Baterie/akumulatory nalezy przechowywac
w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
zostawiaj baterii/akumulatoréw bez nadzoru,
poniewaz moga zosta¢ potkniete przez dzieci
lub zwierzeta.

Wszystkie baterie/akumulatory powinny by¢
wymieniane w tym samym czasie. Mieszanie
starych i nowych baterii/akumulatorow w
urzadzeniu moze spowodowac¢ wyciek baterii/
akumulatoréw i uszkodzenie urzadzenia.

Nie rozbieraj baterii/akumulatoréw, nie
powoduj zwar¢ i nie wrzucaj do ognia. Nigdy
nie probuj tadowa¢ jednorazowych baterii.
Istnieje niebezpieczenstwo wybuchu!



7. Elementy obstugowe

5 67

Przycisk kotka
pomiarowego ©
Przycisk Qs
Przycisk =5
Przycisk MEAS
Czujnik pomiarowy
Wyjscie lasera
Rezerwowy otwor (bez
funkcji)
Wyswietlacz LC
Przycisk a+
Przycisk o°
Przycisk © =
Przycisk w-

Kétko pomiarowe
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14 Wyjécie lasera (linii lasera)

15 Zaczep do paska na nadgarstek

16 Pokrywa komory baterii

17 Zaslepka do przytacza tadowania USB
18 Gwint statywu

8. Wyswietlacz LC
a) Pomiar
[
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——> Na przykiadzie: posredni pomiar z dwoma
punktami odniesienia

Numer pomiaru

Cyfrowa wazka

Symbol Bluetooth

PotoZenie referencji pomiarowej
Kat

Poziom natadowania baterii
Tryb pomiaru

I G Mmoo @ >

Wynik pomiaru

b) Wynik pomiaru
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——> Na przykladzie: Pomiar objetosci (z trzema
diugo$ciami odniesienia)

Tryb pomiaru

Pierwszy odcinek

Drugi odcinek

Trzeci odcinek

= X « —

Wyswietlanie wynikow (pojemnosc)



9. Wktadanie baterii/akumulatorow

—> W zestawie znajdujg sie 3 akumulatory. Produkt
mozna réwniez zasilac tradycyjnymi bateriami.

Nigdy nie wolno stosowac jednoczesnie
akumulatoréw i zwyktych baterii.
Nalezy uzywa¢ wytacznie akumulatorow NiMH lub

baterii alkalicznych.

+ Przesun zamkniecie komory baterii w kierunku strzatki do
tytu, do oporu.

+ Zdejmij pokrywe komory baterii (16). Za pomocg
paznokcia pociagnij ja lekko do gory przy przedniej
krawedzi.

—> Ostroznie! Nie ztam paznokcia. Jesli masz
trudnosci z wyjeciem pokrywy komory baterii, uzyj
narzedzia (np. ptaskiego $rubokreta).

+ Wiéz 3 akumulatory (zawarte w zestawie) lub 3 baterie
AAA zgodnie z polaryzacjg. Nalezy przy tym przestrzega¢
oznaczen biegunowosci, znajdujacych sie wewnatrz
komory baterii.



+ Upewnij sig, ze pierScien uszczelniajacy na wewnetrznej
stronie  pokrywy komory baterii jest prawidlowo
zamontowany.

+ Zatdéz ponownie pokrywe komory baterii (16).

+ Przesun zamknigcie komory bateri w  kierunku
wskazywanym przez strzatke, w gore.

——> Dotaczony pasek na reke mozna przymocowac do
dostarczonego zaczepu (15).

10. Ladowanie akumulatorow

Nigdy nie nalezy fadowa¢ jednorazowych baterii.
Istnieje niebezpieczenstwo wybuchu!

Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowac
akumulatory.

——> Zrédlo zasilania USB musi dostarcza¢ prad o
wartoéci min. 330 mA.



Wymien baterie lub nataduj akumulatory, gdy wy$wietlany
jest symbol poziomu natadowania baterii (F).

Aby je natadowac¢, wyciagnij zaslepke (17) z przytacza
tadowania na dolnej stronie i obrd¢ jg o 180° w gore.

Podtacz produkt dotaczonym kablem do zasilacza USB
lub komputera. Na wy$wietlaczu LC (8) pojawi sie krotkie
przypomnienie, ze nie nalezy tadowa¢ zwyklych baterii.
Nastepnie rozpocznie sie proces tadowania.

Podczas fadowania w wylaczonym stanie, na $rodku
wyswietlacza LC (8) pojawia sie duzy symbol baterii.
Jedli jest petny i stale zielony, akumulator jest w petni
natadowany.

W razie potrzeby naci$nij dowolny przycisk na mierniku,
aby wyswietli¢ ten symbol tadowania.

Podczas tadowania we wigczonym stanie, symbol
poziomu natadowania baterii (F) wskazuje tadowanie.

Akumulatory sa nafadowane, gdy symbol poziom
natadowania baterii (F) $wieci statym i zielonym $wiattem.

Odtacz kabel od produktu i od Zrodta zasilania USB, gdy
tylko akumulatory zostang natadowane.

Obroé¢ zaslepke (17) o 180° na dot i zamknij ponownie
przytacze tadowania, szczelnie wciskajac zaslepke (17).

—> Tylko, gdy zaslepka (17) jest szczelnie wiozona,
zapewniony jest stopier ochrony miernika podczas
dalszej eksploatacji.

11. Wiaczanie/wytaczanie miernika

Nacisnij i przytrzymaj przycisk o° (10) przez ok. 1
sekunde, aby wytaczy¢ urzadzenie.

Nacisnij przycisk o (10), aby wytaczy¢ laser.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk o° (10) przez ok. 1
sekunde, aby wytaczy¢ urzadzenie.

—> Produkt wytaczy sig automatycznie po uptywie 3
minut bezczynnoéci.



12. Przeprowadzanie pomiaru

+ Ustaw wymagang funkcje pomiaru.

+ Nacisénij krotko przycisk MEAS (4), aby wiaczy¢ laser.

13. Ustawienia

+ Naci$nij przycisk N (2), aby przej$¢ do menu ustawien.

+ Naci$nij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby przejs¢
w menu ustawien w gore lub w dét i wybra¢ punkt menu.

+ Naci$nij krotko przycisk MEAS (4), aby zmieni¢ mozliwe

ustawienia punktu menu.

+ Naci$nij przycisk o° (10), aby wréci¢ o krok z menu

ustawien. Tryb ustawiania jest zakoficzony.

Ustawianie opcji Bluetooth

Aby potaczy¢ urzadzenie z aplikacja, nalezy

wiaczy¢ funkcje Bluetooth.
+ Jedli obok symbolu widoczna jest litera A, wartosci
pomiaréw beda automatycznie przesytane na aplikacje

(ustawienie podstawowe).



+ Jedli obok symbolu widoczna jest litera M, wartosci
pomiaréw mozna przesytac na aplikacje manualnie.

Nacisnij przycisk o= (11), aby zainicjowa¢ transmisje
danych, gdy miernik jest potaczony z aplikacjg przez
Bluetooth.

Jedli zaden z obu tych symboli nie jest wy$wietlany, a
symbol Bluetooth jest pod$wietlony na szaro, transmisja
Bluetooth jest wytaczona.

——> Aplikacja ,Toolcraft LDM* jest dostepna w App
Store dla systemu iOS oraz w Play Store dla
systemu Android.

Ustawienie jednostki

Wybierz jednostki miary. Wy$wietlana jest
aktualna jednostka.

Nacisnij przycisk MEAS (4), aby zmieni¢ jednostke.
Dostepne sq nastepujace jednostki:

* m=metr + in=cal

+ ft=stopa + - = stopy/cale

Ustalenie referencji pomiarowej (punkt
zerowy)

Punkt zerowy pomiaru moze znajdowa¢ sig¢ w trzech
miejscach i mozna go regulowaé. Sa to: tylna strona
obudowy, gwint statywu i przednia strona obudowy.

Ustaw referencje pomiarowe urzadzenia.
Pozioma kreska wskazuje pozycie referencyjnej
linii pomiarowej. Referencja pomiarowg w
pozycji podstawowej jest tylna strona.
+ Nacisnij przycisk MEAS (4), aby zmieni¢ potozenie
punktu zerowego. Do wyboru dostepne sa nastepujace
referencje pomiarowe:



Punkt wyjécia: Tylna
strona

Diugos¢ obudowy
zawarta jest w wartosci
pomiarowe;.

Punkt wyjscia: Gwint
statywu

Punkt wyjscia: Przednia
strona

Diugos¢ obudowy
zawarta jest w wartosci
pomiarowe;.

Wywotanie cyfrowej poziomnicy

Poziomnica pomaga okreélic poziome

lub  pionowe

powierzchnie lub precyzyjnie okresli¢ pozycje urzadzenia.

Nacisnij przycisk MEAS (4), aby wigczy¢
cyfrowg poziomnice.

Aby opuscic te funkcje, naciénij przycisk o° (10).

Wiaczanie/wylaczanie obracania obrazu

Obracanie obrazu zmienia orientacje obrazu na ekranie LC,
gdy urzadzenie zostanie przeniesione w inne miejsce.

Naci$nij przycisk MEAS (4), aby wiaczy¢ lub
wylaczy¢ automatyczne obracanie obrazu. Ta
opcja jest dostepna tylko w przypadku pomiaru
za pomoca funkcji pomiaru dtugosci i ciagtego



Gdy symbol ten pods$wietiony jest na biato, obraz
wys$wietlacza LC obraca sie wraz z produktem. Gdy
symbol pod$wietlony jest na szaro, funkcja obracania jest
wylgczona.

Zmiana jezyka komunikatéw glosowych

Zmien jezyk komunikatéw na angielski lub
chirski.

+ Nacisnij przycisk MEAS (4), aby zmieni¢ jezyk
komunikatow glosowych na angielski lub chinski.
Dziatania obstugowe i zmierzone warto$ci sg ogtaszane
w wybranym jezyku.

Wiaczenie komunikatéw gtosowych
Naci$nij przycisk MEAS (4), aby wiaczy¢ lub
@ wylgczy¢ komunikaty glosowe.
+Jesli nie chcesz uzywac komunikatéw gtosowych, mozesz

wylaczy¢ to ustawienie.

14. Pomiary

Po  wigczeniu  miemika  domysinym  ustawieniem
podstawowym jest pomiar diugosci 4.

a) Wybér funkcji pomiaru =z

+ Naciénij przycisk 22 (3), aby wys$wietlic sekwencje
ustawien funkcji pomiarowych. Symbol biezacej funkcji
pomiaru jest pods$wietiony. Podstawowym ustawieniem
sekwencji ustawien jest pomiar objetosci. Jesli opuscisz
sekwencje ustawiania po wyborze, ostatnia wybrana
funkcja pomiaru pozostaje zawsze ustawiona. Wytaczenie
resetuje podstawowe ustawienie sekwencji ustawien na
pomiar objetosci. Znaczenie poszczegdlnych symboli
opisane jest w rozdziale "15. Funkcje pomiarowe”.
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Nacisnij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
funkcje pomiarowa w porzadku rosnacym lub malejacym.
Potwierdz wybér przyciskiem MEAS (4).

Rozpocznij pierwszy pomiar poprzez nacisniecie
przycisku MEAS (4).

Naciénij przycisk o° (10), aby powréci¢ do podstawowego
ustawienia pomiaru diugosci.

—> Jesli juz wybrate$ funkcje pomiaru w poprzednim
pomiarze, po nacisnigciu przycisku =& (3) wyswietli
ostatnio uzywana funkcja pomiaru, o ile nie
wylgczyte$ urzadzenia. Z tej pozycji w sekwencji
ustawien wybierz wymagang nowa funkcje
pomiaru.

b) Pozycjonowanie miernika

Skieruj punkt laserowy na mierzong powierzchnie.
Upewnij sie, ze miernik jest mozliwie spokojnie trzymany
lub umie$¢ go na naktadce/podktadce. Zwré¢ przy tym
uwage na pozycje zielonej, cyfrowej wazki (B) po lewej
stronie na wyswietlaczu LC (8).

Zacznij od pierwszego pomiaru w punkcie referencyjnym.
Umies¢ ponownie miemnik w tym samym punkcie
referencyjnym i wyréwnaj go, aby ustali¢ kolejng diugosé
pomiaru. Powtérz dla dalszych pomiaréw. Orientuj sie
za pomocg wy$wietlanych symboli pomiarowych. Wynik
diugosci i koncowy wynik liczbowy sa wysSwietlane na
zielono.

15. Funkcja pomiarowa

—> Wskaznik wazki (zielony pasek) na zewnetrznej
lewej krawedzi wyswietlacza LC (8) pomaga
wyréwnaé miernik z wagg podczas wykonywania
pomiaru w kierunku wzdluznym. Zielony pasek
musi znajdowac sig doktadnie pomigdzy liniami
ograniczajacymi. Oznacza to, ze miernik znajduje
sig dokladnie w poziomie. Podczas uzywania
statywu lub umieszczania go na plaskiej
powierzchni mozna tatwiej okresli¢ poziome
potozenie miernika. 2



a) Pomiar dtugosci
+ Funkcja pomiaru diugosci jest ustawiona jako podstawowe
ustawienie po wigczeniu.

—> Jesli uzyle$ innej funkcji pomiarowej, nacisnij
przycisk 28 (3) i wybierz pomiar dlugosci 4
przyciskiem a+ (9) lub przyciskiem w- (12) z
sekwencji ustawien funkcji pomiarowych.

Krétko nacisnij przycisk MEAS (4), aby wiaczyc¢ laser.

Skieruj punkt laserowy pod katem prostym na cel, starajac
sie przy tym trzyma¢ urzadzenie mozliwie nieruchomo. W
razie potrzeby umies¢ go na stabilnej podktadce lub uzyj
statywu.

Nacisnij przycisk MEAS (4). Po krotkiej chwili rozlega
sig sygnat dzwiekowy i na wyswietlaczu LC (8) pojawia
si¢ zmierzona warto$¢. Zmierzona warto$¢ jest réwniez
ogtaszana, gdy wigczony jest komunikat glosowy.

b) Ciagty pomiar dlugosci PN
Nacisnij i przytrzymaj przez ok. sekunde przycisk MEAS
(4), aby przetaczy¢ urzadzenie na tryb pomiaru ciagtego.

Laser zostaje wiaczony. Odlegtos¢ bedzie teraz mierzona
w sposob ciggly. Mozesz porusza¢ miernikiem i mierzy¢
wieksze odlegtosci. Biezace wartosci sg wyswietlane.

Nacisnij przycisk MEAS (4), aby zakoniczy¢ ciggty pomiar
diugosci. Na wyswietlaczu LC (8) wyswietlana jest
minimalna (min) i maksymalna (maks.) zarejestrowana
warto$¢ zmierzona w procesie pomiarowym. Zmierzone
warto$ci i btedy sq ogtaszane po zakonczeniu ciggtego
pomiaru dtugosci, jesli komunikaty gtosowe zostaly
wigczone.

Po 5 minutach bezczynnosci funkcja ta zostanie
automatycznie przerwana.
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MAX.

¢) Pomiar powierzchni (5]

+ Naci$nij przycisk &2 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkcji pomiarowych.

Naci$nij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
pomiar powierzchni (s] i potwierdz wybor przyciskiem
MEAS (4).

25.969m"

Zmierz dwie diugosci boczne (diugo$¢ [1], szeroko$¢
[2]) powierzchni, ustawiajac miernik pod katem prostym.
Sekwencja pomiaréw i ustawienie urzadzenia oznaczone
sg cyframi na poprzedniej ilustracii.

Zmierzone wartosci sg wy$wietlane wraz z numerem
pomiaru (A). Urzadzenie automatycznie mnozy zmierzone
warto$ci | wy$wietla wymiar powierzchni.

d) Pomiar objetosci v

+ Naciénij przycisk &5 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkcji pomiarowych.

+ Naciénij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
pomiar objetosci vF i potwierdz wybér przyciskiem
MEAS (4).
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39.196m*

+ Zmierz trzy prostopadie diugosci bokow (diugosc [1],
szeroko$¢ [2] i wysoko$¢ [3]), odpowiednio ustawiajac
miernik. Sekwencja pomiaréw i ustawienie urzadzenia
oznaczone sg cyframi na poprzedniej ilustracji.

Zmierzone warto$ci sq pojedynczo wys$wietlane wraz z
numerem pomiaru (A). Miemik automatycznie mnozy
zmierzone wartosci | wySwietla kubature pomieszczenia.

¢) Pomiar posredni

—> Korzystajac z funkcji Pitagorasa (a%+b?=c?), mozna
w posredni sposob okresli¢ wysoko$¢ mierzonego
obiektu.

Upewnij sig, ze punkt wyjsciowy poszczegdinych
pomiaréw znajduje sie doktadnie w tym samym
miejscu.

Pomiar wysokoscn z dwoma referencyjnymi punktami
koficowymi <

Referencyjny punkt koncowy musi by¢ prostopadly do

pionu (linia pomiarowa 2), np. jesli znajdujesz sie u

podnéza budynku. Linia pomiarowa 2 musi by¢ mierzona w

przeciwlegtym punkcie w poziomie.

+ Naciénij przycisk &2 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkcji pomiarowych.

+ Naci$nij przycisk a+ (9) lub przymskv (12), aby wybra¢
2-punktowy pomiar wysokosci i potwierdz wybor
przyciskiem MEAS (4).
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« Teraz zmierz dwie niezbedne diugosci. Sekwencja
pomiaréw i ustawienie urzadzenia oznaczone sg
cyframi na poprzedniej ilustracji. Wysoko$¢ zostanie
automatycznie obliczona i pojawi sie w dolnej linii.

Pomiar wysokosci z trzema punktami referencyjnymi <

Referencyjne punkty koncowe podczas tego pomiaru nie

muszg leze¢ poziomo na ptaszczyznie pomiarowej (linie

pomiarowe 1 i 3), np. miernik znajduje si¢ na wzniesieniu lub

na pietrze przeciwlegtego budynku. Linia pomiarowa 2 musi

by¢ mierzona w przeciwlegtym punkcie w poziomie.

+ Naci$nij przycisk &2 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkcji pomiarowych.

Nacisnij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
funkcje pomiarowa w porzadku rosnacym lub malejacym:
Wybierz czgéciowy pomiar wysokosci < i potwierdz
wybor przyciskiem MEAS (4).

Teraz zmierz trzy niezbgdne dtugosci. Sekwencja
pomiaréw i ustawienie urzadzenia oznaczone sg
cyframi na poprzedniej ilustracji. Wysoko$¢ zostanie
automatycznie obliczona i pojawi si¢ w dolnej linii.
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f) Pomiar dlugosci i czeSciowy pomiar
dtugosci A

Referencyjny punkt korcowy musi znajdowac sie na

poziomie pomiaru (linia pomiaru 3), np. miernik znajduje sig

u podstawy budynku. Linia pomiarowa 3 musi by¢ mierzona

w przeciwleglym punkcie w poziomie.

Nacisnij przycisk &2 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkcji pomiarowych.

Naci$nij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybrac
pomiar dtugosci / czesciowy pomiar diugosci 7 i
potwierdz wybér przyciskiem MEAS (4).

2911m

Teraz zmierz trzy niezbedne dlugosci. Sekwencja
pomiaréw i ustawienie urzadzenia oznaczone sg cyframi
na poprzedniej ilustracji. Dilugos¢ (pod$wietiona na
ilustracji na szaro) migdzy referencyjnymi punktami
koncowymi 1 + 2 zostaje automatycznie obliczona i
pojawia si¢ w wierszu wynikéw (na dole).

()] gtomatyczne obliczanie ptaszczyzny

Ta funkcja pomiarowa automatycznie okresla odlegtosé
miernika od referencyjnego punktu koricowego na poziomej
ptaszczyznie pomiarowej miernika. Zmierzona diugo$c¢ L jest
wyswietlana na zielono na wy$wietlaczu LC (8).

Nacisnij przycisk &2 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkcji pomiarowych.

Naci$nij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
automatyczne obliczanie ptaszczyzny £ i potwierdz
wybor przyciskiem MEAS (4).
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+ Zmierz dlugo$¢ do punktu wysokosci.

+ Odlegto$¢ w ptaszczyznie poziomej oznaczona L jest
obliczana automatycznie i pojawia sie w wierszu wynikow
(na dole).

h) Automatyczne obliczanie wysokosci <

Ta funkcja pomiarowa automatycznie okresla wysoko$¢

obiektu z dwoch  zmierzonych  punktéw.  Miernik

automatycznie przyjmuje poziom jako plaszczyzne

odniesienia. Zmierzona wysoko$¢ H jest wyswietlana na

zielono na wys$wietlaczu LC (8).

+ Nacisnij przycisk &5 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkcji pomiarowych.

Nacisnij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
automatyczny pomiar wysoko$ci < potwierdz wybor
przyciskiem MEAS (4).

600
6.54
N

6.54
6.540m

Teraz zmierz dwie niezbedne dfugosci miedzy
referencyjnymi punktami koricowymi 1 + 2. Sekwencja
pomiaréw i ustawienie urzadzenia oznaczone sg
cyframi na poprzedniej ilustracji. Wysoko$¢ zostanie
automatycznie obliczona i pojawi sie w wierszu wynikow
(na dole).
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i) Odlegtos¢ miedzy dwoma punktami
>

(P2P)
Ta funkcja pomiarowa automatycznie okresla warto$é
odleglosci miedzy dwoma referencyjnymi  punktami
kofcowymi na ptaszczyznie y. Zmierzona odlegtos¢ L jest
wys$wietlana na zielono na wy$wietlaczu LC (8).
+ Naci$nij przycisk &2 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien

funkcji pomiarowych.

Naci$nij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
automatyczny pomiar odlegto$ci migdzy dwoma punktami
(P2P) ¥ i potwierdz wybor przyciskiem MEAS (4).

T

Na wyswietlaczu LC (8) pojawi si¢ komunikat
ostrzegawczy. Miemik kalibruje si¢ samodzielnie. Nie
poruszaj urzadzeniem podczas kalibracji. Poczekaj, az
zgasnie komunikat ostrzegawczy.

——> Jezeli samodzielna kalibracja sie nie powiedzie,
ponownie wy$wietli sig lista ze wszystkimi
funkcjami pomiarowymi. W takim przypadku
nalezy powtorzy¢ proces.

+ Teraz zmierz dwie niezbedne diugosci. Kolejnosc
pomiaréw przedstawiona jest na poprzedniej ilustracji.
Odlegto$¢ miedzy referencyjnymi punktami koricowymi
pomiaru jest obliczana automatycznie i pojawia si¢ jako
wynik w dolnym wierszu.
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j) Pomiar trapezu 1

Ta funkcja pomiarowa automatycznie okresla odlegtosé

miedzy dwoma punktami na podstawie trzech zmierzonych

dtugosci, np. dlugos¢ pod skosnym dachem. Zmierzona

dlugo$¢ L jest wyswietlana na zielono na wyswietlaczu

LC (8).

+ Naci$nij przycisk &2 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkcji pomiarowych.

+ Naci$nij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
pomiar trapezu 1 & i potwierdz wybor przyciskiem
MEAS (4).

Teraz zmierz trzy niezbedne diugosci miedzy punktem
zerowym a referencyjnymi punktami koncowymi 1 + 2.
Przesun miernik do referencyjnego punktu koricowego
2 i zmierz trzecig diugo$¢ prostopadle do referencyjnego
punktu koricowego 3. Sekwencja pomiaréw i ustawienie
urzadzenia oznaczone sg cyframi na poprzedniej
ilustracji. Wysokos$¢ L zostanie automatycznie obliczona
i pojawi sie w wierszu wynikéw (na dole).

k) Pomiar trapezu 2 @

Ta funkcja pomiarowa automatycznie okresla diugosé

obiektu z dwdch zmierzonych punktéw. Zmierzona diugosé

L jest wy$wietlana na zielono na dole wy$wietlacza LC (8).

+ Nacisénij przycisk &2 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkcji pomiarowych.

+ Naci$nij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
pomiar trapezu 2 & i potwierdz wybor przyciskiem
MEAS (4).
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Teraz zmierz dwie niezbedne dfugosci miedzy
referencyjnymi punktami koricowymi 1 + 2 z tego samego
poczatkowego  punktu referencyjnego.  Sekwencja
pomiaréw i ustawienie urzadzenia oznaczone sg cyframi
na poprzedniej ilustracji.

Dtugosc L zostanie automatycznie obliczona i pojawi si¢
w wierszu wynikéw (na dole).

I) Pomiar powierzchni trojkatow /s

Za pomoca, tej funkcji pomiaru mozna okresli¢ powierzchnie

trojkata. Zmierzona powierzchnia jest wys$wietlana na

zielono na wyswietlaczu LC (8).

+ Naci$nij przycisk &5 (3), aby przej$¢ do sekwencji ustawien
funkeji pomiarowych.

Nacisnij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wybra¢
pomiar powierzchni tréjkata /s i potwierdz wybor
przyciskiem MEAS (4).

s =
°

173
789m

Teraz zmierz trzy niezbedne dlugosci z dwdch
poczatkowych punktéw referencyjnych. Zmierz w dwéch
kierunkach z pierwszego punktu poczatkowego. Przesun
miernik do drugiego punktu i zmierz trzecig diugosé.
Sekwencja pomiaréw i ustawienie urzadzenia oznaczone
30



sg cyframi na poprzedniej ilustracji. Powierzchnia S
zostanie automatycznie obliczona i pojawi sie na zielono
w wierszu wynikow (na dole).

m)Dodawanie/odejmowanie

Dzieki tej funkcji mozesz na biezaco dodawac i odejmowac
wyniki  pomiaréw.  Funkcja  dodawania/odejmowania
ma zastosowanie do funkcji pomiaru diugo$ci, pomiaru
powierzchni i pomiaru objeto$ci.

H3 65° =]
+
[ ]
vl
135.108m’
[ m’
_____ m3

Okre$l swoj pierwszy wynik pomiaru. Moze to by¢
dtugos¢, powierzchnia Iub objetosé. Przeczytaj w tym
celu odpowiednie punkty "a) Pomiar dtugosci”, "c) Pomiar

powierzchni" i "d) Pomiar objetosci".

Naci$nij przycisk a+ (9) lub przycisk w- (12), aby wykona¢
dodawanie lub odejmowanie.

Okre$l nastepny wynik pomiaru. Suma lub réznica
poprzednich i nastepujacych wynikéw pomiaru zostaje
okreslona i wy$wietlana w dolnym wierszu.

——> Proces ten mozna powtarza¢ dowolnie czesto.

n) Linia lasera ©

Za pomoca tej funkcji mozna mierzy¢ lub zaznaczaé katy na
pionowej powierzchni.

+ Naciénij i przytrzymaj przycisk Oy (2) przez ok. 1
sekunde, aby wigczy¢ linie lasera.
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Linia lasera emitowana jest na bocznym wyjéciu lasera (14).

—> Nie zakrywaj reka tego wyjécia lasera.

+ Przesun miernik, aby zmieni¢ kat linii lasera. Mozesz
$ledzic zmiang kata lini w czasie rzeczywistym na
wyswietlaczu LC (8).

/|

55.6°

+ Naciénij i przytrzymaj przycisk Qg (2) przez ok. 1
sekunde, aby wylac_czyc linig lasera. Alternatywnie nacisnij
krotko przycisk O (10) lub przycisk MEAS (4).

16. Uzywanie kotka pomiarowego

Do pomiaru prostej dtugosci oraz pomiaru powierzchni i
objetosci zamiast lasera do pomiaru dtugosci mozna uzy¢
kétka pomiarowego. Przy innych funkcjach pomiarowych
mozna mierzy¢ tylko za pomoca lasera. W celu pomiaru
kotkiem pomiarowym nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

Wybierz jedng z tych trzech mozliwych funkcji
pomiarowych. Poréwnaj to w rozdziale "Funkcje
pomiarowe" w odpowiednim punkcie.

Nacisnij przycisk kétka pomiarowego (1), aby rozpoczaé
pomiar pierwszej sktadowej diugosci. Symbol kotka
pomiarowego jest pokazany na wyswietlaczu LC (8) po
lewej stronie u gory. Wykonuje on pozorny ruch obrotowy.
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Umiesc¢ kotko pomiarowe (13) na krawedzi mierzonego
przedmiotu i obrd¢ je plynnie, réwnomiernie i bez
przesuwania jednym ruchem do korica diugosci
pomiarowej.

Zakoncz ~ pomiar,  naciskajagc  przycisk  kotka
pomiarowego (1). Symbol kétka pomiarowego ponownie
zniknie z wywietlacza LC (8). Zmierzona warto$¢ zostaje
zamrozona na wy$wietlaczu LC. Prosty pomiar diugosci
za pomoca kotka pomiarowego (13) jest zakonczony.
Alternatywnie pomiar mozesz zakonczy¢ poprzez
nacisnigcie przycisku MEAS (4).

Podczas pomiaru powierzchni potrzebujesz dodatkowej
diugosci pomiarowej pod katem prostym wzgledem
pierwszej.

Naci$nij ponownie przycisk kétka pomiarowego (1), aby
rozpocza¢ pomiar drugiej diugosci kétkiem pomiarowym.
Symbol  kétka pomiarowego jest pokazany na
wyswietlaczu LC po lewej stronie u gory.

Obré¢  koétkiem pomiarowym (13) na nastepng
dlugo$¢ i zakoricz pomiar, naciskajac przycisk kétka
pomiarowego (1). Druga warto$¢ zostaje zamrozona.
Podczas pomiaru objeto$ci potrzebna jest trzecia warto$¢,
prostopadta do dwoch poprzednio zmierzonych wartosci.

Powtérz pomiar trzeciego sktadnika w taki sam sposdb,
jak opisano powyzej. Zmierzone warto$ci sg wyswietlane i
zamrazane pojedynczo na wy$wietlaczu LC.

Warto$¢ powierzchni lub objetosci jest obliczana i réwniez
wyswietlana.
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17.Porady i wskazowki

Efekt zatamania $wiatta lub promienie sfoneczne moga
powodowa¢ btedy pomiaru. Pomiary nalezy wykonywac
przy odpowiednim o$wietleniu.

Ponizsze powierzchnie moga znieksztatca¢  wynik
pomiaru ze wzgledu na ich wiasnosci fizyczne:

- powierzchnie przezroczyste (np. szklo, woda)
- powierzchnie odblaskowe (np. szkfo, blyszczacy metal)
- powierzchnie porowate (np. izolacje)

- powierzchnie strukturyzowane (np. tynk, kamien
naturalny)

Aby uzyska¢ spdjne wyniki, nalezy zastosowac statyw
(nie dotaczono).

18. Rozwigzywanie probleméw

Kod Przyczyna Rozwiazanie

204 Btad w obliczeniach ~ Powtorz proces.
Stabe baterie/ Wymien baterie lub

220 h
akumulatory nataduj akumulatory.
QOdbijany sygnat jest

255 Zbyt staby lub pomiar  \yyhierz inng,
trwa zbyt diugo. powierzchnie
Odbijany sygnatjest ~ Pomiarowa,

256
zbyt mocny

261 Poza zakresem Przestrzegaj zakresu
pomiarowym pomiaru.
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Kod Przyczyna Rozwiazanie

Wytacz i ponownie
wiacz urzadzenie.
Jesli po kilku
prébach komunikat o
btedzie nadal bedzie
sie wyswietlac,
nalezy skontaktowac
si¢ ze sprzedawca.

500 Btad sprzetu

19. Pielegnacja i czyszczenie

innych rozpuszczalnikdw chemicznych, poniewaz
moga one spowodowac¢ uszkodzenie obudowy a
nawet ograniczy¢ funkcjonalno$é produktu.

é Nie stosuj agresywnych detergentow, alkoholu ani

Nie zanurzaj produktu w wodzie ani w innych cieczach.

Produkt nie wymaga konserwacji. Zewnetrzng czg$¢
urzadzenia mozna czysci¢ wytacznie za pomoca migkkiej,
suchej $ciereczki lub pedzla.

W przypadku mocniejszych zabrudzed mozna uzy¢
wilgotnej szmatki.

Do czyszczenia czujnikéw pomiarowych nalezy uzywac
matego pedzelka lub wacikéw.

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywaé i
transportowa¢ wylacznie w dotgczone;j torebce.

20. Deklaracja zgodnosci (DOC)

My, Conrad Electronic SE, Klaus-Conrad-Strale 1, D-92240
Hirschau, deklarujemy, ze produkt ten jest zgodny z
postanowieniami Dyrektywy 2014/53/UE.

——> Pelny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny
pod nastepujacym adresem internetowym: www.
conrad.com/downloads
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Wybierz jezyk, klikajac symbol flagi, i wprowadz
numer katalogowy produktu w polu wyszukiwania;
nastepnie mozesz pobra¢ deklaracje zgodnosci
UE w formacie PDF.

21. Utylizacja

a) Produkt

Urzadzenia elektroniczne moga by¢ poddane
Ei recyklingowi i nie zaliczajq sig do odpadéw

z gospodarstw domowych. Produkt nalezy

utylizowa¢ po zakoriczeniu jego eksploatacji

zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawnymi.

Wyjmij wszystkie wiozone baterie/akumulatory i utylizuj je
oddzielnie od produktu.

b) Baterie/akumulatory

Konsument jest prawnie zobowigzany
Ei (rozporzadzenie dotyczace baterii) do zwrotu
wszystkich zuzytych baterii/akumulatoréw.

Wyrzucanie baterii z odpadami domowymi jest
zabronione.

Zawierajace szkodliwe substancje baterie/akumulatory
oznaczone sg symbolem, ktéry wskazuje na zakaz
wyrzucania z odpadami domowymi. Oznaczenia metali
cigzkich: Cd = kadm, Hg = rte¢, Pb = oféw (oznaczenia
znajdujg sie na bateriach/akumulatorach, np. pod ikong
kosza na $mieci po lewej stronie).

Zuzyte baterie/akumulatory mozna takze oddawa¢ do
nieodptatnych gminnych punktéw zbiorczych, do sklepow
producenta lub we wszystkich punktach, gdzie sprzedawane
sq baterie.

W ten sposéb uzytkownik spetnia wymogi prawne i ma swoj
wktad w ochrone $rodowiska.
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22.Dane techniczne

Zasilanie elektryczne ..o 3x1,2V, 900 mAh,
akumulator NiMH
(zawarte w zestawie)
MoZliwe zasilanie elektryczne bateriami AAA

Zakres pomiaru* .. 02-60m

Podstawowa doktadno$¢** . +2,0 mm

CZzas POMIAIU .........cverrvrmrrererereens ok. 0,5 sekundy

Czas eksploatagji..............ccoo.ceuuees 4 godziny (przy
pomiarach ciagtych)

Jednostki miary..........ccoocvevvnri Metr / Feet / Inch (m/ft/
inf_'_")

Klasa lasera..........cocoveeeervneirniineinns 2

Diugo$c fali lasera.........c.cocrveeernnee 630 - 670 nm

Moc lasera.........ccoocuvvrinniiinniinnnns <t mW

Czas fadowania.... ..4-45h

Stopien ochrony... ....IP65

Gwint StatyWU .........ccveerrierins 6,35 mm (1/4%)

Zakres czestotliwosci radiowe;........ 2402 - 2480 MHz

Moc nadawania ............cccccoueuenne. maks. 0 dBm

Miejsca w pamigci ... ...20

Przekatna ekranu LC... ...5,04 cm

Materiat obudowy ..........ccccovvrvennce. ABS i guma

Temperatura pracy..........c.cceeveenes 0do +40 °C

Temperatura przechowywania........ -10 do +60 °C

Wymiary (dt. x szer. x wys.) ...137 x 55 x 26 mm

...180 g (z akumulatorami)

140 g (bez
akumulatoréw)

*Zakres i doktadno$¢ pomiaru s zalezne od tego, jak dobrze
$wiatto lasera odbija sie od powierzchni mierzonego obiektu
oraz od jasnosci plamki lasera w stosunku do jasnosci
otoczenia.
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To publikacja zostata opublikowana przez Conrad Electronic
SE, Klaus-Conrad-Str. 1, D-92240 Hirschau, Niemcy (www.
conrad.com).

Wszelkie prawa odnosnie tego tlumaczenia sa zastrzezone.

Reprodukowanie w jakiejkolwiek formie, kopiowanie, tworzenie

mikrofiméw ~ lub  przechowywanie za pomoca  urzadzen

elektronicznych do przetwarzania danych jest zabronione bez
pisemnej zgody wydawcy. Powielanie w catosci lub w czesci jest
zabronione. Publikacja ta odpowiada stanowi technicznemu urzadzen

w chwili druku.
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