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Instrukcja obstugi

Oprogramowanie do stacja lutownicza 4 w 1
(TPS-900)

Nr zaméwienia 1933085

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

To oprogramowanie (w skrocie ,aplikacja”) umoziiwia uzytkownikowi potaczenie sie ze stacjg
lutownicza z komputera z systemem Windows®. Po pomy$inym nawigzaniu potaczenia uzytkownik
moze przegladac dane, wykonywac polecenia z komputera i konfigurowac ustawienia.

—

Wiecej informacji o bezpieczenstwie, uzytkowaniu i konserwacji mozna znalez¢
w instrukcji obstugi produktu.

Wszystkie nazwy firm i produktéw sa znakami towarowymi odpowiednich wtascicieli. Wszystkie
prawa zastrzezone.

Aktualne instrukcje obstugi [w] 3t =]
Mozna  pobra¢  najnowsza instrukcie  obstugi  z  witryny i
www.conrad.com/downloads lub zeskanowa¢ przedstawiony kod QR. 1

Postepowac zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na stronie internetowe;. E

Wyjasnienie symboli

N

——> Symbol strzatki sygnalizuje specjalne uwagi, zwigzane z obstuga.

Symbol z wykrzyknikiem w tréjkacie stuzy do podkreslenia waznych informacji w
niniejszej instrukcji obstugi. Zawsze uwaznie czytaj te informacje.

Wymagania systemowe
+ Port USB 2.0 (lub wyZzszy)
+  System operacyjny Windows® XP, 7, 8, 10

Konfiguracja
a) Pobieranie i instalowanie oprogramowania

—_ Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby pobra¢
oprogramowanie i je zainstalowa¢. Wigcej informacji mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi systemu operacyjnego komputera.

1. Odwiedz witryne www.conrad.com/downloads i wprowadz numer pozycii.

2. Pobierz nastepujace oprogramowanie:

- Sterownik: 1933085-86_2108748_driver_v1
- Aplikacja: 1933085_software_v1

3. Zainstaluj sterownik.

4. Zainstaluj aplikacje.

b) Stacja lutownicza: ustaw tryb na ,SLA” (SLAVE).

1. Podiacz stacje lutownicza do gniazda zasilania, a nastepnie wiacz zasilanie.

2. Naci$nij przycisk MENU/ENTER i przytrzymaj go, aby wiaczy¢ menu systemu.

3. Przewin w dot do pozycji Mode, a nastepnie nacisnij przycisk MENU/ENTER.

4. Wybierz pozycje SLA, a nastepnie nacisnij przycisk MENU/ENTER, aby potwierdzi¢.

——> Nalezy pamieta¢ o zmianie trybu na ,MA”" (MASTER), jezeli aplikacja nie jest

uzywana do sterowania produktem.
c) Podtaczanie stacji lutowniczej do komputera
1. Wiacz komputer i zaloguj sie w razie potrzeby.

2. Podiacz jeden koniec dostarczonego kabla do portu USB-B stacji lutowniczej, a drugi
koniec do portu USB-A komputera.

3. Poczekaj chwilg, az komputer wykryje potaczenie i przeprowadzi odpowiednie czynnoci
konfiguracyjne. Zostanie wy$wietlony monit o stanie potaczenia.

d) Pobieranie informacji o porcie COM

1. Otworz narzedzie ,device manager” w systemie E Monitors

57 Metwork adapters

Windows®.
E? Other devices
—> Przycisk ?tart—»wyszukaj fraze ,device ., i Ports (COM & LPT)
manager”.

ﬁ Standard Serial over Bluet
ﬁ Standard Serial over Bluet
ﬁ USE Serial Port (COM3)
™ Print queues
[l Processors

2. Przejdz do ,Ports (COM & LPT)” i rozwif menu.

3. Zapisz numer portu szeregowego USB, np.
(COMS).

—> Jezeli wyswietlanych jest kilka portow,
zapisz wszystkie numery.

4. Zamknij narzedzie Device Manager.
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1 Potaczenie komunikacyjne
2 Ustawianie parametrow kanatu

3 Polecenia portu szeregowego i panel
komunikatow

4 Wykres temperatury w czasie rzeczywistym

Obstuga

N

Podczas obslugi stacji lutowniczej za posrednictwem aplikacji zawsze wykonuj
test funkcji, aby upewnic sie, ze kazda czynno$¢ zapewni zamierzony skutek.

Otworz, a nastepnie zamknij kazdy kanat, aby sprawdzi¢, czy czynnosci te
powoduja uruchomienie i zatrzymanie odpowiednich urzadzen peryferyjnych.
Zapisz te informacje.

Monitoruj tez wyswietlacz LCD stacji lutowniczej w trakcie konfigurowania
réznych ustawien aplikacji, np. podczas zmiany temperatury.

a) Pofaczenie komunikacyjne

Potacz ze stacjg lutownicza przez nawigzanie potaczenia komunikacyjnego (1).

1. Zlisty rozwijanej wybierz numer portu COM.

—>  Wyprébuj wszystkie numery portéw COM zapisane w poprzednich krokach.

2. Wybierz pozycie [OpenPort], aby nawigza¢ potaczenie. Stan potaczenia bedzie
wskazywany na panelu portu szeregowego i komunikatéw (3).

Wybor Opis

SetMachine | Zmiana jednostek temperatury i wigczenie/wytaczenie dzwieku klawiszy.
<< Zwijanie/rozwijanie wykresu temperatury w czasie rzeczywistym.
FindPort Znajdowanie podtaczonego portu COM.

b) Ustawianie parametréw kanatu

Podtaczonymi urzadzeniami mozna sterowac za posrednictwem odpowiednich kanatow od 1
do 3.

Wybor Opis

Open Wiaczanie/wytaczanie urzadzen peryferyjnych.

LockParan Blokowanie ustawien w celu zapobiegania ich przypadkowej zmianie.
SetParam Ustawianie czasu automatycznego uspienia i kompensacji temperatury.
SetTempe Ustawianie temperatury.

SetAir Ustawianie przeptywu powietrza (nie dotyczy lutownicy).

Type + Wyswietlanie stanu w czasie rzeczywistym.

Temp + Wiecej informacji o numerze ,Type” modelu kazdego podtaczonego
Air urzadzenia peryferyjnego mozna znalez¢ w instrukcji obstugi produktu.

c) Wykres temperatury w czasie rzeczywistym

Wybor Opis

Ch1, Ch2, Wybér kanatéw do wyswietlania na wykresie temperatury w czasie
Ch3 rzeczywistym.

Save Zapisywanie wykresu w okre$lonej lokalizacji.

d) Polecenia portu szeregowego i panel komunikatow
+ Wykonane polecenia, stan kanatu i kody btedéw sa wyswietlane w panelu komunikatéw (3).
Wiecej informaciji mozna znalez¢ w rozdziale ,Kody btedow”.

+ Recznie wprowadz polecenie portu szeregowego, a nastepnie nacisnij [Send], aby
uruchomi¢ to polecenie.



Polecenia portu szeregowego

Polecenie | Opis
C?0 Pomoc
C00 Przywrdcenie ustawien fabrycznych
C10 Sprawdzenie temperatury wszystkich kanatow
C11 Sprawdzenie temperatury kanatu 1
C12 Sprawdzenie temperatury kanatu 2
C13 Sprawdzenie temperatury kanatu 3
C20 Otwarcie wszystkich kanatow
Cc21 Otwarcie kanatu 1
C22 Otwarcie kanatu 2
C23 Otwarcie kanatu 3
C24 Otwarcie odsysacza do cyny
C30 Zamknigcie wszystkich kanatow
C31 Zamkniecie kanatu 1
C32 Zamkniecie kanatu 2
C33 Zamkniecie kanatu 3
C34 Zamkniecie odsysacza do cyny
Wskazuje dane do wprowadzenia przez uzytkownika, _ oznacza, ze nie trzeba
wprowadzaé danych.
C41 Wybér jednostki temperatury °C 0; °F 1
C42 Wiaczanie dzwigku 0; wytaczanie

Jezeli warto$¢ wejsciowa ma mniej niz trzy cyfry, nalezy uzy¢ cyfry 0 do uzupetnienia.

C51 Nastawa temperatury kanatu 1 (150-500°C / 302-932°F)
C52 Nastawa temperatury kanatu 2 (150-500°C / 302-932°F)
C53 Nastawa temperatury kanatu 3 (150-500°C / 302-932°F)
C54 Nastawa przeptywu powietrza kanatu 3 (150-500°C / 302-932°F)
C61 Warto$¢ kalibracji temperatury kanatu 1 (od -50°C do 50°C /

od -90°F do 90°F)
C62 Warto$¢ kalibracji temperatury kanatu 2 (od -50°C do 50°C /

od -90°F do 90°F)
63 Warto$¢ kalibracji temperatury kanatu 3 (od -50°C do 50°C /

od -90°F do 90°F)
71 Ustawienie czasu u$pienia kanatu 1 (0-120)

(wartos¢ domysina po dostawie to 0 minut, brak uspienia)
72 Ustawienie czasu uspienia kanatu 2 (0-120)

(warto$¢ domysina po dostawie to 0 minut, brak uspienia)
C80 Blokada parametréw wszystkich kanatéw: odblokowanie 0, zablokowanie 1
C81 Blokada parametréw kanatu 1: odblokowanie 0, zablokowanie 1
C82 Blokada parametréw kanatu 2: odblokowanie 0, zablokowanie 1
C83 Blokada parametréw kanatu 3: odblokowanie 0, zablokowanie 1

Komunikaty o btedach na wyswietlaczu

Wskazania na wyswietlaczu,

rodzaj btedu

Opis

Btad ,E-1", bezpiecznik termiczny

Element grzewczy (lutownicy, pistoletu do rozluto-
wywania, pesety do lutowania lub dyszy goracego
powietrza) jest uszkodzony lub wystepuje problem
ze stykiem.

Btad ,E-2”, btad czujnika

Czujnik temperatury (lutownicy, pistoletu do rozluto-
wywania, pesety do lutowania lub dyszy goracego
powietrza) jest uszkodzony lub wystepuje problem
ze stykiem.
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