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INSTRUKCJA OBStUGI

g

Nr produktu 001934280

Wiertarka stolowa Zipper ZI-STB16T ZI-
STB16T, 630 W, 230V, 30 kg
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Objasnienie symboli

LE

Zgodny z CE: Ten produkt jest zgodny z dyrektywami UE

[13]

PRZECZYTAJ INSTRUKCIJE! Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi i konserwacji oraz zapoznaj sie z
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elementami sterujgcymi, aby prawidtowo korzystac z urzadzenia i unikngé obrazen i uszkodzen
urzadzenia.

UWAGA! Ignorowanie znakéw bezpieczeristwa i ostrzeze umieszczonych na maszynie, a takze
ignorowanie instrukcji bezpieczenstwa i obstugi moze spowodowac powazne obrazenia, a nawet
Smier¢.

Notatka ogdlna

SN

Odziez ochronnal!

Zatrzymaj i wyciagnij wtyczke z gniazdka przed przerwg i konserwacja silnika!

Zabrania sie uzywania rekawic!

Zabrania sie uzywania bizuterii!

Zabrania sie uzywania krawatu!
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®

Zabrania sie pracy w dtugich wtosach!

®

Nie wchodz na maszyne!

/N

Wysokie napiecie!

A\

Ostrzezenie przed skaleczeniem!

A

Ostrzezenie przed obracajgcymi sie czesciami!

A\

Ostrzezenie przed wyrzucanymi przedmiotami!

=

Chronic¢ przed wilgocig!

-4

Zachowaj bezpieczng odlegtos¢!
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3. Technika
3.1 Komponenty

11
12

14

. Zatrzymanie awaryjne

. Wiacznik / Wytgcznik

. tawka wiertnicza

. Ptyta podstawy

. Ostona przektadni

. Kolumna mocujaca

. Uchwyt wiertarski

. Ostona uchwytu wiertarskiego

. Uchwyt blokujgcy

10. Silnik

11. Ramiona podnoszace do wiercenia
12. Ogranicznik gtebokosci ze skalg
13. Stojak

14. Korba wysokosci

O o0 NOOUL P, WN B
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3.3 Zawartos¢ dostawy
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. Gtowica maszyny

. Rurka kolumny

. tawka wiertnicza

. Uchwyt wiertarski

. Ostona uchwytu wiertarskiego
. Ptyta podstawy

. Klucz wiertarski

. Stojak

. Szczypce (opcjonalnie)

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Podrecznik

Kotnierz

Korba wysokosci

Ogranicznik gtebokosci

Ramie podnoszace wiertto (x3)

Klucz imbusowy 5 mm

Klucz imbusowy 4 mm

Klucz imbusowy 3 mm

Torba na sprzet (w zestawie) 4x M8x20; 2x M10x35 (opcjonalnie)

Strona 6 z 27

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



www.conrad.pl

T
OPTIONAL
[ GED 8 |

3.4 Dane techniczne

NBPIECIE «vveeiereeietie ettt ettt e e et e e et e e et e e e e beeeetbeeeetbeeeeabeeeeateeenbeeesbeeessaeesssesensresesaseeas 230V /50 Hz
Y o Yol |1 o 11 = TSRS 630 W (S2 15min)
Predkos¢ wrzeciona................ 420/600/680/770/900/1000/1100/1220 / 1400/198 / 2200/2700 min-1
Odlegtosc Wrzeciona 0d KOIUMNY ...ttt st st sae s s s aes s esasessesean 126 mm
RN o 14 o1 [=Tor =Y ) V- O SUPSPR I
Kat@EOTria OCHIONY ...cciiecece et et et r et sae et st sae e e es e b e et eseseeseaneeteseesesnesnnnnn IP 20
Poziom cisnienia akuStyCZNEEO ......cevevueueieeiriireerecece ettt ae s LPA 67 dB (A) K =3dB (A)
Poziom mMoCy akUSTYCZNE] ..uvvviiiiiiiieiieiiie e LWA 80 dB (A) K =3dB (A)
UChWyYt WIBIArSKi .ovieeiieei ittt e e e min-max ¢ 1,5 - 16 mm
WW@E@ ottt ettt s st ettt et a et e e e st she st s ae et et ekt ea b e s e s et et sk sk eae et e b e et ees e s be e et st e st sheeneeee s 30 kg
Wymiary StotU WIItNICZEEO ....civiiceeiie ettt sttt e e v s e s e e sseebeste e e e e snnnns 195 x 195 mm
o ATz oo Yo [y - 1V A OO PP 343 x213 mm
Odlegtosc wrzeciona 0d Stotu FODOCZEEO .......ccveuveuiriieiiece ettt st e 410 mm
Odlegtosc Wrzeciona 0d POASTAWY .....c.cucieiiriieeiiieeeecte ettt st s e e etestesae e seseasessesaeseananeaeean 525 mm
LA A T Y TSSO 475 x 295 x 840 mm
0¥ A= Y wZ=Lol[o] - NP UTTT PR JT33 /B16

10 PRZEDMOWA
Drogi Kliencie!

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje i porady dotyczgce prawidtowego i bezpiecznego
uzytkowania i konserwacji wiertarki ZI-STB16T. Po zwyktej nazwie handlowej urzadzenia (patrz
oktadka) w niniejszej instrukcji zastgpiono nazwa ,,maszyna”. Instrukcja jest czescig urzagdzenia i nie
moze by¢ przechowywana osobno. Przeczytaj jg doktadnie przed pierwszym uzyciem urzadzenia i
zachowaj do pdZniejszego wykorzystania. Gdy maszyna jest przekazywana innym osobom, zawsze
umieszczaj w niej instrukcje obstugi.

Postepuj zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa!

[13]

Przeczytaj catg instrukcje, aby unikng¢ nieporozumien, uszkodzen maszyny, a nawet obrazen! Ze
wzgledu na ciggty rozwdj ilustracji naszych produktow, zdjecia mogg sie nieznacznie réznic. Jesli
jednak znajdziesz btedy w tym podreczniku, poinformuj nas o tym.

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Prawa autorskie

© 2018

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim - wszelkie prawa zastrzezone. Zwtaszcza
przedruk, a takze ttumaczenie i przedstawienie zdjeé bedg scigane przez prawo. Sagdem wtasciwym
jest Landesgericht Linz lub sgd wtasciwy dla 4707 Schlisslberg, AUSTRIA.

11 BEZPIECZENSTWO
11.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyne mozna uzytkowac wytacznie zgodnie z jej przeznaczeniem! Kazde inne uzycie jest uwazane
za przypadek niewtasciwego uzycia. Aby prawidtowo korzystac¢ z urzagdzenia, nalezy réwniez
przestrzegac i przestrzegac wszystkich przepiséw bezpieczenstwa, instrukcji montazu, instrukcji
obstugi i konserwacji zawartych w niniejszej instrukcji.

Wszyscy ludzie, ktdrzy uzywajq i serwisujg maszyne, muszg zapoznac sie z niniejszg instrukcjg i musza
zosta¢ poinformowani o potencjalnych zagrozeniach maszyny. Konieczne jest réwniez przestrzeganie
obowigzujgcych przepiséw w zakresie zapobiegania wypadkom na danym obszarze. To samo dotyczy
ogoblnych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Maszyna stuzy do:

Wiercenia w drewnie, plastiku i metalu za pomocg uchwytu B16 / 1,5-16 mm. Materiaty nalezy
obrabiac tylko za pomocg odpowiednich wiertet.

To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub bez doswiadczenia i wiedzy, chyba ze
zostaty one nadzorowane lub poinstruowane w zakresie obstugi urzgdzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Nigdy nie pozwalaj dzieciom ani osobom niezaznajomionym z
tymi instrukcjami na korzystanie z urzadzenia. Nadzoruj dzieci. Zapewni to, ze dzieci nie bedg bawié
sie urzagdzeniem.

Jakakolwiek manipulacja maszyng lub jej czesciami jest niewtasciwa, w tym przypadku ZIPPER-
Maschinen i jej partnerzy handlowi nie ponosza odpowiedzialnosci za ZADNE bezpoérednie lub
posrednie szkody.

OSTRZEZENIE

- Uzywaj tylko wiertet dopuszczalnych dla tej maszyny!

- Nigdy nie uzywaj uszkodzonego wiertta!

- Nigdy nie uzywaj maszyny z uszkodzonymi lub bez zamontowanych oston!

- Usuniecie lub modyfikacja elementdw bezpieczenstwa moze spowodowac uszkodzenie sprzetu i
powazne obrazenia!
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Najwieksze ryzyko obrazen!

Warunki otoczenia

Maszyna moze by¢ obstugiwana:

WIIZOTNOSE ...ttt ettt sttt e e s s et ss e e et ebesee sbe e eaeasessesesesensaneaneeeenn maks. 70%
TEMPErAtUIA coiieiiee e e e bee s +5°Cdo+40°C(+41°Fdo+104°F)

Maszyny nie wolno uzytkowac na zewnatrz ani w mokrych lub wilgotnych miejscach.
Maszyny nie wolno uzytkowac w obszarach narazonych na zwiekszone ryzyko pozaru lub wybuchu.

Zabronione uzycie:

- Eksploatacja maszyny poza okreslonymi limitami technicznymi opisanymi w tej instrukcji jest
zabroniona.

- Eksploatacja maszyny bez przewidzianych urzadzen ochronnych jest zabroniona.

- Uzywanie maszyny niezgodnej z wymaganymi wymiarami jest zabronione.

- Zabrania sie uzytkowania urzadzenia nieprzystosowanego do uzytkowania urzadzenia i
nieposiadania certyfikatu.

- Wszelkie manipulacje maszyng i czesciami sg zabronione.

- Uzywanie urzadzenia do celéw innych niz opisane w niniejszej instrukcji jest zabronione.

- Zabroniona jest nienadzorowana obstuga maszyny podczas procesu roboczego!

- Podczas wykonywania pracy nie wolno opuszcza¢ bezposredniego obszaru roboczego.

11.2 Instrukcje bezpieczenstwa

Brakujgce lub nieczytelne naklejki bezpieczeristwa nalezy natychmiast wymienié!

Lokalnie obowigzujace przepisy ustawowe i wykonawcze mogg okresla¢ minimalny wiek operatora i
ograniczac korzystanie z tego urzadzenia! Aby unikng¢ wadliwego dziatania, wad urzadzenia i

obrazen, przeczytaj ponizsze instrukcje bezpieczenstwal

Informacja

W tej maszynie dziata nastepujacy sprzet ochronny:
- Przycisk alarmowy na panelu sterowania
- Wytaczenie podczas otwierania ostony paska lub ostony wrzeciona
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- Utrzymuj miejsce pracy suche i schludne! Nieporzagdek w miejscu pracy moze powodowac wypadki.
Unikaj sliskiej podtogi.

- Upewnij sie, ze miejsce pracy jest odpowiednio o$wietlone

- Pracuj tylko w dobrze wentylowanym pomieszczeniu

- Nie przecigzaj maszyny

- Zapewnij dobrg stabilnosé i utrzymuj réwnowage przez caty czas

- Unikaj nienormalnych pozycji roboczych! Upewnij sie, ze stoisz prosto i zachowujesz rownowage
przez caty czas.

- Trzymaj sie z dala od obracajacego sie wiertta!

- Zawsze koncentruj sie podczas pracy. Ogranicz zrddta znieksztatcerh w Srodowisku pracy. Zabrania
sie pracy maszyny w stanie zmeczenia, a takze pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw
wptywajacych na koncentracje.

- Nie nalezy wchodzi¢ na maszyne!

- Przymocuj maszyne do podtoza

- Tylko jedna osoba moze obstugiwac¢ maszyne.

- Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez przeszkolone osoby (znajomosc¢ i zrozumienie
niniejszej instrukcji), ktdre nie majg ograniczen w zakresie zdolnosci motorycznych w poréwnaniu z
konwencjonalnymi pracownikami.

- Nie pozwalaj innym osobom, szczegélnie dzieciom, dotykac urzadzenia lub kabla. Trzymaj je z dala
od miejsca pracy.

- Zabezpiecz swoj warsztat przed dzieémi.

- Upewnij sie, ze nikogo nie ma w strefie niebezpiecznej. Minimalna bezpieczna odlegto$¢ wynosi 2 m
- Nos$ odpowiednig odziez roboczg! Nie nos luznej odziezy ani bizuterii, poniewaz mogg zostac
pochwycone i spowodowac powazne wypadki!

- Nos siatke na wtosy, jesli masz dtugie wtosy.

- Luzne przedmioty moga sie zaplatac i spowodowaé powazne obrazenia!

- Uzywac osobistego wyposazenia ochronnego. Zawsze nos$ okulary ochronne. Sprzet ochronny, taki
jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask lub ochrona stuchu stosowane w
odpowiednich warunkach, zmniejszg obrazenia ciata. Zabrania sie uzywania rekawiczek

- Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez nadzoru! Przed opuszczeniem obszaru roboczego
wytgcz maszyne i poczekaj, az maszyna sie zatrzyma.

- Zawsze odfaczaj maszyne przed czynnosciami wykonywanymi przy maszynie.

- Unikaj niezamierzonego uruchomienia

- Nie uzywaj maszyny z uszkodzonym przetgcznikiem

- Wtyczka narzedzia elektrycznego musi scisle odpowiadac gniazdku. Nie uzywaj zadnych adapteréw
razem z uziemionymi narzedziami elektrycznymi

- Za kazdym razem, gdy pracujesz z maszyng obstugiwang elektrycznie, zaleca sie ostroznos¢! Istnieje
ryzyko porazenia pradem, pozaru, obrazen ciata;

- Chroni¢ maszyne przed wilgocig (powodujacy zwarcie)

- Uzywac elektronarzedzi i maszyn nigdy w poblizu tatwopalnych cieczy i gazéw (niebezpieczenstwo
wybuchu)

- Regularnie sprawdzaj kabel pod katem uszkodzen

- Podczas pracy z maszyng na zewnatrz nalezy stosowac przedtuzacze odpowiednie do uzytku na
zewnatrz

- Nie nalezy uzywac kabla do przenoszenia urzgdzenia lub mocowania przedmiotu obrabianego

- Chron kabel przed gorgcem, olejem i ostrymi krawedziami

- Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi elementami

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy wyja¢ wszystkie klucze nastawne i wkretaki

- Uzyj klipsa lub szczek mocujacych, aby zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot
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- Nie nalezy mocowac przedmiotu obrabianego rekami

- Obracajace sie czesci mogg powodowac powazne obrazenia

- Utrzymuj wiertfa ostre i czyste, aby rzadziej sie blokowaty i byty tatwiejsze w prowadzeniu

- Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci

- Wszelkie naprawy mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez autoryzowanego przedstawiciela
serwisu.

11.3 Pozostate czynniki ryzyka

OSTRZEZENIE

Wazne jest, aby upewnic sie, ze na kazdym komputerze nadal wystepuje ryzyko. Przy wykonywaniu
wszystkich prac (nawet najprostszych) nalezy zwréci¢ najwiekszg uwage. Bezpieczna praca zalezy od
Ciebie!

Nawet jesli maszyna jest uzywana zgodnie z wymaganiami, nadal nie mozna catkowicie
wyeliminowad niektdrych resztkowych czynnikéw ryzyka. W zwigzku z budowg i konstrukcjg maszyny
moga wystgpic¢ nastepujgce zagrozenia:

- Ryzyko zranienia rak / palcéw przez obracajgce sie narzedzie podczas pracy.

- Ryzyko obrazen na skutek ostrych krawedzi przedmiotu obrabianego, zwtaszcza w przypadku nie
zamocowania za pomocg odpowiedniego przedmiotu obrabianego / narzedzia.

- Ryzyko obrazen: wtosy i luzne ubrania itp. Moga zosta¢ schwytane i zwijane! W odniesieniu do
odziezy nalezy przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa.

- Ryzyko obrazen na skutek kontaktu z czesciami elektrycznymi pod napieciem.

- Ryzyko obrazen na skutek emisji pytu, obrabianych przedmiotami szkodliwymi srodkami

- Ryzyko zranienia oka przez latajgce odtamki, nawet w przypadku okularéw ochronnych.

- Ryzyko uszkodzenia stuchu w wyniku dtugotrwatej pracy bez ochrony stuchu.

Te czynniki ryzyka mozna zminimalizowad, przestrzegajgc wszystkich instrukcji bezpieczenstwa i
obstugi, wtasciwej konserwacji maszyny, sprawnej i odpowiedniej obstugi przez osoby posiadajgce
wiedze techniczng i doswiadczenie.

Pomimo catego bezpieczenstwa, zdrowy rozsgdek i odpowiednie kwalifikacje techniczne / szkolenie
w zakresie obstugi maszyn sg najwazniejszym czynnikiem bezpieczenstwa!

12. Ztoienie

Sprawdz zawarto$¢ produktu natychmiast po otrzymaniu pod katem ewentualnych uszkodzen
transportowych lub brakujgcych czesci. Roszczenia z tytutu uszkodzen transportowych lub
brakujacych czesci nalezy zgtasza¢ natychmiast po pierwszym przyjeciu i rozpakowaniu maszyny
przed uruchomieniem maszyny. Prosze zrozumie¢, ze pdzniejszych roszczen nie mozna juz
zaakceptowad.
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12.1 Dziatania przygotowawcze
12.1.1 Wymagania dotyczace miejsca pracy

Miejsce pracy musi spetnia¢ wymagania. Ziemia musi by¢ réwna, réwna i twarda. Musi by¢
odpowiedni przynajmniej do wazenia go podwdjng masg na metr kwadratowy niz waga netto
maszyny. Wybrane miejsce pracy musi mie¢ dostep do odpowiedniej sieci elektrycznej spetniajgcej
wymagania maszyny.

12.1.2 Transport

Maszyne mozna transportowaé w paczce za pomocg wdzka widtowego. Maszyna jest bardzo ciezka.
Maszyna powinna by¢é podnoszona ze skrzyni za pomocg odpowiedniego urzgdzenia podnoszacego,
ktodre jest certyfikowane jako zdolne do przenoszenia tadunku maszyny.

OSTRZEZENIE

Podnoszenie i transport maszyny moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel i
muszg byé wykonywane przy uzyciu odpowiedniego sprzetu.

Nalezy pamietaé, ze uzywany sprzet do podnoszenia (dzwig, wdzek widtowyitp.) Musi by¢ w idealnym
stanie.

Do manewrowania maszyng w opakowaniu mozna réwniez uzy¢ podnosnika paletowego lub wézka
widtowego.

12.1.3 Przygotowanie powierzchni
Niepowlekane metalowe czesci maszyn zostaty zaizolowane ttustg warstwa, aby zapobiec korozji.

Ta warstwa musi zostac usunieta. Mozesz uzy¢ standardowych rozpuszczalnikow, ktére nie
uszkadzajg powierzchni maszyny.

INFORMACIA

Nie uzywaj rozpuszczalnikdw na bazie azotyndw, agresywnych rozpuszczalnikéw, takich jak srodki
czyszczace lub srodki do szorowania!

Uszkadzajg one powierzchnie maszyny.

12.2 Zasilanie
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UWAGA
Podczas pracy z nieuziemionymi maszynami:
W wyniku porazenia pragdem mog3a dojs¢ do powaznych obrazen, a nawet smierci!

Dlatego: Maszyna musi by¢ zasilana z uziemionego gniazdka elektrycznego
Podfaczenie maszyny do zasilania elektrycznego i nastepujgce kontrole muszg by¢ wykonywane
wyltgcznie przez odpowiednio przeszkolonego elektryka.

1. Podtgczenie elektroniczne maszyny jest przeznaczone do pracy z uziemionym gniazdem
sieciowym!

2. Zasilanie sieciowe musi by¢ zabezpieczone za pomocg 16A:

3. Jesli wtyczka nie pasuje lub jest uszkodzona, tylko wykwalifikowani elektrycy mogg jg modyfikowac
lub odnawiac!

4. Przewdd uziemiajacy powinien by¢ utrzymany w zielono-zéttym kolorze.

5. Sprawdz, czy napiecie zasilania i Hz sg zgodne z wymaganymi wartosciami maszyny. Dopuszczalne
jest odchylenie napiecia zasilania o £ 5%

6. Po podtgczeniu sprawdz wtasciwy kierunek biegu (400 V)!

7.Upewnij sie, ze ewentualny przedtuzacz jest w dobrym stanie i nadaje sie do przesytania mocy.
Niewymiarowy przewdd zmniejsza przenoszenie mocy i nagrzewa sie.

8. Uszkodzony kabel nalezy natychmiast wymienié

0 A

INFORMACIJA
Obstuga jest dozwolona tylko z wytgcznikiem bezpieczeristwa przeciw pradowi btadzagcemu (RCD
maks. Prad btadzgcy 30mA)

0 A

INFORMACIA

Uzywaj tylko dozwolonego przedtuzacza o przekroju poprzecznym podanym w ponizszej tabeli.
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Napiecie Rozbudowa Przekrdj poprzeczny
220 V-240V <27m 1,5 mm®
50 Hz <44 m 2,5 mm?’
<70 m 4,0 mm?
<105 m 6,0 mm’
Wtyczka 400 V:

5-zytowy: z przewodem N 4-zytowy: bez przewodu N

12.3 Montaz

Column Tube

M8 X 20 (x4

>
\

Umiesc¢ rurke kolumny na ptycie podstawowe;j. Przykrecic rurke kolumny do ptyty podstawowej za
pomocg czterech dostarczonych srub M8 x 20. Dokrec sruby umiarkowanie mocno za pomocg klucza
ptaskiego SW 13 (nie wchodzi w zakres dostawy), aby gwinty ptyty podstawowej nie ulegty zerwaniu.
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Driling Bench Holder

Column Tube ———s=

Umies¢ uchwyt stotu wiertniczego nad zebatka. Zeby gasienicy muszg zazebiad sie z zebami
przektadni. (patrz rysunek 1). Wsung¢ stét wiertniczy na rure kolumny. Upewnij sie, ze dolna faza
wktadki zebatkowej znajduje sie w dolnym dysku rurki kolumny. (patrz rys. 2)

Top Bottom

an
Allen Key (53)

Nasung¢ kotnierz na rure kolumny ze $cietg krawedzig skierowang w doét, az dociska sie do gérnej
czesci stojaka. (patrz rys. 3)

Dokrec srube ustalajacg, ale nie dokrecaj jej zbyt mocno. (patrz rys. 4)
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Nasun korbe wysokosci na wat z boku stotu wiertniczego. (patrz rys. 5)

Przymocuj korbe wysokosci do watu za pomoca klucza imbusowego 3 mm. (patrz rys. 6)

Umiesci¢ gtowice maszyny na rurze kolumny i przymocowac gtowice maszyny za pomocg dwéch
wkretéw z boku kluczem imbusowym 4 mm.
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Zatdz ostone uchwytu wiertarskiego na gérng czes¢ wrzeciona wiertarki. Zabezpiecz Srubokretem
ostone uchwytu wiertarskiego.

Drill Chuck

716z ostone uchwytu wiertarskiego do géry. Umiesci¢ uchwyt wiertarski na stozku wrzeciona
wiertarskiego. Wcisnij uchwyt wiertarski na trzpien wiertarski za pomoca kilku lekkich zaczepow. W
tym celu uzyj plastikowego mtotka.
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1. Zdejmij podktadke i nakretke z ogranicznika gtebokosci. (patrz rys. 1)
2. W16z ogranicznik gtebokosci przez otwor. (patrz rys. 2)

3. Wkreé ogranicznik gtebokosci podktadka i nakretka, ktére zostaty wtasnie usuniete z kroku 1.
Wysrodkuj centralnie ogranicznik gtebokosci w otworze. (patrz rys. 3)

4. Pozycja poczgtkowa wskaznika powinna wynosi¢ 0 mm. (patrz rys. 4)

Szczypce sg opcjonalne, ze Srubami, ptaskimi podktadkami i nakretkami zamontowanymi na stole
wiertniczym lub ptycie podstawowej.

13 DZIALANIE

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko w idealnym stanie. Sprawdzaj wizualnie urzadzenie za
kazdym razem, gdy ma by¢ uzywane. Sprawdz w szczegélnosci urzadzenia bezpieczenstwa,
elektryczne elementy sterujace, kable elektryczne i pofaczenia Srubowe pod katem uszkodzen i
prawidtowego dokrecenia. Wymien uszkodzone czesci przed uruchomieniem urzadzenia.

13.1 Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE
Dokonaj wszystkich ustawien urzadzenia, odtgczajgc urzadzenie od zasilania!l
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UWAGA

- Nie prébuj wierci¢ materiatu powierzchnig inng niz ptaska, chyba ze dostepne jest odpowiednie
wsparcie!
- Nigdy nie wtgczaj maszyny, naciskajgc wiertto na materiale!

INFORMACIA

- Przed wtgczeniem maszyny upewnij sie, ze dZzwignia mocujgca stét jest mocno dokrecona

- Upewnij sie, ze wiertto jest mocno zacisniete w uchwycie

- Ze wzgledu na wysoko$¢ wtasnego ciezaru mocowanie prasy wiertniczej do podtoza wymaga mniej
wibracji.

- Za pomocag klipsa lub szczek mocujacych przymocuj element do wiercenia na stole

- Ustaw wiertto, aby przyspieszy¢ odbieranie okreslonego zadania

- Sprawdz paski klinowe i dokre¢ w razie potrzeby

- Przekrecenie paséw moze spowodowag, ze silnik sie zwigze i nie uruchomi. Moze takze uszkodzi¢
tozyska silnika!

- W przypadku zaawansowanego zuzycia wymieni¢ pasek klinowy

- Pasy klinowe i kota pasowe nie mogg mie¢ kontaktu ze smarem, olejem lub innymi smarami

- Poluzowac¢ pasek klinowy na dtugg przerwe

- Po wierceniu recznie poprowadz wrzeciono z powrotem do najwyzszej pozycji.

13.2 Obstuga

Wiaczanie:

- Ostona paska i ostona wrzeciona muszg by¢ zamkniete!

- Zwolni¢ przetgcznik AWARYJINY (a), obracajgc zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
- Nacis$nij przycisk ON (wtgczenie) (b).

Wytaczanie:
- Nacis$nij przycisk OFF (wytgczenie) (c).
- W sytuacjach awaryjnych maszyne mozna zatrzymad, naciskajgc przetgcznik AWARYJINY (a).
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Ustawienie predkosci i napiecia paska:

1. Odkreé srube blokujgca na pokrywie przektadni za pomoca klucza imbusowego 5 mm.
2. Pociagnij $rube blokujaca i otwdrz pokrywe przektadni.

3. Poluzuj pokretto naciggu silnika po kazdej stronie wrzeciennika.

4. Przesun silnik nieco do przodu, aby zwolni¢ obcigzenie paskéw klinowych. Zobacz ilustracje 2
ponizej.

5. Najpierw zdejmij pasek klinowy miedzy jatowym kotem pasowym a kotem pasowym silnika, a
nastepnie przesun jatowy krgzek jatowy w kierunku kota pasowego wrzeciona, aby zwolni¢ obcigzenie
paska klinowego miedzy jatowym kotem pasowym a kotem pasowym wrzeciona. Zdejmij drugi pasek
klinowy. Zobacz 2i 3.

6. Umiesc dwa paski klinowe na zgdanym zespole, aby osiggnac okreslong predkosc. (patrz tabela)

7. Przesun silnik do tytu, aby ponownie naprezy¢ paski klinowe. Pasy klinowe sg prawidtowo
naciggniete, gdy lekko sie rozsuwajg po nacisnieciu. Odlegtos¢ ugiecia pasa wynosi 5-10 mm.

8. Zablokuj to potozenie za pomocg dwdch pokretet napinajgcych silnik.

9. Zamknij pokrywe przektadni. Przymocuj srube blokujgca na pokrywie przektadni za pomoca klucza
imbusowego 5 mm.

Im mniejszy otwadr, tym wyzsza predkos¢ obrotowa.
Aby osiggngé dobry wynik, nalezy réwniez zapoznaé sie z ponizsza informacja:

Miekki materiat => duza predkos¢ obrotowa
Twardy materiat => niska predkos¢ obrotowa
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Regulacja stotu wiertniczego (wysokos¢, kat pochylenia)
1. Zwolnij uchwyt blokujacy
2. Obré¢ korbe wysokosci w prawo lub w lewo, aby uzyska¢ zgdang wysokosc.
3. Ustaw stot wiertniczy w zgdanej pozycji
4. Ponownie przymocuj stot wiertniczy za pomocg uchwytu blokujgcego.
5. Mozesz takze wyregulowac kat pochylenia stotu wiertniczego. W tym celu nalezy zwolnié Srube
mocujgcg pod stotem wiertniczym za pomoca klucza ptaskiego SW19 (nie wchodzi w zakres dostawy).

Przechyl stét wiertniczy zgodnie z opisem w prawo lub w lewo do maks. 45 ° i ponownie zabezpieczy¢
stét wiertniczy za pomoca Sruby zabezpieczajacej.

Retabing Screw

a1l

Ustawianie gtebokosci wiercenia:
- Ustaw ogranicznik gtebokosci na zadang gtebokosc.
- Gtebokos¢ jest pokazana na skali.

Zmiana wiertta:

- 2167 ostone uchwytu wiertarskiego.

- Zwolnij szczeki ustalajgce uchwytu wiertarskiego za pomoca klucza do uchwytu wiertarskiego.
- Usun bit.

- Wstaw nowy bit.

- Dokre¢ szczeki ustalajgce uchwytu wiertarskiego za pomocg klucza do uchwytu wiertarskiego.
- Sprawdz, czy bit jest wysrodkowany.

- Ponownie zt67 ostone uchwytu wiertarskiego.

- Przymocuj klucz uchwytu wiertarskiego z powrotem do uchwytu klucza.
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Za pomocg szybkiego uchwytu:

- Otworz szybkozaciskowy uchwyt wiertarski, obracajgc w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu A
i przytrzymujac pierscien B, az wiertfo bedzie mozna wtozyc.

- W16z wiertto.

- Recznie mocno dokreé kotnierz uchwytu bezkluczykowego w kierunku obrotu A i przytrzymujac
pierscien B.

- To automatycznie blokuje uchwyt wiertarski.

14. KONSERWACIA
UWAGA

Dokonaj wszystkich ustawien maszyny konserwacyjnej, gdy maszyna jest odtgczona od zasilania!
Powaine obrazenia na skutek niezamierzonego lub automatycznego uruchomienia maszyny!

Maszyna nie wymaga obszernej konserwacji. Jesli wystgpig usterki i usterki, powinny by¢ one
serwisowane wyltgcznie przez przeszkolone osoby.

Przed pierwszym uruchomieniem oraz pdzniej co 100 godzin pracy nalezy nasmarowac wszystkie
elementy taczace (w razie potrzeby usungc wczesniej szczotkg wszystkie widry i kurz).

Regularnie sprawdzaj stan naklejek bezpieczeristwa. W razie potrzeby wymien je. Regularnie
sprawdzaj stan maszyny.

INFORMACIA

Czys¢ maszyne regularnie po kazdym uzyciu - przedtuza jej zywotnosc i jest warunkiem wstepnym
bezpiecznego srodowiska pracy.

Prace naprawcze powinny by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio przeszkolonych
specjalistow!

14.1 Plan konserwacji
Po kazdej zmianie pracy:
- Natéz cienka warstwe oleju na kolumne i stot

- Usun zwierciny i widry metalowe

Po 50 godzinach pracy
- Natdz troche smaru na odchylenie katowe

Po kazdej zmianie pracy maszyna musi zosta¢ wyczyszczona. Usun widry itp. Za pomoca
odpowiedniego narzedzia. Nie usuwaj ich recznie (obrazenia ciata!). Usun réwniez kurz.

Strona 24 z 27

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakdw, Polska
Copyright © Conrad Electronic 2012, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



www.conrad.pl

INFORMACIA

Zastosowanie niektérych roztworow zawierajgcych sktadniki uszkadzajgce powierzchnie metalowe,
a takze srodkéw szorujgcych spowoduje uszkodzenie powierzchni maszyny!

Oczys¢ powierzchnie maszyny wilgotng szmatkg nasgczong tagodnym detergentem

14.3 Informacje dotyczace utylizacji

Nie wyrzucaj urzadzenia do Smieci. Skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami, aby uzyskaé informacje
dotyczace dostepnych opcji usuwania. Kiedy kupujesz u lokalnego dystrybutora urzadzenia
zastepczego, ten jest zobowigzany do wymiany starego.

a)Produkt

X

=l
Urzadzenie elektroniczne sg odpadami do recyclingu i nie wolno wyrzucac ich z odpadami
gospodarstwa domowego. Pod koniec okresu eksploatacji, dokonaj utylizacji produktu zgodnie z

odpowiednimi przepisami ustawowymi. Wyjmij wtozony akumulator i dokonaj jego utylizacji
oddzielnie

b) Akumulatory

)=
Ty jako uzytkownik koricowy jestes zobowigzany przez prawo (rozporzadzenie dotyczace baterii i
akumulatoréw) aby zwrdécic¢ wszystkie zuzyte akumulatory i baterie.

Pozbywanie sie tych elementéw w odpadach domowych jest prawnie zabronione.
Zanieczyszczone akumulatory sg oznaczone tym symbolem, aby wskaza¢, ze unieszkodliwianie
odpadéw w domowych jest zabronione. Oznaczenia dla metali ciezkich sg nastepujgce: Cd = kadm,
Hg = rte¢, Pb = otéw (nazwa znajduje sie na akumulatorach, na przyktad

pod symbolem kosza na
Smieci po lewej stronie).
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Uzywane akumulatory mogg by¢ zwracane do punktéw zbidrki w miejscowosci, w sklepach lub

gdziekolwiek sg sprzedawane. Mozesz w ten sposdb spetni¢ swoje obowigzki ustawowe oraz

przyczynic sie do ochrony
Srodowiska.

W ten sposdb spetniajg Paristwo obowigzki prawne i wnoszg wkfad w ochrone srodowiska.

15 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY W CELU USUWANIA WAD, ODtACZ MASZYNE OD ZASILANIA.

Problem

Mozliwa przyczyna

rozwigzanie

Silnik nie dziata

- Nieprawidtowe zasilanie

- Niech to sprawdzi wyszkolona
osoba

- Wada przetacznika

- Wymien na nowy

- Wada silnika

- Wymien na nowy

- Aktywowany wytgcznik
bezpieczenstwa

- Sprawdz ostone paska lub
ostone wrzeciona (jest
otwarta?).

Gtosny hatas podczas pracy

- Nieprawidtowe napiecie paska

- Dostosuj napiecie paska
(reguta 1 cm)

Wiertto dziata nieprawidtowo

- Uchwyt wiertarski nie jest
prawidtowo zamontowany na
trzpieniu lub jeden z nich jest
brudny

- Sprawdz i wyreguluj

- Zuzyte lub uszkodzone szczeki
uchwytu wiertarskiego

- Wymien uchwyt wiertarski

- Zuzyte jest wrzeciono lub
wytaczarka

- Sprawdz i wymien w razie
potrzeby

Wiertto jest gorgce

- Zbyt duza predkos¢ wiercenia
materiatu

- Zmniejszy¢ predkosc, uzyj
smaru

Silnik pracuje, ale nie ma
obrotéw ani mocy wiercenia

- Zbyt niskie napiecie paska
- Zabrudzony pasek kota
pasowego

- Dokrecic
- Wyczysc

WIELE POTENCJALNYCH ZRODEt BLEEDOW MOZE BYC USUNIETYCH PODtACZENIE DO SIECI

ELEKTRYCZNEJ PRZEZ EKSPERTA.

INFORMACIA

Jesli konieczne naprawy nie sg w stanie prawidtowo wykonac lub nie masz przepisanego szkolenia,

zawsze skorzystaj warsztatu, aby rozwigzac problem.
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