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Instrukcja obstugi

Zestaw otwornic bimetalicznych
Nr zamodwienia 2267875

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Ten zestaw otwornic bimetaliczny z powtoka proszkowg jest odporny na korozje i trwaty,
umozliwia szybkie i czyste wiercenie w metalu, drewnie, blasze, rurach, ptytach gipsowo-
kartonowych, aluminium i plastiku. W zestawie znajduje sie 6 otwornic o réznych $rednicach,
a ich gtadkie wykonczenie i ostre zeby zmniejszaja opor podczas wiercenia.

Aby zachowa¢ bezpieczenstwo i przestrzega¢ uzycia zgodnego z przeznaczeniem, produktu
nie mozna przebudowywacé i/lub modyfikowa¢. Uzywanie produktu do celdw innych niz opisane
moze spowodowac jego uszkodzenie. Dodatkowo nieprawidtowe uzycie moze spowodowaé
zagrozenia. Dokfadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i przechowywa¢ jg w bezpiecznym
miejscu. Produkt mozna przekazywa¢ osobom trzecim wytacznie z dotaczong instrukcig
obstugi.

Wyréb ten jest zgodny z ustawowymi wymogami krajowymi i europejskimi. Wszystkie nazwy
firm i produktéw sa znakami handlowymi ich wtascicieli. Wszystkie prawa zastrzezone.

Zawartosc¢ zestawu

+ Otwornica o $rednicy 22 mm +  Otwornica o $rednicy 68 mm

+ Otwornica o $rednicy 29 mm + Trzon okragty 1/4" (6,35 mm)

+  Otwornica o $rednicy 35 mm + Trzon sze$ciokatny 7/16" (11,1 mm)

+  Otwornica o $rednicy 44 mm « Etui

+ Otwornica o $rednicy 51 mm * Instrukcja obstugi

Aktualne instrukcje obstugi [w]3cH[x]

Mozna pobra¢ najnowszg instrukcje obstugi z witryny www.conrad.com/
downloads lub zeskanowa¢ przedstawiony kod QR. Postepowac zgodnie 1
z instrukcjami wy$wietlanymi na stronie internetowej. E

Wyjasnienie symboli

Symbol pioruna w tréjkacie jest uzywany, jesli istnieje ryzyko dla zdrowia, np.
z powodu porazenia pradem elektrycznym.

Symbol z wykrzyknikiem w tréjkacie stuzy do podkreslenia waznych informacii
w niniejszej instrukcji obstugi. Zawsze uwaznie czytaj te informacje.

e

Symbol strzatki sygnalizuje specjaine informacje i wskazéwki zwigzane z obstuga.

Instrukcje bezpieczenstwa

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i bezwzglednie przestrzegaé
informacji  dotyczacych  bezpieczefistwa. Producent nie  ponosi
odpowiedzialnosci za zranienie lub zniszczenie mienia wynikajace
z ignorowania zalecen dotyczacych bezpieczenstwa i prawidiowego
uzytkowania, zamieszczonych w niniejszej instrukcji obstugi. W takich
przypadkach wygasa rekojmia/gwarancja.

a) Ogolne informacje

+ Urzadzenie nie jest zabawka. Nalezy przechowywac¢ je w miejscu niedostepnym
dla dzieci i zwierzat domowych.

Nie wolno pozostawia¢ materiatow opakowaniowych bez nadzoru. Mogg one
stanowi¢ niebezpieczenstwo dla dzieci w przypadku wykorzystania ich do
zabawy.

+ Chron urzadzenie przed ekstremalnymi temperaturami, silnymi wstrzasami,
palnymi gazami, oparami i rozpuszczalnikami.

ORI B

+ Nie wolno poddawac produktu obcigzeniom mechanicznym.

+ Jezeli nie ma mozliwosci bezpiecznego uzytkowania produktu, nalezy
zrezygnowac z jego uzycia i zabezpieczy¢ go przed przypadkowym uzyciem.
Nie mozna zagwarantowa¢ bezpiecznego uzytkowania produktu, ktory:

- nosi widoczne $lady uszkodzen,

- nie dziata prawidtowo;

- byt przechowywany przez dtuzszy czas w niekorzystnych warunkach; lub
- zostat poddany powaznym obcigzeniom zwigzanym z transportem.

+ Z produktem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie. Wstrzasy, uderzenia lub upadek
nawet z niewielkiej wysokosci moze spowodowac uszkodzenia produktu.

& + W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych obstugi, bezpieczenstwa lub
podfaczania urzadzenia nalezy skonsultowac si¢ ze specjalista.
+ Konserwacja, modyfikacje i naprawy powinny by¢ wykonywane wytacznie przez
technika lub autoryzowane centrum serwisowe.
+ W przypadku jakichkolwiek pytan, na ktére nie mozna odpowiedzie¢ na podstawie
tej instrukcji obstugi, nalezy skontaktowa¢ sie z naszym dziatem wsparcia lub
pracownikiem technicznym.

Uwaga:

+ Aby uniknaé uszkodzenia komponentéw, nie nalezy prébowa¢ otwiera¢ ani
naprawia¢ produktu bez fachowej pomocy.

+ Na zasieg dziatania mogg mie¢ wptyw czynniki Srodowiskowe i pobliskie zrodta
zaktocen.

+ Wiasciwe uzytkowanie pomaga przedtuzy¢ zywotno$¢ produktu.

b) Podtaczone urzadzenia

Przestrzegaj rowniez instrukcji bezpieczenstwa i obstugi innych urzadzen
podtaczonych do produktu.

c) Obstuga otwornicy

+ Gogle ochronne lub ostony catej twarzy MUSZA BYC noszone przez wszystkich
operatoréw, aby speti¢ wymagania normy ANS| Z87.1 ,OCCUPATIONAL EYE
AND FACE PROTECTIONS” (Ochrona oczu i twarzy dla pracownikow).

+ Podczas wiercenia w materiatach powodujacych powstawanie pytu nalezy nosi¢
maske przeciwpytowa.

+ Przestrzegaj wszystkich ograniczen predkoéci podanych na otwornicach,
pojemnikach, etykietach lub wydrukowanych na odwrocie. Nie nalezy w zadnych
okoliczno$ciach przekracza¢ maksymalnej bezpiecznej predkosci swobodnej
(MSFS lub MAX MFS). MSFS lub MAX MFS oznacza maksymalng predko$¢
obrotowg (RPM) przy swobodnym obrocie bez zadnej pracy. Uzyteczna predkosé¢
cigcia jest mniejsza niz MSFS.

+ Podczas montazu, demontazu i obstugi otwornic uzywaj rekawic. Trzymaj rece
w zasiegu wzroku i z dala od wszystkich ruchomych czesci. Nie wktadaj rak ani
palcow wokot, na lub pod obracajace sie narzedzia tnace.

+ Przestrzegaj wszystkich wymagan okre$lonych w normie ANSI/ASME B 94.54-
1984 wydanej przez American National Standards Institute ,SPECIFICATION
FOR HOLE SAWS, HOLE SAW ARBORS, AND HOLE SAW ACCESSORIES”
(Specyfikacje otwornic, trzpieni do otwornic i akcesoriéw do otwornic) i stosuj
sie do nich.

Obstuga

+ Wybierz odpowiednie wiertto prowadzace, trzpiernh mocujacy i otwornice. Uzyj odpowiedniego
trzpienia mocujacego do otwornicy, ktéra zamierzasz pracowac.

+ W przypadku stosowania trzpieni szybkowymiennych z napgdem wymuszonym, wyciagnij
sworznie i wkre¢ trzpien do otwornicy tak daleko, jak to mozliwe. Dopasuj sworznie
napedowe do otwornicy, cofajgc otwornice na tyle, by wyréwna¢ otwoér na sworznie
napedowe ze sworzniami.. Nastepnie opu$¢ sworznie, aby je zablokowac.

+ Upewniaj sig, ze sworznie napedowe sg zawsze w petni zatrzasnigte, czesto je sprawdzajac.

+ Upewnij sig, ze trzpien mocujacy jest prawidtowo umieszczony w uchwycie i dokre¢ uchwyt
kluczem mocujgcym.

+ Nie montuj ani nie demontuj otwornicy i trzpienia poprzez wkiadanie $rubokreta lub
podobnego narzedzia w otwory na wybijaki. W takim przypadku otwornica moze ulec
roztrzaskaniu lub znieksztatceniu.

+ Pamietaj o czestym usuwaniu wiérow i Scinkdw z obszaru wiercenia, aby unikng¢ wzrostu
temperatury lub wyrywania zebow. Wycofywanie wiertta co jakis czas pomoze usunag¢ widry
i cinki i powinno by¢ wykonywane na wszystkich materiatach z wyjatkiem cienkich blach.
Jest to szczegdlnie konieczne, gdy uzywasz otwornicy w pozycji pionowej, np. w wiertarce
stotowej.

+  Przestrzegaj zalecanych predkosci pracy podanych ponizej. Zbyt duza lub zbyt mata
predko$¢ obrotowa spowoduije stepienie otwornicy lub zadziory na obrabianym przedmiocie
i skroci zywotnos¢ otwornicy.
Uzywaj otwornicy pod odpowiednim katem, tak by byta prostopadta do obrabianego
przedmiotu. Przechylanie lub podskakiwanie otwornicy podczas ciecia spowoduje
przecigzenie zebdw i ich wytamanie. Takie zachowanie prowadzi do powstania nieréwnego,
nieokragtego otworu.



Zalecane predkosci robocze dla otwornic bimetalowych

Wielkos¢ Stale migkkie Narzedzia i stale nierdzew- Zeliwo Mosiadz Aluminium
ne

9/16" 14 mm 580 300 400 790 900
5/8" 16 mm 550 275 365 730 825
11/16" 17 mm 500 250 330 665 750
314" 19 mm 460 230 300 600 690
25/32" 20 mm 480 240 315 632 720
13/16" 21 mm 425 210 280 560 635
718" 22 mm 390 195 260 520 585
15/16" 24 mm 370 185 245 495 555
1" 25 mm 350 175 235 470 525
1-1/16" 27 mm 325 160 215 435 480
1-1/8" 29 mm 300 150 200 400 450
1-3/16" 30 mm 285 145 190 380 425
1-1/4" 32 mm 275 140 180 360 410
1-5/16" 33 mm 260 135 175 345 390
1-3/8" 35 mm 250 125 165 330 375
1-7/16" 37 mm 240 120 160 315 360
1-1/2" 38 mm 230 115 150 300 345
1-9/16" 40 mm 220 110 145 290 330
1-5/8" 41 mm 210 105 140 280 315
1-11/16" 43 mm 205 100 135 270 305
1-3/4" 44 mm 195 95 130 260 295
1-13/16" 46 mm 190 95 125 250 285
1-7/8" 48 mm 180 90 120 240 270
2" 50 mm 170 85 115 230 255
2-1/16" 52 mm 165 80 110 220 245
2-1/8" 54 mm 160 80 105 210 240
2-1/4" 57 mm 150 75 100 200 225
2-5/16" 59 mm 145 75 100 195 225
2-3/8" 60 mm 140 70 95 190 220
2-7116" 62 mm 135 70 95 185 215
2-1/2" 64 mm 135 65 90 180 205
2-9/16" 65 mm 130 65 85 175 200
2-5/8" 67 mm 130 65 85 170 195
2-11/16" 68 mm 125 60 82 165 190
2-3/4" 70 mm 125 60 80 160 185
2-7/8" 73 mm 120 60 80 160 180
3" 76 mm 115 55 75 150 170
3-1/8" 79 mm 110 55 70 140 165
3-1/4" 83 mm 105 50 70 140 155
3-3/8" 86 mm 100 50 65 130 150
312" 89 mm 95 45 65 130 145
3-5/8" 92 mm 95 45 60 120 140
3-3/4" 95 mm 90 45 60 120 135
3-7/8" 99 mm 90 45 60 120 135
4" 102 mm 85 40 55 110 130

Uwaga: W przypadku otwornic z ostrzami z weglikéw spiekanych pomnéz zalecang predko$¢ przez 2,5.



Zalecane rozmiary gwintownikéw do rur i otworéw wlotowych

Srednica otwornicy Rozmiar gwintowni- | Rozmiar wlotu rury
ka do rur

9/16" 14 mm 3/8" 1/4"

3/4" 19 mm 12" 318"

718" 22 mm 314" 1/2"
1-1/8" 29 mm 1" 3/4"
1-3/8" 35 mm - 1"
1-1/2" 38 mm 1-1/4"

1-3/4" 44 mm 1-1/2" 1-1/4"

2" 50 mm - 1-1/2"
2-1/4" 57 mm 2"
2-1/2" 64 mm - 2"
2-5/8" 67 mm 2-1/2"
3 76 mm - 2-1/2"

3-1/4" 83 mm 3"
3-5/8" 92 mm - 3"
3-3/4" 95 mm 312"
4-1/8" 105 mm - 3-1/2"
4-1/4" 108 mm 4"
4-1/2" 114 mm - 4"
4-3/4" 120 mm 4-1/2"
5-1/4" 133 mm 5"

Uwaga: Zawsze uzywaj prawidtowego lubrykantu. W przypadku metali zelaznych wprowadz
do ciecia obfitg ilos¢ dostepnego w handlu oleju do cigcia. Do aluminium nadaje sie parafina
lub wosk pszczeli. Zeliwo powinno byé ciete na sucho. Podczas cigcia materiatéw takich jak
Transite nie jest konieczny smar, ale zraszanie wodg pomaga zredukowac ciepto i pyt oraz
sptukuje wiory.

Konserwacja i czyszczenie
+ Przed czyszczeniem odtaczy¢ produkt od zasilania.

+ Nie uzywaj zadnych zracych $rodkéw czyszczacych, alkoholu ani innych roztworow
chemicznych, poniewaz moga one spowodowaé¢ uszkodzenie obudowy i funkcjonowania
produktu.

+ Czys¢ urzadzenie sucha, niestrzgpiaca sie Sciereczka,

Deklaracja zgodnosci (DOC)

My, Conrad Electronic SE, Klaus-Conrad-Strale 1, D-92240 Hirschau, deklarujemy ze produkt
ten jest zgodny z postanowieniami Dyrektywy 2014/53/UE.

—> Pelny tekst deklaracji zgodnoéci UE jest dostepny pod nastepujacym adresem
internetowym: www.conrad.com/downloads

Prosz¢ wprowadzi¢ numer produktu w pole wyszukiwania; nastepnie mozna
Sciggna¢ deklaracje zgodnosci UE w dostepnych jezykach.

Utylizacja
|

W ten sposéb uzytkownik spetnia wymogi prawne i ma swoj wktad w ochrone Srodowiska.

Urzadzenia elektryczne musza by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg do odpadow
z gospodarstw domowych. Po zakorczeniu eksploatacji produkt nalezy zutylizowaé
zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawnymi.

Dane techniczne

Otwornica, materiat HSS M3

Wykoriczenie otwornicy ................ Biata powtoka proszkowa
Materiat trzonu..........ccocvvviviniene Stal weglowa nr 45
Materiat wiertta . nr 4341

Srednice otwornic 22,29, 35,44, 51,68 mm
Wymiary walizKi..........ccccovvreerennne 217 x 160 x 63 mm
Waga ... 1,13 kg
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