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2 Wstep

Szanowny Kliencie,
Dzigkujemy za zakup naszego produktu.
Potrzebujesz pomocy technicznej? Skontaktuj sie z nami:

E-mail: bok@conrad.pl
Strona www: www.conrad.pl
Dane kontaktowe znajdujg sie na stronie kontakt: https://www.conrad.pl/kontakt

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0, ul. Kniaznina 12, 31-637 Krakéw, Polska

3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Produkt jest budzetowq drukarka 3D. Mozna go uzywa¢ do drukowania modeli 3D za pomocg dotaczonej do niego
aplikacji mobilnej lub podtaczonego komputera. Produkt przeznaczony jest wytacznie do uzytku prywatnego.

Produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w pomieszczeniach zamknietych. Nie nalezy go uzywaé na zewnatrz.
Nalezy bezwzglednie unikac kontaktu z wilgocia.

Jesli uzywasz produktu do celéw innych niz opisane, moze on ulec uszkodzeniu. Niewtasciwe uzytkowanie moze
spowodowac zwarcie, pozar, porazenie pradem elektrycznym lub inne zagrozenia.

Wyrob ten jest zgodny z ustawowymi wymogami krajowymi i europejskimi. Aby zachowaé bezpieczefstwo i przestrze-
gac uzycia zgodnego z przeznaczeniem, produktu nie mozna przebudowywac i/lub modyfikowac.

Dokfadnie przeczytac instrukcje obstugi i przechowywac jg w bezpiecznym miejscu. Produkt mozna przekazywaé
osobom trzecim wytacznie z dotgczong instrukcijg obstugi.

Wszystkie nazwy firm i produktow sg znakami handlowymi ich wiascicieli. Wszelkie prawa zastrzezone.

4 ZawartoSc zestawu

®m Drukarka 3D m Kabel USB m Klucz szesciokatny 2 mm
m Zasilacz ® Filament PLA (5 m) m |nstrukcja obstugi
m Uchwyt szpuli m Papier do poziomowania

5 Aktualne instrukcje obstugi Okr40

Pobierz najnowsze instrukcje obstugi z www.conrad.com/downloads lub zeskanuj przedstawiony
kod QR. Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na stronie internetowe;. E-



6 Opis symboli

Na produkcie/urzadzeniu znajdujg sie nastepujace symbole lub zostat uzyte w tekscie:

Symbol ten ostrzega przed zagrozeniami, ktére moga prowadzi¢ do obrazen ciafa.
Symbol ostrzega przed niebezpiecznym napieciem, ktére moze prowadzi¢ do obrazen ciata poprzez po-
razenie pradem.

Symbol ten ostrzega o goracych powierzchniach, ktére moga spowodowac¢ powazne oparzenia w razie
dotkniecia. Przeczyta¢ uwaznie te informacje.
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Przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi.

Produkt powinien by¢ uzywany wytacznie w suchych, zamknigtych pomieszczeniach wewnatrz budynkoéw.
Produktu nie wolno zawilgoci¢ ani zamoczy¢.

>

7 Wskazowki bezpieczenstwa

Uwaznie przeczytac niniejsza instrukcje obstugi i bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek dotycza-
cych bezpieczenstwa. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za zranienie lub zniszczenie mienia
wynikajace z ignorowania zalecen dotyczacych bezpieczenstwa i prawidtowego uzytkowania, za-
mieszczonych w niniejszej instrukcji obstugi. W takich przypadkach wygasa rekojmia/gwarancja.

>

7.1 Przeczytaj przed uzyciem!

= Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci od 8. roku zycia pod warun-
kiem, Ze zostang one objete nadzorem i poinstruowane w zakresie korzy-
stania z urzadzenia w bezpieczny sposob i gdy sg one Swiadome zagrozen
z tym zwigzanych.

= Dzieci nie powinny wykonywac czyszczenia i konserwacji bez nadzoru.
= Dzieci nie powinny uzywac¢ urzadzenia do zabawy.

7.2 Informacje ogéline
m Urzadzenie nie jest zabawka. Nalezy przechowywac je w miejscu niedostepnym dla dzieci i zwierzat domowych.

= Nie wolno pozostawia¢ materiatéw opakowaniowych bez nadzoru. Moga one stanowi¢ niebezpieczenstwo dla
dzieci w przypadku wykorzystania ich do zabawy.

m W przypadku jakichkolwiek pytan, na ktére nie mozna odpowiedzie¢ na podstawie tej instrukcji obstugi, nalezy
skontaktowa¢ sie z naszym dziatem wsparcia lub pracownikiem technicznym.

m Konserwacja, modyfikacje i naprawy powinny by¢ wykonywane wytacznie przez technika lub autoryzowane cen-
trum serwisowe.

7.3 Obstuga

m Z produktem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie. Wstrzasy, uderzenia lub upadek, nawet z niewielkiej wysokosci,
mogq spowodowaé uszkodzenie produktu.



7.4 Nieupowaznione modyfikacje

m Ze wzgleddw bezpieczenstwa nieupowaznione zmiany i/lub modyfikacje produktu sa niedozwolone (chyba ze wy-
raznie wskazane w tej instrukcji obstugi), poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie podzespotow i ogranicze-
nie funkcjonalno$ci / zmniejszenie bezpieczenstwa urzadzenia.

7.5 Srodowisko pracy

m Drukarki nalezy uzywa¢ w pomieszczeniu o odpowiedniej wentylacji.

®  Nie wolno poddawac¢ produktu obcigzeniom mechanicznym.

m Chron urzadzenie przed skrajnymi temperaturami, silnymi wstrzasami, palnymi gazami, oparami i rozpuszczal-
nikami.

m Chron produkt przed wysoka wilgotnoscig i wilgocia.

® Chron produkt przed bezpo$rednim dziataniem promieni stonecznych.

m  Nie wigczaj produktu po przeniesieniu go z zimnego do cieptego otoczenia. Kondensacja wilgoci mogtaby spowo-
dowac uszkodzenie produktu. Przed uzyciem odczekaj, az produkt osiagnie temperature pokojowa.

7.6 Zasilacz

Nie nalezy modyfikowac ani naprawia¢ elementdw zasilania sieciowego, w tym wtyczek sieciowych,

& kabli sieciowych i zasilaczy. Nie uzywaj uszkodzonych elementow. Ryzyko $mierci wskutek porazenia
pradem!

m Podigcz urzadzenie do tatwo dostepnego gniazda $ciennego.

m Jako zrodto zasilania nalezy stosowa¢ wylgcznie zawarty w zestawie zasilacz sieciowy.

B Zasilacz sieciowy nalezy podtacza¢ wytacznie do zwyktych gniazdek zasilania publicznych sieci elektrycznych.
Przed podtaczeniem zasilacza sieciowego nalezy sprawdzi¢, czy napiecie podane na zasilaczu jest zgodne z
napieciem sieci elektrycznej.

m  Nigdy nie podiaczaj ani nie odiaczaj zasilacza sieciowego mokrymi diorimi.

m Nie wyjmuj zasilacza sieciowego z gniazda, ciagnac za przewdd. Odtaczaj go wytacznie trzymajac za uchwyty
na wtyczce.

B Ze wzgledoéw bezpieczenstwa podczas burzy nalezy odtaczy¢ zasilacz sieciowy od gniazdka sieciowego.
® Nie dotykaj zasilacza przy widocznych jakiekolwiek oznakach uszkodzenia, poniewaz moze to spowodowaé
Smiertelne porazenie pradem! Podejmij nastepujace kroki:
- Wylacz napiecie sieciowe od gniazda z podiaczonym zasilaczem (wytacz odpowiedni wytacznik lub wyjmij
bezpiecznik, a nastepnie wytacz odpowiedni réznicowopradowy wytacznik ochronny (RCD)).
- Odtacz zasilacz od gniazdka sieciowego.
- Uzyj nowego zasilacza tej samej konstrukcji. Nie uzywaj ponownie uszkodzonego adaptera.
m Upewnij sie, ze kable nie sg $ci$niete, zagiete lub uszkodzone przez ostre krawedzie.

m Kable nalezy zawsze ktas¢ w taki sposob, aby nikt nie mogt sie o nie potkna¢ ani sig¢ w nie zaplata¢. Mogtoby to
spowodowac niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

7.7 Obstuga

Dysza nagrzewa sie¢ mocno w trakcie pracy i jej dotkniecie moze spowodowaé oparzenia. Nie dotyka¢
dyszy w trakcie pracy ani bezpo$rednio po uzyciu.

m Podczas uzywania nigdy nie zostawia¢ produktu bez nadzoru.

m W przypadku jakichkolwiek watpliwo$ci dotyczacych obstugi, bezpieczenstwa lub podtaczania urzadzenia nalezy
skonsultowac sie ze specjalista.



m Jezeli nie ma mozliwosci bezpiecznego uzytkowania produktu, nalezy zrezygnowac z jego uzycia i zabezpieczy¢
go przed przypadkowym uzyciem. NIE probuj samodzielnie naprawia¢ produktu. Nie mozna zagwarantowa¢ bez-
piecznego uzytkowania produktu, ktry:

- nosi widoczne $lady uszkodzen,

- nie dziata prawidtowo,

- byt przechowywany przez dtuzszy czas w niekorzystnych warunkach lub
- zostat poddany powaznym obcigzeniom zwigzanym z transportem.

8 Elementy obstugi

S
(005500000

1 Ekstruder 6 Platforma do drukowania ze zdejmowang mata
2 Dysza magnetyczng

3 Gniazdo zasilania 7 Podajnik filamentu z zatyczka

4 Port USB do podtaczania komputera 8 Przycisk zasilania

5 Sruba z them z gniazdem szesciokatnym do regulacji

platformy do drukowania



9 Wprowadzenie

W rozdziale Wprowadzenie zostang przedstawione czynno$ci, ktére nalezy wykona¢, aby méc rozpocza¢ drukowa-
nie 3D. Wszystkie czynno$ci zostaty pokazane na ponizszym schemacie.

Wiaczanie i wytaczanie
zasilania

Montaz drukarki Podtaczanie zasilania

Instalacja aplikacji Informacje o aplikacji taczenie drukarki
mobilnej mobilnej z aplikacja mobilng

Kalibracja platformy do
drukowania

tadowanie filamentu el ) Drukowanie




9.1 Montaz drukarki




9.2 Podtaczanie zasilania
1. Podiacz przewdd zasilacza do gniazda zasilania drukarki.
2. Podtacz zasilacz do gniazda sieciowego.

9.3 Wiaczanie/wytaczanie

1. Naciénij przycisk zasilania, aby wiaczy¢ drukarke.
-> Zaswieci wskaznik przycisku zasilania.

2. \Wytacz drukarke, przytrzymujac przycisk zasilania przez trzy sekundy, a nastepnie zwalniajac go.
- Wskaznik przycisku zasilania zgasnie.

9.4 Instalacja aplikacji mobilnej

Zainstaluj aplikacje mobilng na swoim urzadzeniu przeno$nym, aby méc potaczy¢ drukarke E: J_ 3 u. E
z siecig Wi-Fi, skalibrowa¢ drukarke i sterowa¢ procesem drukowania. ﬁ —~

1. Zainstaluj aplikacjg mobilng CUBE-3D, skanujac wy$wietlany kod QR. Alternatywnie
mozesz pobra¢ aplikacje ze sklepu Google Play lub Apple App Store.

2. Zainstaluj aplikacje mobilng na swoim urzadzeniu przeno$nym. :'ﬁ'



9.5 Informacje o aplikacji mobilnej
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9.6 Laczenie drukarki z aplikacja mobilng i siecig Wi-Fi

Aby moéc sterowac drukarka z poziomu aplikacji mobilnej, musisz potaczy¢ ja z aplikacjg za posrednictwem sieci Wi-Fi
(pasmo 2,4 GHz). Potaczenie drukarki z siecig Wi-Fi wykonuije sie za pomoca aplikacji mobilnej.

Drukarke mozna potaczy¢ z wiecej niz jedng aplikacjg mobilng, ale w danym momencie mozna uzywac tylko jednej
aplikacji do sterowania drukarka. Mozesz tez potaczy¢ wiele drukarek z jedng aplikacjg mobilna.

Uwaga:

Drukarka i urzadzenie przeno$ne, na ktérym dziata aplikacja mobilna musza by¢ potaczone z tg samg siecig
Wi-Fi. Rozdzielane sieci (przyktadowo: podsieci, sie¢ VLAN) nie sg obstugiwane.

Nacisnij przycisk zasilania, aby wiaczy¢ drukarke. s e
Otwérz aplikacje mobilna, R
Otwérz okno Drukarka.

W oknie Drukarka dotknij pozycji Add Printer (Dodaj drukarke). s
Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby potaczy¢ 'f'
drukarke z siecig Wi-Fi. o
-> Drukarka zostanie dodana w oknie Drukarka (rys. F-1).
—> Drukarka jest potaczona z aplikacjg mobilng.

-> Drukarka jest potaczona z siecig Wi-Fi. Drukarka ponownie potaczy sie
z siecig Wi-Fi po ponownym wigczeniu. \ ¥

‘ e Online H 3 Printer v

o~ w2

Pre-heat Home Levelling Manual

Uwaga: s
Jezeli po wigczeniu drukarki nie wida¢ w aplikacji mobilnej, postepuj zgodnie s
z instrukcjami w rozdziale [ > 12.2 Wykrywanie usterek z potaczeniem z sie- oo
cig Wi-Fi i ich usuwanie |. @ @
Loading Stop Unloading
& <] ] 3
= (m]




9.7 Kalibracja platformy do drukowania

Kalibracja platformy do drukowania stuzy do poziomowania platformy. Aplikacja mobilna pokazuje cztery punkty
kalibracyjne, ktére nalezy sprawdzi¢ za pomocg dostarczonego papieru do poziomowania. Konieczne moze by¢
dostosowanie odlegtosci miedzy platforma do drukowania a ekstruderem przez obrécenie $rub z them z gniazdem
szesciokatnym w punktach kalibracyjnych.

Przed pierwszym uzyciem drukarki nalezy skalibrowa¢ platforme do drukowania. Nie ma potrzeby wykonywania ka-
libracji przed kolejnymi wydrukami.

Uwagi:
Po regulacji $ruby z tbem z gniazdem szesciokatnym w jednym punkcie kalibracyjnym konieczna moze by¢
regulacja $rub w innych punktach.

Warunki wstepne:

B 13:44 il ] = &
v Drukarka jest wiaczona.
A K . X X . Printer Add printer
1. Wsun papier do poziomowania miedzy ekstruder a platforme do drukowania.
e Online 3 PrintentXxX v

2. W aplikacji mobilnej wybierz pozycje Printer > Levelling (Drukarka > Po-
ziomowanie).

3. Dotknij pozycji Start levelling (Rozpocznij poziomowanie), aby rozpoczaé
proces kalibracji platformy do drukowania.

-> Ekstruder przesunie sig w pozycje pierwszego punktu kalibracyjnego.
Patrz rys. F-2.

4. Wsun papier do poziomowania miedzy platforme do drukowania a ekstru-
der. Jezeli papier mozna tatwo przesuwa¢ miedzy dysza a ekstruderem,
obro¢ $rube z tbem z gniazdem szesciokatnym w lewo, jednoczesnie po-
ruszajac arkuszem papieru. Wykonuj te czynno$¢, az do wyczucia lekkiego
oporu. Jezeli nie mozna porusza¢ papierem, gdyz jest mocno dociskany,

obro¢ $rube w prawo.
- Pierwszy punkt kalibracyjny zostat skalibrowany. @ @

Pre-heat Home Leveling Manual

5. W aplikacji mobilnej dotknij pozycji Next (Dalej), aby skalibrowaé drugi punkt
kalibracyjny.

6. Kontynuuj kalibracjg pozostatych punktéw kalibracyjnych. & ] ] s

11
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9.8 Ladowanie filamentu

Filament jest materiatem uzywanym do drukowania przedmiotéw 3D. Aby méc drukowa¢ przedmioty 3D, nalezy
poprowadzi¢ filament ze szpuli do ekstrudera.

Warunki wstepne:

v Drukarka jest wiaczona.

Zatdz szpule filamentu na uchwyt szpuli. Dostosuj szeroko$¢ zgodnie z potrzebami. Patrz rys. F-3 (1).
Poprowadz filament do podajnika. Patrz rys. F-3 (2).

W aplikacji mobilnej wybierz pozycje Printer > Pre-heat (Drukarka > Wstepne nagrzewanie). Patrz rys. F-3 (3).

W zalezno$ci od rodzaju filamentu (PCL/PLA) w aplikacji mobilnej dotknij pozycji PCL Pre-heat (Wstepne nagrze-
wanie PCL) lub PLA Pre-heat (Wstepne nagrzewanie PLA), aby rozpocza¢ wstepne nagrzewanie. Dostarczany
filament jest typu PLA.

—> Uruchamiany jest wentylator chfodzacy.
-> Drukarka rozpoczyna wstepne nagrzewanie. Biezaca temperatura jest wy$wietlana w aplikacji mobilne;.

5. Poczekaj, az w aplikacji mobilnej temperatura osiagnie poziom X/X°C (przyktad: 90/9@°C), a nastepnie dotknij
pozycji Loading (Ladowanie), aby rozpoczaé tadowanie filamentu.

-> Podajnik poda filament do ekstrudera.
6. Jak tylko filament wydostanie sie z ekstrudera, dotknij pozycji STOP w aplikacji mobilnej, aby przerwaé tadowanie.
7. Dotknij pozycji Heating Stop (Zatrzymaj nagrzewanie), aby zatrzymac wstepne nagrzewanie.

-> Wentylator chtodzacy bedzie pracowa¢ do czasu, az ekstruder zostanie schiodzony.

UWAGA! Dysza ekstrudera jest goraca. Niebezpieczenstwo poparzenia. Nie dotykac jej, az do zakonczenia
chtodzenia.

o~

8. Po zatrzymaniu wentylatora chtodzacego (dysza jest chtodna) odetnij nadmiar filamentu wypchniety z ekstrudera.
- tadowanie filamentu do drukarki zostato zakonczone.

13:44 il = ED

Add printer

e Online E PrinterXXXX v/

Serial Number Model  Temperature
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10 Drukowanie

Modele 3D mozna drukowa¢ na dwa sposoby: (1) uzycie aplikacji mobilnej do wybierania modeli z biblioteki modeli,
(2) potaczenie drukarki z komputerem i uzycie oprogramowania typu open source, takiego jak Ultimaker Cura. Dru-
kowanie z poziomu komputera pozwala na drukowanie wiasnych modeli 3D.

10.1 Drukowanie za posrednictwem aplikacji mobilnej

Aby wydrukowa¢ model 3D z aplikacji mobilnej, wybierz go z biblioteki modeli dostepnej w aplikacji mobilnej.
Warunki wstepne:

v Platforma do drukowania jest wypoziomowana.

v Drukarka jest potaczona z aplikacjg mobilna,

1. W aplikacji mobilnej otworz karte Model, aby uzyskac dostep do biblioteki modeli.

2. Dotknij modelu, aby wyswietli¢ informacje o nim. Musisz wybra¢ model, ktéry pasuje do rodzaju filamentu uzywa-
nego w drukarce. Dostarczany filament jest typu PLA.

3. Dotknij pozycji Select model (Wybierz model), aby wybra¢ model do wydrukowania.
4. Na karcie Drukarka dotknij pozycji Print (Drukuj), aby rozpocza¢ drukowanie.
-> Model zostanie wystany do drukarki.
—> Drukarka rozpoczyna wstepne nagrzewanie.
-> Drukarka rozpocznie drukowanie po zakonczeniu wstepnego nagrzewania.
5. Poczekaj, az drukowanie zostanie zakorczone.
6. Aby wstrzyma¢ drukowanie, dotknij pozycji Pause (Wstrzymaj). Mozesz je wznowi¢, dotykajac pozycji Resume
(Wznow).
7. Aby anulowa¢ drukowanie, dotknij pozycji Stop (Zatrzymaj).

10.2 Drukowanie z poziomu komputera

Aby méc drukowaé z poziomu komputera, nalezy uzywa¢ oprogramowania Ultimaker Cura. Drukowanie z poziomu
komputera pozwala na drukowanie wtasnych modeli 3D.

Uwagi:

— Przed przystapieniem do drukowania zapozna¢ sie z obstugg oprogramowania. W tym celu przydatne mogq,
by¢ poradniki online.

- Wiinstrukcji obstugi przyjeto, ze uzytkownik ma wiasny model w formacie .stl.

Warunki wstepne:
v Platforma do drukowania jest wypoziomowana.

1. Pobierz oprogramowanie Ultimaker Cura (w wersji 5 lub nowszej) z witryny www.ultimaker.com/software/ultima-
ker-cura i zainstaluj je na komputerze.

Podtacz odpowiedni przewdd USB do przesytania danych do portu USB drukarki i komputera.
Uruchom oprogramowanie.

Wybierz interfejs drukarki goofoo CUBE.

W oprogramowaniu wczytaj plik .stl modelu 3D.

Rozpocznij drukowanie.

-> Drukarka rozpoczyna wstepne nagrzewanie.

—> Drukarka rozpocznie drukowanie po zakorczeniu wstepnego nagrzewania.

7. Poczekaj, az drukowanie zostanie zakoriczone.

o ok w N



10.3 Wyjmowanie wydrukowanych modeli

1.
2.
3.

Po zakonczeniu drukowania zdejmij mate magnetyczng z platformy do drukowania. Patrz rys. F-4.
Ostroznie zdejmij model 3D z maty magnetyczne;j.
Ponownie umie$¢ mate magnetyczna na platformie do drukowania.

11 Filamenty

11.1 Zapasowe filamenty

Zapasowe filamenty nalezy kupowa¢, dobierajac odpowiedni jego typ (PCL lub PLA) oraz prawidtowa $rednice. Wie-
cej informacji mozna znalez¢ w rozdziale [ »> 16 Dane techniczne ].

11.2 Zmiana filamentow

Aby uzy¢ innego filamentu, nalezy najpierw usunag¢ filament podany do ekstrudera. Dopiero potem mozna zatadowa¢
nowy filament.

1.
2.
3.

Odetnij aktualnie zatadowany filament bezposrednio przed podajnikiem, uzywajac szczypcow.
W aplikacji mobilnej wybierz pozycje Printer > Pre-heat (Drukarka > Wstepne nagrzewanie).

W zaleznosci od rodzaju filamentu (PCL/PLA) w aplikacji mobilnej dotknij pozycji PCL Pre-heat (Wstepne nagrze-
wanie PCL) lub PLA Pre-heat (Wstepne nagrzewanie PLA), aby rozpocza¢ wstepne nagrzewanie.

—> Uruchamiany jest wentylator chtodzacy.
-> Drukarka rozpoczyna wstepne nagrzewanie. Biezaca temperatura jest wy$wietlana w aplikacji mobilne;.

Poczekaj, az w aplikacji mobilnej temperatura osiggnie poziom X/X°C (przyktad: 98/90°C), a nastepnie dotknij
pozycji Unloading (Usuwanie), aby rozpocza¢ usuwanie filamentu.

-> Podajnik cofnie filament z ekstrudera.

Jak tylko caty filament zostanie cofniety, dotknij pozycji STOP w aplikacji mobilnej, aby zatrzyma¢ usuwanie
filamentu.

Dotknij pozycji Stop Heating (Zatrzymaj nagrzewanie), aby zatrzyma¢ wstepne nagrzewanie.
- Wentylator chtodzacy bedzie pracowac¢ do czasu, az ekstruder zostanie schtodzony.
Zataduj nowy filament. Postepuj zgodnie z instrukcjami przedstawionymi w rozdziale [ » 9.8 Ladowanie filamentu

]



12 Polaczenie z siecig Wi-Fi

12.1 Nawigzywanie potaczenia z inng siecig Wi-Fi
Aby méc sie potaczyc¢ z inng siecig Wi-Fi, nalezy zresetowac biezaca konfiguracje sieci Wi-Fi.
Warunki wstepne:
v Drukarka jest wigczona.
1. Naciénij przycisk zasilania i przytrzymaj go przez pig¢ sekund, aby zrestartowac ustawienia sieci Wi-Fi.
2. Pofacz drukarke z aplikacjg mobilng, uzywajac nowej sieci Wi-Fi. Postepuj zgodnie z instrukcjami przedstawiony-
mi w rozdziale [ > 9.6 Laczenie drukarki z aplikacjg mobilng i siecig Wi-Fi ].

12.2 Wykrywanie usterek z potaczeniem z siecig Wi-Fi i ich usuwanie

Problem Rozwiazanie

Drukarki nie ma w aplikacji mobilne;j. Rozwiazanie 1
Drukarka zostata wczesniej potaczona | W aplikacji mobilnej wykonaj wyszukiwanie drukarki w sieci.

z aplikacjg mobilng, ale po jej wytaczeniu | ., prukarka jest wiaczona.
i ponownym wigczeniu nie jest wySwietlana

w aplikacji mobilnej. v Aplikacja mobilna jest potaczona z siecig Wi-Fi.

1. Zamknij aplikacj¢ mobilng.

2. Otworz aplikacje mobilng.
- Aplikacja mobilna wyszuka drukarke.
-> Jezeli drukarka nie zostanie znaleziona, przejdz do czesci

Rozwigzanie 2.

Rozwiazanie 2

Ponownie skonfiguruj potaczenie z siecig Wi-Fi.

v Drukarka jest wigczona.

1. Naci$nij przycisk zasilania i przytrzymaj go przez pie¢ sekund,
aby zrestartowac ustawienia sieci Wi-Fi.

2. Ponownie potacz drukarke z aplikacjg mobilna. Postepuj zgod-
nie z instrukcjami przedstawionymi w rozdziale [ » 9.6 tacze-
nie drukarki z aplikacja mobilng i siecig Wi-Fi].

13 Czyszczenie i konserwacja

Wazne:

- Nigdy nie uzywaj agresywnych $rodkéw czyszczacych, alkoholu lub innych $rodkéw chemicznych. Uszkadza-
ja one obudowe i moga spowodowac nieprawidtowe dziatanie produktu.

- Nie zanurzaj produktu w wodzie.

1. Odtacz drukarke od zasilacza.
2. Poczekaj, az drukarka ostygnie do temperatury pokojowe;.

UWAGA! Dysza ekstrudera jest goraca. Niebezpieczefistwo poparzenia. Nie dotykac jej, az do zakonczenia
chtodzenia.

3. Czys¢ urzadzenie suchg, niestrzgpiaca si¢ Sciereczka.



14 Utylizacja

oznaczone tym symbolem. Ten symbol oznacza, ze po zakonczeniu okresu uzytkowania urzadzenie to

ProduktWszystkie urzadzenia elektryczne i elektroniczne wprowadzane na rynek europejski musza by¢
Ei nalezy usung¢ utylizowa¢ oddzielnie od niesortowanych odpadéw komunalnych.

Kazdy posiadacz zuzytego sprzetu jest zobowigzany do przekazania zuzytego sprzetu do selektywne-
go punktu zbidrki odrebnie od niesegregowanych odpadéw komunalnych. Przed przekazaniem zuzytego
sprzetu do punktu zbidrki uzytkownicy koricowi sg zobowigzani do wyjecia zuzytych baterii i akumulatoréw,
ktore nie sg zabudowane w zuzytym sprzecie, a takze lamp, ktére mozna wyjaé ze zuzytego sprzetu, nie
niszczag ich.

Dystrybutorzy urzadzen elekirycznych i elektronicznych sa prawnie zobowigzani do nieodptatnego odbioru zuzytego
sprzetu. Conrad oferuje nastepujace mozliwosci bezptatnego zwrotu (wiecej informacji na naszej stronie interne-
towej):

m w naszych filiach Conrad
m w punktach zbiérki utworzonych przez Conrad

® w punktach zbiérki publiczno-prawnych zaktadow utylizacji lub w systemach zbiorki utworzonych przez produ-
centow i dystrybutoréw w rozumieniu ElektroG (niemiecki system postepowania ze ztomem elektrycznym i elek-
tronicznym).

Uzytkownik koricowy jest odpowiedzialny za usunigcie danych osobowych ze zuzytego sprzetu przeznaczonego do

utylizagji.

Nalezy pamieta¢, ze w krajach poza Niemcami mogg obowigzywac inne obowigzki dotyczace zwrotu i recyklingu

zuzytego sprzetu.

15 Deklaracja zgodnosci (DOC)

My, Conrad Electronic SE, Klaus-Conrad-Strale 1, D-92240 Hirschau, deklarujemy, ze produkt ten jest zgodny z

postanowieniami Dyrektywy 2014/53/UE.

m Pelny tekst deklaracji zgodno$ci UE jest dostepny pod nastepujacym adresem internetowym:
www.conrad.com/downloads

Prosze wprowadzi¢ numer produktu w pole wyszukiwania; nastgpnie mozna $ciagna¢ deklaracje zgodnosci UE w

dostepnych jezykach.




16 Dane techniczne

16.1 Drukarka
16.1.1 Zasilacz

Napiecie WejSCiowe .............cooe.n... 24 VIDC
Prad wejsciowy..........cccvcvniireninne 2A
16.1.2 Drukowanie

TYP e FDM
JEZYK oo GCODE

Wymiary maksymalne modelu...... 80 x 80 x 80 mm
Obstugiwane rodzaje filamentéw......PLA, PCL

Srednica filamentu........................ 1,75 mm

Grubo$¢ warstwy ...........cocceveencn. min 0,1 mm / maks. 0,4 mm
Srednica dyszy ......... ..0,7mm

Temperatura ekstrudera ............... maks. 190°C

Platforma do drukowania.............. bez podgrzewania
16.1.3 Obstugiwane oprogramowanie

Ultimaker Cura.........c.cccvevnininnes wersja 5.X.X lub nowsza
Aplikacja mobilna...........ccoccvevence. CUBE-3D (Android, iOS)
16.1.4 Modut bezprzewodowy

Standard Wi-Fi........cccccooerninnin. 802.11b/g/n
Czestotliwose........ovvvvrvrrrrinns 2412-2472 GHz

802.11b: 16,22 dBm
802.11g: 15,91 dBm
802.11n-HT20: 15,81 dBm

Moc nadajnika

Zasieg tranSmisji..........cocoveereeeene maks. 100 m

16.1.5 Inne

Temperatura robocza.................... od +15°C do +55°C

Wilgotno$¢ robocza ... 30-90% wilg. wzgl. (bez kondensacii)

Temperatura przechowywania...... od +5°C do +35°C
Wilgotno$¢ przechowywania ........ 30-90% wilg. wzgl. (bez kondensacii)
Wymiary (szer. x wys. x gt.) ......... 208 x 254 x 206 mm

MaSQ......oviririinienes 2,9kg

16.2 Zasilacz

Napiecie wejSciowe .............cooc.u... 100 - 240 V/AC, 50/60 Hz
Napiecie WyjSCIOWE ..........ccccovvvnee 24 VIDC

Prad wyjSCiowy ........ccovvvvriirirns 2A
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