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renkforce

Drukarka 3D FDM Pro 7 Dual

1 Instrukcja obstugi
= :ﬂ] Nr zamodwienia 2584537

Przed uzyciem tego produktu nalezy zapoznaj sie z instrukcjg obstugi.
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1. Wazne informacje

1.1 Ostrzezenie

1 Podczas drukowania lub po wtasnie zakonczonym drukowaniu, najwyzsza temperatura dyszy
osigga 260°C, a najwyzsza temperatura platformy do drukowania 120°C. W celu zapewnienia
bezpieczenhstwa, nie dotykaj gotowych wydrukow 3D/dyszy/platformy do drukowania podczas
procesu drukowania lub chtodzenia.

2 Aby zapobiec uszkodzeniu podzespotéw elektrycznych, uzywaj oryginalnego przewodu zasilajagcego
dostarczanego wraz z urzgdzeniem.

1.2 Zuzywalne

Drukarki renkforce obstugujg szerokg game filamentéw. Jednakze w celu uzyskania najwyzszej jakoSci
wydrukow zaleca sie uzywanie filamentow dostarczanych przez renkforce lub ich odpowiednikéw

o wysokiej jakosci. Niskiej jakosci filamenty mogg powodowac zatykanie wyttaczarki oraz uszkodzenia
wyttaczarki i silnika.

1.3 Wymagania dotyczgce otoczenia

Drukarek 3D mozna uzywac¢ w temperaturze od +15°C do +35°C przy wilgotnosci wzglednej w zakresie
od 30% do 90%. Jezeli temperatura otoczenia i wilgotnos¢ bedg poza tymi zakresami, spowoduje to
obnizenie jakosci drukowania. Materiat eksploatacyjny nalezy zamkng¢ w szczelnym opakowaniu,

gdy nie bedzie uzywany przez dtugi czas. Filament chtonie wilgoc¢ i kurz, gdy jest przechowywany na
powietrzu przez dtugi czas, co wptywa na jakos¢ drukowania.
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2. Wprowadzenie do produktu
2.1 Wyglad urzgdzenia
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Ekran dotykowy
Gniazdo karty SD
Platforma do drukowania
Wyttaczarka 1
Wyttaczarka 2
Wytgcznik Swiatta
Gniazdo zasilania

i wytgcznik

Uchwyt szpuli 1

Uchwyt szpuli 2




2.2 Opis wyttaczarki

RIS

1 Dysza 2 Blok grzejny 3 Nagrzewnica i NTC 4 Przewezenie wytgcznika elementu grzejnego
5 Radiator 6 Wentylator obudowy 7 Skrobak 8 Pojemnik na odpady

2.3 Opis platformy do drukowania

1 Platforma do drukowania 2 Mata magnetyczna 3 Sruby motylkowe do poziomowania (4 szt.) 4 Panel grzejny

PS: Platforme do drukowania mozna wyjmowac, a takze oddzieli¢ od niej powierzchnie drukowania.
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2.4 Lista akcesoriow

Rysunek Nazwa llos¢ Modut
& Kabel zasilajgcy 1 szt.
& Karta SD (z zapisanymi instrukcjg obstugi i oprogramowaniem do cigcia modeli) 1 szt.
L7 Czytnik kart 1 szt.
- Mata magnetyczna 1 szt.
‘ Metalowa platforma do drukowania 1 szt.
-~ Pret wyrzutnika 1 szt.
o = ol Klucz imbusowy o $rednicy 6 mm 1 szt.

L , N

| — Klucz imbusowy o $rednicy 1,5/2/2,5/3/4 mm 5 szt.
Uchwyt szpuli 2 szt.
Mata igta 0,3 x 75 mm 2 szt.
Rurka filamentu 2 szt.
D Kabel USB 1 szt.
/ Peseta 1 szt.

PS: Rysunki majg wytgcznie charakter informacyjny. Przedstawiajg wyposazenie wersji standardowej.
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2.5 Dane techniczne

Napiecie robocze:

120 - 240 V/AC, 50/60 Hz 8,5 A

Zuzycie energii elektrycznej:

maks. 600 W

Wymiary modelu (szer. x wys. x gt.):

Tryb pojedynczej/podwdjnej wyttaczarki 360 x 250 x 200 mm
Tryb powielania/lustrzanego odbicia 140 x 250 x 200 mm

Proces drukowania:

Drukowanie filamentem stopionym (FFF)

Rozdzielczo$¢ warstwy drukowania: 0,05-0,3 mm
Predko$¢ drukowania: 20-300 mm/s
Format drukowania: GCODE

Dysza (¢):

0,4/0,6/0,8 mm

Filament (¢):

1,75 mm

Drukowanie w wielu trybach

Tryb pojedynczej wyttaczarki, tryb podwaojnej wyttaczarki, tryb powielania, tryb lustrzanego odbicia

Obstugiwany materiat filamentu:

PLA, ABS, PETG, PC, PA, PP, HIPS, PVA, itd.

Temperatura wyttaczarki:

od +160°C do +260°C

Temperatura podgrzewanej platformy:

od +40°C do +120°C

Interfejsy:

Karta SD/kabel USB

Wymagania systemowe:

Windows 7 lub nowszy, Mac OS 10.6.8 lub nowszy

Zgodnos$c¢ z oprogramowaniem ,Cura”:

Wersja ,Cura 4.1” lub starsza

Warunki pracy:

od +15°C do +35°C, 30-90% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

Warunki przechowywania:

od +15°C do +35°C, 30-90% wilgotnosci wzglednej (bez kondensaciji)

Wymiary (szer. x wys. x gt.):

630 x 430 x 625 mm
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3. Przygotowanie do drukowania

3.1 Przeglad menu
Narzedzia/drukowanie

E e - Ekran dotykowy wiacza sie po podtgczeniu zasilania.
ég} - Urzadzenie mozna obstugiwac, dotykajac ekranu.
jlect Settings Printing - Nie dotykaj ekranu ostrymi przedmiotami.

Poprzez dotkniecie ikony ustawien uzytkownik moze zmienic jezyk,
@ sprawdzi¢ informacje o urzadzeniu, regulacje objetosci powietrza,
ustawienia domysine, wyréwnanie wyttaczarki.

Settings

Poprzez dotkniecie ikony narzedzia uzytkownik moze uruchomié
E podgrzewanie, fadowanie/roztadowywanie filamentu, sterowanie reczne,
poziomowanie.

English

Preheat

11

Leveling

&

Extrusion

®

About

Eeprom Set
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Narzedzia/interfejs obstugi recznej

é{} Uzytkownik moze recznie sterowa¢ ruchem wyttaczarki, platforma do drukowania i silnikiem posuwu.

Ruch wzdtuz osi Y do tytu
Ruch platformy do drukowania w gore

Ruch wzdtuz osi X w prawo Ustawianie zakresu ruchu

Przesuniecie wyttaczarki miedzy X1 i X2

Ruch wzdtuz osi X w lewo
Powrét do poprzedniego menu

Ruch platformy do drukowania w dot

Ruch wzdtuz osi Y do przodu
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Narzedzia/interfejs wstepnego nagrzewania

]

Dotykajac ikony wstepnego nagrzewania uzytkownik moze kontrolowa¢ temperature wyttaczarki i platformy
do drukowania.

Preheat

Zwiekszanie temperatury Zmniejszanie temperatury

Extrusion1: 30C/190 C

Przesuniecie temperatury &
wyttaczarki 1, wyttaczarki 2,

. Extrusion1
platformy do drukowania bl

Powrét do poprzedniego menu
Zamknij

Klikanie i ustawianie zakresu temperatur
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Narzedzia/wktadanie i wyjmowanie filamentu

@ Uzytkownik moze wktadac i wyjmowac filament, uzywajgc menu obstugi wyttaczarki.

Extrusion

Wktadanie filamentu E Extrusion1: Smm Roztadowywanie filamentu
Temper: 190C
In

G- T
Przesuniecie wyttaczarki miedzy @

Wyttaczarkg 1 a Wyttaczarkg 2 Extrusionf Smm Normal Powrét do poprzedniego menu

Predkos¢ wkiadania/wyjmowania filamentu
Dtugos¢ wktadania/wyjmowania filamentu
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Narzedzia/Automatyczne resetowanie

0

Uzytkownik moze dokona¢ automatycznego zresetowania osi X, osi Y i osi Z.

Home

Automatyczne resetowanie osi X
Automatyczne resetowanie osi Y

Automatyczne resetowanie

Automatyczne resetowanie osi Z
osi X, osi Y iosiZ

Powrét do poprzedniego menu

Wytgczenie silnika XY
Wytgczenie wszystkich silnikéw
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Ustawienia/wentylator powietrza

Uzytkownik moze wigczac/wytaczac objetos¢ powietrza wentylatora chtodzacego przedmiot i dysze
wyttaczarki z poziomu menu wentylatora powietrza.

Zwigkszanie ilosci powietrza Zmniejszanie ilosci powietrza

100% objetosci powietrza
50% objetosci powietrza
Wh./wyt. Powrét do poprzedniego menu
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Narzedzia/poziomowanie

11 Uzytkownik moze kalibrowac platforme do drukowania z poziomu menu poziomowania.

Levell Wigcej informacji mozna znalez¢ w rozdziale 3.2.
eveling

Menu drukowania

Wybierz plik do drukowania, klikajgc ikone drukowania.

Printing

Wybierz plik, aby uzyska¢ dostep do interfejsu drukowania.

ReadyPrint>... >Printing mode

ReadyPrint>... >Confirm

A Warning A
Select the correct printing mode.
Print area differs in each mode.
Incorrect mode selection may cause damage to the device.

Single extruder mode
Dual extruder mode
Duplication mode
Mirror mode

Confirm Cancel
Printing

« W tym trybie drukowania do * W tym trybie drukowania do * W tym trybie drukowania do * W tym trybie drukowania do drukowania

drukowania zostanie uzyta jedna drukowania zostang uzyte dwie drukowania zostang uzyte dwie zostang uzyte dwie wyttaczarki.
wyttaczarka. (Wyttaczarka 1 lub wyttaczarki. wyttaczarki.

Wyttaczarka 2)

Powierzchnia drukowania: Powierzchnia drukowania: Powierzchnia drukowania: Powierzchnia drukowania:

360 x 250 x 200 mm

140 x 250 x 200 mm 140 x 250 x 200 mm

p—_._

360 x 250 x 200 mm
il Sy




Drukowanie > Opcja

Drukowanie

Regulacja predkosci drukowania i predkosci wyttaczania podczas drukowania
Platforma podgrzewana, temp. wyttaczarki, objeto$¢ powietrza,

predkos¢ drukowania i regulacja predkosci wyttaczania podczas Regulacja objetosci powietrza wyttaczarki podczas drukowania.

drukowania.
Regulacja temp. platformy podgrzewanej, temp. Wyttaczarki 1 i Wyttaczarki 2 podczas drukowania.
Zmniejszenie przeptywu powietrza Zmniejszenie predkosci
Zmniejszenie temperatury Zwigkszenie X Speed . X L
przeptywu powietrza Zwigkszenie predkosci
Printing>Operation>Adjust Printing>Operation>Fan Printing>Operation>Speed
Zwigkszenie temperatury + Extrusion1: 15C/0C + Extrude Speed:100%

Add

= BIC

Extrusion1 10C Close

Extrusion

Klikanie i ustawianie zakresu predkosci
Regulacja predkosci wyttaczania

Przesunigcie platformy podgrzewanej, 100% objetosci powietrza . 9 ,J K pre . 4

Wyttaczarki 1 i Wyttaczarki 2 Regulacja predkosci drukowania 1 3

50% objetosci powietrza

Klikanie i ustawianie zakresu temperatur



3.2 Kalibracja platformy do drukowania

Platforma do drukowania zostata fabrycznie skalibrowana i dobrze wypoziomowana, jednak mozliwe jest wystgpienie pewnych odchylen

podczas transportu.
Wskazane jest wiec wypoziomowanie platformy przed drukowaniem.

Zatoz metalowg platforme i mate magnetyczna.

=) U
Tool Leveling
i\
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5| 2 <

Preheat Extrusion Move

el || [ e

Settings Printing

11

0/

Leveling

Kliknij , Tool”-,Preheat” (Narzedzia — Rozgrzanie wstepne)

HeatBed: 50 C/50C

LRI RITORE,

HeatBed 10C Close Back

Kliknij ,HeatBed” (platforma podgrzewana); podgrzej platforme do zgdanej temperatury.



512 % A

Home

HeatBed: 50C/50C
Move

Preheat Extrusion

10 &

0/

Leveling

Umies¢ papier A4 miedzy dysza a platforma.
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2. Przycisk kalibracji

Jesli papier A4 daje sie tatwo wsungé, oznacza to, ze odlegtos¢é miedzy dyszg a platformg jest zbyt duza. Mozna obrdci¢ pokretto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az papier bedzie sie dato wsung¢ z lekkim oporem.

Jesli papieru nie da sie przesungé¢, mozna obrdci¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, az papier bedzie sie dato wsungc¢ z lekkim
oporem.

Punkt 1
Punkt 2
Punkt 3
Punkt 4

Kliknij ,Point 1”
Kliknij ,Point 2”
Kliknij ,Point 3”
Kliknij ,Point 4”

(jak na zdjeciu powyzej
(jak na zdjeciu powyzej
(jak na zdjeciu powyzej
(jak na zdjeciu powyzej

. Glowica drukujgca E1 przesunie sie do przodu na lewo. Wykonaj poziomowanie.
. Gtowica drukujgca E1 przesunie sie do przodu w prawo. Wykonaj poziomowanie.
. Gtowica drukujgca E1 przesunie sie do tylu w prawo. Wykonaj poziomowanie.

. Glowica drukujgca E1 przesunie sie do tylu w lewo. Wykonaj poziomowanie.

_~ o~ o~ —~
== — —
o=

(} {? {} {; Point 4 X G X Point 3

Point1 Point2 Point3 Pointd. I

E2Calibration| Point 1 X —- X Point 2
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Point 1 Point 2 Point 3 Point 4

E2 Calibration

Po skalibrowaniu wyttaczarki E1, kliknij ,E2 Calibration” (Kalibracja E2). Glowica drukujgca przesunie sie na prawo na przdd platformy.

|

Poluzuj $ruby radiatora E2 za pomocg klucza imbusowego o $rednicy 2,0 mm. Umies$c¢ jeden arkusz papieru A4 miedzy dysza a dysza,
skalibruj dysze i blok grzejny w gére i w dot az do wystagpienia lekkiego oporu.

PS: Jezeli nie mozna drukowac ptynnie lub wydruki majg niskg jako$¢, moze to oznacza¢, ze platforma do drukowania nie jest

18 wypoziomowana prawidtowo. Zaleca sie ponowne wypoziomowanie platformy.



3.3 Wktadanie/wyjmowanie filamentu

3.3.1 Montaz uchwytu szpuli i rurki filamentu

Zamontuj lewy uchwyt szpuli. Obré¢ go zgodnie z Zamontuj prawy uchwyt szpuli. Obré¢ go zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara. ruchem wskazéwek zegara.

Po lewej Wyttaczanie 1 Po prawej Wyttaczanie 2

Nacisnij ztgcze rurki i wiéz rurke z filamentem

19



3.3.2 Wktadanie filamentu do wyttaczarki

Zamontuj filament po lewej i prawej stronie.

Preheat / | \Extrusion Move

o] || [ o

Tool Settings Printing

11

—

Leveling

Kliknij , Tool”-,Preheat” (Narzedzia — Rozgrzanie wstepne

Extrusion1: 30C/190C Extrusion1: 190C/190C

Add

216 O 26O

Extrusion1 10C Extrusion? 10C Close

Kliknij ,Extrusion1” (Wyttaczanie 1), podgrzej dysze do zgdanej temperatury.
20



A Extrusion1: 5mm
@ Temper: 190C

Preheat Extrusion Move Home

1l ” % ¢4-D 7

—
Extrusion1 5mm Normal
Leveling

Wré¢ i kliknij ,Extrusion” (Wyttaczanie) Kliknij ,In” (Wejscie). Filament wyjdzie z dyszy, wktadanie
filamentu zostanie zakonczone.

Extrusion2: 30C/190C Extrusion2: 5mm

Temper: 190C

Extrusion2

Kliknij ,Extrusion 2” (Wyttaczanie 2), a nastepnie kliknij Poczekaj, az glowica drukujgca E2 osiggnie zadang
LExtrusion 2” (Wyttaczanie 2) i rozgrzej Wyttaczanie 2.  temperature, a nastepnie kliknij ,In” (Wejscie)

21



4. Drukowanie modelu 3D

4.1 Drukowanie

1. Zapisz pliki ,.gcode” na karcie SD.
2. Wtéz karte SD do drukarki i wybierz pliki do wydrukowania.

Settings Printing

ReadyPrint>...>Confirm
A Warning A

Select the correct printing mode.
Print area differs in each mode.
Incorrect mode selection may cause damagqe to the device. Duplication mode

ReadyPrint>... >Printing mode

Single extruder mode

Dual extruder mode

Mirror mode
Confirm Cancel

Printing

Kliknij ,Confirm” (Potwierdz) i wybierz tryb drukowania tak samo, jak zostat wyciety.

22



Recznie wyjmij gotowe wydruki z maty magnetycznej. Nie trzeba uzywac zadnych narzedzi. Uzytkownik moze drukowa¢ dowolne modele.
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ILUSTRACJA PRZESTROGI

Caution high temperature /
Wysoka temperatura

Nie dotykaj podgrzewanej platformy w trakcie wstepnego nagrzewania ani drukowania.

Nie dotykaj gtowicy drukujgcej w trakcie wstepnego nagrzewania ani drukowania.

palce

Warning!

Nie wktadaj dtoni do wnetrza w trakcie pracy urzgdzenia.

Warning!

Publikacja opracowana przez firme Conrad Electronic SE, Klaus-Conrad-Str. 1, D-92240 Hirschau (www.conrad.com).
Wszystkie prawa, wiaczajac w to tumaczenie, zastrzezone. Reprodukowanie w jakiejkolwiek formie, kopiowanie,
tworzenie mikrofiméw lub przechowywanie za pomoca urzadzen elektronicznych do przetwarzania danych jest
zabronione bez pisemnej zgody wydawcy. Przedrukowywanie, takze czgsciowe, jest zabronione. Publikacja ta odpowiada
stanowi technicznemu urzadzen w chwili druku.

Copyright 2023 by Conrad Electronic SE. *2584537_V2_0223_02_jh_m_PL
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