FCST-A4P-ARX-H1140
Elastyczne, obrotowe przytgcze procesowe czujnika przeptywu
FCST - monitorowanie predkosci przeptywu

wyjscie przekaznikowe 24 VDC NO

bor Lo MIBX1S

Dane techniczne

Nr kat. 6870252

Typ FCST-A4P-ARX-H1140
Warunki montazowe Czujnik zanurzeniowy
Zakres pracy dla wody 1...150 cm/s

Zakres pracy dla oleju 3...300 cm/s

Cechy charakterystyczne

M Termodynamiczna zasada dziatania

M Kontrola przeptywu

M Swobodny wybor punktu przetaczania

M Nastawa za pomocg potencjometru

M Wskaznikowy bargraf LED

M Przekaznikowe wyjscie dwustanowe

W24 VDC NO

M Swobodny wybor punktu przetgczania

M Czujnik o obrotowym przytgczu proceso-
wym

M taczenie z adapterem

M Wkrecany adapter, M18 x 1,5

Schemat podtaczenia
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Czas ustalania

$r.8s(2...15s)

Czas zatgczenia

§r.2s(1...13s)

Gradient temperatury < 250 K/min
Temperatura medium -20...+80 °C
Temperatura pracy -20...470 °C

Dane elektryczne

Napiecie zasilania

19.2...28.8 VDC

Pobor pradu <100 mA

Funkcja wyjscia Wyijscie przekaznikowe, Styk NO
Stopien ochrony IP67

Dane mechaniczne

Wykonanie Immersja

Materiat obudowy

Tworzywo sztuczne, PBT

Materiat czujnika

Uszczelnienie

stal nierdzewna, 1.4571 (AISI 316Ti)

FPM

Potaczenie elektryczne

Zigcze, M12 x 1

Wytrzymatos$¢ cisnieniowa 100 bar

Podtaczenie procesowe

Gwint zenski M18 x 1,5

Zasada dziatania

Czujniki przeptywu FCST pracujg w oparciu o
zasade termodynamiki.

Dzieki koncepcji modutowej ztgcza mozna je
swobodnie wyréwnac w kanale przeptywu,
niezaleznie od podtgczenia procesowego.
Koncepcja modutowa znacznie upraszcza
instalacje i precyzyjne wyréwnanie czujnika,
co jest niezwykle wazne przy monitorowaniu
przeptywu.

Adaptery dostepne sg z wszystkimi
popularnymi rozmiarami gwintow
przemystowych. Dzieki temu adaptery
czujnika mogg by¢ tatwo przystosowywane
do wymagan kazdej aplikacji. Koncepcja
modutowa przyczynia sie do odpornosci
systemu na wysokie cisnienia.

Na budowie modutowej szczegoélnie
korzystajg czujniki przeptywu FCST ze
zintegrowanym przetwornikiem. Dzieki
mozliwosci swobodnego wyréwnywania
czujnika, wyswietlacz LED przyjmuje pozycje
utatwiajgca jego odczyt oraz poprawiajgca
dostep do potencjometru ustawiajgcego punkt
przetaczania lub sygnat analogowy.
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Dane techniczne

Testy/aprobaty
Certyfikaty cULus
Numer rejestracji UL E210608
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Wskaznik LED

LED Kolor Stan Opis

LED 1 czerwony | zat. Btad przeptywu lub spadek ponizej wartosci punktu przeta-
czania. Wyjscie dwustanowe 1 nie zostato przetgczone.

LED 2 z6Mty zat. Osiggniety punkt przetaczania Wyjscie dwustanowe 1 zosta-
to przetgczone.

LED3...6 zielony zat. Ustawiony punkt przetgczania zostat osiagnigty. Liczba zata-
czony diod LED jest miarg wzglednego przekroczenia punk-
tu przetaczania. Wyjscie dwustanowe 1 zostato przetgczone.

Instrukcja montazu

Adapter monta-
zowy

Pozycja monta-
zowa

Czujniki przeptywu o elastycznym, obrotowym przytgczu procesowym montowane sg

za pomocg adaptera FCA-FCST. Adapter jest wkrecany w trojnik lub przyspawany

kréciec i odpowiednio uszczelniany. Podczas montazu adapteréw z gwintem cylin-
drycznym nalezy stosowac dotgczone uszczelki (np. G1/4, G1/2, G3/4, itd.). Adaptery
montazowe z gwintem NPT zazwyczaj dostarczane sag bez uszczelki (np. N1/2). Sto-
sowacé pakuty lub tasme teflonowg

Czujnik jest zamocowany w adapterze za pomoca wtasnych nakretek znajdujacych

sie pomiedzy gorng czescig obudowy a stozkiem sondy.

W odniesieniu do minimalizacji potencjalnych skutkow zaktocen, zaleca sie umiejsco-

wienie czujnika w minimalnej odlegtosci 3x Srednicy przed i 5x $rednicy za kolankiem,

zmiang $rednicy, zaworami, itp.

B Jezeli kanat przeptywu nie jest w petni wypetniony medium zaleca sie instalacje
czujnika od dotu.

B Jezeli istnieje ryzyko pojawienia sie osadow nalezy czujnik zamontowac z boku.
Nalezy pamietac, ze osad moze pojawi¢ sie réwniez na sondzie, co ma wplyw na
ostateczny wynik monitoringu. Dlatego zaleca sie czyszczenie czujnika w regular-
nych odstepach czasu, co moze by¢ powigzane z przeglgdami serwisowymi.

B Jezeli przewidywane jest pojawienie sie zjawiska kawitacji, nalezy sie upewnic czy
podczas instalacji w miejscu montazu sondy nie ma babla powietrznego.

B Jezeli czujnik jest instalowany w pionowej rurze, zaleca sie montaz wewnatrz strefy
wznoszenia.

Poprawna in-
stalacja

W celu wykorzystania petnego potencjatu czujnika musi on by¢ odpowiednio wyrow-
nany. Jest to istotne w szczegodlnosci, gdy monitorowane sg media o niskiej przewod-
nosci cieplnej takie, jak oleje, ciecze o duzej zawartosci ciat statych, media Scierne,
itp., gdy majg miejsce szybkie zmiany temperaturowe (K/min) oraz gdy urzadzenie
posiada wyjscie analogowe.

W poprawnej instalacji pomaga strzatka umieszczona na czujnika wskazujaca wtasci-
wy kierunek przeptywu.

Instrukcja nastaw

Wyjscia dwu-
stanowe

Nastawa z mediumw M Zainstalowaé czujnik w kanale przeptywu, zataczyé urza-
stanie spoczynku dzenie i czekac na przejscie w stan czuwania.

B Pozostawi¢ potencjometr S1 w pozycii, w ktdrej zapala sie
czerwona dioda LED. W przypadku dwoch wyjs¢ dwusta-
nowych obowigzuje to rowniez dla potencjometru S2.

B Gdy medium zacznie ptynaé, przynajmniej jeden zielony
LED powinien sig zatagczyc.

Nastawa z ptyngcym M Zainstalowac czujnik w kanale przeptywu, uruchomic¢ prze-
medium ptyw i zatgczy¢ urzgdzenie. Czekac na przejscie w stan
czuwania.
B Ustawi¢ potencjometr S1 tak, aby jedna lub dwie zielo-
ne diody LED byly zatgczone. W przypadku dwoch wyjsé
dwustanowych obowigzuje to rowniez dla potencjometru
S2.
B Gdy medium przestanie ptynac musi sie zapali¢ czerwony
LED.
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