(ONRraD

www.conrad.pl

INSTRUKCJA OBStUGI

Nr produktu 2839881

Pila tasmowa do metalu Holzmann
Maschinen BS128HDR_400V 400 V 550 W
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BS 128HDR

Szanowny Kliencie!

Niniejsza instrukcja zawiera informacje i wazne instrukcje dotyczgce montazu i prawidtowego
uzytkowania metalowej pity tasmowej BS 115 / BS 128HDR.

Po zwyktej nazwie handlowej maszyny (patrz oktadka) w niniejszej instrukcji zastgpiono jg nazwa
»,maszyna”.

Niniejsza instrukcja stanowi czes$¢ produktu i nie nalezy jej przechowywaé oddzielnie od produktu.
Zachowaj jg do pdziniejszego wykorzystania, a jesli pozwolisz innym osobom korzystac z produktu,
dotacz do niego niniejszg instrukcje obstugi.
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Prosze przeczytad i przestrzegac instrukcji bezpieczenstwal

Przed pierwszym uzyciem przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje. Utatwia to prawidtowe
uzytkowanie produktu oraz zapobiega niezrozumieniu i szkodom produktu oraz zdrowiu
uzytkownika.

Ze wzgledu na ciggty postep w projektowaniu produktéw, zdjecia konstrukcji i tres¢ moga sie
nieznacznie réznic. Jesli jednak odkryjesz jakie$ btedy, poinformuj nas o tym.

Dane techniczne moga ulec zmianie!

Prosze sprawdzi¢ zawartosc produktu natychmiast po otrzymaniu pod katem ewentualnych
uszkodzen transportowych lub brakujacych czesci.

Reklamacje z tytutu uszkodzen transportowych lub brakujgcych czesci nalezy zgtaszaé bezposrednio
po pierwszym otrzymaniu produktu i rozpakowaniu przed oddaniem produktu do uzytku.

Prosimy o zrozumienie, ze pdzniejsze roszczenia nie beda juz akceptowane.

Prawo autorskie

© 2017

Niniejszy dokument jest chroniony miedzynarodowym prawem autorskim. Wszelkie nieuprawnione
powielanie, ttumaczenie lub wykorzystanie zdjeé, ilustracji lub tekstu tej instrukcji bedzie $cigane
prawnie.

Sadem witasciwym jest Landesgericht Linz lub sad wtasciwy dla 4170 Haslach, Austria!

Kontakt z obstugg klienta

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0 Faks +43 7289 71562 —4
info@holzmann-maschinen.at

12. TECHNIKA
12.1 Komponenty
12.1.1 BS115

. Ramie pity

. Pokretto regulacji napiecia ostrza

. Opaska na ramie pity

. Regulowana prowadnica brzeszczotu
. Ostona paska

. Silnik

. Sruba ograniczajaca gtebokosé ciecia
. Regulacja kata szczeki trzymajacej

O 00 N OO Ul B WIN -

. Regulowany kat szczeki
10. Przetgcznik ON-OFF (wtgczenia / wytgczenia)
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11. Uchwyt przetadowujacy szczeki zaciskowej
12. Sruba mocujaca prowadnice brzeszczotu
13. Ustawianie kétka / pochylenia

14. Ustawianie zawieszenia paszy

12.1.2 BS128HDR

. Gtéwny korpus maszyny

. Koto

. Silnik

. Hydrauliczny sitownik dociskowy z regulacjg posuwu
. Sruba zaciskowa skosu

. Uchwyt do podnoszenia

. Pokretto do imadta

. Sruba zaciskowa paska pity

. Przetgcznik ON-OFF (wtgczenia / wytaczenia)

10. Regulacja naciggu tasmy

O 00 N O L & WIN -
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12.2 Dane techniczne BS115

N BIECIE. ¢ cuvveeeteeeeee ettt et eee e ettt et ee e et e ete e etse e tbeseeeeseetse s sbesaeeeseeessensssenbeeenseeteserseenaeeenteeses oo 230/400V
IVIOC SHINTK@ ..ttt sttt ettt sttt e st s bbb b e e e es st sttt ek e se s saeeneresansese s s snne 550 W
OFT =Y ol YOO Predkosci 20-29-50 m/min
WYMIAIY OSTIZA...uiiiieiiiriirierestrte ettt sttt st saesbesae st es e besbassessessaeaeseses aesnnnnn 1638x0,6x12,5 mm
maks. R profilu okragtego Pod KGtem 0°..........cueuieieeeeeeeeeeeeeeteeeeeeeeee et ee et s ee e seeeen e 110 mm
Maks. @ Profil OKIGEHY Przy 45 ..o oottt ettt et st et seeere e e e 75 mm
maks. Rura szesciokgtna wys. x szer. pod Kgtem 90°..........cccvuveriveeeeciieeeceiescceeeie s e 110x140 mm
maks. Rura szesciokgtna WYS. X SZEI. Przy 45°.. .. ee e e eceeeecieeeteeeesseeesee e steeeessneesreeeesee e 110x75 mm
WYMIArY A, X SZEE. X WY S, iiiiiiiie e et isttie e e e ettt ee e e e e e st a e e sanae e e e s e staae e e snnnaaas 970%x395x945 mm
LT 1 TR UPP TR 56 kg
POZiom MOCY aKUSEYCZNE] LWA ..ottt sttt bt bbbt s ete s bete s os 76 dB(A)
QLI 72 <21l o 2 1SR IP 20

12.3 Dane techniczne BS128HDR

N AIECIE. vttt sttt bbb b ettt b b bbb b st sttt b bbb bbb ea eheaebeee s 230/400V
Y T Yol | a1 & TP UPRTSPPN 550 W
PredkoSCi SKraWania.. ...t vt e st et e b e s 23-34-54 m/min
WYMIAIY OSTIZA...uiiiitiieientieieeeteete sttt st st sre st s st e e be e e s e e e st e sbesaesbesasaennan 1640 x 13 x 0,6 mm

maks. @ profil okragty pod katem 90°...125 mm
maks. @ profil okragty pod katem 45°.....95 mm
maks. @ profil okragty pod katem 60°...50 mm
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maks. Rura sze$ciokatna wys. x szer. pod katem 90°..... 100 x 150 mm
maks. Rura szesciokatna wys. x szer. pod katem 45°.... 95 x 76 mm
maks. Rura sze$ciokatna wys. x szer. pod katem 60°..... 50 x 56 mm
Wymiary dt. x szer. x wys.....1000 x 550 x1100 mm

Waga..... 76 kg

Poziom mocy akustycznej LWA .....76 dB(A)

Tryb ochrony.....IP20

13 BEZPIECZENSTWO
13.1 Przeznaczenie

Maszyne nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem! Kazde inne uzycie uwaza sie za
przypadek niewtasciwego uzycia. Aby prawidtowo uzytkowaé maszyne, nalezy przestrzegac i
przestrzegac wszystkich przepiséw bezpieczenstwa, instrukcji montazu, obstugi i konserwacji
zawartych w niniejszej instrukcji.

Wszystkie osoby uzytkujgce i serwisujgce maszyne muszg zapoznac sie z niniejszg instrukcjg i musza
zostaé poinformowane o potencjalnych zagrozeniach zwigzanych z maszyng. Koniecznie nalezy takze
przestrzegac przepisdéw BHP obowigzujgcych na danym obszarze. To samo dotyczy ogdlnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy. Maszyna stuzy do:

Do ciecia metalu, zeliwa i tworzyw sztucznych

Wszelkie manipulacje przy maszynie lub jej czesciach stanowig niewtasciwe uzycie. W takim
przypadku firma HOLZMANN-MASCHINEN i jej partnerzy handlowi nie ponosza odpowiedzialnosci za
ZADNE szkody bezposrednie lub posrednie.

OSTRZEZENIE

- Uzywaj wytgcznie ostrzy dozwolonych dla tej maszyny

- Nigdy nie uzywaj uszkodzonych ostrzy!

- Nigdy nie uzywaj maszyny z uszkodzonymi lub bez zamontowanych oston

- Usuniecie lub modyfikacja elementéw zabezpieczajgcych moze spowodowac uszkodzenie sprzetu i
powazne obrazenia!

- Podczas ciecia przedmiot obrabiany musi by¢ zawsze zaci$niety w imadle maszyny

- Usuwanie trocin i widréw z maszyny podczas pracy jest surowo zabronione! NAJWIEKSZE RYZYKO
OBRAZEN!

13.2 Zabronione uzycie

- Zabroniona jest eksploatacja maszyny poza okreslonymi ograniczeniami technicznymi opisanymi w
niniejszej instrukcji.
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- Maszyny nie nalezy eksploatowa¢ w obszarach narazonych na zwiekszone ryzyko pozaru lub
wybuchu.

- Zabronione jest uzywanie maszyny, ktdra nie jest przystosowana do uzytku z maszyng i nie posiada
certyfikatu.

- Zabrania sie uzywania maszyny o wymiarach niezgodnych z wymaganymi.

- Zabrania sie wszelkich manipulacji maszyng i jej czesciami.

- Zabrania sie uzywania urzadzenia do celéw innych niz opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

- Zabrania sie bezobstugowej pracy na maszynie podczas procesu roboczego

- W trakcie wykonywania pracy nie wolno opuszczaé bezposredniego obszaru pracy!

13.3 Instrukcje bezpieczenstwa

Brakujace lub nieczytelne naklejki zabezpieczajgce nalezy natychmiast wymienic!

Lokalnie obowigzujgce przepisy i regulacje moga okresla¢ minimalny wiek operatora i ograniczac
uzytkowanie tej maszyny!

Aby unikngé nieprawidtowego dziatania, uszkodzen maszyny i obrazen, przeczytaj ponizsze instrukcje
bezpieczenstwa!

-1

- Utrzymuj miejsce pracy w suchosci i porzadku! Nieposprzatane miejsce pracy moze by¢ przyczyng
wypadkow. Unikaj sliskiej podtogi!
- Upewnij sie, ze miejsce pracy jest wystarczajgco oswietlone!

- Pracuj wyfacznie w dobrze wentylowanym pomieszczeniu!

- Nie przecigzaj maszyny!

- Zapewnij dobrg stabilno$¢ i utrzymuj réwnowage przez caty czas.

- Trzymaj sie z daleka od dziatajgcego ostrza!

- Zawsze badz skupiony podczas pracy. Zredukuj zrddta znieksztatcen w swoim srodowisku pracy.
Zabroniona jest obstuga maszyny w stanie zmeczenia, pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw
wptywajacych na koncentracje!
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- Maszyne moze obstugiwac tylko jedna osoba

- Maszyne moga obstugiwaé wytgcznie osoby przeszkolone (znajomos¢ i zrozumienie niniejszej
instrukcji), ktére nie majg ograniczen motorycznych w poréwnaniu z pracownikami
konwencjonalnymi.

- Nie pozwalaj innym osobom, zwtaszcza dzieciom, dotykac¢ urzgdzenia ani kabla. Trzymaj je z dala od
miejsca pracy!

- Upewnij sie, ze w niebezpiecznym obszarze nie ma nikogo. Minimalna bezpieczna odlegto$¢ wynosi
2m

- No$ odpowiednig odziez roboczg! Nie nos luznej odziezy ani bizuterii, poniewaz mogg zostac
ztapane i spowodowac powazne wypadki!

§

- Nos siatke na wtosy, jesli masz dtugie wiosy

- Luzne przedmioty moga sie zaplatac i spowodowaé powazne obrazenia!

- Podczas pracy przy maszynie lub na maszynie nalezy stosowac srodki ochrony osobistej: nauszniki,
okulary ochronne, obuwie ochronne S1, odziez roboczg, rekawice ochronne (EN 388, klasa 3111)!

- nigdy nie zostawiaj wigczonej maszyny bez nadzoru! Przed opuszczeniem obszaru roboczego nalezy
wytgczy¢ maszyne i poczekad az sie zatrzymal
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- Zawsze odfaczaj maszyne przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci przy maszynie!

- Unikaj niezamierzonego uruchomienia

- Nie uzywaj maszyny z uszkodzonym wytgcznikiem

- Wtyczka narzedzia elektrycznego musi Scisle odpowiadac gniazdku. Nie uzywaj zadnych adapteréw
razem z uziemionymi narzedziami elektrycznymi

- Zaleca sie ostroznos¢ przy kazdej pracy maszyng napedzang elektrycznie! Istnieje ryzyko porazenia
pragdem, pozaru, skaleczenia;

- Chron maszyne przed wilgocia (powodujgca zwarcie)

- Nigdy nie uzywaj elektronarzedzi i maszyn w poblizu tatwopalnych cieczy i gazéw
(niebezpieczenstwo wybuchu)

- Regularnie sprawdzaj kabel pod katem uszkodzen

- Nie uzywaj kabla do przenoszenia maszyny lub mocowania obrabianego przedmiotu
- Chron kabel przed gorgcem, olejem i ostrymi krawedziami

- Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi elementami

- Mozliwe sg powazne obrazenia spowodowane ostrymi krawedziami dfoni.

13.4 Pozostate czynniki ryzyka

Nawet jesli maszyna jest uzywana zgodnie z wymaganiami, nadal nie jest mozliwe catkowite
wyeliminowanie niektérych czynnikdw ryzyka szczatkowego. Nastepujgce zagrozenia mogg wystgpic
w

zwigzek z konstrukcjg i projektem maszyny:

* Niebezpieczenstwo zranienia dtoni/palcow przez ostrze podczas pracy.

¢ Niebezpieczenistwo zranienia o ostre krawedzie przedmiotu obrabianego.

* Ryzyko obrazen w wyniku kontaktu z elementami pod napieciem.

* Ryzyko obrazen w wyniku ztamania lub wyrzucenia z brzeszczotu lub jego czesci, w przypadku
przecigzenia i nieprawidtowego kierunku brzeszczotu.

* Ryzyko uszkodzenia stuchu w wyniku dtugotrwatej pracy bez srodkéw ochrony stuchu

* Ryzyko uszkodzenia oczu przez wyrzucane odtamki, nawet w przypadku okularéw ochronnych.

14.MONTAZ

Prosze sprawdzi¢ zawartos¢ produktu natychmiast po otrzymaniu pod katem ewentualnych
uszkodzen transportowych lub brakujgcych czesci. Reklamacje z tytutu uszkodzen transportowych lub
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brakujacych czesci nalezy zgtasza¢ bezposrednio po pierwszym odbiorze maszyny i rozpakowaniu
przed oddaniem maszyny do uzytku. Prosimy o zrozumienie, ze pdzniejsze roszczenia nie bedg juz
akceptowane.

14.1 BS115

Wheel Bracket

1. Zawarto$¢ dostawy Sruby, podktadki, nakretki

3. Potéz noge na podtodze i przymocuj jeden koniec pétki, jak pokazano
4. Zatéz noge po drugiej stronie

Wheel Bracket

5. Zamontuj wsporniki narozne wewnatrz nogi, jak pokazano
6. Zamontuj nogi narozne ze wspornikami két do drugiej nogi
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Ostroznie umies¢ pite na gorze stojaka, w towarzystwie 2 oséb, upewniajgc sie, ze gérna czesc stojaka
miesci sie w podstawie pity. Upewnij sie, ze silnik znajduje sie na koricu ze wspornikami kot.

8. Przykreé podstawe pity do ndg, jak pokazano.
9. Wtdz uchwyt

| split Pin (4)

10. Zamontuj klamke wewnatrz za pomocga zawleczki.
11. Wtdz o$ i zabezpiecz oba konce zawleczka.
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15. Zamontuj koto pasowe silnika. Upewnij sie, ze klucz znajduje sie we wtasciwym miejscu i dokrec
Srube dociskowa. Zamontuj napedzane koto pasowe jak pokazano i upewnij sie, ze oba kota pasowe
znajduja sie w tej samej odlegtosci od ostony paska lub ze gérne powierzchnie obu két pasowych sg
wyréwnane. Dokrec¢ $rube dociskowg

Earth Screw

17. Zatéz pasek napedowy .
18. Zamontuj skrzynke rozdzielcza.

Strona 12z 42

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Pilotéw 10, 31-462 Krakdéw, Polska
Copyright © Conrad Electronic, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



(ONRraD

www.conrad.pl

Prace powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel!

19. Podtacz przewody uziemiajgce jak pokazano.

20. Zamontuj ogranicznik.
- Wsunga¢ prowadnice w gniazdo i dokreci¢ srube ustalajaca.

Madenschraube
grub screw

14,2 BS128HDR
Zasadniczo BS 128HDR jest zmontowany i gotowy.

Woystarczy ztozy¢ podwozie.

Do montazu pierwszych két.

Nastepnie nalezy zmontowac podstawe (pasujgc do podwozia).

Na koniec pite taSmowg umieszcza sie na podstawie i mocuje za pomocag srub.
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Przykrec zawieszenie
Wspornik sprezyny przykreca sie w sposéb pokazany na konsoli

14.3 Wymagania dotyczace miejsca pracy

Miejsce pracy musi spetnia¢ wymagania.

Podtoze musi by¢ réwne, réowne i twarde. Musi nadawad sie przynajmniej do obcigzenia go podwdjng
wagg na metr kwadratowy niz masa netto maszyny. Wybrane miejsce pracy musi mie¢ dostep do
odpowiedniej sieci zasilajacej, spetniajgcej wymagania maszyny.

14.4 Transport

Maszyne mozna transportowac w opakowaniu za pomocg wézka widtowego.

Maszyna jest bardzo ciezka. Maszyne nalezy podnosi¢ ze skrzyni wytgcznie za pomoca
odpowiedniego urzadzenia podnoszacego, ktére jest certyfikowane jako zdolne do uniesienia
tadunku maszyny.

OSTRZEZENIE
Podnoszenie i transport maszyny moze wykonywaé wytacznie wykwalifikowany personel i przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu.
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Nalezy pamietaé, ze uzywany sprzet dzwigowy (dzwig, wozek widtowy, zawiesie itp.) musi byé w
idealnym stanie. Do manewrowania maszyng w opakowaniu mozna wykorzystaé takze podnosnik
paletowy lub wdzek widtowy. Niepowlekane metalowe czesci maszyn zostaty zaizolowane ttustg
warstwg, aby zapobiec korozji. Te warstwe nalezy usungé. Mozna uzywac standardowych
rozpuszczalnikow, ktére nie niszczg powierzchni maszyny.

14.5 Zasilanie

UWAGA

Podczas pracy z nieuziemionymi maszynami: W wyniku porazenia pragdem elektrycznym moze dojsé
do powaznych obrazen lub nawet smierci! Dlatego: Maszyne nalezy podtgczac¢ do uziemionego
gniazdka elektrycznego

Podtaczenie maszyny do sieci elektrycznej i ponizsze kontrole mogga by¢ wykonywane wytgcznie przez
odpowiednio przeszkolonego elektryka.

1. Podtaczenie elektroniczne maszyny przeznaczone jest do pracy z uziemionym gniazdkiem
elektrycznym!

2. Zasilanie sieciowe nalezy zabezpieczy¢ pradem 16A:

3. Jezeli wtyczka nie pasuje lub jest uszkodzona, jedynie wykwalifikowani elektrycy mogg ja
modyfikowaé lub wymieniaé na nowa!

4. Przewdd uziemiajgcy powinien by¢ prowadzony w kolorze zielono-z6ttym.

5. Uszkodzony kabel nalezy natychmiast wymieni¢!

6. Sprawdz, czy napiecie zasilania i czestotliwo$¢ odpowiadajg wartosciom wymaganym przez
maszyne. Dopuszczalna jest odchytka napiecia zasilajagcego wynoszaca £5% (np. maszyna o napieciu
roboczym 380V moze pracowac w zakresie napie¢ od 370 do 400V.

7. Po podtgczeniu sprawdz wtasciwy kierunek jazdy!

8. Upewnij sie, ze ewentualny przedtuzacz jest w dobrym stanie i nadaje sie do transmisji mocy. Zbyt
maty przewdd ogranicza przenoszenie mocy i nagrzewa sie.

9. Uszkodzony kabel nalezy natychmiast wymieni¢

OGLOSZENIE
Praca jest dozwolona wytgcznie z wytgcznikiem bezpieczenstwa chronigcym przed pragdem btgdzgcym
(maks. prad btgdzacy RCD 30 mA)
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Napiecie Rozszerzenie Przekroj

220 V-240 V <27m 1,5 mm2

50 Hz <44 m 2,5mm2
<70m 4,0 mm2
<105m 6,0 mm2

Wtyczka 400v:
5-przewodowy: 4-przewodowy:
z przewodem N bez przewodu N

15. OBStUGA

Urzadzenie mozna uzytkowac wytgcznie w nienagannym stanie. Przed kazdym uzyciem nalezy
dokonac¢ wzrokowej kontroli urzadzenia. Sprawdz w szczegdlnosci urzagdzenia zabezpieczajace,
sterowanie elektryczne, kable elektryczne i potgczenia Srubowe pod katem uszkodzen i
prawidtowego dokrecenia. Przed przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy wymienié
wszelkie uszkodzone czesci.

15.1 Instrukcja obstugi

>
&

OSTRZEZENIE
Wszystkie ustawienia maszyny nalezy wykonywac przy maszynie odtgczonej od zasilania!

Strona 16 z 42

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Pilotéw 10, 31-462 Krakdéw, Polska
Copyright © Conrad Electronic, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.
www.conrad.pl



ONRrAD

www.conrad.pl

UWAGA Kontrole, ktére nalezy przeprowadzi¢ przed kazdg zmiang robocza:

- Ogdlny stan techniczny maszyny

- Dostepne i sprawne wyposazenie zabezpieczajace

- Sprawdz tasme pity pod katem zuzycia i w razie potrzeby wymien

- Czesci ruchome nie sg zablokowane

- Wszystkie elementy zapewniajgce prawidtowe dopasowanie i dziatanie, w szczegdlnosci Sruby na
ostonie ostrza i dZzwignie sterujacy!

- Wszystkie narzedzia do serwisu/konserwacji z maszyny.

- Ustaw ostone tarczy jak najblizej obrabianego przedmiotu.

- Ostona przeciwbryzgowa Kontrole, ktore nalezy przeprowadzi¢ przed kazdym cieciem:
- Kat ustawiony prawidtowo?

- Imadto jest odpowiednio zamocowane?

- Upewnij sie, ze obrabiany materiat jest prawidtowo zamocowany w imadle.

- Upewni¢ sie, ze ptyn chtodzacy krazy prawidtowo.

- Kierunek ruchu brzeszczotu.

- Nigdy nie wigczaj maszyny, dociskajac ostrze do materiatu!

- Poczekaj, az tasma osiggnie petng predkos¢ — wtedy wykonaj ciecie!

- Zawsze dodatkowo podpieraj dtugo wystajgce elementy obrabiane

15.2. BS115
15.2.1. Wybierz predkosc¢ brzeszczotu

Naped brzeszczotu odbywa sie poprzez naped pasowy. Dostosuj predkos¢ brzeszczotu do cietego
materiatu.

1 | A D| |
I - E : |

I 5 | FL_1 1]

Motor pulley Drive pulley

Wybierz kanat zgodnie z ponizszg tabela.
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Materiat

Predkos¢ (m/min)

Pozycja paska

Koto pasowe
silnika

Kofo napedowe

Pita tasmowa

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna®
Stal narzedziowa
Stali stopowej
tozysko z brazu

20

A

D

Bi-Metal

Stal
konstrukcyjna
zelazo

stal miekka
Thomas-stal

29

Bi-Metal

Mosigdz
Aluminium
Podobne
materiaty

50

HSS

Odkrec srube na pokrywie i pokrywe do gory.
- Poluzowad dwie $ruby na wsporniku silnika.

- Pas jest teraz ustawiony w odpowiedniej pozycji stotu (widoczna rowniez w pokrywie).

- Dokreci¢ dwie sruby na wsporniku silnika, zamkna¢ pokrywe i srube.

Sruba gatkowa lub wkret samogwintujacy

P

|
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15.2.2 Regulacja napiecia paska

- Dwie $ruby na wsporniku silnika sg lekko poluzowane.

- Poluzuj nakretke zabezpieczajgca i wyreguluj pasek za pomoca sruby napinajacej
-okoto 2-5mm

- Dokreci¢ przeciwnakretke.

- Dokrecic sruby po obu stronach mocowania silnika.

Spannschraube
clamping screw

| Kontermutter
locknut

Schraube Motorhalterung
screw engine mount

ZEBY PILY NALEZY DOSTOSOWAC ROWNIEZ NAKtADAJACY SIE MATERIAL:

1. Im cienszy/waski przedmiot obrabiany, tym wyzsze uzebienie.
2. Podstawowa zasada: powinno zawsze miec¢ co najmniej 3 zeby wtasnego materiatu

15.2.3 Regulacja kata ukosu

Poluzowaé mocowanie szczeki mocujgcej (8)
Ustaw szczeke trzymajacg pod zgdanym katem.

15.2.4 Mocowanie przedmiotu obrabianego

Utworz obrabiany przedmiot na szczece mocujgcej i dokreé go za pomocg zacisku (9). Szczeke
zaciskowa mozna regulowaé odpowiednio do korby (11).

15.2.5 Ustawianie naprezenia tasmy pity

Sprawdz napiecie brzeszczotu: Nigdy nie umieszczaj kciuka w sSrodku lekkiego nacisku tasmy pity
- powinno wynosi¢ okoto 1mm -.
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Jesli brzeszczot nie jest prawidtowo dokrecony, nalezy ponownie wyregulowaé napiecie za pomoca
pokretta regulacyjnego (2).

15.2.6 Ustawianie posuwu

Zawieszenie z uchwytem posuwu (14) mozna dokreci¢ obracajgc w prawo, sprezyne i posuw mozna
zmniejszy¢. Zwieksza sie obrét w lewo od paszy.

15.2.7 Regulacja pionowej prowadnicy brzeszczotu pod katem scinkow

Lekko poluzuj lewa prowadnice brzeszczotu taSmowego za pomoca sruby mocujace;.

Tolerancje poprzez obnizenie poziomu prowadnicy brzeszczotu na rolce nosnej brzeszczotu do zera.
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Lekko poluzuj nakretki po obu stronach rolek prowadzgcych za pomoca klucza SW17.

Za pomocg klucza SW 12 za pomocg mimosrodowego tozyska wateczkowego mozna przesuwac je
zewnetrznie lub wewnetrznie. Powtarzaj te czynnos¢ po obu stronach, az miedzy rolkami
tozyskowymi nie bedzie luzu. Pita tasmowa powinna by¢ wysrodkowana na gérnej rolce tozyska.
UWAGA: Dwie dolne rolki boczne nie zaciskajg sie!

Po wyregulowaniu luzu obu rolek tozyskowych dwie nakretki wzmacniajg role lidera.

Przyktad idealnego ustawienia prowadnicy brzeszczotu:

Pita tasSmowa ma zbyt duzy luz i dlatego nadal znajduje sie przechyleniu pomiedzy bocznymi rolkami
tozyskowymi.
Brzeszczot jest ustawiony catkowicie pionowo, bez luzéw pomiedzy bocznymi rolkami tozyskowymi.
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OSTROZNOSC:

Przed dokreceniem prowadnicy brzeszczotu sprawdz, czy tasma pity jest ponizej ustawiona idealnie
pionowo i ponownie wyreguluj prowadnice brzeszczotu zgodnie z pionem. Dokreci¢ prowadnice
brzeszczotu ze $rubg mocujaca.

UWAGA: Sprawdz prowadnice brzeszczotu pity tasmowej 90° za pomocg miernika kata lub
prostokatnego przedmiotu obrabianego.

Powtdrz ten proces po prawej stronie, jesli prowadzenie brzeszczotu nie jest wykonane doktadnie
pionowo.

UWAGA: Suwak prowadnicy brzeszczotu (lewy/prawy) mozliwie najblizej obrabianego przedmiotu.
Poluzowujgc nakretki mocujgce (12), mozna przesung¢ prowadnice nozy.

UWAGA: Ciecia ukosne wynikajg z niedoktadnie ustawionych pionowo prowadnic brzeszczotu i zbyt
duzego luzu pomiedzy bocznymi rolkami tozyskowymi!
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15.3 Obstuga

Przed uzyciem:

Przed uruchomieniem pity upewnij sie, ze:

- Czy wszystkie elementy maszyny sg w idealnym stanie

- Czy wprowadzites$ prawidtowgq predkos¢ ostrza dla materiatu i uzywasz odpowiedniego ostrza

- Czy obrabiany przedmiot jest prawidtowo zamocowany pod wiasciwym katem

- Aby przedmiot obrabiany bezpiecznie spoczywat. W przypadku dtuzszych przedmiotéw nalezy je
podeprze¢ podstawg (np. wozkiem)

- Czy brzeszczot jest ustawiony prawidtowo (nacigg paska i pion)

- Czy ramie pity jest odchylone do gory i nie ma to wptywu na obrabiany przedmiot

- Ze nie ma juz narzedzi na fozu maszyny

15.3.1 Wiaczanie/wytaczanie

Maszyne mozna wigczy¢ zielonym przyciskiem ON, wtgczajgc i wytaczajac czerwonym przyciskiem
OFF.

- Wtacz maszyne za pomoca zielonego pokretta witgcznika

- Pozwdl, aby silnik uruchomit sie catkowicie, aby brzeszczot osiggnat petng predkos¢ obrotowa.

- Przeprowadzi¢ ramie pity do wspornika (3) do obrabianego przedmiotu.

- Pozwdl, aby ramie pity pod wtasnym ciezarem przeszto przez materiat.

- Nie wywieraj nacisku. Pilarka wytgcza sie automatycznie

po przecieciu materiatu poprzez nacisniecie przycisku wytacznika.

NOTATKA
Przed rozpoczeciem ciecia poczekaj, az silnik uruchomi sie w petni.
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Po osiggnieciu najnizszego max. Gtebokos¢ ciecia (gtebokosé ciecia bez ograniczen) maszyna
automatycznie przetacza sie na przycisk wytgcznika. Jezeli tak nie jest, nalezy dostosowaé zgodnie z
limitem.

Automatyczne wytgczanie mozna wyregulowaé za pomocg $ruby ograniczajgcej dolny poziom.

15.3.2 Praca pionowa pity taSmowej

Podnies pite tasmowa do pozycji 90° i zamocuj ja na konsoli podstawowej za pomocg wspornika
mocujacego.

o

Zdejmij ostone ochronna.
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Blat roboczy za pomocg dwéch $rub mocuje sie na prowadnicy brzeszczotu tasmowego.
Poluzuj sSrube mocujgcg na prowadnicy brzeszczotu tasmowego.

W16z wspornik za pomocg $ruby mocujace;j

Przykrec blat stotu $rubg z tbem stozkowym do gory oraz podktadka i nakretkg ponize;j.
Goérng prowadnice brzeszczotu tasmowego odkrecajgc nakretke mocujaca (12) i wkrecajgc w
gwintowany otwor 2 nalezy wsunac glebie;j.

W rezultacie brzeszczot pity taSmowej jest jeszcze lepszy.
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15.4 BS128HDR
15.4.1 Regulacja pionowej prowadnicy brzeszczotu pod katem $cinkéw
Lekko poluzuj lewg prowadnice brzeszczotu taSmowego za pomocg Sruby mocujace;j.
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Tolerancje poprzez obnizenie poziomu prowadnicy brzeszczotu na rolce tozyskowej brzeszczotu do
zera.
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Lekko poluzuj nakretki po obu stronach rolek prowadzacych za pomoca klucza SW17.
Za pomocg klucza SW 12 za pomocg mimosrodowego tozyska wateczkowego mozna przesuwac je
zewnetrznie lub wewnetrznie. Powtarzaj te czynnos¢ po obu stronach, az miedzy rolkami

tozyskowymi nie bedzie luzu. Pita taSmowa powinna by¢ wysrodkowana na goérnej rolce tozyska.

UWAGA: Dwie dolne rolki boczne nie zaciskaja sie!
Po wyregulowaniu luzu obu rolek tozyskowych dwie nakretki wzmacniajg role lidera.

Przyktad idealnego ustawienia prowadnicy brzeszczotu:

Pita tasmowa ma zbyt duzy luz i dlatego nadal nie moze znajdowac sie pomiedzy bocznymi rolkami
tozyskowymi. Brzeszczot jest ustawiony catkowicie pionowo, bez luzéw pomiedzy bocznymi rolkami
tozyskowymi.

OSTROZNOSC:

Przed dokreceniem prowadnicy brzeszczotu sprawdz, czy tasma pity jest ponizej ustawiona idealnie
pionowo i ponownie wyreguluj prowadnice brzeszczotu zgodnie z pionem.

Dokrecié prowadnice brzeszczotu ze srubg mocujaca.

UWAGA: Sprawdz prowadnice brzeszczotu pity tasmowej 90° za pomocg miernika kata lub
prostokatnego przedmiotu obrabianego. Powtdrz ten proces po prawej stronie, jesli prowadzenie
brzeszczotu nie jest wykonane doktadnie pionowo.
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UWAGA: Suwak prowadnicy brzeszczotu (lewy/prawy) mozliwie najblizej obrabianego przedmiotu.

Poluzowujgc nakretki mocujgce (12), mozna przesung¢ prowadnice nozy.

UWAGA: Ciecia ukosne wynikajg z niedoktadnie ustawionych pionowo prowadnic brzeszczotu i zbyt
duzego luzu pomiedzy bocznymi rolkami tozyskowymi!

OSTRZEZENIE

Wszystkie prace zwigzane z konwersjg nalezy wykonywaé w oderwaniu od sieci!

15.4.2 Wybierz predkos¢ brzeszczotu

Naped brzeszczotu odbywa sie poprzez naped pasowy. Dostosuj predkos¢ brzeszczotu do cietego
materiatu.

T 1A- D| |
1 : IEI E| : ]
| c FL_1 1T

Motor pilley Driven pulley
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Materiat

Predkos¢ (m/min)

Pozycja paska

Koto pasowe
silnika

Kofo napedowe

Pita tasmowa

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna®
Stal narzedziowa
Stali stopowej
tozysko z brazu

23

A

D

Bi-Metal

Stal
konstrukcyjna
zelazo

stal miekka
Thomas-stal

34

Bi-Metal

Mosigdz
Aluminium
Podobne
materiaty

54

HSS

15.4.3 Ustawianie predkosci ostrza

- Otwoérz pokrywe, dokrecajgc pokretto i podnoszgc pokrywe.

Teraz mozesz uzy¢ tabeli predkosci znajdujacej sie w pokrywie, aby zmieni¢ predkos¢ ciecia.

- tatwo obrdé¢ koto pasowe i pasek klinowy w dostarczong srube rowku dysku.

OSTROZNOSC:

- Paski klinowe muszg by¢ podtgczone do przeciwlegtych két zawsze w tej samej ptaszczyznie.
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adjustingscrew
feed

15.4.4 Ustawianie posuwu

Posuw moze znajdowac sie na Srubie ustalajgcej na zestawie hydraulicznym
sitownik opuszczania (4). Wybierz kanat zgodnie z ponizszg tabela.

15.4.5 Regulacja kata ukosu
- Poluzowac srube zaciskows (5).

- Teraz mozesz przesuwac cate ramie pity.
- Dokrecajac ponownie zamocowang srube zaciskowg (5).
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15.4.6 Mocowanie przedmiotu obrabianego

- Umiescié obrabiany przedmiot w imadle i dokreci¢ go za pomocg pokretta (7).

15.4.7 Ustawianie prowadnicy tasmy pity

- Wyreguluj prowadnice tak, aby znajdowata sie okoto 2 cm przed obrabianym przedmiotem.
- Poluzowac¢ pokretto (8) i przesung¢ prowadnice.
- Ponownie pociggnij pokretto do géry

15.4.8 Ustawianie naprezenia ostrza

- Pita taSmowa za pomocg pokretta sterujgcego (10) ustawiona na napiecie (test 2 - 3mm).
- Po krétkim uruchomieniu prébnym sprawdzic i w razie potrzeby dokrecié.

15.4.9 Start/Stop
Przetgcznik wtaczone / wytgczone:
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Maszyne mozna wtaczy¢ zielonym przyciskiem ON, wigczajgc i wytgczajgc czerwonym przyciskiem
OFF.

Automatyczne wytgczenie mozna uzyskac poprzez ponowne ustawienie sruby ograniczajgce;.

- Pozwdl, aby silnik uruchomit sie catkowicie, aby brzeszczot osiggnat petng predkosé obrotows.

- Przeprowadzi¢ ramie pity do wspornika (3) do obrabianego przedmiotu.

- Pozwdl, aby ramie pity pod wtasnym ciezarem przeszto przez materiat.

- Nie wywieraj nacisku. Pita wyfacza sie automatycznie po przecieciu materiatu poprzez nacisniecie
przycisku wytgcznika.

NOTATKA
Przed rozpoczeciem ciecia silnik musi pracowac na petnych obrotach!

15.4.10 Pitowanie

- Wtaczy¢ maszyne wigcznikiem/wytacznikiem (9).

- Zdja¢ pokretto pozycjonujace.

- Automatyczny posuw ramienia pity przesuwa sie automatycznie w dot.

- Nie wywieraj nacisku.

- Pita automatycznie wytgcza sie po przecieciu materiatu poprzez nacisniecie przycisku wytgcznika.
- Wyciagnij ramie pity w gére i wtdz pokretto pozycjonujace z powrotem do otworu.
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Positioning
knob

ZEBY PItY POWINNY DAC MATERIAL DO CIECIA ORAZ BYC WYREGULOWANY:

1. Im cienszy/wezszy przedmiot obrabiany, tym wyzsze zeby
2. Podstawowa zasada: powinno pracowac co najmniej 3 zeby w materiale

UWAGA: Jezeli metalowa pita tasmowa nie byta uzywana przez dtuzszy czas, mozna poluzowac tasme
za pomocg regulacji naciggu tasmy (10)

->
AS

16. KONSERWACIA
UWAGA

Wszystkie ustawienia konserwacyjne maszyny nalezy wykonywa¢ przy maszynie odtgczonej od
zasilania! Powazne obrazenia na skutek niezamierzonego lub automatycznego uruchomienia
maszyny!

Maszyna nie wymaga obszernej konserwacji. W przypadku wystgpienia usterek i usterek zleca¢
naprawe wyfgcznie przeszkolonym osobom:

OGLOSZENIE

Regularnie czy$¢ maszyne po kazdym uzyciu — przedtuza to jej zywotnosc i jest warunkiem
bezpiecznego srodowiska pracy. Prace naprawcze mogg wykonywaé wytgcznie odpowiednio
przeszkoleni specjalisci!

Regularnie sprawdzaj stan naklejek zabezpieczajgcych. W razie potrzeby wymien je.
Regularnie sprawdzaj stan maszyny!

Przechowuj maszyne w zamknietym, suchym miejscu.

Przed pierwszg pracg nalezy nasmarowac wszystkie elementy tgczace.
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16.1 Plan konserwacji

Po kazdej zmianie roboczej:

- Podnie$ ramie pity do najwyzszej pozycji, zabezpiecz je i zamknij zawor regulacji przeptywu
hydrauliki.

- Naprezy¢ tasme pity.

- Catkowicie oczysci¢ maszyne.

- Nasmaruj lekko powierzchnie $lizgowg imadta i ostrza niewielka iloscig oleju maszynowego.

Po 50 godzinach pracy
- Nasmarowad wszystkie elementy tgczace (w razie potrzeby usungé wczesniej szczotky wszelkie
wiory i pyt)

16.2. Wymiana brzeszczotu

- Przesun metalowy pas do pozycji pionowej i otwdrz ostone tasmy pity.

- Poluzowac tasme pity za pomoca pokretta regulacyjnego (10).

- Zobaczytem, jak zdjg¢ ostone tasmy powyzej.

- Teraz zdejmij starg tasme pitowg z wirnikéw.

- NIEBEZPIECZENSTWO! Ryzyko zranienia! Nosi¢ rekawice robocze.

- Nowg pite tasmowa nalezy najpierw wsung¢ w prowadnice ostrza, a nastepnie umiescic jg na
kotach.

- OSTRZEZENIE: Przestrzegaj prawidtowego kierunku zebéw. (patrz zdjecie z lewej strony ramienia
pity)

- Nastepnie zatéz pite tasmowa na kofta.

- Pita tasmowa z pokrettem regulacyjnym (2) naprezenia (test 2 - 3mm).

- Po krotkim uruchomieniu probnym sprawdzié¢ naprezenie tasmy/komory i dokrecic.

- Przykrecona ostona tarczy pity.

- Zamkng¢ ostone tasmy pity.
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I Adjusting knob

16.3. Ustawianie tasmy/camberu

Wirnik jest fabrycznie ustawiony wzgledem kota napedowego. Jezeli jednak (zwtaszcza po wymianie)
brzeszczot nie jest prosty lub nie biegnie od wirnika, moze by¢ konieczna regulacja.
Tasme/camber mozna regulowad.

- Sruba mocujaca lekko poluzowana.

- Za pomocg $ruby dociskowej mozna regulowac tasme.
- Dokrecic $rube zaciskowa.
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clamping screw

grub screw

16.4. Smarowanie

tozyska kulkowe nie wymagajg smarowania.

W razie potrzeby nasmaruj gwintowany pret szczeki

Regularnie pokrywaj wszystkie niemalowane powierzchnie cienkg warstwg lekkiego oleju
maszynowego Maschi.

Przektadnia pracuje w kapieli olejowej i wymaga wymiany oleju okoto 1 raz w roku:
Doprowadzi¢ do ramienia pity w pozycji poziome;.

Odkrec cztery sruby pokrywy przektadni i zdejmij pokrywe.

Umies¢ miske spustowq pod obudowg skrzyni biegdw.

Podnies ramie pity, aby olej mégt wyptynad.

Oczys¢ obudowe przektadni z grubszych pozostatosci oleju odpadowego, wlej nowy OLEJ
PRZEKEADNIOWY i zamontuj

przykryé prawidtowo.

Zuzyty olej nalezy utylizowac ekologicznie.

16.5. Czyszczenie

Po kazdej zmianie roboczej maszyne nalezy oczysci¢. Usun widry itp. za pomocg odpowiedniego
narzedzia. Nie usuwaj ich recznie (skaleczenie!). Usun réwniez kurz.

OGtOSZENIE

Stosowanie niektdrych roztworéw zawierajgcych sktadniki uszkadzajgce powierzchnie metalowe oraz
stosowanie Srodkéw szorujgcych spowoduje uszkodzenie powierzchni maszyny!

Powierzchnie maszyny czysci¢ wilgotng szmatka nasgczong tagodnym roztworem
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16.6 Utylizacja

Nie wyrzucaj urzadzenia do pozostatych odpaddw. Skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami, aby uzyskaé
informacje dotyczace dostepnych opcji utylizacji. Kupujgc u lokalnego dealera jednostke zamienng,
ten ostatni jest zobowigzany do wymiany starego.

Informacje dotyczace utylizacji

a)Produkt

X

==l
Urzadzenie elektroniczne s3 odpadami do recyclingu i nie wolno wyrzucac ich z odpadami
gospodarstwa domowego. Pod koniec okresu eksploatacji, dokonaj utylizacji produktu zgodnie z

odpowiednimi przepisami ustawowymi. Wyjmij wtozony akumulator i dokonaj jego utylizacji
oddzielnie

b) Akumulatory

)¢

Ty jako uzytkownik koncowy jeste$ zobowigzany przez prawo (rozporzadzenie dotyczace baterii i
akumulatoréw) aby zwrdci¢ wszystkie zuzyte akumulatory i baterie.

Pozbywanie sie tych elementéw w odpadach domowych jest prawnie zabronione.

Zanieczyszczone akumulatory sg oznaczone tym symbolem, aby wskazaé, ze unieszkodliwianie
odpaddéw w domowych jest zabronione. Oznaczenia dla metali ciezkich sg nastepujgce: Cd = kadm,
Hg = rte¢, Pb = otdw (nazwa znajduje sie na akumulatorach, na przyktad

pod symbolem kosza na $mieci po lewej stronie).
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ZANIM ROZPOCZNIESZ PRACE PRZY USUWANIU USTEREK, ODtACZ MASZYNE OD ZASILANIA.

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Maszyna nie uruchamia sie

- Maszyna nie jest podtgczona
do zasilania

- Bezpiecznik jest uszkodzony
lub nieodpowiedni w obwodzie
zasilania

- Wada kabla

- Sprawdz wszystkie potgczenia
zasilania

- Zmien bezpiecznik

- Zmien kabel

Pita taSmowa nie osigga petnej
predkosci, brak mocy

- Za dtugi przedtuzacz

- Zasilanie nie jest zgodne z
wymaganiami silnika.

- Stabe, niestabilne/lotne
zasilanie

- Wymien na odpowiedni
przedtuzacz o wystarczajgcym
przekroju, izolacji i dtugosci

- Pozwdl sprawdzi¢ elektrykowi
- Skontaktuj sie z
przedsiebiorstwem
energetycznym

Silnik bardzo szybko sie
nagrzewa i ma stabg wydajnos¢

- Silnik nie otrzymuje zasilania
na jednej lub nawet 2 fazach

Natychmiast wyfgcz maszyne.
Zle¢ elektrykowi sprawdzenie
podtgczenia do obwodu
zasilania!

Tasma pity biegnie w
przeciwnym kierunku

-2z 3 faz wiodacych sg
przetaczane niezaleznie od
tego, czy jest to wtyczka, czy

Natychmiast wytgcz maszyne.
Zle¢ naprawe podtaczenia do
obwodu zasilania elektrykowi!

gniazdo
Maszyna wibruje - Umieszczone na nieréwnym - modyfikowac
podtozu - sprawdzi¢ wszystkie
- Silnik lub inne czesci potaczenia Srubowe, jesli sg
poluzowane dokrecone

Zte ciecia

- zbyt duza predkosé opadania

- nieodpowiednia pita tasmowa
do cietego materiatu

- zuzyta tasma pity

- tasma pity nie jest prawidtowo
napieta

- niewywazona prowadnica
tasmy pity

- Zmniejszy¢ predkos¢ opadania
-patrz np. tylko do opasek
bimetalicznych HQ ze stali
nierdzewnej

- zastepowac

- prawidtowo naprezy¢ tasme
pity

- wyregulowac prowadnice
tasmy pity
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WIELE POTENCJALNYCH ZRODEt BEEDOW MOZNA USUNAC POPRZEZ FACHOWE PODtACZENIE DO
SIECI ELEKTRYCZNE.

OGLOSZENIE
Jesli konieczne naprawy nie sg w stanie prawidtowo wykonac lub nie masz wymaganego
przeszkolenia, zawsze zwrd¢ sie do warsztatu, aby rozwigza¢ problem.

18. Deklaracja zgodnosci

Inverkehrbringer / Distributor

HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel.: +43/7289/71562-0; Fax.: +43/7289/71562-4
www.holzmann-maschinen.at

Bezeichnung / name

METALLBANDSAGE / HEAD BAND SAW
Typ / model

BS 115 / BS 128HDR
EG-Richtlinien / EC-directives
=2006/42/EG; -2014/35/EU,
Angewandte Normen / applicable Standards
EN 13898:2003/A1:2009; EN 60204-1:2006/A1:2009

Hiermit erklaren wir, dass die oben genannten Maschinen aufgrund ihrer Bauart in der von uns in Verkehr gebrachten Version den
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der angefihrten EU-Richtlinien entsprechen. Diese Erklarung verliert
ihre Giltigkeit, wenn Verdnderungen an der Maschine vorgenommen werden, die nicht mit uns abgestimmt wurden.

Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health requirements of the above stated EC
directives. Any manipulation or change of the machine not being explicitly authorized by us in advance renders this document mull
and void.

Con la presente dichiariamo che le macchine sopraindicate, nella versione da noi messa in circelazione, sono conformi nella loro
struttura ai requisiti essenziali di sicurezza e salute delle direttive CE elencate. La presente dichiarazione & nulla se si apportana
maodifiche alla macchina che non sono state da nol autorizzate.

Technische Dokumentation

HOLZMANMN-MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

Haslach, 13.09.2017

Ort / Datum place/date DI (FH) Daniel Schirgenhuber

Geschaftsfihrer / Director
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19. Warunki gwaranc;ji

1.) Gwarangja:

Na elementy mechaniczne i elektryczne firma Holzmann Maschinen GmbH gwarantuje 2-letni okres
gwarancji w przypadku zastosowan DIY i 1 rok gwarancji w przypadku zastosowan
profesjonalnych/przemystowych — poczawszy od zakupu przez konsumenta koricowego (data
faktury).

W przypadku wystgpienia w tym okresie usterek, ktdre nie sg wytgczone w paragrafie 3, firma
Holzmann wedtug wtasnego uznania naprawi lub wymieni maszyne.

2.) Raport:

W celu sprawdzenia zasadnosci roszczen gwarancyjnych odbiorca koricowy powinien skontaktowac
sie ze swoim sprzedawcg. Dealer ma obowigzek pisemnego zgtoszenia zaistniatej wady firmie
Holzmann. Jezeli roszczenie gwarancyjne jest uzasadnione, Holzmann odbierze wadliwg maszyne od
sprzedawcy. Przesytki zwrotne od dealeréw, ktdre nie zostaty skoordynowane z firmg Holzmann, nie
bedg akceptowane. Numer RMA jest dla nas absolutng koniecznoscig — nie przyjmiemy zwracanego
towaru bez numeru RMA!

3.) Regulamin:

a) Roszczenia gwarancyjne bedg uwzgledniane tylko wtedy, gdy do maszyny zostanie dotgczona kopia
oryginalnej faktury lub dowodu kasowego od partnera handlowego firmy Holzmann. Roszczenie
gwarancyjne wygasa w przypadku braku akcesoriéw nalezgcych do maszyny.

b) Gwarancja nie obejmuje bezptatnych przegladow, konserwacji, przegladéw i prac serwisowych
maszyny. Wady powstate na skutek nieprawidtowego uzytkowania przez konsumenta koricowego lub
jego sprzedawce réwniez nie bedg uznawane jako roszczenia gwarancyjne.

c) Wytaczone sg wady czesci zuzywalnych, takich jak szczotki weglowe, kty, noze, rolki, ptyty tnace,
urzadzenia tnace, prowadnice, sprzegta, uszczelki, wirniki, topatki, oleje hydrauliczne, filtry oleju,
szczeki slizgowe, przetgczniki, paski itp.

d) Wytaczone sg rowniez uszkodzenia maszyny spowodowane nieprawidtowym lub niewtasciwym
uzytkowaniem, jesli maszyna byta uzywana do celéw niezgodnych z jej przeznaczeniem,
ignorowaniem instrukcji obstugi, dziataniem sity wyzszej, naprawami lub manipulacjg techniczng
przez nieautoryzowane warsztaty lub przez samego klienta, uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych
lub akcesoridéw firmy Holzmann.
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e) Po kontroli przeprowadzonej przez nasz wykwalifikowany personel powstate koszty (takie jak
optaty za transport) oraz wydatki z tytutu nieuzasadnionych roszczen gwarancyjnych zostang
obcigzone klientem koricowym lub dealerem.

f) W przypadku wadliwych maszyn poza okresem gwarancyjnym naprawimy je dopiero po wptacie
zaliczki lub fakturze sprzedawcy zgodnie z kosztorysem (wraz z kosztami transportu) firmy Holzmann.

g) Roszczenia gwarancyjne mogg by¢ przyznawane wytgcznie klientom autoryzowanego dealera firmy
Holzmann, ktéry zakupit maszyne bezposrednio od firmy Holzmann. Roszczenia te nie podlegaja
przeniesieniu w przypadku wielokrotnej sprzedazy maszyny.

4.) Roszczenia odszkodowawcze i inne zobowigzania:

Odpowiedzialno$¢ firmy Holzmann jest we wszystkich przypadkach ograniczona do wartos$ci towaru.
Roszczenia o odszkodowanie z powodu ztego wykonania, brakéw, uszkodzen lub utraty zarobkéw z
powodu wad w okresie gwarancyjnym nie bedg uwzgledniane. Holzmann upiera sie przy swoim
prawie do pdzniejszego udoskonalania maszyny.
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