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User manuals in various languages (frangais, italiano, espafiol, portugués, nederlands,
turk, polski) can be found via our product search on:

www.pce—instruments.com

TRUST IN EVERY MEASUREMENT.



PRZEGLAD PRODUKTOW

Produkt ten zostat opracowany specjalnie do pomiaru grubosci warstw lakieru. Wykorzystuje on zasady
indukcji magnetycznej oraz technologii pragddw wirowych i potrafi automatycznie rozpoznawac podtoze.
Dzieki temu umozliwia szybki, nieniszczacy i precyzyjny pomiar grubosci warstw lakieru.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE INSTRUMENTU

» Bardzo proste i tatwe w obstudze.
» Szybkos¢ pomiaru jest wysoka - okoto 0,5 sekundy na pomiar.
» Wysoka precyzja, dobra stahilnos¢ i sonda odporna na zuzycie.

» Podwadjna funkcja do pomiaru zelaza i aluminium z automatycznym rozpoznawaniem i automatycznym
przeliczaniem.

» Pomiar bezkontaktowy charakteryzuje sie wysoka doktadnoscia i nie wymaga okreslonego sposobu

obstugi.

DANE TECHNICZNE

Wyswietlacz

2,0-calowy kolorowy ekran

Rozdzielczos¢

0.1ym (0 ... 99.9um)
1um (100 ... 2000pm)

Automatyczne wytgczanie

Uzytkownicy mogg to ustawi¢ w urzadzeniu

Jednostka

ym / mm/ mil

Tryb zasilania

3x1.5V AAA battery

Waga Okoto 81 g (hez baterii)
Zakres pomiarowy 0..2000pm
Doktadnos¢ pomiaru <#(3%H+2pm)
Najciensze podtoze 0.3mm

Minimalna powierzchnia 5mm /25mm
Warunki pracy -10°C... 50°C

Warunki przechowywania -20°C...60°C
Wymiary produktu 130x58x30mm
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OPIS INSTRUMENTU ‘

1- Interfejs danych typu C

2 - Kolorowy ekran o przekatnej 2,0
cala

3 - Przycisk wigczania/wytaczania/
potwierdzania

4 - Przyciski W dét i Przewijanie

5 - Przyciski Anuluj i Zakoncz

6 - Przyciski W dot i Przewijanie

7 - Koncdwka pomiarowa

8 - Pokrywa komory baterii

0BSLUGA URZADZENIA

Wiaczanie/wytaczanie

Nacisnij krétko przycisk wigczania/wytaczania, aby wigczyc urzadzenie, a przytrzymaj go, aby je wytgczyc.
Urzadzenie automatycznie przechodzi do ekranu gtéwnego. Stagd mozna wyhiera¢ miedzy trybami
pomiaru, danych, kalibracji i ustawien.

Logika obstugi

Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie: nacisnij krotko przycisk 4/6, aby przewijac i
dokonac wyboru lub przetgczaé sie miedzy stronami; nastepnie nacisnij krotko przycisk 3, aby potwierdzi¢
wyhbar i uruchomic¢ odpowiednia operacje; nacisnij przycisk 5, aby anulowac operacje lub wyjsé z nigj i
powrdci¢ do menu nadrzednego.

POMIAR

Metody pomiarowe

Trzymaj urzadzenie za wyciecie kciukiem i palcem wskazujgcym, a nastepnie docisnij sonde pionowo
do mierzonego obiektu. Podczas pomiaru nalezy bezwzglednie upewnic sie, ze predkosé, z jaka sonda
jest dociskana do mierzonego ohiektu, nie jest zbyt mata; w przeciwnym razie moga wystapic btedy
pomiarowe spowodowane czynnikiem ludzkim. Aby wykonac kolejny pomiar, nalezy unies¢ czujnik o
ponad 1cm; nastepnie nalezy powtdrzyc powyzsze kroki.

Pomiar

Postepuj zgodnie z opisang metoda pomiaru. Wynik pomiaru przedstawiono na ilustracji po prawej
stronie. (Uwaga: Liczba wskazuije, ile razy sonda zarejestrowata dane podczas tego pomiaru. Wartos¢
srednia, maksymalna i minimalna podane ponizej mogg zostac obliczone na podstawie danych z ostatnich
maksymalnie 10 pomiaréw.)
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KALIBRACJA

Kalibracja punktu zerowego

Postepuj zgodnie z instrukcjami, aby przejs¢ do ekranu kalibracji punktu zerowego. Postepuj zgodnie

z instrukcjami i docisnij sonde do metalowego bloku odniesienia (lub niepowlekanego elementu
pomiarowego). Postaraj sie wybra¢ metalowa ptytke odniesienia, ktdrej wiasciwosci sg jak najbardziej
zblizone do wiasciwosci badanego metalu. Podczas pomiaru nie przesuwaj sondy po bloku referencyjnym.
Gdy dane sie ustabilizuja, nacisnij przycisk 3, aby potwierdzi¢. Kalibracja urzadzenia zakoiczyta sie
powodzeniem. Nacisnij przycisk POWER, aby potwierdzic te operacje, lub nacisnij przycisk 5, aby przerwac
operacje i powroci¢ do menu nadrzednego

Uwaga: Ze wzgledu na mozliwe rdznice we wiasciwosciach fizycznych - na przyktad w przypadku metali
magnetycznych lub niemagnetycznych - miedzy badanym podtozem a ptytka do ustawiania punktu
zerowego, w celu zapewnienia doktadniejszych danych nalezy przed pomiarem przeprowadzi¢ kalibracje
na niepowlekanym podtozu badanego produktu!

Kalibracja grubosci

Postepuj zgodnie z instrukcjami, aby przejs¢ do ekranu kalibracji grubosci, wybierz odpowiednia ptytke
pomiarowg grubosci i umiesc ja ptasko na odpowiedniej ptycie podstawowej. (Uwaga: upewnij sie, ze
miedzy ptytka kontrolng grubosci a ptyta podstawowa nie ma kurzu, fatd ani innych nieréwnosci, aby nie
wptynac negatywnie na doktadnosc¢ kalibracji), a nastepnie docisnij sonde do ptytki kontrolnej grubosci
w celu wykonania pomiaru. Po ustabilizowaniu sie danych nalezy nacisna¢ przyciski w gére/w dét, aby
ustawi¢ wartos¢ zadang tak, aby odpowiadata wartosci zaznaczonej na ptytce kontrolnej grubosci (jak
pokazano na ilustracji po lewej stronie). Nalezy nacisngc przycisk 3, aby potwierdzic te operacje, lub
przycisk 5, aby jg anulowac i powrdci¢ do menu nadrzednego.

Usun kalibracje
W tym frybie mozna usungc dane dotyczace historii kalibracji.

Dane
W tym miejscu mozna wyswietli¢ ostatnie 30 zapiséw pomiarowych zarejestrowanych przez urzadzenie.

Ustawienia

Tryb wprowadzania danych mozna skonfigurowa¢ w nastepujgcy sposah: jednostka miary, sygnat
dzwiekowy, czas do automatycznego wytaczenia, data i godzina, jezyk, ustawienia fabryczne oraz
formatowanie.
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WYMIANA BATERII

» lkona baterii na wyswietlaczu wskazuje, ze bateria jest prawie roztadowana. W tym momencie nalezy
wymieni¢ baterie.

» Otwdrz pokrywe komary baterii, wyjmij baterie i wtdz jg prawidtowo do kamory baterii urzadzenia,
kierujac sie symbolami.

» Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy wyjac baterie, aby zapobiec jej
wyciekaniu i uszkodzeniu urzadzenia.

ODCZYT DANYCH PRZEZ USB

Podtacz urzadzenie do systemu WINDOWS za pomocg kabla danych typu C, aby odczytac dane z pamieci
urzadzenia i skopiowac je na komputer.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRZY UZYTKOWANIU URZADZENIA

» Surowo zabrania sie przesuwania sondy po lakierowanej powierzchni, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie lakieru i urzadzenia.

» Nalezy upewnic sig, ze lakierowana powierzchnia jest czysta. Kurz i brud na lakierowanej powierzchni
moga wptynac negatywnie na doktadnos¢ pomiaru.

TRUST IN EVERY MEASUREMENT. 5



6 il




TRUST IN EVERY MEASUREMENT. 7



UTYLIZACJA

W przypadku utylizacji baterii w UE obowigzuje dyrektywa Parlamentu Europejskiego (UE) 2023/1542.
Ze wzgledu na zawarte zanieczyszczenia baterii nie wolno wyrzucac jako odpadéw domowych. Nalezy
je oddac¢ do punktéw zbidrki przeznaczonych do tego celu. Aby spetni¢ wymogi dyrektywy UE 2012/19/
UE, odbieramy nasze urzadzenia. Ponownie je wykorzystujemy lub przekazujemy firmie recyklingowej,
ktara utylizuje urzadzenia zgodnie z prawem. W przypadku krajow spoza UE baterie i urzadzenia nalezy
utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi odpaddw. W razie pytan prosimy o kontakt z PCE

Instruments.

DANE KONTAKTOWE PCE INSTRUMENTS

Germany

PCE Deutschland GmbH

Im Langel 26

D-59872 Meschede

Deutschland

Tel.: +49 (0) 2903 976 99 0

Fax: +49 (0) 2903 976 99 29
info@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/deutsch

United Kingdom

PCE Instruments UK Ltd

Trafford House

Chester Rd, Old Trafford
Manchester M32 ORS

United Kingdom

Tel: +44 (0) 161 464902 0

Fax: +44 (0) 161464902 9
info@pce-instruments.co.uk
www.pce-instruments.com/english

The Netherlands

PCE Brookhuis B.V.

Twentepoort West 17

7609 RD Almelo

Nederland

Telefoon: +31(0)53 737 0192
info@pcebenelux.nl
www.pce-instruments.com/dutch

France

PCE Instruments France EURL

2, rue Georges Kuhnmunch
67250 Soultz-sous-Foréts

France

Tel.: +33(0) 972353717
Fax.:+33(0)972353718
info@pce-france.fr
www.pce-instruments.com/french

Italy

PCE Italia s.r.l.

Via Pesciatina 878 / B-Interno 6
55010 Loc. Gragnano

Capannori (Lucca)

Italia

Telefono: +39 0583 975 114

Fax: +39 0583 974 824
info@pce-italia.it
www.pce-instruments.com/italiano

United States of America

PCE Americas Inc.

1201 Jupiter Park Drive, Suite 8
Jupiter / Palm Beach

33458 FL

USA

Tel: +1 (561) 320-9162

Fax: +1(561) 320-9176
info@pce-americas.com
www.pce-instruments.com/us
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Spain

PCE Ibérica S.L.

Calle Mula, 8

02500 Tobarra (Albacete)

Espafa

Tel.: +34 967 543 548
info@pce-iberica.es
www.pce-instruments.com/espanol

Turkey

PCE Teknik Cihazlar Ltd.Sti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303 Kiiglikekmece - istanbul
Turkiye

Tel: 0212 47111 47

Faks: 021270553 93
info@pce-cihazlari.com.tr
www.pce-instruments.com/turkish

Denmark

PCE Instruments Denmark ApS
Birk Centerpark 40

7400 Herning

Denmark

Tel.: +45703053 08
kontakt@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/dansk
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