
 1 

Ergo  
501 
��������	
�	���
��
��
�� 

 
 

Technický list  ERGO 501 
Popis 
Fyzikální vlastnosti (v tekutém stavu): 
Chemická charakteristika: α-kyanyakrylová kyselina 2-ethylester 
Barva: ��������	�
��� 
Viskozita: 35 mPa.s 20°C 
Hustota: 1,06 g/cm3 
Bod vzplanutí: 
Skladovatelnost: ����������������������������� 

1 rok v �	
�������
���� 
 

Fyzikální vlastnosti (ve vytvrdlém stavu): 
������������������ 
Hliník / hliník: 70 sek. 
SBR / SBR: 3 sek. 
Polycarbonát / polycarbonát: 15 sek. 
EPDM / EPDM: 6 sekund 
���������������� po 24 hodinách 
������������������ 
Hliník / hliník: 24,8 N/mm2 DIN 53283 
Pevnost v tahu: 
SBR / SBR: 1800 N ��
�����������
 
SBR / SBR:    10 dní 75°C  : 1550 N ∅  18 mm 
EPDM / EPDM: 220 N ��
�����������
 
EPDM / EPDM: 10 dní/ 70°C: 205 N ∅  16 mm 
 �	�
�����!�����"���������� -#$%&�
!�'($%& 
Bod tání: 165°C 
 
 

Poznámka: 
)�����*���+����������*������,���������������*����
�����-.
���
�.�����������������	���������
�	�������
�
��������!���,�)	����*��
�	���
.���
�����.�����.��"����"	����
�	���������,�/�.�!�������������
.����������
�������������������	�������
��
!.��	��
	����,�0 �������.���.�����!����
��"���.���)
���
����������*���
��	�����,�/�����������)���
����
�*����������
�������.������
��������*�
�	�����*����.�
�����!��"������	
���������!��
�,�) ����
.������*�������)����.�����
.��, 
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5400 - Plastické hmoty 
1������.����	 ��
�����"��������
����
dnes k ��!������*��������
2�,�
1���.�����+��34$$��*���������*�������
�����������.����	��������.���!��"���
��
�����"����������������������������
���������������	����5����������
skelnými nebo uhlíkovými vlákny). 
 
 
 
5014 - Universal 
6
���������	���������.������3$74�����������.�����
k ���!����� opravárenské oblasti. Lze s ním lepit i 
.�
���	���
����ály navzájem. Jeho zvláštní 
���!������!���������������	���
������*�
�.��*�
s ������"��������*,�8
�����	�����
�����*�
������"�����������.���	
�����*�
��*������*,� 
Malé, jemné díly mohou být slepeny za pomoci 
nasouvací násosky (Luer Norm). Lepidla ergo 
m������"�����!��*������������������
���
���
(automatické lepící linky). 
 

Anaerobní lepidla Ergo  
�������� 
1�����������"���.����
v 
�������������������
�����
lod������
.���������������
.����
��	�"��������.�����
�
v instalatérství. Lepidlo 
����
��������������
opravy hydraulických  
a pneumatických 
�*������
v ����������*�����
strojírenství, optice, 
��.��������������������������������������.��.����
�������������������
��ch s kovy. 

	��
���� 
potrubí, kolen, 

���������9�������
�
��	�"���
�
��� 

 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�����������������
anaerobních lepidlech ergo 
Vlastnosti 
��+���������.�����!�����.����
��*�
���������.�
�
�����
�������!�.�����	������.�
,�)*���	����
probíhá za pokojové teploty. V tekutém stavu se 
����.�
���+���*	�
���������!����	����������
�	.�����5����*�
�
�����:�	
������������"���
�
�
�*	�������*���.�����e vysocemolekulární 
plastickou hmotu. 
/��*��
��������-�����������������
������
lepidlo dostane do sebemenší škvíry, kterou 
potom zcela zaplní. Vytvrzené lepidlo se uchytí na 
�������������.���,�1���.����*�������
���������
�����9��������"���������������������������.�
korozí. Lepený spoje  je mechanicky velmi pevný 

�����.���"�����������
���
����
	�, 

Návod k práci 
1���.����!���"���
��������������
�������
�����	 �
�����*,�1���.����	���
�����	������������
������,�;�����������"���.������.�����������-li 
lepidlo ergo naneseno na oba lepené díly. Tím je 
����������*�!��
������
����������������������*, 

�������������������
���� 
1. Úprava lepeného povrchu 
<��
�
���������������.���!���������.���
�
k �����
�*��*���*���������
�����������"�����,

 

��������� 
����������������

matek, 
závitových 

�������
��*�� 

 

 

	��������� 
��!������	��������

�	����"����������������
�������������
��
��� 
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2 Vliv materiálu 
V*���	��������.�
�����������������������������

�������������������������,�;
�	���
.���������
vlastností lze rozlišit mezi následujícími druhy 

�������� 

Aktivní materiály 
Ocel 
=�� 
Bronz 
Mosaz 
>������5�����
���&����������!�7?: 

 
3.  ���������	
 
4.  �	�����������é plochy 
5.  ������������� 
6.  Teplota 
7.  Stálost 
8.  �������������� 

Skladování 
1��������������.��������*����	��.���������*��

�*�	�"�
������	.�����.�!�������.���� tekutém 
stavu. Teplota skladování má být mezi 5°C a 
@(%&,�������.�.�!��������	�������
��
��������
�
etiketách lahví. 
 

Ergo ..... pro jistotu 
��� ����������!��"� 
/��*�.����������	��������.���
��
.����
�����.��������
������,�/��
!�����������
dojde k vytvrzení lepidla a 
tím i k 	
���������������������
����
.������������, 

4101 Vysoce pevné 
����������!��"� 
Unive�	��������.����������������������	�������������
��!���
����"�����������*, 

A������"������	�
�����*��������������
s ���.����, 
/*�
���"�	
��!����������*���� axiálním 
���������!��������!�����������������,�������
musejí být šrouby proti samovolnému povolení 
��.���	
������*,�6���������	���������
�	�������
s mechanickými pojistkami. 
Skoncujte s ���
����!���������.�����+�, 
 
Lepidlo ergo naneste v ���������
���������
�
	����*�	
������
�����������,�A�����	
�����������
��������	�����������	.������ lepidlu a lepidlo 
�*���.��,�������	
������������*��	��*�
v ���������	�����,�8�������������.�
��	
������������
povolení a za druhé ho lepidlo ochrání proti 
����	�,������!�������������������"���	�������
����������!��
�������*, 
 
)�����*����.���*���+������	
�����������������
�������
�����������������
���������.���
	�
�������������������.����������
��*�����
�����,�8���
�������������
��������������!���,� 
 

ergo 
�����
�����������#�� 
Základní znalosti o technice lepení jsou 
���.��������*
�
��*�����"�������.���
���.����
.��-������������, 

Úprava lepené plochy 
�������������������.���!����������
�
���������
�����"������,�0�����������
��������������

�����
���
��
��
�.,�����������.������������
�����������������������.�����+��&��
���,�/
����
úprava lepené plochy je závislá na lepeném 

��������5�
��,��������������������
�.,:, 
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��������
�!��$�������%�
���� 

 
 
Lepení a vytvrzení 

Sekundová lepidla ergo jsou nanášena na 
���������������9�����
���,�B�������
�������������	����������.�
��	����������������
kapek. Jedna ����.�����������
��
�����
����
�
pokrytí plochy 4 - 5 cm2. S ����.������������
�����!���������������������
��*
�*
��*�
����*�
������
�.��������*���	��
�,�1������.��*�
��
!��������
�����������.�
������������ �����
�
��.�!�����������������������������������.,  Potom 
��������"��������!��������������", 
 ������.�.�!������
�������
��"���
�*�
���.�����
����������
�����*�� lepidlem. 
 

&�������!#����!��������������
�!�'�
����������� 
 

5011 - Universal 
8��������.���������!�������
�����
�.
�.���
�����.��������.������.��������
������
���
���*����!��"�*�
����"���.������*,�8
������
�
�����*���.�����������*, 
6�����.��������������������
�������,� 
 

5039 - Universal Gel 
���������
��
��������2�������������	��
�	
�	����
odtékání lepidla z ������������*,�;��
.���!��
plocha je šikmá nebo svislá, s tímto lepidlem 
�!���"�������
, 
8��������.���������.������.������
�����	���.��*�
a nepravidelné plochy. 
 

5211 - Lepidlo na kovy 
1���.���3@77�����.�������������.��������������
����,�)����������"������"�������	��	
��!��
����	
�
�����!���h podmínek.  
 

5300 - Elastomery 
S �����������*�����"�����.����!����
��	����������������������*�.���*����
�������
(SBR, EPDM, guma, atd.). Lepený spoje je pevný 
a v �
�����
�����, 
 

ergo .... k ���
������ 
C������
���
�
��������+������.���5���:��*������
pevný lepený spoj, který lze vystavit i velmi 
silnému namáhání. Velkou výhodou tohoto lepidla 
��������������	������,�8�������	
�����������.�
�
ergo není závislé na velikosti, ani na tvaru. 
�������!����������������.�
�� ����������������
��
��	������"��.���*�����
�����������!�,�D�+��
����������������� vysokým 
tlakem, je odolné proti 
chemickým látkám a 
neucpává systém 
odpady. Jednotlivé prvky 
systému (manometry, 
armatury, atd.) lze i po 
�������
�������������
rozebrat. 
Tekuté ergo tmely 
�
��	�����"�
	���������
��
����������!���
������
tmely. 
Tento mel se také  hodí 
��������������
�!���
�
���������������������������!������
�*,�1���.������

 

Špatné 

Dobrý spoj 

Špatné 

6�.��.������������������E�
dobrý spoj 

Pouhé zahnutí = špatný spoj 

F���	�����E������.���"������
5-��������	��������#$%: 

0
������
��������������E�
velmi dobrý spoj 

Prohnutí = špatný spoj 
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���.���
!�.����
���3��
�,�1	���������*�������
��
���������������������������
�������������y 
�����,�/
�����"��.����
�������������������������
���
,�F*�����������"���+��������	����	���
����
����������
�������, 
� � 	��
����%��!����$��%�
�
��'� 
8��������
�����!�.���
chemické látky, které by mohli 
����
.��������.���������
hydraulického systému jako jsou 
ventily, šroubení, apod.. 

4207 Univerzální tmel 
pro instalatéra 
Díky svému neutrálnímu 
chování vzhledem k ��*���
�
chemikáliím je tmel ergo 4207 
���.�"��������!�������������������
�
����,�=�!��
�"�����!���������������������������	����.���	����
��������, 

� �(	����!������'���!���
����
ploch 
A�������!������������������������
��	�����
�*	�
��������.�����������*���
������
vlastnostmi: rychlé vytvrzení, pasivace materiálu a 
vysoká odolnost. 
 

ergo )))�!���������ní 
/��*����!����������.�
���+������"�
	���
	��.��.����
�����!������"�������������.�������, 
Pomocí lepidla ergo je zvýšena pevnost spoje 
	�"���
�
!�4��������������
��������,�������
s ����	�������.�����������
����
���
���������
,�
C���������
��
������������� ����!����
�
������������
.���
�.,, 

1���.�����+����!����������
��	
��	�����
�������
������
���
������������,�;����������
�����������
��
	
�����
����
��������
��������.�
�
��������������,�
)*���
�����������������
��	������.�����+��������
opravách. S lepidlem��	���
�	��������������	���
materiály. 

 
���*+��������'�%���
���� 
)��.������������������������"���.�������.������
.����
�.���������"�������	
��������, 

4451 Vysoce pevné 
spoje 
Spoje provedené lepidlem 
4451 mohou být namáhány 
�2��
�����"�
�������"�
namáháním . Je vhodné jak 
pro statické, tak i pro 
dynamické namáhání. 

���(�������������
spoje 
ergo 4453 je produkt se 
�������"���
�
���*,�6
��������������*��������
vytvrdnutí, tak i po stránce tepelného namáhání. 
Je odolné proti chemickému i tepelnému 
namáhání. 
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��"�������������,$%�!������ 
4052 

�����������	���� 
/��*�.����������	��������.�����
.����
�����.��������������,�
/��
!�����������.��.��� vytvrzení lepidla a tím i k 	
��������
�����������������
.������������ 

4101 
�
���������������������

�	���� 

C�����	��������.����������������������	���������������!���
����"��
povolovány. 

4202 
 ���������
!	����������

systému 

8��������
�����!�.���������������*���������*������
����
.��������.����������*.�
����������*������
������u 
ventily, šroubení, apod.. 

4207 
Univerzální tmel pro 

instalatéra 

Díky svému neutrálnímu chování vzhledem k ��*���
�
�������������������+��4@$G����.�"��������!���������������
����
�
����,�=�!���"�����!���������������������������	�
���.���	������������, 

4253 
Univerzální tmel pro 

������������� 

A�������!������������������������
��	������*	�
�����
���.�����������*���
��������
����������*������*���	�����
pasivace materiálu a vysoká odolnost. 

4401 
"���!�����#����������� 

)��.������������������
��������������"���.�������.������.����
�
.���������"�������	
�������� 

4451 
Vysoce pevné spoje 

 

Spoje provedené lepidlem 4451 mohou být namáhány extra 
����"�
�������"��
������,�6�����.����
��������
��������
��
i pro dynamické namáhání. 

4453 
$��������!���������� 

ergo�443#�������.��������������"���
�
���*,�6
�������������
rychlosti vytvrdnutí, tak i po stránce tepelného namáhání. Je 
odolné proti chemickému i tepelnému namáhání. 

 

Ergo, lepidlo s chytrým 
�����!�' 

Moderní lepící technologie je dnes 
v ������"������
�������"��.������
������������!�
klasický spoj. 

1���.�����+������������������������
�
�����.����������������.��������!������
v .��������������*���,�;������*���*����
v !�.���.������!�.������������, 

;����
������
�"��	����������"������
všechna lepidla vybavovány ����������������
.�������������.�
,�8�������
��������,�C	������	��
��
.���������������.���������,����������
	
�����"���	����*�����.��, 

;����*���������"��*
��
��*�
��� našem 
novém ergonomickém balení Vám garantuje 
snadnost práce a kvalitu lepeného spoje. 
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Precizní lepení s lepidlem 
ergo 

����..������+
�
��������������!���"��
�	���������������������
��
��
�����
����������
��!���������.�
,�1���"����
������
�����*�
naneseme na lepené místo kapku lepidla. Po 
���!�����	������������������	
�����,�8�����
tryska��

���������.�	�*���������.�
, 

6�������������!������
.���������������
�
��
���������
�
��*�51���-Norm). pro 

���
�������������)��.��������������!���
ergo dávkovací automaty. 

1���.�
�	
��!�����
��*
�
��*������������
velmi citlivá na podmínky skladování. Z tohoto 
.���.���������"������
.���*�������.��"����


��
������"�������������,�=�������"���������*�
���.�����������������
����"����������
	�����, 

 

 
 
 

�#��
��
�	����
! 
Všechna práva, také na �����
.*� �*��
	��
,�  ����.����� �*��� 9���������� ����9��� �ebo zachycení 
v 	
��	��������� 	��
�������.
������!�������� písemným svolením CONRAD ELECTRONIC GmbH. 
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